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Przedffi~o~ nermy. Przedmiot em normy są fur-1 • 1 • 

tki wykonane z kątowników i siatki stal owej , sto
sowane w ogrodzeniach gazowniczych urządzeń tech
nologicznych, zgodnie z BN- 71/8976 - 39. 

1.2. Normy związane 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze sta
li konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości i 
niskostopowej 

PN-73/H-93000 Walcówka , pręty 1 kaztaltownik:i 
walcowane na gorąco ze sta11'węglowyoh zwykłej 
jakości i niskostopowych o podWyższonej~
małości. Wymagania i badania 

PN-72/H-93202 Pręty stalowe walcowane płaskie 
PN- 69/H- 93401 Stal walcowana. Kątowniki równora

mienne 
BN-73/5032-Q2 Siatki ogrodzeniowe ślimakowe 
BN-7G/8976-05 Fokrycia malarskie na gazociągach 

ułożonych nad ziemią 
BN-71/8976-39 Gazociągi i instalacJe gazownicze. 

Ogrodzenia urządzeń technologicznych 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. Rozróżnia się dwie odmiańy furtek: 
furtka prawa - P, 
furtka lewa - L. 

2.2. Przykład oznaczenia f urtki prawej, zabez-

' pi eczonej przed korozją pokryciem malarskim N1-
·1-A O: 

FURTKA P-N1-L-AO BN-71/8976-42 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary furtki prawej w mm - wg rysunku. 
Furtka lewa (L) stanowi lustrzane odbicie furt

ki prawej (P). Orientacyjna masa furt ki wynosi 

34 kg. 

G rupa kalalooowa IV 18 

3.2. Wyszczególnienie części i wymągania do ty-
czące części- wg tabl. 1. 

3.3. Wykonanie . Cz.ęśc:i. furtek należy wycinać z 
kątowników, bl achy, prętów i siatki wg 3 . 2,łącząc 

je ze sobą za pomocą spawania. 
Sworznie zawiasów, po przyspawaniu do uchwytów 

wykonanych z pręta płaskiego , należy przetoczyć na 
wymiar wg rysunku. Przy łączeniu prętów i kątow

ników należy stosować spoiny ciągłe , obus t ronne . 
Blachę należy spawać do kątowników spoiną ciągłą, 
jednostronną. Poszczególne druty siatki należy łą
czyć z kątownikiem za pomocą spoin punktowych. 

Tablica 1 

Numer Wymagania 
części -Dll ry-

Nazwa czości i materiał clot;roz40a 
części 

sunlru wg 

l K"townilc 40 X 40 X 5 - stal spa- Pl'I-69/B-9.3401 walna wg uznania wytwórc;r 

2 Blacha gruba .3 - stal spawalna Pl'I-73/H-92120 wg uznania w;rtwórc;r 

3 Siatka o~dzeniowa 60 S ocyn-
BN- 73/5032-o2 kowana 

4 Pręt pła~i 40X 6 - stal spa-
walna wg uznania wytwórcy Plf•72/B-9.3202 

5 Pręt płaski .30 X 6 - stal spa• PN-7 2/H-9.3202 walna wg uznania wytwórcy 

6 Pręt okl'l\&ł;r 14 • •tal 
wg uznania wyt wóro;r 

spawalna PN-7.3/B-9.3000 

).4. Malowanie. W zależności od stopnia agresyw

ności środowieka w j aki m mają znajdować się furt
ki należy je zabezpieczyć przed korozją przy ~ 
cy pokrycia malarskiego wg BN-76/8976 · 05. 

).5. Cechowanie. W mi ejscu wskazanym na rysunku 
nalety namalować białą niezmywalną farbą oznacze
nie wg 2.2 bez częśc i słownej. 

Biuro Projektów Gazowniclwa .,Gazoprojekt" 

Wydanie IV 
WYDAWNJCTWA NORMALIZACYJNE 

Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 18 marca 1971 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 pa:tdziernika 1971 r. 

(Mon. Pol. nrH/ 1971 poz. 285) 
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4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

A! 
l 

. l 
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4.1. PrzechowYWanie. Furtki należy przechowywać 
na wyrównanym podłożu, na podkładach drewnianych, 
ustawione rzędami . Jeżeli przechowywanie trwa 
dłużej niż 1 rok, furtki powinny być ustawionepod 
dachem lub w inny sposób zabezpieczone przed dzia

łaniem słońca i opadów atmosfęrycznych. 
4.2. Transport. Dopuszcza się przewożenie fUr~ 

· _dowolnymi środkami transportowymi. Podłogę oraz 
ściany boczne środka transportowego należy wyło

żyć materiałem wyściółkowyro (słomą lub wełną 

drzewną) w takiej ilości, aby furtki były zabez
pLeczone przed bezpośrednim stykaniem się z pod
łogą lub ścianami. !o'urtki należy ustawiać w po 
zycji pionowe j oddzielaj ąc je od siebie materia
·łem wy ściółkowym. Vlolną przestrzeń pomiędzy ła

dunkiem i ścianruni środka transportowego należy 
dokładnie wypełnić materiałem wyściółkowym. 

cechowania A-A 

c 

'). BADANI A 

5.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3 .1 ), 
b) sprawdzenie części (3.2) , 
c) spre.wdzenie wykonani a (3 .3 ) , 
d) sprawdzenie malowania (3 . 4) , 

. e ) sprawdzenie cechowania (3 . 5) . 

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badań . 

Wszystk-ie rodzaj e badań należy przeprowadzać u 
wytwórcy, przy odbiorze partii furt ek. 

'),J , Przygotowanie partii furtek do badań. Do 
badań nale ży przeds tawia0 partie liczące nie ~j 
niż 15 sztuk i ni e więcej niż 160 sztuk furtek tej 
samej odmiany. 

5.4. Fobieranie próbek. Z przadstawionej do ba
dań partii furt ek należy pobrać próbki w sposób 
l osowy, w liczbie podanej w t abl . 2. 
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Tablica 2 

Liczba furtek Największa dopuszczalna 
Liczność w próbce do liczba furtek niedobrych 
partii badań , wg ze względu na badania, wg 
sztuk 

5.1 a ), c ) + e) 

15+ 40 5 1 

41+160 15 2 

5. 5. Opia badań 

5.5. 1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 

przeprowadzać przez pomiar przymiarem metrowym. 

5.5.2. Sprawdzenie części polega na stwierdze
niu zgodności z ).2 na podstawie oględzin i za
świadczeń materiałowych. 

5. 5. 3. Sprawdzenie wykonania należy przeprowa
dzać przez oględziny. 

5.5. 4. Sprawdzeni e malowania należy przeprowa
dzać zgodnie z BN-76/8976 -05 , z pominięciem spraw

dzenia grubości pokrycia malarskiego i sprawdze
nia ł~czenia pokryć . 

5. 5.5. Sprawdzenie cechowania należy przeprowa
dzać przez oględziny i badanie zmywalności farby 
wodą. 

5. 6. Ocena wYników badań. Partię furtek poddaną 
badaniu należy uznać za zgodną z wymaganiami nor
my, jeżeli w liczbie furtek poddanych badaniom wg 
5.1 a), c ) ~ e) liczba sztuk niedobrych jest dla 
poszczególnych badań mniejsza lub równa liczbie 
podanej w t abl. 2 oraz gdy badanie wg 5. 1 b) dało 
wynik doda t ni. 

IV przypadku gdy liczba sztuk niedobrych chociaż.. 
by dla jednego badania wg 5. 1 a) i c) + e) jest 
większa od liczby podanej w tabl . 2 lub gdy bada
nie wg 5 .1 b) dało wynik ujemny, cał~ partię fur
tek należy uznać za niezgodną z wymaganiami nor
my, bez przeprowadzania dalszych badań. 

5. 7. Zaświadczenie wytwórcy o wYnikach badań. 

Zakład produkujący furtki , na żądanie odbiorcy,, 
powinien wydać zaświadczenie zawierające krótki 
opia zbadanych furtek oraz wyniki liczbowe badań . 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIA FURTEK UZNANA ZA 

NIEZGODNA Z WYMAGANI AMI NORMY 

Partia furtek uznana w wyniku badań za niezgod
ną z wymaganiami normy może być przez wytwórcę 

przesortowana i przedstawiona do powtórnego bada
ąia, którego wynik jest ostateczny. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Uwagi do vyd~ni , ; y - bez zmian. 


