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Ogrodzenia urządzeń technologicznych 

Przęsła 
Grupa katalagowa IV 18 

1. WSTĘP 

i,i, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są przę 
sła wykonane z kąto1Vnik6w 1 s i atki stalo1vej , sto
sowane w ogrodze nia ch gazowniczych urządzeń tech
nologicznych , zgodnie z BN-7i/8976- 39, 

1,2, Normy związane 

PN-73/H-93000 Walcówka, pręty i kształ to..,n ik;i wal
cow~ne na gorąco ze s tali węglowych "Y~s z ej Ja
koś ci i ui s:•os t opowycll o pod.,yt s zonej wytrzy
małośc i . Wymagania 1 badania 

PN-7 2/H- 93202 Prę ty s ta l owe wal cow~n~ płas kie 
Pl\- 6!l/ll- 9310i St al walcowana. Kątowniki r Jwuora

mienne 

BN-73/5032- 02 Sia tki ogrodzeniowe ślimakowe 
BN-7,/8976-05 Fokryc ia malarskie na gazociągach 

ułotonych nad ziemią 

BN-7i/8976-39 Gazociągi i i nstalacje gazownicze. 
Ogrodzenia urządzeń technologicznyc h 

2 , OZNACZENIE 

Przykład oznacze nia przęsła IVielkości I , zabez
pieczonego przed korozją pokryciem malar s kim U2: 

PRZ~SLO I-U2 BN-71/ 8976-4i 

3 , WYMAGANIA 

3 , 1. Wymiary w mm, wyszczególnienie ozęśoi 1 
wrrnagania dotycząc e części - wg rysunku i tabl. 
i i 2 . 

Tablica 1 

Wielkość 
l Masa przęsła 

przesla kg 

I 2850 33,2 

II 1650 23, 0 

III 1050 17,9 

Maso właściwą stal i przyjęta 7,85 kg/dm3 
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Tablica 2 

Numer 
czę ści Nazwa części 1 materiał na 

rysunku 

Kątownik 40X 40X5-
1 stal spawalna wg uzna-

nia wytwórcy 

2 
Siatka ogrodzeni owa 
60 S ocynkowana 

Pret płask i 30X 6 -
3 stal spawalna wg 

uznania V1tw6rcJ 
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cechowania 
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Wymagania 
dotyczące 
CZQŚCi 

wg 

PN- 69/ H- 93401 

Ifi-7J/50J2-02 

PN-7VH-93202, 
PN-13/R- 93000 

C e na 1l 1.80 
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3 . 2 . Wykonanie. Części przęseł nale ży ~ycinać z 

prQtów, kątowników i s iatki ~g 3 .1 , łącząc je ze 
sobą za pomocą spawania . Przy łączeniu prQtów i 

kątowui lców należy stos ować spoiny ciągłe, obustron

ne. Poszczególne druty siatki należy łączyć z ką

tolmikami za pomocą spoin punktowych . 

3 . 3 . Malowanie . W zależnośc i od stopni a agresyw
nośc i środowiska w jalcim mają znajdować się prz ę

sła og rodzenia należy je zabezpiec zać przed ko

rozją za pomocą pokrycia mal arskiego wg DN-76/ 

8976-05. 

3 ,4. Cechowa nie. IV miejscu wskazanym na r ysunku 
należy namalo~ać białą niezmywalną farbą oznacze

nie wg 2 bez częśc i słownej. 

4. PRZECHOWYWANI E I TRANSPORT 

4 .i. Przecltowywanie, Prz ęsła należy przech01vywać 

na 1vyrównanym podlotu , na podkładach dreiYnia nych, 

ustawione rzędami. Jeżeli przechowywanie trwa dłu
żej ni ż i rok prz ęs ła powinny być ustawione pod 

dachem, lub w inny s posób zabezpieczone przed dziA

łaniem słońca i opadów atmosferycznych. 

4 12 1 Transport, Przęsła mogą być przewożone do

lvolnymi środkami transportowymi l Podłogę oraz ścl.&
ny boczne środka trans portowego należy wyłożyćma

teriałem wyśc iółlcowym (słomą l ub wełną drzewną) w 

tal•iej ilości, aby przQs ła były zabezpiec:llOne przed 

bezpośrednim s t ykaniem si ę z podłogą lub ścia~. 

Przęsła należy us tawiać w pozycji pionowej oddzie

laj~c je od s iebie materiałem wyściółkowym . Wolną 

przes trzeń pomi ędzy ładunkiem i śc ianami środka 

transportellego należy dokładnie wypełnić materia

łem wy ści ółkowym . 

5 1 BADANIA 

5 1i, Rodzaje badań 
a) s pra~tdzenie kształtu i wymiarów (3 ~ i), 

b) sprawdzenie części (3 ~i) 1 
c) sprawdzenie wykonania (3.2) 1 

d) s praiYdzenie malowania (3 .3), 
e ) spraiYdzenie cechowania (3.4) . 

5 , 2 , Mie .1sce i czas przepr!!!!adzanJ.a badań~ _Wszyst

kie rodza j e badań należy przeproHadzaĆ U wytwÓrcy 

przy odbiorze partii przęseł. 

5,3 , Przygotowanie partii przęseł do badań. Do 
badań należy przedstawiać partie liczące nie ~j 
niż 15 sz tuk i nie więcej niż i60 sztuk przęaeł 

tej samej wielkości, 

5 , 4, Fobieranie próbek, Z przedstawionej do ba

dań par t ii przęseł należy pobrać próbki w sposób 

losowy , w liczbie podanej w tabl. 3 , 

Tablica 3 

Liczba przęseł 
ll aj większa do pusz-

w c za l na w pr 6bce licz 
Liczność 

partii 
próbce do badań, ba przęse ł nied obrych 

wg z e względu na badan~ 
wg 

sztuk 
5.1 a ) , c ) 7 e ) 

15 40 5 1 

41 .;. 160 15 2 

5,5 1 Opis badań 

5 l 5 .1. Spr al9dzenie ksz tał tu i wymia r ów należy 

przeprowadzać za pomocą pomi aru przymiarem me tro

wym. 

5 15,2 1 Sprawdzenie częśc i polega na s twi erdze

niu zgodności z 3,2 na pods ta~tie ogl ędzin i zaś

wiadczeń materiałowych. 

5 l 5,3. Sprawdzenie IVYI,onania należy przeprowa

dzać przez oględziny. 

5.5 ~ 4. Sprawdzenie maloiVania należy przeprowa
dzać zgodnie z BN-76/8976-05 1 z pomini ęci em spraw

dzenia grubości pokrycia malarskiego i s praiVdze

nia łączenia pokryć. 

5 15,5, Sprawdzenie cechowania należy przeprowa

dzać przez oględzioy i badania zmy\valności farby 

za pomocą \Vody. 

5 16. Ocena wyników badań, Partię przęseł podda

ną- badaniu należy uznać za zgodną z wymaganiami llOl'> 

my, j eże li w liczbie przęseł poddanych badaniom wg 
5 , i a) , c).;. e) liczba sztuk niedobrych jest dla 

poszczególnych badań mni e j sza lub równa liczbie~ 
danej w tabl. 3 oraz gdy badanie wg 5 . 1 b) dało wy

nik dodatni. 
W przypadku gdy liczba sztuk ni edobrych cho

ciażby dla jednego badania wg 5 ,i a), c) .;. e) 

j est większa od liczby poda nej w tabl. 3 lub gdy 
badanie wg 5,1 b) dało wynik ujemny , całq partię 

prz ęse ł należy uznać za niezgodną z wymaganiami 

normy , bez przeprowadzania dal szych badań. 

5 , 71 ZaŚ\liadc zenie wytwórcy o wynikach badań. 

Zakład produkujący przęsła, na żądani e odbiorcy, 

powinien wydać zaświadczenie sawierające krótki 
opis zbadanych przęseł oraz wyniki liczbowe badań. 

6, POST§POWANIE Z PART L\ PRZĘSEL UZNANA ZA NIE-
ZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia prz ęseł uznana w wyniku badań za nie
zgodną z wymaganiami normy może być przez· wytwór

cę przesortowana i przedstawiona do powtórnego~ 
dania , ·którego wynik j es t ostateczny. 

KONIEC 

Uwagi do wydania II I 

Uaktualniono normy związane. 

Poprawiono oe~y~!gte blęd,, 

IIYORK&CJK DODATK9W!' 


