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N O R M A BRANŻOWI.>. BN-BB 

Nakrętki lot'nicze 
1117-21 

CZ~ŚCI MASZYN 

sześciokątne niskie 
Zamiast 

BN-79/ 1117-21 

Grupa katalogowa 0515 

1. Przedmiot norm y. Przedmiot"em norm y są na krętki 
sześc i o kątne n isk ie stosowane w konstrukcjach lo tni
cZyLh . 

2 . Odmiany. W za leżności od występowania otworów 
na zabezpieczenie ro zróżn i a się dwie odmiany nakrętek 
sze' ciokqtnych niskich : 

- bez o t wo rów na zabezpieczenie - nie wyróżnia- , 
ne w oznacze niu , 

- z o two rami na ze bezpieczenie - 2K lub 3K wg 
BN-80/ IIIO-02. 

3. Przykład oznaczenia 

o 

s 
IBN-BB/HI?-211 

Tablica l a) nakrętki sześciok ątnej nisk iej z gwintem M8 , bez 
otworów na zabezpieczenie, Le stal i 30HGSA, z powło

ką ochronną cy nk ową, chro mianowaną (Zn c): 

Orientacyjna masa 
1000 szt uk nak rę tek . kg 

NAK R ĘTKA M8-30HGSA -Zn c BN-88/ 1117-21 d 
S w D Dl 

h 12 hl( min mm 
ze 

sta li 

M5 8 3,5 8,8 7,3 0,93 

b) nakrętki sześciokątnej niskiej z gwin tem M8, z 
dwo ma o tworam i na zabezpieczen ie (2K), ze stopu alu
m ini um PA 7, z powłoką ochronną tlenk ową chemicz
n ą (Ox): l wi 

- ' , - . -~ - -
NAKRĘTKA M8-2K-PA 7-0x BN-88/ 111 7-21 

c) n a krętki sześcio k ą tn ej niskiej z gwintem MI8xl ,5, 
z tr7c ma o twora mi na za bezpieczen ie (3K), ze stali 
H 17N2, z powło k ć) ochronną tl enkową chemiczną (Ox): 

NAKR ĘTKA M 18x l.5-JK -H 17N2-0x BN-88/1117-21 

4. Wymiary w mm - wg rysunku . i tab J. I. 
5. Materiał, powłoki ochronne i obróbka cieplna 

wg tabJ. 2. 

6. Pole tolerancji gwintu - 5H6H wg PN-83/ 
M-02113. 

7. Zakończenie gwintu - wg BN-76/ 111O-06. 

8. Pozostałe wymagapia oraz badania - wg PN-R7/ 
L-82060. 

M8 

M8XI 

MIO 

MIOXI 

MI2XI ,5 

M 14x1.5 

MI6XI,5 

M18x I,5 

M20XI,5 

M22x I,5 

M24XI.5 

10 1., 

12 5 

14 6 

17 7 

19 8 

22 9 

24 10 

27 12 

30 13 

32 14 

Zgłoszona przez Instytut Lotn ictwa (O) 

I t,v 9,2 

13,2 11,0 

15 ,5 13.0 

18,8 16,0 

21,1 18,0 

24,6 21,0 

26.8 23,0 

30.2 26,0 

33.6 29,0 

35.8 31,0 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 5 grudnia 1988 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1989 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1989, poz . 2) 

1,92 

2.81 

2,75 

4,34 

4.25 

8.52 

IUI 

17,23 

21 .33 

32.81 

44.22 

51 .84 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1989. Druk . Wyd . Norm . W-w • . Ark. wyd . 0 .30 Nakł . ?OO + 40 Zam . 523/89 
\ 

ze 
stopu z mo-
al umi- siądzu 

ni um 

0,33 1.02 
.. ~- --- - ----
0,68 2. I 

1.00 .l,IO 

0,98 3.04 

1.54 4,77 

1.5 1 4.67 

3.03 9.73 
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- -

- -

- -

- -

Cena zł 25.00 
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Tablica 2 

M5 

Wi c i kość 

nakrę t ki 

ci 

M24x l,5 

Ma te ria ł 

gat unek no rma 

Ali PN-73/H -84026 

30HGS A PN -72/ H-84030 

HI 7N 2 PN-7 1/ H -86020 

PA7 PN-79/ H -880 26 

Po wlo ka och ron na 
Ob rób ka ciep lna 

rod zaj sy mbo l grubość w ~m 

cyn ko wa c hro-
Zn 

mia no wa na 
c 

6 9 Rm = 980± 100 M Pa , 1 

kad mowa chro-
Cd 

mia nowana 
c 

Rm = 930 ±1 00 MPa 

M059 

M5 M1 2X I.5 M0 59'J 

tlenk owa che

miczna 
Ox 

nie no rma li zuje 

s i ę 

do wyrobów 
PN -77/ H -87025 

I 
niemagnetycz-
nyc h 

II Dopuszcza s i ę pr7y ha rtowani u izo termic7Jlym Rm = 9 80+:t~ MPa. 

li Do o zn3 0en ia przyj m uje się sy mbol - M059a nt. Do puszcza s i ę po uzgod n ieniu pomięd zy wytwó rcą i odbiorcą inne ga t unki ma te ria ł u 
ora z w zależ ności od waru nków eksploa tacji mne rod zaje po wlo k oc hro nnyc h wg PN-87/ L-82060 . 

K O NI EC 

INFORM ACJ E DODATKOW E 

l. Instytucja opracowująca normę - Ins tytu t Lot ni ctwa , Warsza-
wa. 

2. Istotne zmia ny w stosunku do BN-79/ 11I 7-21 

a) po mini c;lO stal e: 10,20 i 30HMAŻ, a wpro wad zono stal A li 
oral mo,i:łd7 M059 an tymagne tyczny, 

h) f1om i n ięto nak n; t ki z gwi nte m mct ryC7nym zwyk ł ym M 1,6 7 M4 
ora7 MI 2 7 M24, 

c ) zm ie niono wys k ość nak rę te k 7 ' gwintcm M5 i M6, 

d) o kreślo no rod 7~j i g rubość powło k oc hro nnych . 

3. No rm y zwią zane 

PN-73/ H-84026 Stal automatowa . Pręty , walcówka i dr ut. Wymaga
nia i hada nia 

PN-72/ H-R4030 Sta le sto po we kons trukcyjne. Ga tunki 
PN-71 / H-86020 St a l odporna na kOf07j, (nierd ze wO<ł i kwasood por

na). Gatunki 

PN -77/ H-87025 Mos i ąd7 d o p rzeróbk i p la stycznej. Ga tunki 

PN-79/ H-8R026 Stopy alum in ium d o przeró bk i p lastycznej. Ga-
llInki 

PN -87/ L-82060 Nakn;tki lo tniczc. Wymaga nia i bada nia 
PN-83/ M-02 113 Gwinty me tryczne . To lera ncje 

BN-80/ 111O-02 Sruby, wkrc; ty i nak rę t ki lot n icze. Od mia ny wyko
nania z o two rami lu b ro wka mi 

BN-76/ 1110-06 Zak oń czenia ora 7 wyjścia i pod c ięc i a gwintó w 

4, Normy zag raniczne 

F ra ncja N I" L 22-441 C Ecrous he xagona u x bas. Surpiat red ui l. F ile
tage ił d ro itc 

N I" L 22-443C ECfO US hexagona ux bas. Su rp ia t redu it -
trous de I'rei nage. File tage ił d roi te 

RFN D IN 65 500 uf - J1(i Ra umfahrt. Flache Sec hskantmuttern 
mit J\ J. G cwi .. de a us A lumi nium-Legie ru'n g 

D IN 65 510 L ult - und Rau mfah rt. Flache Sechska ntmuttern mit 

MJ -Gewinde a us Sta hl. Kl asse: 1100 MPaI235°C 

ZSRR O CT l 33025-80 7 OCT l 33032-80 r a HK I1 UJeCTH r paHHble 
HH3K l1e. KOHCTpy KUHU H pa3Mepbt 

5, Zgodność nor my z normami OCT I 33025-80 7 O CT I 33032-80, 
W nOl'ln ie nie prze wid uje s i ę n akrę t ek ze sta li I3H I I N2W2M F 

I I OH II N23T3M R, jed na k w przypadkac h uzasadn ionych , po uzgod 

nit'ni u pom iędzy wy twó rq i odbio rcą d o pu szcza się wyko nywanie na
krę t ek z gatu nków material u nic przewidzia nyc h w no rmi,·. 

Po nad to w no rm ie przewid u je się d oda tkowo na k rc; tki 7 gwin tem 
M sx I i M I Ox I. 

W za kresie pozos ta lych wymagań norma zgod na. 

6. Symbol wg S WW - 0653-52 i 0653-62 . 

7, Autorzy projekt u nor my - mgr i n ż . Pio t r Zyśk, Wo jciech S u
chodo lsk i - Instytut Lot nic twa, Warszawa. 
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