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UKD 696.2 

NORMA BRAN ZOW A 
BN-71 

- - ---

SIECI Zakotwienia gazociqgów ułożonych gruncie 
8976-27 

w 
NIEELEKTRYCZNE nawodnionym 

Kotwy 
Grupa katologowa IV 18 

1. WSTĘP 

1.1 . Przedmiot norffiY. Przedmiotem normy są kot­
wy stosowane w zakotwieniach ~azociągów ułożonych 
w gruncie nawodnionym w3 BN-71/8976- 26. 

1.2. Norucy zw iązane 

PN- 67/H-04605 Badania me Galonych powłok ochron­
nych. O zna c zenie :5r u b ości powłok me todami nisz­

czącymi 

PN-72/H- 84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogólnego pr ze znaczenia. G, tunki 

PN- 71/H-97005 Ochrona przed korozją. Elektr oli­
tyczne powłoki cynkowe 
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PN-71"/H-97008 Ochrona przed korozją. Elektroli­
tyczne powłoki kadmowe tn 

l ,-...__b, gx Tid 

l~ PN- 70/M-02037 Gwinty metryc zne śrub , wkrętów i 
nakrętek 

BN-71/8976-26 Zakotwienia gazo~ iągów ułożonych w 
gruncie nawodnionym 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI~ 

2.1. Odmian.y. Rozróżnia s ię dw ie odmiany kotew: 
- kotwa krótka - K, 
- kotwa długa - D. 

2.2. Przykład oznaczenie kotwy krótkiej L= 920 
mm i średnicy trzpienia 20 mm: 

KOTWA K 920 X 20 BN- 71/8976- 27 

3. WYMAGAN IA 

3.1. Wymiacy w mm - wg rysunku i tabl . 1 • 
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Ustanowiona przez Ministra Górniclwa i Energetyki dnia 18 marca 1971 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 pa:l:dziernika 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 30/1971 poz. 193 ) 
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2 BN-71/t:97ó- 27 

·rablica 1 

~rednica 
Kotw)' 

nominalna krótkie 
gazoc i~u 

mm 
L L1 eJ d1 D a g r 

80 

100 

12? 720 670 1Ó "M1 6 120 40 5 15 

150 

200 

250 

300 

350 920 820 20 M20 150 4 5 6 18 

400 

500 

óOO 

700 1120 10?0 24 H24 180 50 8 20 
800 

900 

~1as'1 obliczono prz)'jmując gęstość stali 7 ,8 g/cm) . 

3. 2 . Materiał. ~tal St1S wg PN-72/H-84020 . Do­
p uszc ' a się stosowanie innego rodzaju stali l ecz 
o wyższych własnościach. 

3. 3, Wykonanie. Spoiny spawalnicze powinny mieć 
własnośc i mechaniczne odpowiadające co najmniej 
własnościon m.;. teriału kotwy. Ostre krawędzie za­

tępić . Gw ... nt. metryc zny zwykły wg PN- 70/M-02037. 
Kotwy nale ży zabe zpieczyć przed korozją powłoką 

c;vnkowa o nominaln~.> ,i grubośc i ~ p. wg PN-71/H-9'iOJ5 
l ub powłoką kadmową matową o nominalne j ~rubośc i 

24 !l wg PN-71/H-97008. 

3. 4 . Cechowanie . Kot wy należy cechować wybijając 
w miejsc u wskazanym na ry sunku oznaczenie wg 2.2 

bez części słownej. 

4 . PAKOWAIHE, PRZECHO''.'Y\VAN I E I TRANSPORT 

Kotwy do star c za się luzem zabezp ie c zając przed 
us zkodzeniem powłoki ochronnej i przechowuje w ma­

gazynach otwartyc h lub zamkn iętych. Kotwy można 

prze wozić dowolnymi środkami transportowymi, za­
bez·,. ; . ., czając j e przed przemies zczaniem się . 

5. BADANIA 

5 .1. Rod za .ie badań 
a) spr awdzenie kształtu i wymi arów (3. 1 ), 
b) sprawdzenie materiału (3.2) , 
c) sprawdzenie wykonania (3.3), 
d) sprawdzenie cechowania (3.4 ) . 

5 . 2 . Miejsce i cza s przeprowadzania badań. 

Wszystkie rodzaje badań przeprowadza się u wyt­
wórcy przy odbiorze partii kotew. 

5.3. Przygotowanie partii kotew do badań. Doba­
dań należy przedetawiać partie liczące nie mniej 
niż 40 i nie więceJ u1ż 400 sztuk kotew jednako­

wej wielkośc i . 

5.4. Pobier$.uie próbek. Do wykonania badań wg 
5 .1 a) , c) i d) z partii kotew należy pobrać pról>­
ki Y/ sposób losowy w liczbie podanej w tabl. 2. 

długie 

Masa Masa 
kg L L1 d cJ1 D u g r k g 

1 , 6 20 ~120 120 40 5 15 ó , 6 

2500 2400 

3,1 24 M24 150 45 6 18 10, 5 

6 , 8 30 M30 180 5J 8 20 15, 4 

Tablica 2" 

Liczba ko- Największa dopuszczalna 
Li czba ko- t ew do ba -

liczba kotew nie odj:x> wiad!t-
t ew w par-

dań w~ 5.1 
jących wymagani om ze wzglę-

t ii a ) , c . i d ) 
du na badania wg 5 .1 a ) ,c ) 

i d ) 

40~100 10 1 

10 1.;.400 25 2 

5 . 5 . Opis badań 

~ 5 . 1 . Spra wdzenie kształtu i wymiarów należy 

przeprowadzać za pomocą oględzin i pomiar przymia­

rem z dokładnośc ią do 1 mm ora z suwmiarką z dok­

ładnością do 0 , 1 mm. 

5 . 5 . 2 . Sprawdzenie ma teriału kotew p olega .na 
stwierdzeniu zgodności z 3. 2 na podstawie atest u 

materiałowego . 

5 . 5.3. Sprawdzenie wykonania i cechowania naleey 

przeprowadzać p r zez oględziny . Sprawdzenie powło­
ki galwanicznej wg PN- 6?/H-04605. 

5 . 6 . Ocena wyników badań . Partię kotew poddaną 

badaniom należy uznać za zgodną z wymaganiamin~ 
llliYo jeżeli w liczbie kotew poddanych badaniom wg 
5.1 a) , c) i d) lic zba sztuk nieodpowiadających 

wymaganiom norozy jest dla pos zc zególnych badat. 
mniejsza lub r ówna liczbie podanej w t abl . 2 oraz 
gdy badanie wg 5.1 b) dało wynik dodatni. 

W przypadku gdy liczba kot ew nie cdpowiadających 
wymaganiom norozy chociażby dl a jednego badania wg 

5 .1 a), c) i d) jest większa od liczby podanej w 
tabl. 2 lub gdy badanie wg 5 .1 b) dało wynik ujem­
ny, całą partię kotew należy uznać za niezgodną z 
wymaganiami normy, bez przepr owadzania dalszych 

badań. 

~Zaświadczenie w:twórcy o w:nikach badań, 

Zakład produkujący kotwy na żądanie odbjorcy po­
winien wydać zaśw iadczenie za·,ąierające krótki opis 
zbadanych kotew oraz wyniki liczbowe badań. 
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