UKD 696.2

NORMA BRANZOWA

NIEELEKTRYCZNE nawodnionym

Kotwy

SIECI Zakotwienia gazociqgéw ulozonych w gruncie

_BN-71

8976-27

Grupa katalogowa 1V 18

Migjsce cechowania

1. WSTEP —de
1.1. Przedmiot normy., Przedmiotem normy sg kot- | 6
wy stosowane w zakotwieniach gazociagdw utozonych he] “ : Yla
w gruncie nawodnionym wz BN-71/8976-26. x ‘;l =
040
1.2, Normy zwigzane |
PN-67/H-04605 Badania meualowych powlok ochron- /—
nych. Oznaczenie grubosci powtok metodami nisz- i =
czgcymi
acy . o
PN-72/E-84020 Stal weglowa konstrukcy jna zwyklej -
jakosci ogdlnego przeznaczenia, G:tunki -
PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektroli- :
tyczne powioki cynkowe ~ A _ || ___A___
PN-71/H-97008 Ochrona przed korozjg. Elektroli-
tyczne powlokl kadmowe o i
PN-70/M-02037 Gwinty metryczne S$rub, wkretéw i
nakretek [s]
BN-71/8976-26 Zakotwienia gazociggdw ulozonych w ) !
gruncie nawodnionym
1 \\;OQ
— ~
2. PODZIAY I QZNACZENIW

2,1, Odwiany, Rozrézinia sie dwie odmiany kotew:
- kotwa krétka - K,
- kotwa diuga - D,

2,2, Przykitad oznaczenie kotwy krétkiej L = 920
mm i Sredniey trzpienia 20 mm:

KOTWA K 920X 20 BN-71/8976-27

1974 r, (Wyd, II)

gxiid

Naklad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki

wprowadzone do dnia 30,IV,

o 28 WYMAGANTA
3,1, Wymiary w om - wg rysunku 1 tabl, 1. [6676-27)
Biuro Projektéw Gazownictwa ,,Gozoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 18 marca 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 30/1971 poz. 193)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Drul. Wyd. Norm, W-wa, Ark. wyd. 0,30, Nakt. BOO+ %22 Zam. 3908/74 Cena zi 1,20

Przeszzno do produkeil 17.10.74 Druk vkonczena

n

raju

75.



%)

BN-71/t976=-27

Tablica 1
Kotw,
3rednica ¥
nominalna krétkie diugie
gazociggu
mm Masa Masa
L L1 d d1 D a g r kg L L1 d d1 D u g T kg
80
100
125 720 670 | 16 M16| 120 | 40 | s |15 | 1,6 20 {M20 § 120 | 405 |15 5,6
150
200
250
300 25301 2400
350 920 820 | 20 ] M20}| 150 | 45 6118 | 3,1 24 IM24 | 150 | 4515 |18 | 10,5
400
500
500 }
00
; 1120 | 1020 | 26 ) met| 180 ] 50 | s]l20 | 6,8 30 |mM30 | 180 so]s | 20| 15,4
00
900
Masg obliczono przyjmujac gestosé stali 7,8 g/cms;
3,2, Material. Stal 3t15 wg PN-72/H-84020. Do- Tablica 2
puszcza sle stosowanie innego rodzaju stali lecz
P i Liczba ko- Najwieksza dopuszczalna
0 wyzszych wtasnosciach, Liczba ko= Y5 46 B liczba kotew nie odpowiada-
i 3 : F g 2 tew w par- de? o Sa; jacych wymaganiom ze wagle-
3.%, Wykonanie. Spoiny spawalnicze powinny mieé tii E?“ z :'q) | 4w na badania wg 5.1 a),c)
wtasnosci pechaniczne odpowiadajgce co najmniej ' ki
wiasnoécion materiatu kotwy. Ostre krawedzie za- 402100 10 1
tepié, Gwint metryczny zwykly wg PN-70/1-02037. Sonsho0 25 2
Kotwy nalezy zabezpieczyé przed korozjag powloka .

cynkows o nominalnej grubosci 30 m wg PN-71/H-97005
lub powloka kadmowg matowg o nominalnej
24 p wg PN-71/H-97008.

zrubodet

%.4, Cechowanie. Kotwy nalezy cechowaéd wybijajac
2.2

w mie jscu wskazanym na rysunku oznaczenie wg
bez czgsci sltowne].

4, PAKOWANIE, PRZECHO/YWANIE I TRANSPORT

Kotwy dostarcza sie luzem zabezplieczajgc przed

uszkodzeniem powloki ochronnej 1 przechowuje w ma—

zazynach otwartych lub zamknigtych. Kotwy mozna
przewozié dowolnymi érodkami transportowymi, za-
bezii~czajgc Je przed przemieszczaniem sig.
5, BADANTA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaitu i wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie materiatu (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenle cechowania (3.4).

5.2, Miejsce 1 czas przeprowadzania badan,
Wszystkie rodzaje badah przeprowadza slg u wyt-

worcy przy odbiorze partil kotew.

5,3, Przygotowanie partii kotew do badan, Doba-
dan naleiy praﬂsﬂmdaé partie liczace nie wmniej
niz 40 i nie wiece) ni2 400 sztuk kotew jednako-
wej wielkosci.

5.4, Pobieramie probek, Do wykonania badan wg
5.1 a), ¢) i d) z partii kotew nalezy pobraé préb-
ki w sposdéb losowy w liczbie podanej w tabl. 2.

5.5. Opis badan

5.5,1. Sprawdzenie ksztattu i wymiardw nalezy
pomiar przymia-

rem z dokladnoscia do 1 mm oraz suwmiarks z dok-

przeprowadzaé za pomocsg ogledzin 1

tadnoscig do 0,1 mm.
kotew ©polega

atestu

5,5.2. Sprawdzenie materiatu
stwierdzeniu zgodnosci z 3.2 na podstawie

na

materialowego.

5.5.%, Sprawdzenie wykonania i1 cechowania nalely
przeprowadza¢ przez oglgdziny. Sprawdzenie powio-
ki galwanicznej wg PN-67/H-04605.

5,6, Ocena wynikoéw badan, Partig kotew poddang

badaniom nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli w liczbie kotew poddanych badaniom wg
5.1 a), ¢) i d) liczba sztuk nie odpowiadajicych
wymaganiom normy jest dla poszczegblnyeh badan
mnie jsza lub rowna liczbie podanej w tabl. 2 oraz
gdy badanie wg 5.1 b) dato wynik dodatni.

W przypadku gdy liczba kotew nie odpowiadajgcych
wymaganiom normy chociazby dla jednego badania wg
5.1 a), ¢) i d) jest wieksza od liczby podanej W
tabl, 2 lub gdy badanie wg 5.1 b) dalo wynik ujem—
ny, cats partie kotew nalezy uznaé¢ za niezgodng 2z
wymaganiami normy, bez przeprowadzania dalszych
badan.

5.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badat,
Zaktad produkujacy kotwy na Zzgdanie odbiorcy po-
winien wydaé zaswiadczenie zawierajgce krotki opis

zbadanych kotew oraz wyniki liczbowe badah,

KONIEC



