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N O R M A B R A N Ż OWA BN-86 
ŚRODKI Tulejki z kołnierzem 3813-44 

TRANSPORTU 
POWIETRZNEGO do wprasowywanla Zamiast 

B N -65/3813-44 

I. WSTĘP 

Pr71'dmi o ll' lll l10rm y S;j lukj ki z kolnicr7e m do wpra­

~owywal1l ' l. pr/C7naC/0l1e do slosowania w ko nSlruk ­
cjac h IOlnic/ych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZEN I E 

2.1. Rodzaje. W 7a ló nośc i od kl asv dokładności 
~rcdni c \ \\'l'\\ n~' lrtlll'.i uSla la SI(; pit; ć rodzajów lulejek 

\\'g labl. I. 
-lablica 

" 
5 rI, 

T()krall cja ()(\~()r\l 

H 7 

li x 
111 2 
M 7 

' ) 

I ) -1"k l,llh: i,' 111\\411'11 U ... I ~ tI.1 u /)tJ...n\\lli J... po rn/\\if..'I'CL' 1l1l1 

,)I\\UIt! lip ,n:dlllc~ d ~ tl t ("l-! 1;,hL .::!) . 

2.2. Przykład oznaczen ia 
,I) tukjk i do \\'pr<l~ ' )\\ y \\al1ia rot//aju I. () wym iarach 

d = ~ 111111. f) = lO mlll . L = 20 mlll . h = I 1111ll. /l' ~l<I li 

4) . kall Illowa ncj i !"os!"or(lwa ncj oksydacyj nie : 

Rodzaje 7-4 

® 

Grupa katalogowa 0515 

Tl I I.I'.IK A I -XX lox20X I -45 BN -X6/ 3XI.' -44 

b) tul ejki do wprasow ywania rod zaj u .I . o wy mia ­

rach d = X mm . D = lO mm . L = 20 mm. b = I mm. 

I bn!/u BA 1032. kadmowanej i chro mianowa ne j: 
TUl.F.I KA J-XX IOX2oX I -BAI032 BN -X6/JX I J-44 

c) tukjki do wpraso wywa nia rod7aju 5. o wymiarach 
d l = 7.X 111m . D = 10 111m. L = 20 mm. h = I ml11. 
z mosi;.!dzu M059. bez powł o ki ochronnej (bp): 

T lILLI KA 5-7.XX Iox 20X I-M059-hp IlN -X6/ .'XIJ-4.J 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał 

a) tuk.kk rodzaj u I -:- 4 - ~ ta I 45 wg PN-75/ 
H-X4019. stal 30HGSA wg PN-72/ H -X 4030. stal 

HI 7N2 wg PN-7 1/ H-t'i6020, nwsi,!d 7 M059 wg PN -77/ 

H-X7025 . bn!z BAI032 wg PN-77/ X7050 . 

b) tulejek rodzaj u 5 sial 45 wg PN -75/ 
H-X40 1l.J . 

3.2. Wygląd zewnętrzny. Powierzchni e wl'Wnt;tr/lll' 

I ZC wllc;trzIlL' tulejek powinn y być Ci'ys tc i g ladkil" bel 
wid oC7n)'ch nic uzbrojonym ok icm pt;knit;ć. naderwall. 

rozwa rst wicń i 7adziorów. 

3.3. Wymiary w mm - wg rys unku i tab /. 2. 
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0, 16 /0,19/0,21 0,231 0,251 0,271 0,30/ 0,32 0,36/ 0,41/ 0,45/0,4910,54 0, 5 8 

0 ,201 0 ,22 I 0,24 0,2~ 0 ,28 1 0,311 0,33 10,35 0,4~ 0,44/ 0,481 0,53/0,58 0,62 
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c d. tabl. 2 

d 1) 
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d 1)1 D 
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I 
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D1 b C 3 I 4 I 5 I 6 I 7 I 8 I 9 I 10 I 12 I 14 I 16 I 18 I ~2 I 25 I 28 I 32 I -:J 40 I 4 5 I 50 1 

h1 2 / h 12 h 12 3) I 
Orientacyjna masa 100 sz tuk tu lej ek stalowy c h, kg 

I' I" ,t, e , , , 10" " " " " " " " "" "" "1"1"1,, 1"1 
/ 1,5 - - 0,63 0,69 0,75 0 , 8 1 0, 87 0, 93 1, 06 1,18 1, 30 1,42 1,54 1, 67 1, 85! 2,032,282,52 I , 
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2 Dopuszcza się w ykonani e tu lejek o innych długościa ch po uzgodnieniu między wy t wórcę i odb i o rcę . 
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JA. Własności mechaniczne 11<I7W<; luh 7I1~lk wytwórni. 

~I) tulej e k rotkiju I -;- 4 - tukjki le ~t;t1i 45 ohra­

bia llL" c ieplnie do (\~i;!gni(,:ci;1 Hm co n;tjlllniej (JOO M Pa : 
lukjki le sta li .\O HCiSi\ (lhr;lhianc cil' plnic do llsi'jg­

ni~"l'i;1 ROI = 1200 _ 100 MP;I. a prll hartowaniu i7l1-

tlTm iU/lYIll do Rm = 1200 ' 21~\L MP;I: tulejki le sta li 
111 7N2 o brabi;lnl' ci"plnie d(l R", = 9S0 ± IOO MPa: 

b) tulejek rod/aju S - tukjki Il' ~ 1 ;t1i 45 - II ~ta/lie 

11< \ rm<J li 1011 a /l y m. 

.1.5. Powłoki ochronne 

- tulejki h' ~tali 4S i .\OHGSi\ bdmow<ll1l: (g rubość 

powloki .\ -;- Ó 11m) i ro~rOra ll()\lall l' obydac)j nil' . 

- tulejki le ~tali H 17 2 c hemie/nic pasy wO\\ 'anl'. 

- tulejki I mosi;jd/ u i h r;)/u bdmowanl:' (gruhość 

p(lwloki 3 -;- 6 11m) i chromia l1 oWanL' lub bl' l powlok . 

.1.6. Znakowanie klasy dokładności wykonania średni ­

cy wewn~trznej . Na Il'W /l (,:t rmej powicrlc h ni ko lnieua 
tulejki n;tłei\ 11 ; lnic'ść sposolX'1ll huudarowy m Inak 

kla, ~ d o h.ladn ()~l· i \I ~ k'\lIania ś redn in \\'e\\'n(,:tr/ncj 

II 1 1;I,t~'puj;Icej postacI : 

ro d laj I bu ryse k . 

r'ld/aj 2 dwie ryski. 

rod /<ij.l trl~ ry~ki . 

rod/aj 4 C/tlTy rysk i. 

rod/<ij S pi(,: ć r~~ck . 

Ry,ki Pll\l'il1l1\' być n')\\'nolcglc do osi tulejki . Od leg­

l ość Ill i ~'d/~ r~~bmi 1.5 ...; .I Illlll . C, h; bnkość rysek 

0.2 -;- 0 . .\ Illm . 

3.7. Z nakowa nie gatu nku ma t eria łu tulejki. Na C/o lo ­

Il'l'j powiL'r/c hn i tulejki Pl7cciwkglcj d o knlnin/a nak­

;i~ n a nieść lilak gatunku Illatnialu \1 ' po,taci rysek 

prolllil'niow~ ch : 

11;1 tu lejkach i'e ~ta li 45 - jed l1;j ryskt;. 

11;1 tu kjk ac h le ~ta li .10 1 ł CiS;\ - dwie ryski. 

na tulejkach I lllo~i;Idi'u M059 - tU) ryski . 

na lukjkach I br;j/u 13 ;\ 10.12 - C/tl'J'~ ryski. 

G lt;bllkość ry,c k !1 0w il1l1<i \I y nosić 0.2 -;- <U mm. 

Ry~ki powinny b~ć wykona/le w równolll iernych od­
,tt;p;lch. 

4. PAKOWAN IE, PRZ ECHOWY WANI E 

I TRANS PORT 

4.1. Konserwacja . '1 Ikl ki n;tl c;iy pr/ed p;lk owan iel11 

labL'lp i cuyć pr/l'd k l .ro/j;j na (\ kre~ co najmni e j 12-
-ll1ie~i~'C/ncgll Illaga/) nowali i;!. Ro d /aj labe/piec/cnia 

ant ykon l/ ljnego o k rcś l " II ~ t 1I' (') rc:I . jóeli lIil' ma Spl'C­

jaln~e h \I ~ llla g;1I1 1<lllla\liaj;Icl'gO. 

-ł . Z . Pakowa nie. Tulejki j l'dnl'go r()(l / aju i jednako­

\I\ch \lyllli<lrów naló~ lIkł<ld<l ć \\'arst\l<lmi II pojelllnl ­

~ i mct;i\P I·I'c I t",or/y\\' Si'lllC/ll)'ch lub ~kl7yllki dre w­

lli;II11' wyloione papierelll an t yk()ru/~jn~ m odmian) 5 

luh 7 \I 'g P -76 / P-504S0. jei,' li nic ulgodn iono inac/L'j 

ll1i~'d/~ \\'It\ló rq i odbio rc;j . W<lr~t\\' y tulejek pr /ek la ­

dal' papierl'm an ty koro/yjn YIll . 

Ma~a la pako\\"anYch tulejek i opakowan ia nie powin­

na pl"/l'kral'l<l ć .lO kg . 

J)(\ c/o la opakowan ia nakiy pl1ymocować przy­

\\ ie~/ k~' lawlcraJ;jC,j co n;lJlllnlcr 

o z naczenie wg 2.2. 
l ic/b<; sztuk i ll1a~~' ne tto IV kg. 

71lak kontro li jakości. 

4.3. Przechowywa nie. Tulejki powinn y być prleclw­

wywallc IV p0l11ies7C7ell iach ~uchych labezpicClaj:lcych 

pr/cd wilgoci;) i o cld z ia lywil nil'm inn ych C7ynn ikó\\" 1l10 -

g'jcych wywo l ać koro/.i~'. 

4.4. Transport. Pojelllniki i'a'vYinaj;jce tulejki naleiy 

pr7<::sy l ać krytymi śrndkami tran sportowymi. labl'i'pie ­

c7aj i,cy n~ i prll'd wpływami a tll1 osfcryCl.nym i i us zko­

d/cniallli I11l'chanic7nYll1i. 

5. BADA NIA 

5.1. Rod zaje badań. Tulejki nalóy poddać nast~'puj<j ­

cy m badaniom : 

a) Sprawd7cnie ma tcr ia lu (3 . 1). 

b) Spra wd/cn ie w yg l,jclu Il'wnt;t rmcgo i Ina kowa l1ia 

(.\.2. 3.6 i .1 .7 ). 

e) Sprawd71:nic wymi,Jr('m (.L\). 

d) Sprawd7enil' w lasnośc i mechanie/Ilych (.1.4) . 

ej Sprawd zcnic powłok oc h rollnych (.1.5). 

5.2. Przygo towanie do badań. Prlcd pr;y~ t " pil'niem 

do badali tulejki pow inn y b yć po d zielonc na pa ni l' 

7<l\vicraj,jce tulcjki o ty m samym O/naC7.ell iu . 

5.3. Statystyczna kontrola jakości 

5.3. 1. S posó b pobiera nia próbe k - wg PN -~'U/ 

N-0 30 10. 
5.3.2. Poziom kontroli : 
- d la bad,,,i wg 5. 1 a) -;- c) - II og() ln y lI g P -79 / 

N-O.102 1. 
- d la hadal1 wg 5. 1 d) i c) - S-2 s pecjall1Y wg 

p -79/ N-O.10 21 . 

5.3.3. Wadliwość dopuszczalna ,"! - maksi mum 1.5< Y . 
5.3.4. Wybó r i stosowanie planów ba da ni a - wg 

P -79/0302 1. 

5.4. Opis bada ń 

5.4.1. S prawdze nie mate ri ału polega na sprawd7cn iu 

a tcs tu hutniczego na Igodność I .ll . 

5.4.2. S prawdze nie wyglądu zewnętrznego i zna kowa­

nia n a l eży przeprowad zać nil' u7brojonym ok iem . 

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów nak:iy pr7l'prowadzać 

pr7Y I'7.ądami pomiarowymi zapcwn iaj l)cYll1i "'ymaga nq 

dok l adl1ość pOmiar{l w. 

5.4.4. S prawd zeni e własnośc i mecha niczn ych na k7y 

1I/gndnić Ill i<;dzy \\ y tl\órq i odbiorq . 

5.4.5. S prawdzenie powłok ochronn ych - wg PN-X2/ 

H -9700X. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. O cena tulejki. Tulejkt; nalci~ lIIna ć 7;1 i'g(ldll~j 

I wymaga niami Jlorm y. jc7l'li wS7 ys tkie badania wg 5. 1 

daly wynik dodatnI. 

5.5.2. Ocena partii. Badan;, pani~' tulejek na lc:i y 

u/nać n i Ig.mjn;) I w~ magania mi no rm)'. jó.eli li czna 

tu lcjek nil'dobryc h w pobrancj do badali próbce nic 

przekraC7<1 li czby kwalifikującej m i wg PN -79/ N-OJ021. 

5.6. Zaświadczenie wytwórcy o vynikach badań . Do 

każdej partii lIIlejck . na ;7,)danil' odbl orl·Y. po winno być 

wys tawione przcl wytwórc t;' l a~\\ ia dueni l' 1;l w icraj;lcc 

co na.lnHlIej: 



I , BN -J~ I J-44 

dat~' ",vswwicnia 7.aświadczcnia . 

IWZW\, lub 7nak wytwórcy. 

Pi'naCi'Cnll' wg 2.2. 

liC/bl;' sztuk mast; ne t to w kg . 

s twicrdzc nie zgodności z wymaganiami normy. 

pod pis i pi eczt;ć wy twórni. 

KONI I:C 

INFORMAC J E DODATKOWE 

I. "" tytu.ja opracowująca norm\' - l"' I\lUI 1."lllicllI'a . W:Jr"a -

2. "tot nl' zmia ny w s tosunku do BN-6S138 13-44 
;1) ''1)1"1\\\ adJ(lI1{~ III 1\\ l' rod taje t ukjd\ n nt wor/l" \\ Y I.. o Il:t 11)'111 

11;1 g tIIO\\t), 

hl \\pr,'\\acl/OIl" p,'d7ial lukjL'k na 5 r"d7aj(lll' \\ lakiIlości 

lld " ,) 1ll1 ~ lru śn .. ·dll il' ) i od kla ~y d()h.ladll()~c i ś rl'dnil'Y WC\\ Il\'tr/lle,i, 

c) Il l...rl'śltlllP grllh(l~( pt1\dp)'; kadmtl\\ych i wpro\\<ld/OIH) uodat ­

h.11\\\..' p()\d() ).;, ktI Jl\\l'l'syj llc : c hrolllia lH l\\l' I r(l~t()ranl)\Vl'. 

ci) U:-.lIll l \' !n pd:-'lanu\\'il" n ia dntyc7 .. p: 1' tll') nknw; lIlia tulejek. 
l' ) \\IH'\I\\ad/nlltl Illa h. u\\an il' lull..'jd\ . 

,~. Normy związa ne 

PN-7V H -~4019 Stal w<;glo", ,, hlll'lrukc )j lla Wył'lej j:1k"ści ogó l­

nq;o pri'l'/nac/f...' Jlia. Ga tunki 

I'N -72/ II -X40.10 Stak QOP,"Vl" kOI1,lrll' "vjlll". Galullki 

p -7 1 / II - x60~() Stal "d po,."a 1l:1 ' <lmli, (l1ind/c:wl1a i kwa,,,,,d por-

n" I. (;"tllnkl 
PN -77/ II -x70]:i M,,,i ,,d/ d" pl7ćróhki plaslyonej. Galull, i 

I'N -77/ II -x7())O ł.l r:jl cI<l Prll'r{lbki "lastYClm'j. G;ttll nki 

I' - X~/ 11 - 970()X Ochron" prlcd ' "rtl/j:j . Lk'lrnlil ~C/nl" pnwluki 

";ldIlH)\\l' 

I'N-x3!N-0.10111 SWt)'tyon:l " ' lll r" la j:lk"',,i. L.('''"I\ \\ yhbr jed ­

n<l.sll·' produ'llI d" prllh ki 
PN , 7<)/ N -().1()~1 Slaty'tvutl" , n tllr"l" laknśl'i . Kontnl!;1 odhltl ru" 

\\Ctltll~ on' ll} ;dtcrll<lly\\ IIcj. PI ;łll: h:ltblli:1 

PN-76/ 1'-)04S0 P"pi en i k"rt"!l\ anl yk,' r<l/)jnc 

-t. No rm y zag ranicznl' 

ZSRR OCT I 111 2.1-7.' -7 ocr I 11127- 7.' B ryJIKtt c OJ"tt IK')M WHI 

łttlqX'CC'lRKH , Kll I ICTpyK11IHl II r ~nMCr l ,1 

5. Zakre~ zgodności z norma mi OCT I II 12.1-73 OCT 
111 27-73, BN -Xó/ .JX I.J-4-l jl',1 Ig<ldtl" II lakrr',il' : 1I)t1li"rólV. l11a ­

Il'l' l;d,')\\, wb:-'Ilo~ci 111I.:c h;lll ir/ ll y( h . Ih)\\ I (\~ nchrnnnych i /1I;tkn\\';1I1i ;1 

l Ilkil'" (rpd/:tjll\\ I --:-- 4) (I (lIW<H/l' li WY"-(l Il;l IlYIll lIa gnln\\<l, 

Wpr<lwadz" !1<l doda tk o wc tukjki (rod7aju 51 " Olwor/,' d, dn 

r07wicrC'-Illill po wprasowa ni u . 

6. Autor projektu no rm y - Roman Chlud /i llski . In,tyt ut l."I ­

ni ctwa. WarsL:twa. 

7. Zalec(>nia dotyczące zastosowani a tulejek z kołnierzem do 

wprasowywania 

Tulejka 

Korpus 

IBN -86/3813 -44 -I I 

a) Srcd nicę i l'hropow; łl OŚĆ otworu w tulejce LaleC:-l sit.; sprawd/ać 
pr7l'd wprasowaniem IU lcjki do korpu su. jak równió po wpras(lwa · 

nIl! l l' \Vl'lltualn~1ll d oci l'ra niu . 

bl Pr/v wyswwanill cz" l" wp ras"wa tll'j tllkjk i laleca si, sp lan(l­

\\all ll' Ila rÓ\\' lli / pow i l'rl.chlli~, korrusu. 7 ()dtw()rzl'n i~1ll fa /ki Wt'W-

1l<;11711Cj Iulcj,i i ry,,' k . 

ej Zaleca , ir; wpra,owy""ć lu lejki do ko rpusów o cie !1 kich ścial1 -

bcłt "" podUad/il' wilgotllym /t11llil'.iszaj~,cyl1l wrcic. 

dl Zakc" si, tabclp icuać tulejki pr/cd koro/jq po usul1i,ciu 

ll;łdd .. lt"tI ll'chlH)logic7IK·gO . 

ERRATA do BN-86/ 38I3-44 

Na ~Ir , l , w p, 2.2 (łam lewy) jl'M : ro~tj)r()wallL'.I . PO\\ Il1lh) by':': 

f() slor~ł l hl\\'all(.'j , 
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