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8976-22 

NIEELEKTRYCZNE 

'\f.f 1. n T E!\,~--. 
Kołnierze zaślepiające 

"\ z otworem do odpowietrzania 
Grupa katalogowa 04.18 ' 

.·. fJ!b ~ 92Jit.~ 
''ht "'"~!J 

·'."./Jmk. _Lu , 'ŃSTĘP 

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są o~ 
łe, płaskie kołnierze zaślepiaj ące lliB.jące gwinto
llany ottt6r przeznaczony do zamykania korkiem do 
odpowietrzania wg BN-70/8976-21. 

1,2, Za kres stoso"ania przedmiot u normy, Koł

nierze zaślepiające nale t y stosować do zaśleptruna 
połączeń kołnierzo"ych z wypustem i wpustem wg 
PN-64/H-74371, wylconanych na ciśnienie nominalne 

od 0 , 6 do 6,4 MPa oraz pra cujących przy 
turach czynnika i ciśnieniach roboczych 
PN-81/H-02650, 

t empera 
zgodnie z 

Kołnierze mogą być stoaO\lane bez przeprowadzania 
obliczeń wytrzymałościo"Ych, gdy temperaturaczyn
nika nie przekracza 473 K, a uszczelka jest azbe• 
stowo-kauczukolla o grubości 2 mm. 

Śruby wymagają obliczeń sprawdzających ze wzglę
du na rodzaj materiału 1 wap6łozynnik wytrzymało
ści gnintu 

i,3, Normy związane 

PN-81/H-02650 Arma tura i rurociągi. Ci śnienia i 
temperatury 

PN-83/H-02651 Armatura i rurociągi. Średnice no
minalne 

PN-64/lł-7437i Rurociągi i armatura, Wypusty i " PJS

ty w kołnierzach, Wymiary 
PN-66/H-7470i Rurociągi 1 armatura , Kołnierzest~ 

lowe okrągłe na ciśnienia nominalne do 320~m~ 
Wymagania 

PN-72/B-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogólnego przeznaczenia . Gatunki 

PN-19/M-02030 Gwinty rurowe 11alcowe. Wymiary i 
tolerancje 

BN-70/B976-2i Gazoci ągi i instalacje gazownicze. 
Kore k do odpowietrzanta 

2, OZNACZENIE 

3 , i, Wymiary w mm -wg rysunku i tabl. i, Gwint 
rurowy R Vs" - 2 nalety wykonać zgodnie z PN-'79/ 
M-02030, Dopuszczalne odchyłki wymiarowe wg PN-66/ 
H-7470i i PN-64/H-7437i, 

3 , WYMAGANIA 

2,i. Przykład oznaczenia kołnierza za'lepiają

cego na ciśnienie nominalne 0,6 łdPa o ś rednicy n~ 

m1nalnej 40 mm, wykonanego ze atali St3S : 

KOŁNIERZ ZAŚLEPIAJłCY - 0,6/ 40-St3S BN-70/8976-22 

1@16-121 

Biuro Projektów Gazownictwo ,.Gazoprojekt" 

Wydanie 6 
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Tablica 1 

C Unienie Średnica Kan ~rub;y 
nominalne nominalna D, Do D1 do g h 

yg wg 11:& liczba gwint PN-81/H-o2650 PN-83/H-02651 

25 100 75 51 12 12 B o,62 4 H10 

32 120 90 59 14 12 B o,o9 4 M12 
40 130 100 69 14 12 B 1,04 4 M12 
50 140 110 80 14 12 8 1,21 4 M12 

o,6 HPa 65 160 130 100 14 12 B 1,57 4 M12 
Bo 1B5 150 115 1B 12 B 2,11 4 H16 

(-6~) 100 205 170 137 1B 12 8 2,59 4 H16 
125 235 200 166 1B 12 8 3,40 B M16 
150 260 225 191 18 12 B 4,18 B M16 
200 315 280 249 18 12 8 6,11 8 H16 
250 370 335 303 1B 14 B 10,2 12 M16 
300 435 395 356 23 16 8 16,3 12 M20 

200 335 295 259 23 16 6 9,7 8 M20 
1 ,O HPa 

250 390 350 312 23 16 6 13,0 12 H20 

~~~10~) 300 440 400 363 23 18 6 21,6 12 M20 

25 115 85 57 14 12 12 o,B2 4 M12 
32 135 100 65 18 12 12 1,12 4 M16 
40 145 110 75 1B 12 12 1,30 4 H16 
50 160 125 B7 18 12 12 1,58 4 H16 

1,6 MPa 65 1BO 145 109 1B 14 10 2,40 4 M16 
Bo 195 160 120 1B 14 10 2,B1 4 M16 

(- 16 :2) 100 215 1BO 149 18 14 B 3,41 8 M16 
125 245 210 175 1B 14 8 4,45 8 M16 
150 2BO 240 203 23 14 B 5,79 8 H20 
200 335 295 259 23 16 8 9 ,66 12 M20 
250 405 355 312 27 1B B 16,2 12 H24 
300 460 410 363 27 22 - 26,0 12 H24 

215 HPa 
200 360 310 259 27 20 6 14,4 12 M24 
250 425 370 312 30 24 6 24,5 12 H27 

11_ 25 kG ) 300 485 430 363 30 28 - 37,7 16 M27 ~ 
25 115 85 57 14 12 16 o,B1 4 H12 
32 135 100 65 1B 14 14 1,35 4 M16 
40 145 110 75 18 14 14 1,56 4 H16 

4,0 HPa 50 160 125 B7 1B 16 12 2,21 4 M16 

65 180 145 109 1B 1B 10 3,20 8 M16 

lt_4o 4) 
Bo 195 160 120 18 18 10 3,75 8 M16 

Cli 
100 230 190 149 23 20 B 5,86 B M20 
125 270 220 175 27 20 B B,11 B M24 
150 300 250 203 27 22 6 11,1 B M24 
200 375 320 259 30 26 6 20,B 12 ·· ·'! H27 

25 135 100 57 18 16 14 1,57 4 H16 
32 150 110 65 23 1B 12 2,22 4 M20 
40 165 125 75 23 20 10 3,02 4 ft20 
50 175 135 87 23 20 10 3, 39 4 M20 

6,4 HPa 65 200 160 109 23 22 8 4,93 8 M20 
Bo 210 170 120 23 22 B 5 ,43 8 M20 

1!_64~) 100 250 200 149 27 24 6 1B, 45 B H24 
cm2 125 295 240 175 30 2B 6 14,0 B H27 

150 340 280 203 " 30 - 20,0 B H30 
200 410 345 259 33 36 - 35 ,2 12 M30 

Gostość stali przyjoto 7 ,B5 kg/da3• 
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3 ,2, Materiał - stal St3 wg PN-72/H-ę4020 , Przy 
temperaturach czynnika wy~szych ni~ 473 K, w p~ 

padkach uzasadnionych obliczeniami wytrzymałości~ 
wymi, dopuszcza się stosowanie innych gatunkówsta

li o własnościach wytrzymałości owych ni e ni~szyoh 
ni ~ dla stali St3, 

3 , 3, Wykonanie , Kołnierze nale~y obrabiać z od
kUIYki lub blachy zatępiając ostre krawędzie, Nie 
dopuszcza się obecności w kołnierzach pęknięć lub 
rozwars twień , 

3,4, Wykończenie, Wszystkie powierzchnie koł~ 
rza powinny być oczyszczone i pokryte smarem za
bezpieczającym je przed korozją , 

3,5, Cechowanie , W miejscu określonym na rysun
ku ~le~y wybić oznaczeni e wg 2 , i bez części sGił
ne j, 

4, PAKOWANIE, PllZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,i, Pakowanie, Kolnierze zaślepiające o masie 
nie przekraczajqcej 20 lec nale~y wiązać miękkim 

drutem stalolłym w wiązki o mas ie całkowitej nie 
większej ni ~ 40 kg, zabezpieczająo powi erzchnie u
szczelniające i g1vint przed uszkodzeniruni , Kołnie

rze zaślepiające o masie większej nit 20 kg do
starcza si ę luzem, 

4,2, Przechowywanie. Kołnierze zaś lepiające na
leży przechowywać w magazynach zamkniętych i su
chych, układając j e na drewnianych podkładach lub 
regałach, 

4,3, Transport, Kołnierze zaślepiaj !loe należy 

przewozić krytymi środkami transportowymi, Podc~ 

transportu kołnierze należy zabezpieczyć przed o
padami a tmosferycznymi, przernies zc zaniem się oraz 
przed uszkodzeniami poiYierzchni uszczelniających i 
gwintu. 

5, BADANIA 

5,1. Program badań 
a) sprawdzenia lcształtu i wymiarów (3, 1) 1 

b / spralYdzenie 
o) sprawdzeni e 

d) sprawdzenie 

e) spra~tdzeni e 

materiału (3,2) , 
wy!conania ( 3. 3) , 
wykończenia (3,4), 
cechowania (3 , 5), 

5,2, Miejsce i ozas przeprowadzania badlli, WsZ)et
ki e rodzaje badań przepro\Yadza si ę u wytwórcy przy 

odbiorze partii kołnierzy, 

5 , 3 , Przygotowanie partU kołnierzy zaś lepiają

cych do badań, Do badań nale~y przedstawiać par
tie kołnie rzy o tym samym oznaczeniu 1 o licznoś

ci ~tg tabl. 2. 

5 , 4, Fobieranie próbek . Do wykonanta badań wg 
5 .i a) , o), d) i e) z partii kołnierzy należy po-

brać w sposób losowy próbki w liczbie podanej 

tabl. 2, 

Tablica 2 

Najwitkaza dopusz-
Liczba kolnie- czalna liczba kol-

" 

Liczba kolnierzJ rz;y do badali ni erzJ nie odpowia-
v partii w~ 5,1 a ) , c) 

d 1 e ) 
daj,CJCh WJmaganiom 
normy ze wzgltdu 
na badania wg 5. 1 
a) , c ) , d) 1 e ) 

15 .;. 40 5 1 

41 160 15 2 

161 .;. 400 25 3 

5,5 , Opis badań 

5,5,i, Sprawdzenie kształtu i wymiarów nalety 

przeprowadzać przez pomiar miarką z dokłaanośoi~ 

do i mm oraz suwmiarką z dokładnością do 0, 1 DIDI, 

5,5,2, Sprawdzenie materiału kołnierzy pol ega 

na stwierdzeniu zgodności z 3,2 na podstawi e za-
świadczenia materiałowego przedstawionego 
wytwórcę, 

przez 

5,5,3, Sprawdzenie wykonania, wykończenia i ce
chowania nale~y przeprowadzać przez ogl ę~z i ny, 

5,6, Ocena wyników badań, Parti ę kołni erzy pod
daną badaniu nale~y uznać za zgodną z wymaganiami 
·normy, gdy w liczbie kołni erzy poddanych badantom 
wg 5,i a) 1 c) ., d ) i e ) liczba sz t uk nie odpowia
dających wyma ganiom normy jest dla poszcze gólnych 
badań mni ejsza lub r ówna liczbie podane j w tabl . 2 
oraz gdy badanie wg 5~1 b) dało wynik doda tni, 

W przypadku gdy licz~a sżtuk nie odpowiadająCych 

1rymaganioct normy chocia:tby dla jednego z badań wg 
5,1 a ) , c) , d) lub e) jest wi ększa od liczby po
danej w t abl. 2 lub gdy badanie wg 5 ,1 b) dało 

wynik ujemny, oa~ą partię kołnierzy nale~y uzna ć 

za niezgodną z wymaganiami - normy, bez przeprowa
dzania dalszych badań, 

.5,7, ZaŚiliadozenie wytwórcy o wynikach badań, 

Zakład produkujący kołnierze powinien na tądanie 
odbiorcy wydaó zaślłiadczenie zawierające kr ót ki 
opis zba danych kołnierzy oraz·wyniki li czboiYe ba 

dań, 

6, POSTĘPOIVANIE Z PARTU KOLNIEllzy ZAŚLEPIAJACYCH 
NIEZGODNA Z lffi!AGANIAMI NORMY 

Partia kołnierzy zaślepiających uznana w wyniku 
badań za niezgodną z wymaga niami normy mote zo
stać prze z wy tlłórni ę prze s ortcwa na i przed s t m• i o
na do pOIYtórnego badani a , którego wynik j e s t os

tateczny. 

K O N I E C 

Informacje dodatkowe 



4 informacje dodatkowe do BN-70/8976-22 

IDomrACJE DODA'l'lCCJWE 

Wydanie 6 - stan aktualny, kwiecień 1984• uaktualniono normy związane. 


