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1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest ko-
rek situzgcy do zamykania gwintowanych otworéw do
odpowietrzania,

1.2, Zakres stosowanis przedmiotu normy, Korek
nalezy stosowaé¢ wraz z uszczelkg 23X17X '1,5 AK
wg PN-63/M-75164, w zakresie ciénieA nominalnych
do 6,4 MPa ', przy temperaturach czymnika i ci&=
nieniach roboczych zgodnie z PN-62/H-02650,

Gdy temperatura czynnika nie przekracza 473 K,
korek moze byé stosowany bez przeprowadzania ob-
liczen wytrzymaloéciowych:

a) w zakresie cidnied nominalnych do 6,4 MPa
- do otworéw do odpowietrzania wykonanych w stali
lub staliwie,

b) w zakresie ciénied nominalnych do 1,6 MPa
~ do otworéw dec odpowietrzania wykonanych w
liwie.

1s3. Normy zwigzane

PN~-62/H=-02650 Rurociagi i armatura, Ciénienia no-
minalne, robocze 1 prébne

PN-72/H~84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej
Jakosci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i
toleranc je

PN-63/M=75164 Zigczki do weiy gumowych., Uszczel-
ki

2, OZNACZENIE

2.1. Przyklad oznaczenla lkorka do odpowietrza-
nia, wykonanego ze stali St38:
KOREK St3SBN-70/8976-21
3, WYMAGANTA
5.1, VWymiary w mm - wg rysunku, Gwint rurowy
R %"~ 2 nalezy wykonaé zgodnie z  PN-73/M=02030.

Orientacy jna masa korka wynosi 0,063 kg

(gestosd
stall przyjeto 7,85 kg/dms}.
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Miejsce cechowania

Biuro Projekiéw Gazownictwa ,,Gozoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 15 maja 1970 r.
jako norma cbowigzuijgca w zaokresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r.

(Mon. Pol. nr 30 /1970 poz.252)
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3,2, Materiat - stal St3Swg PN-72/H-84020, Przy
temperaturach czynnika wyzszych niz 473 K, w przy-
padkach'uzasadnionych obliczeniami  wytrzymalos-
ciowymi, dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw
stali o wlasnoéciach wytrzymalosciowych nie niz-
szgych niz dla stali St3§,

3,3, Wykonanie, Korek nalezy obrabiaé
zatepiajac ostre krawedzie,

z preta

. Bsf4, Wykonczenie, Wszystkie powierzchnie korka
powinny byé oczyszczone i1 pokryte smarem zabez-
pieczajgcym je przed korozjg.

3.5, Cechowaniég W miejscu okreslonym na rysun-
ku nalezy wybié oznaczenie wg 2,1 bez czesci stow-
nej.

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Korki nalezy pakowaé w pudelka
kartonowe o pojemnosci nie przekraczajacej 100
sztuk zabezpieczajgc powierzchnie gwintéw  przed
uszkodzeniem,

4,2, Przechowywanie, Korki nalezy przechowywaé
w magazynach zamknietych i suchych,

4,%, Transport, Korki nalezy przewozié krytymi
srodkami transportowymi. Podczas transportu opa-
kowania nalezy zabezpieczyé przed opadami atmos-—
ferycznymi i przed przemieszczaniem sieg.

5, BADANTA

5¢1. Program badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiardw (3.1),
b) sprawdzenie materiaitu (3.2),

¢) sprawdzenie wykonania (3,3),

d) sprawdzenie wykonczenia (3.4),

e) sprawdzenie cechowania (3,5).

5.2, Miejsce i czas przeprowadzania badan,Wszyst
kie rodzaje badaf przeprowadza sie u wytwdrcy prazy
odbiorze partii korkéw,

5.3, Przycotowanie partii korkdéw do badan, Do
badah nalezy przedstawiaé partie liczace nie mie]
niz 15 i nie wigceJ niz 400 sztuk korkédw,

5,4, Pobieranie prébek, Do wykonania badan wg
5.1 a), ¢), d) i e), z partii korkéw nalezy po-
braé prébki w sposéb losowy w liczbie podanej w
tablicy.

Najwieksza dopusz-
Liczba korkéw czalna liczba korkéw
Liczba korkéw | do baduf wg nie odpowiadajgcych
w partii 5.1 a), c), d) | wymaganiom normy ze
ie) wzgledu na badania
wg 5.1 a), ¢), 4)
1e)
15 = 40 5 1
41 = 160 15 2
161 = 400 25 3

5.5, Opis badan
5.5,1, Sprawdzenie ksztaltu i wymiardw

przeprowadzadé przez pomiar suwmiarkg z doktadnos-
cig do 0,1 mm,

5s5.2, Sprawdzenie materiatu korkéw polega na
stwierdzeniu zgodnosci z 3,2 na podstawie zaswiad-

czenia materiatowego przedstawionego przez wytwor-
Cee

nalezy

5.5+3%. Sprawdzenie wykonania, wykcAczenia i ce-
chowania nalezy przeprowadzaé przez ogledziny.

5.6, Ocena wynikéw badar, Partie korkéw poddang

badaniu nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami nor-—
my, gdy w liczbie korkéw poddanych  badaniom wg
5.1 a), ¢), d) i e) liczba sztuk nie odpowiadajg-
cych wymaganiom normy jest dla poszczegdlnych ba=-
dan mniejsza lub réwna liczbie podanej w tablicy
oraz gdy badanie wg 5.1 b) dato wynik dodatni.

W przypadku gdy liczba sztuk nie odpowiada ja=-
cych wymaganiom normy chociazby dla jednego z ba-
dah wg 5.1 a), ¢), d) lub e) jest wieksza od licz-
by podanej w tablicy lub gdy badanie wg 5.1 b) da-
to wynik ujemny, cala partie korkédw nalezy uznaé

za niezgodng z wymaganiami normy, bez przeprowa-
dzania dalszych badan, ’

5e7e Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badaf,
Zaklad produkujgcy korkl powinien na zgdanie cd=-
biorcy wydaé zaswiadezenie zawlerajgce krétki opis
zbadanych korkéw oraz wyniki liczbowe badaf.

6, POSTEPQWANIE Z PARTIA KOREOW NIEZGODNA Z WYMA-
GANTAMT NORMY

Partia korkéw uznana w wyniku badah za niezgod=—
ng z wymaganiami normy moze zostaé przez
nig przesortowana i przedstawiona do  powtdérnego
badania, ktérego wynik Jest ostateczny.

wytwor—
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Uwagi do wydania IV
W stosunku do wydania III - bez zmian




