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Gazociqgi i instalacje gazownicze
Kréciec stalowy zlgczek
do wezy gumowych

BN-70
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1,1, Przedmiot normy,

78
Przedmiotem mnormy jest
stalowy kroéciec rurowy z gwintowang koncowkg siu-
zgcg do przylgczania zigczek do we¢iy gumowych wg
PN-63/N-75162 = PN-63/M-75164 oraz gwintowany o=
twoér przeznaczony do zamykania korkiem do
wietrzania wg BN-70/8976-21.

odpo=-

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy.Kroéciec
nalezy stosowaé w rurociggach stalowych o sredni-
cy zewngtrzne] 44,5 mm, wykonanych na
nominalne do 1 kiPa (10 k&/cm®)

cisnienie
oraz pracujacych
przy temperaturach czynnika i cisnieniach
czych zgodnie z PN-81/H-02550,

Kréciec moze byé stosowany bez przeprowadzania
obliczen wytrzymatoSciowych, gdy temperatura czyn-

nika nie przekracza 473 K.

1.3, Normy zwigzane
PN-81/H-02650 Armatura i rurociggi.
i temperatury }
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykie]
jakosci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe . Wymiary i
toleranc je
PN-63/M-75162 Zigczki do wezy gumowych, Kohcédwki
z wypustem na cisnienie nominalme do 10 kG/cm2
PN-63/M-75163 Zxaczkl do wezy gumowych. Nakretki
kapturowe skrzydeikowe
PN-63%/M-75164 Zlaczki do wezy gumowych.Uszczelkil
BN-70/8976-21 Gazociggl 1 instalacje
Korek do odpowietrzania

robo=-

Cisnienia

gazownicze,

2. OZNACZENIE

2,1, Przyklad oznaczenia krééca wykonanego  ze
stali St3S8:

KROCIEC St3S BN-70/8976-19

39 WYMAGANTA

26 iary w mm - wg rysunku.
walcowe nalezy wykonaé zgodnie =z

Gwinty rurowe
PN-79/M~02030,

Orientacyjna masa krééca wynosi 0,372 kg (gestosdé

stali przyjeto 7,85 kg/de).
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2:2¢ Materia} - stal St35 wg FN-72/H-84020.Przy

temperaturach czynnika wyiszych niz 473 K, w przy-
padkach uzasadnionych obliczeniami wytrzymaloscio-
wymi, dopuszcza sig stosowanie innych gatunkéw sta-
1i o wiasnosciach wytrzymatosciowych nie nizszych
niz dla St3S.

3,3, Wykonanie, Eréciec nalezy obrabiaé z pre¢ta
zatepiajac ostre krawegdzie.

3s4, Wykonhczenie, Powierzchrnie krééca powinny
byé oczyszczone i pokryte smarem zabezpieczajgcym
je przed korozjg.

345, Cechowanie, W miejscu okreflonym na rysun-
ku nalezy wybié oznaczenie wg 2.1 bez czesel
stownej.

4, PAXOWANIE, FPRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, EKroééce nalezy pakowaé w skrzynki
drewniane o pojemnosci nie przekraczajgce]

Biuro Projektéw Gazownictwa ,,Gazoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 15 maja 1970 r.
joko norma obowigqzujaca w zokresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r.

(Mon. Pol. nr30/1970p02.252)
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2 BN-70/8976=19

100 sztuk zabezpieczajge powierzchnie gwintéw
przed uszkodzeniem.

4.2, Przechowywanie, Krééce nalesy przechowywad

w magazynach zamknigtych i suchych.

4.3, Transport, Krééce nalezy przewozié krytymi
$érodkami transportowymi., Podczas transportu opa -

kowania nalezy zabezpieczyé przed opadami
ferycznymi i przed przemieszczaniem sie.

atmos-~

S5s BADANTA
5¢1, Program badan

a) sprawdszenie ksztaltu i wymisréw (3.1),
b) sprawdzenie materiatu (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenie wykohczenia (3.4),

e) sprawdzenie cechowania (3.5).

Miejisce czas rzeprowadz badat
Wszystkie rodzaje badan przeprowadza sie u wytwon
¢y przy odbiorze partii kréécédw.

2.3, Przygotowanie partii kréécéw do badar, Do

badan nalezy przedstawiaé partie liczace nie mmie]
niz 15 1 nie wigceJ niz 400 sztuk kréécdw,

2:4. Pobieranie probek. Do wykonania badan wg

5.1 a), ¢), d) 1 e), z partii kréécéw nalezy po-
braé w sposéb losowy prébki w liczbie

podanej w

tablicy.
Najwieksza dopusz=
liczba krééeéw |czalna liczba krdécéw
Iiczba krédedw do badard wg w';"’ag;ipo‘:;z‘;igﬁcy‘:’s
T
w partii 5.1 ai,eg}, a) WiiliAl ot Badeniteue
5.1 8a), c), d) 1 e)
15+ 40 5 1
41+160 15 2
161+400 25 3

5. 5' Qgié bad&ﬁ

2:5:1. Sprawdzenie ksztaitu i wymiardéw nalezy
przeprowadzaé za pomoca szablonu, przez pomiar
miarksg z dokiadnoscig do 1 mm oraz suwmiarkgz do-
kladnoscig do 0,1 mm.

5s5s2, Sprawdzenie materisiu kréécédw polega na

stwierdzeniu zgodnosci z 3.2 na podstawie zaéwiad-
czenla materialowego przedstawionego przez , wy-
tworce.

Sprawdzenie konania konczenia i ce-

chowania nalezy przeprowadzaé przez ogledziny.

D265 Ocena wynikoéw badan, Partie krdécédw podda-

ng badaniu nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, gdy w liczbie krdéécow poddanyech badaniom
wg 5.1 &), c)y d) 4 e) liczba sztuk nie odpowia-

dajgcych wymaganiom normy jest dla poszczegdlnych
badeh mniejsza lub réwna liczbie podanej w tabli-
¢y oraz gdy badanie wg 5.1 b} dalo wynik dedatnis,

W przypadku gdy liczba sztuk nie odpowiadajacych
wymaganiom normy chociazby dla jednego z badan wg
5.1 a), ¢), d) lub e) jest wigksza od liczby po=-
danej w tablicy lub gdy badanie wg 5.1 b) dako
wynik ujemny, catg partie kréécdw nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy, bez przeprowadzania
dalszych badan.

5.7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.

Zaklad produkujacy kroéce powinien na zadanie od-
biorcy wydaé zagwiadczenie zawierajace krotki o-
pis zbadanych kroéécdw oraz wyniki liczbowe badan.

6, POSTEPOWANIE Z PARTI KROGCOW NIEZGODNA
7 _WYMAGANTAMI NORM
Partia kroéécédv uznana w wyniku badan za niezgod-

ng z wymaganiami normy moze zostaé przez wytwérnie
przesortowana i przedstawiona do powtérnego bada=-
nia, ktérego wynik jest ostateczny.
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Wydanie 6 - stan aktualny: listopad 1985 - uaktualniono normy zwigzane.



