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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
ŚRODKI Gwinty met~ycznenaprawcze 3809-01 

T RANSPORTU 
POWI ETRZN EGO do pasowań ciasnych 

dla przemysłu lotniczego 

1. Przedmiot normy . Przeumio tem normy są wymiary, 

toleranc je i odchyłki gwintów metrycznych napraw czyc h do 

pasowań ci a snyc h dla przemys Iu lotniczego z WCI s kiem n a 

średnicy podzi al owej, o średni cach znamionowych od 3 do 

33 mm . 

2 . Zakre s s tosowania nor my . Norm~ nal eży s tosować w 

przypadku wymiany usz kod zonych s talowych cz~ści zlącz 

nych z gwintem zewn~trznym wg BN-67 /3BI3- 50 lub PN-791 

M-02115 tworzącyc h pasowanie ciasne z g.wintem wewn~ 

trznym elementów konst rukc j i lotni czyc h ze s topÓw a lumi

nium i stopów magnezu, przy d lugoś ciach skręcenia ( 1, 5+ 

2,0) d . 

3 . Określenia. Gwi nt napra wczy - gw int o zwi~kszonej 

średnicy podzia)owej w s tosun ku do średnicy podziałowej 

gWIntu naprawianego . 

Pozos ta le określeni a - wg PN-85/M -02001. 

4 . Zarys podstawowy ora ", wymiary nomina lne gwintu -

wg PN-83 / M-02013 . 

5 . Podzia ł. Gw mty me tryczne naprawcze do na praw po

łąc zeń gwintowych wykonanych wg PN-79 /M -0211 5 lub 

BN-67 / 3B13- 50 dZIeli si~ na 3 grupy wg tab]. l,które róż

ni ą si~ mi~dzy sobą powi~kszonyml średnicam i pod z iałowy

mi ( d 2 i D 2 ) i które na leży s tosować w kolejności od 1 do 3. 

Tablica l . Symbole grup n aprawcz ych 

Numer grupy 
Symbol g rupy naprawczej d la gwintów 

n apr awczej 
zewnętrznych wewnętrznych 

l nI NI 

2 n2 N2 

3 n3 N3 

Grupa katalogowa 0510 

Dopus zcza się dalszy podz ial każdej grupy napra wcze j 

na dwie grupy se lekcyjne wg rzeczywistej średnicy podzia

lowej mierzonej w połowie dlugości gwintu bez uwzględnie 

nia gru bości pokryc ia. 

Sym bol grupy naprawczej podany w tabl. l na leży w tym 

przypadku uzupelnić cyfrą arabską l lub 2 . 

6 . Sposób budowy oznaczenia . Oznaczenie gwintu me 

trycznego naprawczego do pasowań ciasnych powinno za -

wie rać : 

a) oznaczenie wielkoś c i gwi n tu wg PN- 831 M-02013 p.4, 

b) sym bol grupy naprawcze j, 

c) symbol LH ( w przypadku gwintu lewego ) . 

7 . Przykład oznaczenia 

a) gwintu zwyklego M 12 zewnętrznego grupy napmwc zej 

2 g rupy selekcyjnej 1: 

M12-n2I 

b ) gwintu drobnOZWOjnego M 12X 1,5 zewnętrznego grupy 

napr awczej 3 grupy sel ekcyjnej 2 : 

M12Xl, 5 - n32 

c) gwintu drobnozwojnego M I2Xl,5 wewnętr znego gru

py naprawcze j 3 grupy selekcyjnej 2 : 

M 12Xl, 5 - N32 

d) z łącza gwintowego stanowiącego skojarzenie gwin-

tów wg poz . b ) i c) : 

M 12Xl, 5 - N32 1 -n32 

e) gwintu drobnozwojnego M 16x 2 zewnętrznego l ewe 

go LH grupy naprawczej 3: 

MI6X2 LH-n3 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 22 paŹdziernika 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1987 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 16/ 1986, poz . 33) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA·· 1987. Druk . Wyd . Norm. W-wa , Ark . wyd . 2,20 Nakł . 700 + 40 Zam. 158/87 Cena zł 63.00 



Tablica 2 . Wymiar y , odchyłki l toleranCJe gwintów zewnętrznych 

P d d Z 

Ś rednica gwinty odchyłki Nwne r g r upy 
odchyłkl 

znamionowa napr awczej średnica 
l tolerancj e 

średmca 

nominalna nom maina d es e; es e; d r obno-
zwykłe 

zwojne Td 
- - + + 2 

mm 1= mm j.Ul1 mm 

l 2 3 L 5 6 

l 115 85 
3 0 , 5 20 87 2 2 ,675 160 130 30 2,387 

3 205 175 

l 146 110 
4 0 , 7 21 112 2 3,545 206 170 36 3, 141 

3 266 230 

l 168 130 
5 0 ,8 24 119 2 4 ,480 238 200 38 4 ,OJ9 

3 308 270 -
l 195 150 

6 26 138 2 5,350 275 230 45 4 , 773 

l 3 355 310 

l 195 150 
7 26 138 2 6 , 350 275 230 45 5 , 773 

3 355 310 

l 208 160 
1, 25 28 160 2 7 , 188 298 250 48 6,466 

3 388 340 
8 

l 195 150 
- 1 26 138 2 7 ,350 275 230 45 6 ,773 

3 355 310 

l 234 181 
10 1, 5 - 32 182 2 9 , 026 324 "- 271 53 8,160 

3 414 361 

I 

l 208 160 
12 - l 26 138 2 11 , 350 288 240 48 10,773 

3 368 320 

d 3 

odchyłkl 

es 
ej 

+ 

j»ll 

7 

115 
160 
205 

146 
206 
266 

168 
238 
308 

195 
275 
355 

195 
275 nie u stala 
355 si~ 

208 
298 
388 

195 
275 
355 

234 
324 
414 

195 
275 
355 

R 

mm 

S 

0 .072 

0,101 

0,113 

0, 144 

0,180 

O,1L.L. 

0,217 

O, 1L.L. 

R min 

0,062 

0 ,087 

0 ,1 00 

0,125 

0,156 

0,125 

0 , 187 

0 , 125 

I 
I 

N 

Ol 
Z , 
cc 
0'\ -W 

~ , 
o 



cd . tab!. 2 

l 2 3 4 

l 
1 ,75 - 34 204 2 10 ,863 

3 
12 

l 
2 11 ,026 
3 

- 1, 5 32 182 
l 

1.ó. 2 13,026 
3 

l 
2 - 38 218 2 14,701 

3 
16 

l 

- 1, 5 32 182 2 15,026 
3 

l 
2 38 218 2 16,701 

3 
18 

l 
1,5 32 182 2 17,026 

3 

l 
2 38 218 2 18,701 

3 
20 

l 
1, 5 32 182 2 19,026 

3 -
l 

2 38 218 2 20,701 
3 

22 
l 

1,5 32 182 2 21 ,026 
3 

l 
24 2 38 218 2 22,701 

3 

5 6 

262 202 
360 300 60 9,853 
458 398 

2.ó.l 185 
331 275 56 10,160 
.ó.21 365 

241 185 
331 275 56 12 , 160 
421 365 

279 215 
384 320 64 13,546 
489 425 

241 185 
331 275 56 14 , 160 
421 365 

279 215 
38.ó. 320 64 15,5.ó.6 
.ó.89 425 

2M 185 
331 275 56 16,160 
421 365 

279 215 
384 320 64 17 ,546 
489 .ó.25 

241 185 
331 275 56 18,160 
421 365 

279 215 
384 320 64 19,546 
489 425 

241 185 
331 275 56 20,160 
421 365 

288 220 
403 335 68 21 ,546 
318 450 

------- L-___ --- --------

7 

262 
360 0,253 
458 

241 
331 
421 

0,217 
2M 
331 
.ó.21 

279 
384 0 . 289 
.ó.89 

241 
331 0.217 
421 

279 
384 0,289 
489 

nie ustala 
241 się 

331 0,217 
421 

279 
384 0 , 289 
489 

241 
331 0.217 
.ó.21 

279 
384 0 . 289 
.ó.89 

241 
331 0,217 
421 

288 
403 0,289 
318 

8 

0,219 

0,187 

0 . 250 

0 .187 

0,250 

0 . 18~ 

0 . 250 
I 
I 

0 . 187 

0.250 

0 . 187 

0 .250 

Oj 
Z , 

~ 
w 
CI:. 

.:6 
I 

8 

w 



cd . tabl . 2 

P d 

Średnica gwinty odchylkl Numer grupy 
znamionowa 

średni ca naprawczej 
d es ei nom maina drobno-Lwy kle 

zwoJne - -
mm /-Iffi mm 

l 2 3 L 

l 
2L 1. 5 32 182 2 23,026 

3 

l 
2 38 218 2 25,701 

3 
27 

l 
1,5 32 182 2 26 ,026 

3 , 

l 
2 38 218 2 28 , 701 -

3 
30 

l 
1,5 32 182 2 29,026 

3 

l 
2 38 218 2 31 , 701 

3 

33 
l 

1 ,5 . 32 182 2 32, 026 
3 

Tolerancja T d -
. 2. 

wg PN -79/ M- 02115 szer egu 2. 

------- --

d 2 

odchylki 
i to lerancje średnica 

nom maIna 
E's ei 

T
d 

• • 2 

/-Iffi mm 

5 6 

257 197 
357 297 60 22,160 
L57 397 

288 220 
403 335 68 24,546 
518 450 

257 197 
357 297 60 25,160 
457 397 

288 220 
403 335 68 27,546 
518 450 

257 197 
' 357 297 60 28,160 

457 397 

288 220 
403 335 68 30,546 
518 450 

257 197 
357 297 60 31,1 60 
457 397 

-- --

d 3 

odchylki 

R 
es 

e i 

• 

/-Iffi 

7 

257 
357 0 . 217 
457 

288 
403 0,289 
518 

257 
357 0,2 17 
457 

nie ustala 
288 się 

403 0 ,289 
518 

257 
357 0,217 
457 

288 
403 0 ,289 
518 

257 
357 0, 21 7 
457 

R min 

mm 

8 

0.187 

0,250 

0, 187 

0,250 I 
I 
I 
I 

i 

0 . 187 

0,250 

0, 187 

--------

1'-

Ol 
Z , 
et:; 
<TI --W 

~ 
o ..... 



BN - 86 / 3809-01 

8 . Wymiary, lo lcr::mcjc i odchylkl - \vg rys . J I lab1.2, 31 !. . 

p 

... 
u 

60· 

') 

l 

erl 
" ~ l 

Pole toierancji ~ ______ L-__ ~ __ -L ____________ --____ ------~ 

qwinlu zewm:!rznego 

Pole tolerancii 
qwinfu wewnętrznego 

Tabll C~ -. W ynu;J, ry. 0cchylkl t('tcr(.;ncl~ gW lnh:hv wewtlt)u'z llvch o r az. \,vcl"k p.a Śrc.drllcach po(If.lalowych 

' ~ " - '------,-- ----------
P D 2 D 1 W, i-, 

--- na śr t..""'I(lnICr1 ch 

ŚrE'dmca ~wlnly N lUlh.:::r 
odchylki od c hyłk' pr'od/l cllow ch 

śr~dnJ": • .l i lo!eranc Je śr"cI ica 1 tolf'C ,inC!p z.namlO- ~rupy 
fi01lllna lna nomulitlna now a 

dr o!Jno-
na praWCZe j ES El I E l ES 

D zwy kl e 
LwoJnc 'T' T

D1 
- - ---

+ I 
• D2 

+ I l1lil X IIliJl 

mm mm IJ.ITI mm ~Lm 

J 70 40 148 260 
/ 

3 0,5 2 2 675 115 8:; 30 2.459 193 30'3 112 T S l , 

.3 J60 130 238 330 

J 95 S5 157 297 

4 0. 7 2 3,545 155 II ') L,O 3 . 242 217 
'" ' 4 0 ~~' 15 

3 21 'j J75 277 

4

171: l I .110 60 165 32" 

5 0,8 - L , /.t\{) lhO 130 50 4 , 134 231 ~~: ':Li:' 3 250 200 291 4J ' j ___ 

l 130 70 183 373 

6 2 'J . 3'j0 21.0 1'J0 60 4,917 25'J 44'J 190 1/, ') 20 

J 3 290 230 327 )17 

1 130 70 183 373 

7 2 6,350 210 1.'10 60 'i.917 21) 41,'1 190 12, zO 

3 290 230 

I 
327 ') 17 



6 BN -86 / 3009- O l 

cd. labl. 3 

P D2 
D 1 

odchyłk i dc hy lk l WCI sk 
S r ed ni ca ~w ln l y Num e r 

średni c a i tol e rarlCJ" średnica i loler anCje na średni cac h 
znalH l Q- grupy 

n Olllinalna nomlnaln a pod zlalowych 
nowa drobno · 

nap r aw..:: zeJ 
ES zwykle El El ES 

D ZWC" Jll C TD 
T ._-

, , 2 , , D, 
Jll Ćł X min 

In lll mnl lU" 111m !li" 
--,---

I 138 73 216 428 

1.2::> - 2 7,188 218 IS3 63 6 .647 297 509 212 133 22 

8 3 298 23S 378 ::;90 
.-

l 130 70 183 373 

- l 2 7.350 210 ISO 60 6 .917 2S5 445 190 12S 20 

3 290 230 1327 ::il 7 

l 151 80 245 481 

10 I. S - 2 9.026 241 170 71 8. 376 335 57 1 236 1S4 

~ 3 33 1 260 425 66 1 
_ _ _ o 

l 134 70 ł83 373 

- l 2 11,350 214 1~0 64 10,917 255 445 190 138 26 

3 294 230 327 S17 

1 170 90 252 517 

I 12 1.75 - 2 10 .863 268 188 80 10,106 349 614 265 172 32 

3 366 286 41.6 711 
----- f----

l 155 80 245 481 I 
- l , J 2 11,026 24::i 170 75 l ,376 335 571 236 J61 30 

3 335 260 425 661 I 
.. 

l 155 80 245 481 
14 

1.3 2 13,026 245 170 75 12 .376 335 571 236 161 30 -

3 335 260 425 661 

l 180 95 291 591 

2 - 2 14,701 285 200 85 13 ,835 396 696 300 184 . 35 

3 390 305 501 801 
16 

1 155 80 245 481 

1. 5 2 15 ,026 245 170 75 14,376 335 571 236 i 61 30 

3 335 260 425 661 

1 180 95 303 603 

2 2 16 ,701 285 200 85 15 .835 415 715 300 184 35 

3 390 305 527 827 
18 ----

l 155 80 257 493 

- 1, 5 2 17,026 245 170 75 16,376 354 590 236 161 30 

3 335 260 451 687 
-----

l 180 95 303 . 603 

2 2 18,701 285 200 85 17,835 415 715 300 184 35 

20 3 390 305 527 827 

l 155 80 257 493 

1, 5 2 19,026 245 t70 75 18,376 354 590 236 161 30 

3 335 260 451 697 

-



BN - 86/ 3809-01 7 

cd . tab!. 3 
--

P D 2 D 1 

WCI"k 
Średmca Nwne r odchylki odchylkl n .... 1 śrl.:"dnl..:'nch 

z namio- gw lOty grupy średmca j l ol~ranc J e ś redn i ca I I O ICn"łI1 CjC POdZlił lowyc h 

nowa naprawczej nommaina nominalna 
D 

drobno- ES El El ES 
zwykle zwojnc TD TD 

+ + 
2 

ł 
1 

1111n ł lllilX 

mm mm "'11 mm ",n 

I 180 95 303 603 
2 2 20,701 285 200 85 19 ,833 415 715 300 10L 3") 

J 390 305 527 027 
22 

I 155 00 257 493 
1, 5 2 21, 026 245 170 75 20.376 354 590 236 161 30 

3 335 260 45 1 687 
-

l 185 95 303 603 
2 2 22,701 300 210 90 21,835 415 715 300 193 'r j _J 

3 415 325 527 827 

24 
I 165 85 257 493 

1, 5 2 23,026 265 185 80 22,376 354 590 236 In 32 

3 365 285 45J 687 

l 185 95 303 603 
2 2 25 .701 300 210 90 24.835 415 71::; 300 193 3") 

3 415 325 527 827 -
27 

l 165 85 257 493 
1, 5 2 26,026 265 185 80 25,376 354 590 236 172 32 

3 365 285 451 687 

l 185 95 303 603 
2 2 28,701 300 210 90 27,835 41 5 71 5 300 193 35 

3 415 325 527 827 

30 
l 165 85 257 493 

1,5 2 29 ,026 265 185 80 28 , 376 354 590 236 172 32 

3 365 285 451 687 

l 185 95 303 603 
2 2 31,701 300 210 90 30 ,835 415 715 300 193 35 

3 41 5 325 527 827 

33 
l 165 85 257 493 

1,5 2 32,026 265 185 80 31,376 354 590 236 172 32 

3 365 285 451 827 

Dolna odchylka El ś redmcy D ,'ówna jest O. Górnej odchyłki ES średnicy D nie ustala si~ . 

Tolerancje Td - wg PN-79 / M-02115 szereg 2. 
2 



8 BN-86 / 3809-01 

TablI ca 4. Pod z Iał gwintów naprawczych na grupy selekc yjne , graniczne wymiary ś r edlll c pod z I a łowych d2i..Q2~ 

wci s ki na średnic ac h podz iałowyc h 

Ś rednica 
znami onowa 

3 

zwykle 

.0, 5 

p 

gwinty 

d r obnOZWOjne 

Numer grupy 

mm 

se ł ek

cyj llej 
mln milX mm m i:tx 

2,760 2, 775 2 .715 2,730 

2 2,775 2,790 2,730 2.743 

2 

3 

l 

2 

l 

2 

2,805 2,020 2,760 2 . 773 

2,820 2 ,835 2,775 2 .790 

2 ,850 2,865 2,803 2.820 

2,865 2,880 2,820 2 ,833 

WCIsk na średnIcach 
podzl ' lowyc h 

ffiJ ll ma.< 

Pl11 

I 

30 60 

1----------~------+_----------~------_+------4_------~----_+------4_--·----~--------,-----------

0,7 2 

l 

2 

l 

2 

3,655 3,673 

3 ,673 3,691 

3 . 600 

3 .620 

3 .6:!O 

3 ,640 
3S~ 73 
33 7l 

----------I 

3,733 3,751 33 7 1 

3 ,660 

3,680 

3 68D 

3 , 700 
3 ,71 5 3,733 y:. 1- 73 

~------+_----_4------~------+_----_4------~----

3 ,775 3 ,793 3,720 J,7L..0 35'- I -73---1 
3 

l 

2 3,793 3 , 51 l 3 ,7L..0 3.760 33 71 
1---------+------+------------+------+-----+-------+------+-------+------+---- - .-_4---------~ 

0 .8 

6 

l 

2 

4,610 4,629 4,540 L.. . )6~ 43 09 

4 ,629 4 .648 4.565 L.. . '190 39 83 
r-----~------+_----~----_+------+_----~-------.---,-------

2 

3 

3 

l 

2 

l 

2 

l 

2 

l 

2 

l 

2 

4,680 4,699 L..,61 D L.635 L, 8ą 

4 ,699 L..,7 18 4 ,635 I L,660 39 83 

4 ,750 

4 ,769 
4 ' 769 

1

'--- -'~~ 
L.680 4,705 43 07 

4,788 4 .705 L.730 39 83 

5 , 500 5 ,522 5 .420 . 5.430 

5 ,522 5,J45 5 ,450 J .L80 

5,580 5,602 5 , 500 5, 530 

5 ,602 5,625 J,530 5 .560 

5 ,660 5,682 / 5 ,580 ::> , 610 I 
I 

5 ,682 5,705 5,610 ::>,6LO 

50 

L2 

50 

50 

L2 

ł02 

95 

102 

95 

102 

95 
~------+---~---------+-----+----~----+---~~---+----~------

7 

1,25 

2 

l 

2 

6 ,500 6,522 6 ,L..20 6.450 50 I 
6,522 6,5L5 6 .450 6 .L80 42 I 

102 

95 

l 6 , 580 6 ,602 6, 500 6,330 ::;0 I 102 

2 6 ,602 6 ,625 6,530 6.)60 42 95 
r-----~------+_----~----_4------+_----~--------~-----~ 

3 
l 

2 

l 

2 

6 ,660 6 ,682 6. 580 6. 610 50 102 

6,682 6 , 705 6. 6 10 6,6.'.0 42 95 
.----------

7,263 7,348 7,372 7.29/.:)4. ł 09 

7,372 7 , 396 7. 294 7.3:!6 46 102 
~------r-----~------r-----~----~~----~---------- ----------

7,4387,462 7,JLd 7.374 64 I 119 
2 l 

2 7,4627,4867,3747 .406 56 11 2 
~------+-----~------~------+-----~------~----------~--------

3 
l 

2 

7, 528 7,552 7,423 7. 454 74 129 

7 ,552 7,576 7,434 7.486 66 122 



BN-86/ 3809-01 9 

cd . tab!. 4 

p W c i sk na średnicach 
- Sr ednica 

Nwne r grupy d 2 D 2 podziałowych 

znamionowa gwi nty 

zwykle drobnozwojne na- selek-
prawczej cyjnej min rtrax min max ml n max 

mm ).Ull 

l 
l 9,207 9,233 9,106 9,141 66 127 

2 9,233 9 , 260 9 ,141 9, 177 56 119 

10 1,5 2 l 9,297 9,323 9,196 9,232 65 127 - , 
2 9,323 9,350 9,232 9,268 55 ll8 

3 
l 9,387 9,413 9 , 286 9,321 66 127 

2 9,413 9 , 440 9,321 9,357 56 119 

l 
l 11 ,065 11,095 10,953 10,993 72 142 

2 11 ,095 11,125 10,993 11 ,033 62 132 

12 1,75 2 l 11,163 11,193 11 ,051 11,091 72 142 -
2 1] ,193 11 ,223 11,091 ll , 131 62 132 

3 
l 11, 261 11 ,291 11,149 11 ,189 72 142 

I 
2 11,291 11,321 11,189 11 ,229 62 132 

l 
l 11 ,211 11,239 11,106 11,143 68 133 

. 
- 2 11 ,239 11 , 267 11,143 11 , 181 58 12L.. 

12 1, 5 2 l 11, 301 11 ,329 11,196 11 ,233 68 133 -
2 11, 329 11 ,357 11,233 11 ,271 58 12L.. 

3 
1 11 ,391 11 ,419 11 ,286 11 ,323 68 133 

2 11 ,419 11,447 11 , 323 1.l,361 58 124 

l 
l 11, 510 11 ,534 11 ,420 11.452 58 114 

2 11 , 534 11 , 558 11 ,452 11 ,484 50 106 

12 - ł l 11 ,590 11,614 11, 500 11 , 532 58 114 
2 

2 11,614 11 ,538 11 ,532 11 ,564 50 J06 

3 
1 11 ,670 11 ,694 11 , 580 11,612 58 114 

2 11 , 694 11,718 11 , 612 11 ,644 50 106 

1 
l 13,211 13,239 13,106 13 , 143 68 133 

2 13,239 13,267 13,143 13,181 58 124 

14 1, 5 2 1 13,301 13 , 329 13,196 13,233 68 133 -
2 13,329 13,357 13,233 13,271 58 124 

3 
1 13,391 13 , 419 13,286 13,323 68 \ 33 

2 13,419 13 ,447 13,323 13,361 58 124 

l 
l 14,916 14 ,948 14,796 14,838 78 152 

2 14,948 14 ,980 14, 838 14,881 67 142 

16 2 2 
l 15,021 15 ,053 14,901 14,943 78 152 

-
2 15,053 15,085 14,943 14,986 67 142 

3 
l 15 ,126 15 ,158 15 ,006 15 .048 78 152 

2 15 ,1 58 15 , 190 15,048 15,09 1 67 142 

16 1 , 5 l 
l 15,211 15,239 15 ,106 15 ,143 68 133 -
2 15 , 239 15 ,267 15 , 143 15 ,181 58 124 



10 BN-86/ 3809-01 

cd . tabl. 4 

p 
W cisk n a ś rednicach 

Ś rednica 
Nume r g r u py d 2 D 2 podziałowych 

~narnionowa 
gw in ty 

zwyk le drobnozwojne 
na- se le k-

min min 
pr awcze j cyjn e j 

max max nlin max 

mm )J.ffi 

2 l 15,301 15,329 15, 196 15,233 68 133 

16 J ,5 
2 15 ,329 15,357 15 , 233 15,271 58 124 

-
3 1 15,391 15,419 15 , 286 15,323 68 133 

2 15 ,419 15 ,447 15,323 15,361 58 124 

l 
l 16 ,916 16,948 16,796 16,838 78 152 

2 16 ,948 16 ,980 16,838 16,881 67 142 

18 2 2 l 17 ,021 17 ,053 16,901 16 ,943 78 152 
-

2 17 ,053 17,085 16,943 16 ,986 67 142 

3 
l 17, 126 17 ,158 17,006 17,048 78 152 

2 17, 158 17 ,190 17,048 17,091 67 142 

l 
l 17,211 17,239 17 . 106 17 , 143 68 133 

2 17 ,234 17,267 17,143 17,181 58 124 

18 1,5 2 l 17,301 17 , 329 17,196 17,233 68 133 -
2 17 , 329 17 , 357 17,233 17,271 58 124 

3 
l 17 ,391 17 ,419 17 ,286 17,323 68 133 

2 17,419 17 ,447 17 ,323 17,361 58 124 

l 
l 18 ,916 18 ,948 18,796 18, 838 78 152 

2 18 ,948 18,98Q 18,838 18,881 67 142 

20 2 2 l 19,021 19, 053 18 ,901 18,943 78 152 
-

2 19 ,053 19,085 18 ,943 18,986 67 142 

3 
l 19 , 126 19 , 158 19,006 19, 048 78 152 

2 19, 158 19 ,190 19 ,048 19,091 67 142 

l 
l 19,211 19 , 239 19,106 19 ,1 43 68 133 
2 19 ,239 19, 267 19,143 19 ,181 58 124-

20 1, 5 2 l 19, 301 19 ,329 19 ,196 19,233 68 133 
-

:2 19 ,329 19 ,357 19,233 19 , 271 58 124 

3 
l 19,391 19,419 19,286 19,323 68 133 

2 19,419 19 ,447 19,323 19,361 58 124 

l 
l 20 ,9 16 20 ,948 20,796 20 ,838 78 152 

2 20 ,948 20,980 20,838 20,881 67 142 

22 2 2 l 21, 021 21, 053 20,901 20 ,943 78 152 -
2 21,053 21,085 20,943 20 ,986 67 142 

3 
l 21, 126 21,1 58 21,006 21,048 78 152 

I 
2 21 ,1 58 21,190 21 ,048 21, 091 67 142 

l 
l 21 ,211 21,239 21, 106 21,143 68 133 

2 21,239 21,267 21, 143 21,181 58 124 
22 - 1,5 

2 
l 21 ,301 21, 329 21 ,196 21, 233 68 133 

2 21, 329 21, 357 21 ,233 21,271 58 124 
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cd . tab!. ,4 

P Wc isk na ś '-cdnicach 

Średnica 
Numer gr upy d 2 D 2 podzialowych 

znamionowa 
gWinty 

zwykle I dr obnozwojne na- l se1ek-
prawczej cyjnej m in I max m in max mln I max 

mm J.UYI 

22 1,5 3 l 21,391 21,419 21,286 21,323 68 133 
-

2 21,419 21,447 21,323 21,361 58 124 

1 1 22,921 22,955 22,796 22,841 80 159 

2 22,955 22,989 22,841 22,886 69 l48 

24 2 2 1 23,036 23,070 22,911 22,956 80 159 
-

2 ?3 ,070 23, 104 22,956 23,00 1 69 148 

3 
1 23 , 151 23,185 23 ,026 23 ,07 1 80 159 

2 23,185 23,219 23,071 23,1l6 69 148 

l 
l 23,223 23,253 23,111 23 , 151 72 142 

2 23,253 23.283 23,151 23,191 62 132 

24 1,5 2 l 23 ,323 23,353 23,211 23,251 72 142 
-

2 23,353 23,383 23,251 23,291 62 132 

3 
l 23,423 23,453 23,311 23,351 72 11.2 

2 23 ,453 23 ,483 23,351 23 ,391 62 132 

l 
l 25,921 25 ,955 25,796 25,841 80 159 

2 25 ,955 25,989 25,841 25,886 69 148 

27 - 2 2 1 26,036 26,070 25,911 25,956 80 159 

2 26,070 26 ,104 25 ,956 26,001 69 11.8 

3 
l 26,151 26,185 26,026 26,071 80 159 

2 26, 185 26 , 219 26 ,071 26, 116 69 148 

l 
l 26,223 26,253 26 , 111 26,151 72 142 

2 26,253 26 , 283 26 ,151 26,191 62 132 

27 - 1, 5 2 l 26, 323 26 ,353 26 , 211 ' 26,251 72 142 

2 26,353 26,383 26 , 251 26 , 291 62 132 

3 
l 26 ,423 26 ,453 26 , 311 26 ,351 72 142 

2 26 ,453 26 ,483 26 ,351 26 ,391 62 132 

1 l 28, 921 28 ,955 28, 796 28 ,841 80 159 

2 28 ,955 28,989 28, 841 28 ,886 69 148 

30 - 2 2 l 29,036 29 ,070 , 28,911 28,956 80 159 

2 29 ,070 29, 104 28,956 29 ,001 69 148 

3 
1 29,151 29, 185 29 ,026 29,071 80 159 

2 29,185 29 , 219 29 ,071 29,11E 69 148 

l 
l 29 , 223 29,253 29,1 11 29 ,151 72 142 

2 29 , 253 29, 283 29,151 29,191 62 132 

30 - 1,5 2 l 29 ,323 29,353 29,211 29 ,251 72 142 

2 29 ,353 ~ 29 ,383 29, 251 29 , 291 62 132 

3 l 29 ,423 29 ,453 29,311 29,351 72 142 

2 29 ,453 29 ,483 29 ,351 29,39 1 62 132 
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cd . tab!. 4 

p 

S r ed ni ca 
Numer grupy 

znamionowa 
gwinty 

zwykle drobnoz wojne 
na- selek-

prawczej cyjnej 

mm 

1 
l 

2 

33 2 2 
l 

-
2 

3 
l 

2 

l 
1 

2 

33 1,5 2 
l 

-
2 

3 
l 

2 

Zaokrąglone dno zarysu nie może przekraczać z,,:r ys u 

nom ina lnego w żadnym punkcie . Promienie zaokrąglenia 

zarysu R i R
min 

podane są do pr oje ktowania narzędzi do 

nacinania gWllltu i nie pod lega j ą bezpośredniemu spr a \\d ze -

niu . 

9 . Wartości odchyŁe k graniczn ych : 

± T p ± T '" 
podziałki - 2-- i ką ta boku -2-- wg tabl. 5 . 

Tablica 5 . Wartośc i odc hyŁe k granicznych 

T p 
P 2 T ", 

--
2 

mm f.'lll 

0, 5 
10 60' 

0,7 

0,8 
l 12 50' 
1,25 

1,5 
16 45 ' 

l,75 

2 20 40 ' 

- wałcowości powierz c hni średnicy podziałowej gwin-

tów zewnętrznych i wewnęt rznyc h odpowiednio : 0 ,125 T d 2 

O,125 TD2 · 

10 . Wyk onanie. Para metr c hropowatości powierzchni 

W cisk na średnicach 
d 2 D2 podziałowych 

min max min max min max 

/1ffi 

31,921 31,955 31,796 31,841 80 159 

31,955 31,989 31,841 31,886 69 148 

32,036 32,070 3 1 ,911 31,956 80 159 

32,070 32,104 31,956 32,001 69 148 

32,151 32,185 32 ,026 32,071 80 159 

32,185 32,219 32,071 32,116 69 148 

32,223 32,253 32, lU 32,151 72 142 

32,253 32,283 32,151 32,191 62 132 

32 , 323 , 32,353 32,211 32,251 72 142 

32,353 32,383 32 ,25 1 32,291 62 132 

32 ,423 32,453 32,311 32,351 72 142 

32, 453 32, 483 32,351 32,391 62 132 

walcowanych dopuszcza się 

gwintu . 

zaokrą"glenie wierz chołków 

11 . Powłoki oc hronne . Gwinty śrub powinny być kad-

mow ane. Grubość powłoki powinna wynosić 3 + 6 /1ffi . 

W tec hniczn ie uzasadn ionyc h przypadkach dopuszcza 

s i ę gwinty śrub cynkować. Gruboś ć pow Łoki cynkowej 

3 ~ 6 /1ffi . 

12 . Kojarzenie gwintów . \V celu zapewnienia właściwe-

, 

go wcisku nal eży kojarzyć gwinty zewnętrzne ( śruby ) 

gw inty wewnętrzne ( gniazda gwintowane) te j samej grupy 

naprawczej lub, w przypadku selekcj i w grupach napraw 

czyc h, tej samej grupy n a prawcz ej i selekcyjnej . 

13. Cec howar.ie grup naprawczych gwintów zewnętrz -

nych i wewnętrznych 

a) Śruby z gwintem naprawczym cechuje się poprzez 

n aniesien ie na czoło końca 5ruby koja rzonej 

w s posób trwały - sym bolu grupy naprawczej . 

z nakrętką 

Wysokość 

napi s u ( litery i cyfry ) w za leżności od ś rednicy gwintu po

winna wynosiĆ: 

d ła średnicy gwintu do M6 - l, 5 ~ 2 mm , 

powyżej M6 - 2,5 ~ 3 mm . 

Dopuszcza się cechowanie grup naprawczych śrub dwu-

st r onnych poprzez wykonanie odpowiedn ich wgłębień na 

nośnych R a nie powinien być większy niż 2,5. Wierzchoł -

czołac h końców śrub koj arzonych z nakrętką - wg rys . 2, a 

grup selekcyjnych na przeciwnych czołach śrub poprzez 

wybijanie l punktu dla pierwszej grupy selekcyjnej oraz 

2 punktów dl a drugiej grupy selekcyjnej. ki gw in tu zewnętrznego powinny być proste . Dla gwintów 
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n1 

"'2 dla gwintów do""; 
pow"żej 114- - "'3 "'1,5 d/o gwintów do /'14; 

powlJżej /14 - "'2,5 

18N-86!380g-0HJ 

Rys . 2 

b) Gniazda z gWintem naprawczym ccchuJe si~ poprzez 

naniesIenie W sposcb trwaly na powie r zc hIlI obok gw into -

waJlego o tw oru odpowlcdniego 5)'TTTbolu grupy naprawczej, 

be z selekcji lub z selekcją . Dopuszcza si" r cw1l1ci: l1ano

szellle symbol i o lówkiem . 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowujaca norm" - Instytut Lotnic twa, 

Warszawa. 

2 . Normy związane 

PN -851 M-02001 Gwinty . Te rminologia 

PN- 831 M-020l3 Gwinty me tryczne ogólnego pr zeznaczeni a 

o średnicach 1 do 600 mm . Wymiary 

PN- 79 / M- 0211 5 Gwin ty me tryc zne do pasowań ciasnych 

BN- 67 / 3813- 15 Gwinty metr yczne cias ne lotnicze 00 śrub 

ze s tali i gniazd ze s topÓw aluminium lub magnezu 

3 , Norm y zagraniczne 

Z SRR 262 AT Pe3b6a UeTpHQeCKaJl yCHJJeHHa.R C TyroA 

noc~KoA ~JJJl peMOHTHb~ WnHJJe K 

4 , Z godność z 262 AT . Norm a br ani:owa zgodna jest z 

normą 262 AT w zakr esie: typowie lkoś ci ,pódzialu na 3 

grupy naprawcze, dopuszczalnych odchyŁek geometrii ksztal

tu·, Zasadnicza różnica polega na tym, że norma 262 A T do-

s tosowana jest do gwintu ciasnego wg branżowej n ormy 

ZS RR 254 AT , W normie 254 AT pole tolerancji średni cy 

podz iałowej gwintu zewn<;tr znego i wewn~lrznego poŁożonc 

jest poniżej nominalne j średni cy podzialoweJ gwmtu , a w 

nin ie j szej normie dostosowane jest do gwintu wg PN- 79 / 

M- 02115 (zgodnej z normą RWPG CT C3B 306- 78) , gdZ ie 

pole tolerancji średnic podziaŁowy h zna jduje su: powyżej 

nominalnej średnicy podziałowej gwintu . 

5 , Autor projektu normy - mgr inż , Piotr Z 'śk - Insty

tut Lotnictwa, Warszawa. 
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