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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
POWIETRZNEGO

Gwinty metryczne naprawcze
do pasowan ciasnych
dla przemystu lotniczego

BN-86
3809-01

Grupa katalogowa 0510

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymiary,

tolerancje i odchyiki gwintdw metrycznych naprawczych do
pasowan ciasnych dla przemyslu lotniczego z wciskiem na
érednicy podzialowej, o $rednicach znamionowych od 3 do

33 mm.

2. Zakres stosowania normy. Normg nalezy stosowaé w

przypadku wymiany uszkodzonych stalowych czg$ct  zlgcz-
nych z gwintem zewngtrznym wg BN-67/3813-50 lub PN-79/
M-02115 tworzgcych pasowanie ciasne z gwintem wewng-
: alumi-

(1,5+

trznym elementéw konstrukcji lotniczych ze stopdéw
nium i stopdw magnezu, przy dlugoéciach skr¢cenia

2,0)d.

3. Okreslenia. Gwint naprawczy - gwint o zwigkszone)

érednicy podzialowej w stosunku do $rednicy podzialowej
gwintu naprawianego.

Pozostate okreélenia - wg PN-85/M-02001,

4. Zarys podstawowy oraz wymiary nominalne gwintu -

wg PN-83/M-02013.

5. Podzial. Gwinty metryczne naprawcze do napraw po-
lacze gwintowych wykonanych wg PN-79/M-02115 lub
BN-67/3813-50 dzieli si¢ na 3 grupy wg tabl, 1,ktére rdéz-
nig si¢ migdzy sobg powigkszonymi $rednicami podzialowy-

mi (dyi Dy) i ktére nalezy stosowaé w kolejnosci od 1 do 3

Tablica 1. Symbole grup naprawczych

T — Symbol grupy naprawczej dla gwintéw
i HEpEansas) zewnetrznych wewngtrznych
1 nl N1
n2 N2
n3 N3

Dopuszcza sie¢ dalszy podzial kazdej grupy naprawczej
na dwie grupy selekcyjne wg rzeczywistej $rednicy podzia-
lowej mierzone) w polowie diugoéci gwintu bez uwzglednie-
nia grubosci pokrycia.

Symbol grupy naprawczej podany w tabl. 1 nalezy w tym
przypadku uzupetnié¢ cyfrgq arabskag 1 lub 2.

6. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie gwintu me-

trycznego naprawczego do pasowan ciasnych powinno za-
wierac:
a) oznaczenie wielkoéci gwintu wg PN-83/M-02013 p.4,
b) symbol grupy naprawczej,
¢) symbol LH (w przypadku gwintu lewego).

7. Przyklad oznaczenia

a) gwintu zwyklego M12 zewngtrznego grupy naprawczej

2 grupy selekcyjnej 1:

M12-n21
b) gwintu drobnozwojnego M12X 1,5 zewnetrznego grupy

naprawczej 3 grupy selekcyjnej 2:

M12X1,5-n32
c) gwintu drobnozwojnego M12X1,5 wewnetrznego gru-

py naprawczej 3 grupy selekcyjnej 2:

M12X1,5-N32
d) zlgcza gwintowego stanowigcego skojarzenie  gwin-

téw wg poz. b) i c):
M12x1,5-N32/-n32
e) gwintu drobnozwojnego M16X2 zewngtrznego lewe-

go LH grupy naprawczej 3:
M16X2LH-n3

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 22 pazdziernika 1986 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1987 r. )
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1986, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  ALFA" 1987

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 2,20 Nakt. 700 + 40 Zam. 158/87

Cena zt 63,00




Tablica 2, Wymiary, odchylki i tolerancje gwintéw zewnetrznych

P d dy dq
. ) odchytki
Srednica gwinty odchytki Numer grupy ¢ Y ornmgic odchytki
znamionowa naprawcze) $rednica ) $rednica
d nominalna nominalna R Ruin
drobno- s %4 Es € €s
zwykle T €;
zwojne d2
- - + + ¥
mm unm mm Hm mm wm mm
1 2 3 L 5 6 7 8
1 115 85 115
3 0,5 20 87 2 2,675 160 130 30 2,387 160 0,072 0,062
3 205 175 205
1 146 110 146
4 0,7 22 112 2 3,545 206 170 36 3,141 206 0,101 0,087
3 266 230 266
3 1 168 130 168
5 0,8 24 119 2 4,480 238 200 38 4,019 238 0,115 0,100
. 3 308 | 270 308
1 195 150 | - 195
6 26 138 2 5,350 275 230 45 4,773 275
1 3 355 310 355
0,144 0,125
1 195 150 195
7 26 138 2 6,350 275 230 45 5. 773 275 | nie ustala
3 355 310 355 | sig
1 208 160 208
125 28 160 2 7,188 298 250 48 6,466 298 0,180 0,156
3 388 340 388
8
1 195 150 195
- 1 26 138 2 7,350 275 230 45 6,773 275 0,144 0,125
3 355 310 355
1 234 | 181 234
10 1,5 - 32 182 2 9,026 324 27k 353 8,160 324 0,217 0,187
3 414 361 414
1 208 160 195
12 - 1 26 138 2 11,350 288 240 48 10,773 275 0,144 0,125
3 368 320 355

[0-600€/93-Nd



cd.tabl.2

1 2 3 4 B 6 7
1 262 202 262
1,75 - 34 | 204 2 10,863 360 300 60 9,853 360 0,253 0,219
3 458 398 458
12
1 241 185 241
2 11,026 331 275 56 10,160 331
3 421 365 421
“ 1,5 32 | 182 0,217 0,187
1 241 185 241
14 2 13,026 331 275 56 12,160 331
3 421 365 421
1 279 215 279
2 = 38 | 218 2 14,701 384 320 64 13,546 384 0,289 0,250
3 489 425 489
16
1 241 185 241
= 1.5 32 | 182 2 15,026 331 275 56 14,160 331 0,217 0,187
3 421 365 421
1 279 215 279
2 38 | 218 2 16,701 384 320 64 15,546 384 0,289 0,250
3 489 425 489
18 nie ustala
1 241 185 241 sig
1,5 32 | 182 2 17,026 331 275 56 16,160 331 0,217 0,18%
3 421 365 421
1 279 215 279
2 38 | 218 2 18,701 384 320 64 17,546 384 0,289 0.250
3 489 425 489
20
1 ‘ 241 185 241
1,5 32 | 182 2 19,026 331 275 56 18,160 331 0,217 0,187
a 421 365 421
1 279 215 279
2 38 | 218 2 20,701 38L 320 6L 19,546 384 0,289 0.250
3 £89 425 489
22
1 241 185 241
1,5 32 | 182 2 21,026 331 275 56 20,160 331 0,217 0.187
3 421 365 421
1 283 220 288
24 2 38 | 218 2 22,701 203 335 68 21,546 £03 0,289 0,250
3 518 450 518

T0-608€/98-Nd



cd. tabl, 2

P d dy dy
Srednica gwinty odchytki edchylki 3 . odchytki
i Numer grupy 1 tolerancje $rednica
znamionowa 5
naprawcze) Srednica nominalna R Rmm
d drobno- e e nominalna e e; eg
zwykte T €;
& zwojne dZ
- - B + +
mm um mm wm mm Bm mm
1 2 3 L 5 6 7 8
1 257 197 257
24 1,5 32 182 2 23,026 357 297 60 22,160 357 0,217 0.187
3 457 397 457
288 220 288
2 38 218 2 25,701 403 335 68 24,546 403 0,289 0,250
3 518 450 518
27
1 257 197 257 3
1,5 32 182 2 26,026 57 297 60 25,160 357 0,217 0,187
3 457 397 457
nie ustala
1 288 220 288 S1§
) 2 38 218 2 28,701 403 335 68 27,546 403 0,289 0,250
3 518 450 518
30
4 257 197 257
1.5 32 182 2 29,026 357 297 60 28,160 357 0,217 0,187
3 457 397 457
1 288 220 288
2 38 218 2 31,701 403 335 68 30,546 403 0,289 0,250
3 518 450 518
* 1 257 | 197 257
B 32 182 2 32,026 357 297 60 31,160 337 0,217 0,187
3 57 397 457

Tolerancja sz- wg PN-79/M-02115 szeregu 2.

10-608€ /98 -Nd
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8. Wymiary, tolerancje i odchylki - wg rys. 1 i tabl.2, 3i 4.

b—\30°

Zarys pedstawow
wg PN-83/M-02013

-
N
=)
7
™~
<N Z N
ISy il
& S
/ N <
R in / T ;['{
: 3| o
W Pole tolerancji . TR 3
A gwintu zewnetrznego 1 757
35 i m 3 -01-
m pO(‘E’ tolerancji l BN BB/JHDQ‘ULJ
N gwinty wewngtrznego
Rys. 1
Tablica 3. Wymnary, odchylki 1 tolerancje gwintédw wewngtrznvch oraz wcisk na $rednicach podziatowych
P D, Dy Wcisk
< ™1 na S$rednicach
Srednica gwinty Numer ; MR i podzialowych
i ’ o srednica i tolerancje Srednica i tolerancie
znamio- grupy
I Sl A nominalna nominalna T
D — drobno- I ES | EI El | ES
2 e
zwo)ne T02 TD1‘ o
+ + + I max min
mm mm pm mm um
1 70 | 40 148 | 260
3 0,5 2 2,675 115{ 85| 30 2,459 193 { 305 | 112 73 15
3 160 | 130 238 | 350
1 951 55 157 | 297
4 0.7 2 3,545 155 {115 | 49 3,242 217 | 357 1140 91 15
3 2151175 277 | 417
1 110 60 165 | 325
5 0,8 - 2 4,480 180 | 130 | 50 4,134 231 1291 160 108 20
3 250 | 200 291 | 451
1 130 | 70 183 | 373
6 2 5,350 210 | 150 | 60 4,917 255 | 445 | 190 125 20
I S 290 | 230 32T | 517
1 130 | 70 183 | 373
7 2 6,350 210 | 150 60 5,917 255 | 445 | 190 125 20
3 290 | 230 327 | 517




BN-86/3809-01

cd. tabl. 3

P D, D,
{ . . e odchytki odchylki Weisk
Srediica gwinly i $rednica | 1 tolerancje $rednica i tolerancije na $rednicach
znamio- S:Ui’ly - nominalna nominalna podzialowych
nowa naprawcze)
D zwykle (Ilrobno- ES | EI El ES .
zwojne z Tp
¥ ' D, ¥ ¥ 1 max min
mm mm wl] mim .LUT]
1 138 75 216 | 428
1,25 - 2 7,188 218 155 | 63 6,647 297 509 1 212 133 22
8 3 298| 235 378 | 390
1 130 70 183 | 373
= 1 7350 210] 150 | 60 6,917 255 445 1 190 125 20
3 290 230 327 517
1 151 80 245 481
10 1io - 2 9,026 241 170 71 8,376 335 571 | 236 154 30
3 331 | 260 425 | 661
1 134 70 183 373
- 1 11,350 214) 150 | 64 10,917 255 445 | 190 138 26
294 230 327 517
1 1701 90 252 517
12 175 - 10,863 268| 188 | 80 10,106 349 614} 265 172 32
3 366 286 446 | 711
1 155 80 245 | 481
- 1,5 11,026 245| 170 75| 10,376 335 | 5711236 | 161 30
3 335 260 425 | 661
| 155 80 245 | 481
14 - :
- 1,5 13,026 2451 170 75| 12,376 335 | 571 236 | 161 30
3 335 260 425 | 661
1 180 95 291 591
2 = 14,701 285( 200| 85| 13,835 396 | 696 300 [ 184 "35
390| 305 501 801
16
1 155 80 245 | 481
1,5 2 15,026 245| 170 75| 14,376 335 | 571 236 161 30
3 335] 260 425 | 661
1 180 95 303 | 603
2 16,701 285( 200| 85| 15,835 |415 | 715| 300 | 184 35
390( 305 527 827
18 e e
1 155 80 257 | 493
- 1,5 17,026 245| 170 75| 16,376 354 | 590] 236 161 30
3 335| 260 451 687
1 180 95 303 603
2 18,701 285| 200( 85 17,835 415 715 300 184 35
20 1 3 390| 305 527 827
1 155 80 257 | 493
L5 2 19,026 245| 1701 75| 18,376 354 | 590} 236 | 161 30
3 335| 260 451 697




BN-86/3809-01

cd. tabl. 3
P D, D,
Srednica Numer odchylki odchylki na $rednicach
znamio- gwinty grupy Srednica i toleranc je Srednica i toleranc)e podzialowych
nowa naprawcze) nominalna nominalna
D
drobno- ES | EI EI | ES
el o zwojne Ty Tp
+ + 2 + ) 1 max min
mm wm mm um
1 180 95 303 | 603
20,701 285 200 | 85 19,835 415 715 | 300 184 35
3 390 | 305 527 | 827
22
1 155 80 257 | 493
1.5 21,026 (245 | 170 75 20,376 354 | 590 236 | 161 30
3 335 | 260 451 | 687
1 185 95 303 | 603
22,701 1300 | 21090 21,835 415 | 715 300 | 193 35
3 415 | 325 527 | 827
24
1 165 85 257 | 493
145 23,026 265 | 185 80 22,376 354 | 590 | 236 | 172 32
365 | 285 451 | 687
1 185 95 303 | 603
2 25,701  [300 | 210 |90 24,835 415 | 715 300 | 193 35
3 415 | 325 527 | 827
27
1 165 85 257 | 493
1.5 2 26,026 265 | 185 80 25,376 354 | 590 | 236 | 172 32
3 365 | 285 451 | 687
1 185 95 303 | 603
2 28,701 |300 | 210 | 90 27,835 415 | 715 | 300 193 35
415 | 325 527 | 827
30
1 165 85 257 | 493
1,5 29,026 (265 | 185 |80 28,376 354 | 590|236 | 172 32
365 | 285 451 | 687
1 185 95 303 | 603
31,701 300 | 210 |90 30,835 415 | 715 | 300 193 35
415 | 325 527 | 827
33
1 165 85 257 | 493
5 32,026 265 | 185 |80 | 31,376 354 | 590 | 236 | 172 32
3 365 | 285 451 | 827

Dolna odchytka El $rednicy D réwna jest 0. Gdrnej odchylki ES $rednicy D nie ustala si¢.

Tolerancje sz

- wg PN-79/M-02115 szereg 2.
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Tablica 4. Podzial gwintéw naprawczych na grupy selekcyjne, graniczne wymiary $rednic podzialowvch dzl_Qz oraz

wciski na $rednicach podzialowych

P W o~ &
4 cisk na Srednicach
Srednica Numer grupy d2 5 iin el
znamionowa gwinty PESEe e
na- selek-
zwykle | drobnozwojne iy R ) min max min max min max
prawcze) | cyjnej
mm mn
T
1 1 2,760 2,795 2,715 2,730
2 2,775 | 2,790 | 2,730 | 2,745
3 0,5 B 2 2,805 | 2,320 | 2,760 | 2,775 30 60
2 2,820 | 2,835 | 2,775 12,790
3 1 2,850 | 2,865 | 2,805 | 2,820
2 2,865 | 2,880 | 2,820 | 2,835
i 1 3,655 | 3,673 | 3,600 3,620 5 3
2 3,673 | 3,691 | 3.620 | 3,640 3 71
= PP T——
L 0.7 B 2 1 3,715 | 3,733 | 3,660 | 3,680 35 73
2 3,733 | 3,751 3,680 | 3,700 23 71
3 1 3,775 | 3,793 | 3,720 | 3,740 35 } 73
2 3,793 | 3,811 | 3,740 | 3,760 33 ’ 71
) 1 4,610 | 4,629 | 4,540 ] 4,365 45 89
2 4,629 4,648 4,565 4,590 39 83
_—
599 510 | 4,635 L5 89
5 0,8 . 2 1 4,680 | 4,699 | 4,61 635
2 4,699 | 4,718 | 4,635 | 4,660 39 i 83
3 1 4,750 | 4,769 | 4,680 | 4,705 45 &9
2 4,769 | 4,788 | 4,705 | 4,730 39 83
1 1 5,500 | 5,522 | 5,420 .1 5,430 50 102
2 5 D02 5,545 5,450 5.480 42 95
6 1 ) 2 1 5,580 | 5,602 | 5,500 | 5,530 50 102
2 5,602 5,625 54530 5,560 42 95
3 1 5,660 | 5,682 - 5,580 [ 5,610 50 102
2 5,682 | 5,705 | 5,610 | 5,640 42 95
1 1 6,500 | 6,522 | 6,420 | 6,450 50 102
2 6,522 ,545 | 6,450 | 6,480 42 ‘ 95
7 | 2 1 6,580 6,602 6,500 6,530 50 102
2 6,602 | 6,625 | 6,530 | 6,560 42 95
3 1 6,660 | 6,682 | 6,580 |6.610 50 102
2 6,682 | 6,705 | 6,610 | 6,640 42 95
1 1 7:348 | 7,872 | 7,263 | 7,29 54 109
2 7,372 | 7,396 | 7,294 | 7,326 46 102
8 1.25 B 2 1 7,438 | 7,462 | 7,343 | 7,374 64 119
7 2 7,462 | 7,486 | 7,374 | 7,406 56 112
/| 7,528 | 7,552 | 7,423 | 7,454 74 129
3 2 7,552 | 7,576 | 7,454 | 7,486 &5 122




BN-86/3809-01

cd. tabl. 4
, P Numer gru Wcisk na $rednicach
- Srednica Py 2 D podzialowych
znamionowa Bwinty
zwykle | drobnozwojne pr:;;ze] :;;::]‘ min max min max min max
mm
1 1 9,207 | 9,233 9,106 | 9,141 66 127
2 9,233 | 9,260 9,141 | 9,177 56 119
10 1.5 _ 2 1 9,297 | 9,328 9,196 | 9,232 ‘63 127
2 9,323 | 9,350 9,232 | 9,268 55 118
'3 1 9,387 | 9,413 9,286 | 9,321 66 127
2 9,413 | 9,440 9,321 | 9,357 56 119
1 1 11,065 11,095 | 10,953 | 10,993 72 142
2 11,095 (11,125 10,993 | 11,033 62 132
12 1.75 _ 2 1 11,163 111,193 11,051 | 11,091 72 142
2 11,193 {11,223 11,091 | 11,131 62 132
3 1 11,261 [11,291 11,149 | 11,189 72 142
: 8 2 11,291 §11.321 11,189 | 11,229 62 132
1 1 11,211 |11,239 11,106 | 11,143 68 133
«2 11,239 |11,267 11,143 | 11,181 58 124
12 _ y..6 2 1 11,301 11,329 11,196 | 11,233 68 133
2 11,329 | 11,357 11,233 | 11,271 58 124
3 1 11,391 11,419 11,286 | 11,323 68 133
2 11,419 |11,447 | 11,323 11,361 58 124
1 1 11,510 111,534 | 11,420 | 11,452 58 114
2 11,534 | 11,558 | 11,452 11,484 50 106
12 - 1 2 1 11,590 | 11,614 11,500 | 11,532 58 114
2 11,614 11,538 11,532 | 11,564 50 106
3 1 11,670 [ 11,694 11,580 | 11,612 58 114
2 11,694 11,718 | 11,612 11,644 50 106
1 1 13,211 | 13,239 | 13,106( 13,143 68 133
2 13,239 [13,267 | 13,143] 13,181 58 124
14 . 1.5 2 1 13,301 {13,329 | 13,196 13,233 68 133
2 13,329 | 13,357 | 13,233} 13,271 58 124
3 1 13,391 | 13,419 | 13,286 13,323 68 133
2 13,419 | 13,447 | 13,323] 13,361 58 124
1 1 14,916 | 14,948 | 14,796 | 14,838 78 152
2 14,948 | 14,980 | 14,838 14,881 67 142
16 2 R 2 1 15,021 | 15,053 | 14,901 14,943 78 152
2 15,053 [ 15,085 | 14,943 | 14,986 67 142
3 1 15,126 | 15,158 15,006 | 15,048 78 152
2 15,158 [ 15,190 | 15,048 15,091 67 142
16 _ 1.5 1 1 15,211 | 15,239 | 15,106 15,143 68 133
2 15,239 | 15,267 | 15,143]| 15,181 58 124




10 BN-86/3809-01

cd. tabl. 4
P K , :
. . RS d D Wcisk na $rednicach
Srednica - * 2 2 podziatowych
namionowa s Y
zwykle | drobnozwojne na—‘ ' ‘i,el.ek.- min max min max min max
y prawczej | cyjnej
mm pnm

: 5 1 15,301 15,329 | 15,196 | 15,233 68 133
16 1.5 2 15,329 15,357 | 15,233 | 15,271 58 124
3 1 15,391 15,419 15,286 | 15,323 68 133
2 15,419 15,447 | 15,323 | 15,361 58 124
1 1 16,916] 16,948 | 16,796 | 16,838 78 152
2 16,948]| 16,980 | 16,838 | 16,881 67 142
18 2 2 1 17,021 17,053 | 16,901 | 16,943 78 152
2 17,053| 17,085 16,943 | 16,986 67 142
3 1 17,126| 17,158 | 17,006 | 17,048 78 152
2 17,158 17,190]| 17,048 | 17,091 67 142
1 1 17,211 17,239 17,106 | 17,143 68 133
2 17,234 17,267 17,143 | 17,181 58 124
18 } 1.5 2 1 17,301 17,329 17,196 | 17,233 68 133
2 17,329 17,357 17,233 | 17,271 58 124
3 17,391| 17,419 17,286 | 17,323 68 133
2 17,419| 17,447 17,323 | 17,361 58 124
1 1 18,916| 18,948| 18,796 | 18,838 78 152
2 18,948| 18,980| 18,838 | 18,881 87 142
20 B 2 2 1 19,021 19,053]| 18,901 | 18,943 78 152
2 19,053| 19,085 18,943 | 18,986 67 142
3 1 19,126| 19,158 19,006 { 19,048 78 152
2 19,158] 19,190 19,048 | 19,091 67 142
1 1 19,211| 19,239 19,106 | 19,143 68 133
Z 19,239 19,267| 19,143 ] 19,181 58 124
20 - 1.5 2 1 19,301 19,329 19,196 | 19,233 68 133
2 19,329] 19,357 19,233 ] 19,271 58 124
3 1 19,391 19,419| 19,286 | 19,323 68 133
2 19,419 19,447 19,323 | 19,361 58 124
1 1 20,916| 20,948| 20,796 | 20,838 78 152
2 20,948| 20,980| 20,838 | 20,881 67 142
29 ) 2 2 1 21,021] 21,053| 20,901 | 20,943 78 152
2 21,053| 21,085 20,943 | 20,986 67 142
3 1 21,126 21,158 21,006 | 21,048 78 152
2 21,158] 21,190| 21,048 | 21,091 67 142
i i 21,211 21,239]| 21,106 | 21,143 68 133
2 21,239| 21,267 21,143 | 21,181 58 124

22 - 1¢S5
2 1 21,301| 21,329 21,196 | 21,233 68 133
) 21,329 21,357] 21,233 ] 21,271 58 124
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cd. tabl. 4
} P S S Wecisk na $rednicach
Srednica — grupy d2 D?_ podzialowych
znamionowa & y
zwykle | drobnozwojne prar:jc-ze) z;;iz; min max min max min max
mm pm
22 _ 1.5 3 1 21,391 | 21,419 {21,286 | 21,323 68 133
2 21,419 | 21,447 21,323 | 21,361 58 124
1 1 22,921 | 22,955 | 22,796 22,841 80 159
2 22,955 | 22,989 | 22,841 22,886 69 148
2 _ 2 2 1 23,036 | 23,070 | 22,911 22,956 80 159
2 23,070 | 23,104 | 22,956 | 23,001 69 148
3 1 23,151 | 23,185 | 23,026 23,071 80 159
2 23,185 23,219 | 23,071 | 23,116 69 148
1 1 23,2231 23,253 123,111 23,151 72 142
2 23,253 | 23,288 | 23,151 23,191 62 132
24 _ 1.5 2 1 23,323} 23,353 | 23,211 23,251 72 142
2 23,353 23,383 | 23,251 23,291 62 152
3 1 23,423 23,453 | 23,311 23,351 72 142
2 23,453 | 23,483 | 23,351 23,39 62 132
1 1 25,921 25,955 | 25,796 | 25,841 80 159
2 25,955] 25,989 | 25,841 25,886 69 148
27 " 2 2 1 26,036| 26,070 25,911 25,956 80 159
2 26,070| 26,104 | 25,956 26,001 69 148
3 1 26,151 26,185 26,026 | 26,071 80 159
2 26,185 26,219 26,071 26,116 69 148
1 1 26,223| 26,253 26,111 26,151 72 142
2 26,253| 26,283| 26,151 26,191 62 132
27 _ 1.5 2 26,323| 26,353 26,211 26,251 72 142
2 26,353| 26,383 26,251 26,291 62 132
3 1 26,423| 26,453 26,311 26,351 72 142
2 26,453| 26,483| 26,351 26,391 62 132
1 1 28,921| 28,955| 28,796 | 28,841 80 159
2 28,955 28,989 28,841 | 28,886 69 148
30 . 2 2 i} 29,036| 29,070| 28,911 28,956 80 159
2 29,070 29,104| 28,956 29,001 69 148
3 1 29,151| 29,185 29,026 29,071 80 159
2 29,185| 29,219 29,071 29,116 69 148
1 1 29,223| 29,253] 29,111 29,151 72 142
2 29,253 29,283| 29,151 29,191 62 132
30 _ 1,5 2 1 29,323 29,353| 29,211 29,251 72 142
2 29,3536 29,383 29,251 29,291 62 132
3 1 29,423| 29,453| 29,311 29,351 72 142
2 29,453| 29,483| 29,351 29,391 62 132
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cd. tabl. 4
P Wcisk na $rednicach
Evedihen ‘ Numer grupy d, D, podziatowych
. gwinty
znamionowa
; na- selek- . - )
zwykle | drobnozwojne ’ C s min max min max min max
prawczej| cyjnej
mm
" 1 31,921 | 31,955 {31,796 (31,841 80 159
2 31,955 | 31,989 | 31,841 |31,886 69 148
33 ’ 2 2 1 32,036 | 32,070 | 31,911 |31,956 80 159
2 32,070 | 32,104 | 31,956 |32,001 69 148
3 1 32,151 | 32,185 | 32,026 |32,071 80 159
2 32,185 | 32,219 | 32,071 |32,116 69 148
1 32,223 | 32,253 | 32,111 [32,151 72 142
2 32,253 | 32,283 {32,151 |32,191 62 132
13 i.5 2 1 32,323 |.32,353 | 32,211 |32,251 72 142
2 32,353 | 32,383 | 32,251 32,291 62 132
3 1 32,423 | 32,453 | 32,311 }32,351 72 142
2 32,453 | 32,483 | 32,351 {32,391 62 132
Zaokrgglone dno zarysu nie moze przekraczaé¢ zarysu walcowanych dopuszcza sig zaokraglenie wierzchotkdéw
nominalnego w zadnym punkcie. Promienie zaokrgglenia gwintu.
zarysu RiR podane sg do projektowania narzedzi do
min 11. Powtoki ochronne, Gwinty $rub powinny by¢ kad-
nacinania gwintu i nie podlega)g bezposredniemu sprawdze- i
. mowane. Grubo$¢ powitoki powinna wynosié¢ 3 + 6 um,
niu,
W technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza

9, Wartos$ci odchylek granicznych:
R e
> 1 kgta boku >

- podzialki wg tabl. 5.

Tablica 5, Wartosci odchylek granicznych

p | =2

2 T,

2

mm um
0,5 ;
0.7 10 | 60
0,8
1 12 50"
1,25
1,5 o
75| 18| 45
2 20 | 40

- walcowosci powierzchni $rednicy podzialowej  gwin-
téw zewngtrznych i wewngtrznych odpowiednio: 0,125 sz

i 0,125TD2-

10. Wykonanie., Parametr chropowato$ci powierzchni

nosnych R, nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5. Wierzchot-

ki gwintu zewngtrznego powinny by¢ proste. Dla gwintéw

sig gwinty $rub cynkowaé. Grubo$¢ powloki cynkowej -

3: 6 um.

12. Kojarzenie gwintdw, W celu zapewnienia wlasciwe-

go wcisku nalezy kojarzyé gwinty zewngtrzne ($ruby) i
gwinty wewngtrzne (gniazda gwintowane) tej samej  grupy
naprawczej lub, w przypadku selekcji w grupach napraw-

czych, tej samej grupy naprawczej i selekcyjnej.

13. Cechowanie grup naprawczych gwintéw  zewnetrz-
nych i wewnetrznych

a) éruby z gwintem naprawczym cechuje sie poprzez
naniesienie na czoto korica éruby kojarzonej z nakretkg
w sposéb trwaly - symbolu grupy naprawczej. Wysokos$¢,

napisu (litery i cyfry) w zaleznosci od $rednicy gwintu po-
winna wynosic: p
dla $rednicy gwintu do M6 - 1,5 + 2 mm,
powyzej M6 - 2,5 s 3 mm.

Dopuszcza sie cechowanie grup napfawczych $rub dwu-
stronnych poprzez wykonanie odpowiednich wgl¢bien na
czotach konicdw Srub kojarzonych z nakretkg - wg rys.2, a
grup selekcyjnych na przeciwnych czotach $érub poprzez
wybijanie 1 punktu dla pierwsze) grupy selekcyjnej oraz

2 punktéw dla drugiej grupy selekcyjnej.
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03 25

#2 dla gwintow doM4;

¢15 dlo gwintow do Mé4;

pongs 603 powyzej M4 - 825
Rys. 2
b) Gniazda z gwintem naprawczym cechuje si¢ poprzez bez selekcji lub z selekcjg. Dopuszcza si¢ réwniez nano-

naniesienie w sposdb trwaly na powierzchni obok  gwinto- szenie symboli oldwkiem.
wanego otworu odpowiedniego symbolu grupy naprawczej,
KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.

2. Normy zwigzane
PN-85/M-02001 Gwinty. Terminologia

PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogdlnego przéznaczenia
o érednicach 1 do 600 mm. Wymiary

PN-79/M-02115 Gwinty metryczne do pasowarn ciasnych

BN-67/3813-15 Gwinty metryczne ciasne lotnicze do $rub

ze stali i gniazd ze stopdw aluminium lub magnezu

3. Normy zagraniczne
ZSRR 262 AT Pe3sna MeTpUuECKad yCHJEHHas C Tyrof
nocaugxko#t nas PEMOHTHBIX WIHJICK

4, Zgodnos$é z 262 AT. Norma branzowa zgodna jest z

normg 262 AT w zakresie: typowielkosci, podzialu na 3
grupy naprawcze, dopuszczalnych odchytek geometrii ksztal
tu. Zasadnicza réznica polega na tym, ze norma 262 AT do-
stosowana jest do gwintu ciasnego wg branzowe]

ZSRR 254 AT. W normie 254 AT pole tolerancji

normy
Srednicy
podzialowej gwintu zewngtrznego i wewngtrznego polozone
jest ponizej nominalnej $rednicy podzialowe) gwintu, a W
PN-79/
M-02115 (zgodnej z normg RWPG CT C3B 306-78), gdzie

niniejszej normie dostosowane jest do gwintu wg

pole tolerancji $rednic podzialowych znajduje sig powyzej

nominalnej $rednicy podziatowej gwintu.

5. Autor projektu normy - mgr inz. Piotr Zysk- Insty-

tut Lotnictwa, Warszawa.
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