UKD 621.643.2.02 : 62-781

NORMA BRANZOWA BN-72
BUDOWNICTWO Podziemne przekroczenia przeszkéd 8975-09
SPECJALNE terenowych gazociagami wysokiego —
cis$nienia

BIN-68/8975-09

ARLIOTEL Wsporniki pléz gazociggéw
® ‘ . Grupa katalogowa IV 18

. NO-~ga2 '3/1 WSTEP
1'% Przedmiot- normy. Przedmiotem normy sa A-A
wsporniki sluzgce do przymocowywania ploz ga- A -
zociggdbw do zewnetrznej powierzchni rur gazo-
ciggow.
1.2. Normy zwigzane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
klej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-73/H-93000 Walcowka, prety i ksztaltowniki
walcowane na goraco ze stali weglowych zwy-
kiej jakosci i niskostopowych o podwyzszonejwy- | || | | | L —
trzymatosci. Wymagania i badania
PN-72/H-93202 Prety stalowe walcowane plaskie.
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2. OZNACZENIE A
Przyklad oznaczenia wspornika o szerokosci
b = 56 mm: .
WSPORNIK 56 BN-72/8975-09 887503 2]
3. WYMAGANIA
3.1, Wymiary w mm — wg rys. 1 i 2 oraz
tabl. 1. Wymiar s nalezy ustali¢ na podstawie

Rys. 2. Wsporniki 72 i 80

rzeczywistej grubosci plozy wspolpracujacej ze ‘nbiics 1
wspornikiem. Orientacyjna
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! \ Migjsce cechomania Mase wspornikéw obliczono przyjmujgc mase
Al wlasciwg stali 7,85 kg/dm?.
3.2, Material: stal weglowa konstrukcyjna zwy-
klej jakosci ogélnego przeznaczenia wg PN-72/
=e H-84020; gatunek stali — wedlug uznania wytwor-
Rys. 1. Wsporniki 56 i 64 cy
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3.3. Wykonanie. Wsporniki nalezy wykonywac
z pretow plaskich wg PN-72/H-93202 lub PN-73/
H-93000, stosujac obrébke mechaniczng. Zadziory
i ostre krawedzie nalezy stepié.

3.4. Cechowanie. Wsporniki nalezy cechowaé
wybijajac w miejscu wskazanym na rysunku
oznaczenie wg 2 bez czesci stownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Wsporniki tej samej szerokosci
nalezy pakowaé¢ w pudetka kartonowe. Jedno opa-
kowanie powinno zawiera¢ 20 wspornikow.

Kazde opakowanie powinno byé oznakowane
przez podanie:

a) nazwy lub znaku wytworni,
b) oznaczenia wg 2.

Do transportu, wsporniki w opakowaniach na-
lezy pakowa¢ w skrzynki drewniane o pojemnosci
200 wspornikow.

4.2. Przechowywanie. Wsporniki nalezy prze-
chowywaé w magazynach zamknietych i suchych,
ukladajac je na regalach.

4.3. Transport. Wsporniki nalezy przewozi¢ za-
krytymi srodkami transportowymi zabezpieczajgc
je przed opadami atmosferycznymi. Opakowania

transportowe powinny byé¢ zabezpieczone przed.

przemieszczaniem sie.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie materiatu (3.2),
¢) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenie cechowania (3.4).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie rodzaje badan przeprowadza sig u wy-
tworcy przy odbiorze partii wspornikow.

5.3. Przygotowanie partii wspornikéow do badan.
Do badan nalezy przedstawi¢ partie liczgce nie
mniej niz 40 i nie wiecej niz 400 wspornikow o tej
same]j szerokosci, wykonane z tego samego gatun-
ku stali. Przedstawiane do badan wsporniki nalezy
uklada¢ w stosy po 20 sztuk.

5.4. Pobieranie prébek. Dla wykonania badan
wg 5.1 a), ¢) i d) z partii wspornikéw nalezy po-
bra¢ probki w sposob losowy, w liczbie podanej
w tabl. 2. ‘

Tablica 2
tezb Najwieksza dopuszczalna
Licah 1}? A ws;zior- liczba wspornikéw nie
15e ‘i‘:’w b OV;I Eoi_a_ odpowiadajgcych wyma-
WSporniso B Lacos ganiom normy ze wzgle-
WrpALi Rlom WE du na badania wg
prayaig) 5.1 2), ¢) i d)
40--160 15 2
161400 25 3

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy
przeprowadzaé za pomocg szablonu, przez pomiar
miarkg z dokladnoscig do 1 mm oraz suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.5.2. Sprawdzenie materialu wspornikéw po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci na podstawie ates-
tu materialowego przedstawionego przez wytwor-
ce.

5.5.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzié przez ogledziny.

5.5.4. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny.

5.6. Ocena wynikow badan. Partie wspornikow
poddang badaniu nalezy uzna¢ za zgodng z Wy-
maganiami normy, gdy w liczbie wspornikow
poddanych badaniom wg 5.1 a), c) i d), liczba
wspornikéw nie odpowiadajacych wymaganiom
normy jest dla poszczegblnych badan mniejsza
lub réwna liczbie podanej w tabl. 2, oraz gdy
badanie wg 5.1 b) dato wynik dodatni.

W przypadku gdy chociazby dla jednego bada-
nia wg 5.1 a), ¢) lub d) liczba wspornikow nie od-
powiadajgcych wymaganiom normy jest wieksza
od liczby podanej w tabl. 2, lub gdy badanie wg
5.1 b) daje wynik ujemny, calg partig wspornikow
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,
bez przeprowadzania dalszych badan.

5.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Zaklad produkujacy wsporniki powinien na zada-
nie odbiorcy, wydaé zaswiadczenie zawierajgce
krotki opis zbadanych wspornikéw oraz wyniki
liczbowe badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WSPORNIKOW
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
Partia wspornikéw uznana w wyniku badan za
niezgodng z wymaganiami normy moze zostac
przez wytwornie przesortowana i przedstawiona
do powtornego badania, ktorego wynik jest osta-
teczny.
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