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Wymiary przylgczeniowe
Wytyczne doboru
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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymiary

przytaczeniowe i wytyczne doboru przektadni napedowych

réwnolegtych stosowanych w armaturze przemystowej.

2. Nazwy i okreslenia

a/ Przektadnia napedowa réwnolegta - przektadnia po-
jedyncza lub ztozona, w ktérej osie két skrajnych sa réw-
nolegte,

o/ Przetotenie nominaine przektadni - iloraz predkosci
katowe] pierwszego kota czynnego i ostatniego kota bier-
neg;o przekfadni.

c/ Moment - maksymalny moment v niutonometrach /Nm/

przenoszony przez ostatnie wolhoobrotowe koto przektadni.

3. Zakres normy. Norma obejmuje przektadnie napedowe
przystosowane do bezposredniej wspbtpracy z armatura,

napgdzane recznie lub mechanicznie,

4. Podziat na typy i odmiany. Rozréznia sig nastepujace

typy przektadni réwnolegtych:
typ A - przektadnia réwnolegta pojedyncza, w ktérej
wystepuje jedna para két zebatych,
typ B - przektadnia réwnolegta ztozona, w ktérej wyste-

puje wiecej niz jedna para két zebatych,

Rozréznia sig nastepujace odmiany przektadni pojedyn-
czych:
odmiana a - z korficdwka watu szybkoobrotowego cylin-
* dryczna skierowana w gére,
odmiana b -~ z koficéwka watu szybkoobrotowego cylind-

ryczna skierowana w dét,

odmiana ¢ - z koricéwka watu szybkoobrotowego kwadra-
towa zbiezna skierowana w gére,

odmiana d - z koficéwka watu szybkoobrotowego kwadra-

towa zbiezna skierowana w dét,

Rozréinia sig nastepujace odmiany przektadni ztozonych:

odmiana a - z koicéwka watu szybkoobrotowego cylin-
dryczna skierowana w gére,
odmiana b - z koficéwka watu szybkoobrotowego cylin-

dryczna skierowana w dét.

5. Przykiad oznaczenia przektadni réwnoleglej pojedyn-

czej /typ A/ przenoszacej moment maksymalny 800 Nm
/wielkosci I/ o przetozeniu 5, z koAcéwka watu szybko-

cbrotowego cylindryczna skierowana w gére /odmiany a/:
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6. Wielkosci charakterystyczne przektadni, Wielkoscia

charakterystyczna przektadni jest moment i przetozenie

nominalne przekfadni,

Wielkos$ci przektadni i odpowiadajace im momenty - wg
tabl, 1.
Tablica 1
Wielkoéé przektadni |Maksymalny moment przektadni, Nm
1 200
1] 400
1 800
v 1600
\Y% 3150
\2 6300

Przetozenie nominalne przektadni: 1; 1,6; 2; 3,15; 5;10;
14, 16,
Rzeczywiste przetozenia przektadni napedowych moga sie

réznié od nominalnych od +5% do -3%.
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7. Wymiary przytaczeniowe

a/ Wymiary przytaczeniowe przektadni réwnolegtych pojedynczych wg rys. 1 i tabl, 2,
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Rys. 1
Tablica 2
Wymiary przytaczeniowe, mm
Welkoéé [Maksymalny Prze- kotnierza watka
pr?_el_dad- moment ‘ Ic.vie- Tl W PN-’?O/
ni przektadni nie otwory M-85005
D, 1Dy D,(d9)| h | g | d(h8)| I 2 S
Nm liczba |d, wymiary |liczba
25 6x6x32 1 -
I 200 3,15 170 |140 4 18 85 4 26 37
” - - 19,319, 4
25 6x6x32 1 =
I 400 5 220 [180 8 18 110 6 30 37
- - - 19, 3+19,4
30 10x8x40 1 -
1 800 5 260 (210 8 23 125 8 34 45
/ - - - |24,3:24,4
/ 40 10x8x50 1 -
v 1600 5 3?0 250 8 27 | 140 8 | 34 55
{ - - - 32,3:32,4
J 40 10x8x50 1 -
Y 3150 10 /335 |280 12 30 180 10 42 55
- - - 32,3:32,4

1) Wymiar orientacyjny.
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b/ Wymiary przytaczeniowe przekiadni réwnolegtych ztozonych wg rys. 2 i tabl, 3,
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Tablica 3
Wymiary przytaczeniowe, mm
Maksy -
Wielkodé 22:::m Bisas kothierza Wetka
prz::dad- press ;oize- &rub wpust wg PN—?O/
Ktadni ; ¥ : ) i M-85005 f
D, Dy D,(d9) h | g |[d(h8)| L |! d,(h12)
i (h13
liczba gwint wymiary | liczba )
Nm do
5
1 400 155 | 130 8 M10 110 4 {16 30 45 140 Bx7x36 1 28,6 | 1,6
1,6
5 30 45 |40 Bx7x36 1 28,6 (1,6
1 800 180} 150 8 M12 125} 4,520
2 35 56 |50 Bx7x36 1 34 1,35
10 30 45 |40 9x7%36 1 28,6 1,6
v 1600 215 180 8 M16 155| 4,5(24
1,6 50 73 |65 | 14x9x63 1 47 2,15
14 30 45 |40 | 8x7x36 1 28,6 | 1,6
Vv 3150 265 225 8 M20 195 7 130
1,6 50 73 | 65 | 14x9x63 1 47 2,15
16 35 56 | 50 Bx7x45 1 34 1,85
Vi 6300 320 275 8 M24 235 8 |38
1,6 60 112 1105 | 16x10x100 1 57 2,15

1) Wymiar orientacyjny.

B8, Materiat. Podstawowe materiaty na gtéwne

elementy przektadni réwﬂoleg{ych podaje tabl, 4.

Tablica 4
Materiat
Element przektadni
nazwa gatunek numer normy
Kadtub 2eliwo szare 21200 PN-76/H-83101
zeliwo szare Z1200 PN-76/H-83101
Kot bat
ofo zgbale stal wegiowa konstrukcyjna wyzsze] jakosci
ogélnego przeznaczenia 35 PN-?S/H-S#O'IQ
Watki stal weglowa konstrukcyjna zwykte] jakosci
ogdlnego przeznaczenia St5 PN-72/H-84020
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9, Wytyczne doboru

a/ wielkoscia podstawowa przy doborze przektadni napg-
dowej jest maksymalny moment wystepujacy w armaturze i

nie moke on byé wiekszy od momentu przektadni;

go czasu zamkniecia /otwarcia/ armatury nalesy

b/ w zaleznoséci od maksymalnego momentu i wymagane-

dobraé

przetoienie przektadni napedowej.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme - Zaktady Urzadzen

Chemicznych i Armatury F’rzemystowej,' Kielce,

2. Normy zwiazane

PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wy2sze] ja-

koéci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-70/M-85005 Wpusty pryzmatyczne

3. Symbol SWW 0615-19.
4, Autor projektu normy - dr inz. Jézef Wiodarczyk.

5. Uwagi do wydania 11l

Poprawiono oczywiste btedy.



