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Armatura przemysłowa 5229-01 
ARM ATU RA 

Przekładnie napędowe równoległe 
W ymiary przyłączeniowe 

W ytyczne doboru 

1. P r zedmiot normy. Przedmiotem normy sę wymiary 

przył~czeniowe i w ytyc zne doboru przekł adni napędowych 

równo l egłych stosowanych w armaturze przemysłowej. 

2. Nazwy i określenia 

a/ Przekładnia napędowa równoległa- przekładnia po-

jedyncza lub złotona, w której osie kół skrajnych sę rów

noległe. 

b/ Przełotenie nominalne przekładni - iloraz prędkości 

kętowej pierwszego kola czynnego i ostatniego koła bier

nego przekładni. 

c/ Moment - maksymalny moment v1 niutonornetrach /Nm/ 

przenoszony przez ostatnie wo l noobrotowe koło przekładni. 

3. Zakres normy. t'Jorma obejmuje przekładnie napędowe 

przystosowane do bezpośredniej współpracy z armaturę, 

napędzane ręcznie lub mechanicznie. 

4. Podział na typy i odmiany. Rozróżnia s ię następujęce 

typy przekł adni równoległych: 

k tórej typ A - przekładn ia równoległa pojedyncza, w 

występuje jedna para kół zębatych, 

typB-przekładnia równoległa złożona, w której wystę-

puje więcej nit jema p ar a kół zębat ych. 

Rozrótnia s i ę nas tępujęc;e odmiany przekł adni pojedyn

czych; 

odmiana a - z. końcówkę wału szybkoobrotowego 

dryczn{l skierowanę w górę, 

cylin-

odmiana b- z końcówkę wału szybkoobro towego cyt ind-

ryczn{l skierowanę w dół , 

odmiana c - z końcówk{l wału szybkoobrotowP.go kwadra 

lew~ zbietn{l skierowanę w górę, 

odmiana d - z końcówk{l wału szybkoobro to wego k wadra

lew~ zbietnę skierowanę w dół . 
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Rozrótnia s ię następuj~ce odmi any przekładni złożonych : 

odmi anaa -z końcówk{l wału szybkoobrotowego cyl in

dryczn~ skierowanę w górę, 

odmiana h - z końcówkę wał u s zybkoobrotowego cyt in 

drycznę skierowanę w dół. 

5. Przykład oznac zenia przekładni równoległej pojedyn-

czej /typ A/ przenoszęcej moment maksymalny 800 

/wielkości I I I/ o pr zełoten i u 5, z końcówkę wału szybko

obrotowego cyt indrycznę s ki erowanę w górę / odmiany a/: 
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6 . Wielkości charakterystyczne przekładni. Wiel kości{! 

charakterystycznę przekładn i jest moment przełotenie 

nominalne pr zekł adni . 

Wielkości przekłami odpowiadaj{lce im momenty - wg 

tabl. 1. 

Tablica 1 

Wielkość przekładni Maksymalny moment przekładn i, Nm 

l 200 

11 400 

II I 800 

IV 1600 

V 3 150 

V I 6 300 

Przełożenie nomin a l ne przekładn i : 1; 1,6; 2; 3, 15; 5 ; 10; 

14; 16. 

Rzeczywiste pr zełożenia przekładni napędowych mogę się 

rótnić od nominalnych od +5% do -3 %. 

Zgłoszone przez Zakłady Urządzeń C hemicznych i A r matu ry P rzemysłowej 

U stanowiona przez Dyrekto ra Zje dnoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń C hemicznych C HEMAK dnia 1 7 m a ja 1968 r. 

jako normo obowiązuj ąca w zakresie pro jektowania i ko nstr ukc ji od dnia 1 l ipca 1969 r. 
(M o n. roi. ror 53;1968 poz. 3 7 4 ) 
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7. Wymiary przyłpczeniowe 

a/ Wymiary przył{!czeniowe przekłami r6wnol egłych pojedynczych wg rys, 1 i tabl. 2. 

'Me l kość Maksymalny P r ze-

przekład- moment ło:te-

ni przekładni nie 
D z 1) Do 

Nm 

l 200 3,1S 170 140 

11 4 00 s 220 1eO 

III 800 s 260 210 

l 
( 

IV 1600 s 310 2SO 

! 

V 31 SO 10 
l 

133s 280 

1) Wymiar orientacyjny. 

SzczegóT odmian aAcid 

Odmiana b 

Odmiana c 
s 

Rys. 1 

Tablica 2 

Odmiana d 

Wymiary przył{!czeniowe, mm 

kołnie rza wałka 

wpus t wg PN-70/ 
otwory 

D
1

(d9) h g d(h 8) l M-eSOOS 

liczba do wymiary l iczba 

2S 6x6x32 1 

4 Je es 4 26 37 

- - -
2S 6x6x32 1 

e 1e 11 0 6 30 37 

- - -
30 10xex40 1 

e 23 12S e 34 4S 

- - -

40 10xexso 1 

e 27 140 e 34 SS 

- - -

40 10xexSO 1 

12 30 1eo 10 42 SS 

- - -

s 

-
19,3+1 9 ,4 

-
19,3.;.19 ,4 

-
24,3~24,4 

-
32,3.;.32,4 

-

32,3.;.32,4 
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b/ Wymiary przyłęczeniowe przekł adni równoległ ych złożonych w g rys. 2 i tabl. 3. 

Maks)l-

Wiel kość 
mainy 

Prze-
przekład-

moment 
łoże-

ni 
prze-

nie 
kła dni 

N m 

s 
11 400 

t' 6 

s 
III 800 

2 

10 
IV 1600 

1 ' 6 

14 
V 31 50 

1 ' 6 

16 
V I 6300 

1 ' 6 

1) Wymiar or ien t acyjny . 

r 
l~ 

" l 

l 

I::J)ł-- la~ł 
da l L -c D, 

-----'-Do 
1--- --Dz 

. J 

Rys. 2 

Tabli ca 3 

d Odmiana a 
t-;?• 

"-!_ ~~ / 

· r -rl 
l 

l 
l 

-ri·]+ Odmiana b 1\1 , 1~ 
'r~~.::r' 
Ef-~ IBN-68/5229-01-21 

Wym iary przyłęczeniowe , mm 

kołnierza wałka 

śruby 
wpust wg PN-70/ 

M-85005 
Dz1) Do D1(d9) h g d(h8) L l 

l iczba 
gwint 

wymia r)! l iczba 
do 

155 130 8 M10 ·110 4 16 30 45 110 8x7x36 1 

30 45 40 8x7x36 1 

180 150 8 M12 125 4,5 20 
35 56 50 8x7x36 1 

30 45 40 8x7x36 1 

21-5 180 8 M 16 155 4,5 24 
s o· 73 65 t 4xgx63 1 

30 45 40 8x7x36 1 
265 225 e M20 1gs 7 30 

50 73 65 14xgx63 t 

35 56 50 ex7x 45 1 

320 275 e M24 235 e 38 
60 112 105 t 6x 10x100 1 

d1(h 12 

28,6 

28,6 

34 

28,6 

4 7 

28,6 

47 

34 

57 

e. Ma ter iał. Pods t awowe materiały n a główne e l emen t y przekła01i równoległych podaje t abl . 4. 

Tab l ica 4 

Materiał 

E l em ent przekł ad"l i 

nazwa gatunek numer normy 

Kadłub żel iwo szare Zl200 PN-76/H-83101 

żel iwo szare Zl200 P N-76/ H-e3101 

Koło zębate 
s t al węgl owa kons trukcyjna wyższej jakości 

ogólnego przeznaczenia 35 P N-75/H-8401g 

Wałki 
stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznaczenia S tS PN-72/H-84020 

3 

f 

(h 13) 

1' 6 

1 ' 6 

1,35 

1' 6 

2, 15 

1' 6 

2 , 15 

1, es 

2,15 
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9, Wytyczne doboru 

a/ wieikościę podstawowę przy doborze przekładni napę

dowej jest maksymalny moment występuj{ICY w armaturze 

nie mo!e on być większy od momentu przekładni; 

b/ w za l e!ności od maksymalnego momentu i wymagane-

go czasu zamkni ęci a /otwarcia/ armatury na l e!y dobrać 

przeło!enie przekładni napędowej, 

KONIEC 

INFORMACJE DOOA TKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę - Zakłady Urzędzeń 

Chemicznych i Armatury Przemysłowej, Kielce. 

2. Normy zwi?zane 

PN-76/H-83101 Żeliwo szare. Gatunki 

PN-75/H-84019 Sta l węglowa konstrukcyjna wy!szej ja

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-70/M-85005 Wpusty p ryzmatyczne 

3. Symbol SWW 0615-19, 

4. Autor pro jektu normy - dr in!. Józef Włodarczyk . 

5. Uwagi do wydania III 

Ponrnwi ono oczywiste błędy , 


