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ARMATURA Z asuwy klinowe 2 przyłączami do spawania 

stalowe na maksymalne ciśnienie robocze 
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1, Przemtot 'nermy. Przedmiotem normy sę zasuwy ki ino-

w e z przytęczami do spawania stalowe z gwintem trzpien ia 

zewnętrz kadłuba na maksymalne ciśnienie roboc ze 

16,2 MPa ( 162 kG/cm
2

) , przeznaczone do par~· wodnej o 

temperaturze do 545°C - stJsowane w rurocięgach i insta

lacjac h energetycznych. 

2, Sposób zabudowY. Zasuwy mogę być wbudowane w ru-

rocięg i poziome i pionowe w pozycj i poziome j pionowej 

5tojęcej o dowolnym kierunku przepływu czynnika . 

3. Odmiany. W za l e.tności od gatunku s tal i na kadłuby 

rozrótnia się dwie odmiany zasu w: 

aj 13HMF, 

b/ 10H2M. 

Grupa katalagowa 0418 
11 

4. Przykład oznaczęnia 

a/ zasuwy klinowej z przytęczami do spaw ania ze stali 

13HMF / odmi any 13HMF/ z gwintem trzp ien i a zewnętrz kad

łuba n a c iśn ienie robocze 16,2 MPa o średnicy nominalnej 

Dnom : 150 mm, średnicy zewnętrzn ej D1 "' 194 mm i gru

bości ścianki rury s = 25 mm: 

Z ASUWA 16,2/150 13HMF 194x25 BN-71/5223-06 

b/ zasuwy k i i nowej L przyłtsczami do spawan ia ze stal i 

10H2M /odmiany 10H2M/ z gwintem t rzp ienia zewnę trz kad-

łuba n a ciśnien i e roboc ze 16, 2 MPa, o średnicy nominalnej 

Dnom= 150 mm, średni cy zewnętrznej D, ~ 219 mm i gr u

bości ścianki s : 40 mm: 

Z ASUWA 16,2/150 10H2M 219x 40 B N -71 / 5223-06 

5 . Główne w ymiary - wg rysunku i tabl. 1. Konstrukcję 

zasuwy podano przykładowo. Wym iary D1 i s do uzgodnie

nia między zamaw iajęcym i wytwórcę. 

a 
dla S<20mm 

.!!:... 
dla 2D~s~40mm 
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2 BN- 71/5223- 06 

Tabl ica 1 

Wymiary gabarytowe Masa zasuwy 2) 

~recroica Wymiary 
~rednica 

nominal na wg Długość 1) przył~czeniowe w stanie Odmiana 

PN-8 3/ H - 02651 budowy wg Wysokość2) wstępnie obrobionym 
kółka ręcznego --·-

PN-70/M- 74010 13HMF 10H2M 

Dno-n\ L H h D z D 3) D w Dk z kg 

mm 

80 470 685 100 110 137 78 400 110 150 

100 550 825 125 137 165 98 640 205 280 

1254) 650 825 125 165 - 117 640 235 -
• 

150 750 1095 170 198 224 146 800 520 630 

1754) 850 1095 170 224 250 l~ 800 6 10 730 

-
200 950 1330 2 10 277 285 19 8 900 1050 1170 

- -
?.254) 1050 1330 210 - 330 215 900 - 1240 

·- ----
:!50 1150 1700 21 0 330 - 248 1000 1410 -
-

1) Długości budow y zasuw odpowiddaj~ ciśnien i u nominalnemu P nom • 40 MPa, 
2) Wielkośc i orien tacyjne. 

l 3) Wymiary dl u zasuw odmiany 10H2M. 
4) ~rednica p r 7elotu zasuwy w siedlisku mo;!:e być przewęiona o jeden stopień śrecroicy nominalnej. 

6. Materiały slównych elementów zasuw- wg tabl. 2. cd. tabl. 2 

Tablica 2 

Element C'dmiana 
Material 

zasuwy zasu w y 
nazwa i gatunek 

Odkuwka kategorii RR ze 

13HMF 
stal i stopowej chromowo-
- m ol ibdenowo-wanadowej 

gatunku 13HMF 

Kadłub 

O dkuwka kategorii RR ze 

10H2M 
s ta l i s topowej chromowo-
-mol ibdenowej gatunku 

10H2M 

Pokryw a 
13HMF 

Odkuwka kategorii R ze 

samousz-
i 

stal i stopowej chromowo-

czelni a-
10H2M 

-mol ibdenowo- wanado-. 
wej gatunku 13HMF 1) j~ca 

13HMF 
Odkuwka kóltegorii R ze 

Klin i 
s ta l i s topowej chromowo-
- mol ibdenowo- wanado-

10H2M 
wej gatunku 13HMF 

13HMF 
Odl<uwka kategorii RR ze 

Trzpień i 
stal i s topowej ch_romowo-

10H2MF 
-mol i bdenowo-wanadowej 
gatunku 24H2MF 

Elementy 
uszczel-

13HMF 
niaj ~ce 

i Napawane s teli i tern 
zamknię-

10H2M 
cie prze-

pływu 

Informacje dodatkow e 

nr nonny 

BN-69/ 
0661 - 02 

PN- 70/ 
H - 94009 

BN- 65/ 
0631 - 02 

BN-69/ 
0661 - 02 

PN- 75/ 
H - 84024 

-

E l ement Odmian a 
Mater ial 

zasuwy zasuwy 
nazwa i gatunek nr norm~ 

Uszczel-
Szczel i wo specjalne 

nienie 13HMF 
odporne na działanie 
czynnika w temperatu-

dławnicy i 
rze 5S0°C i ciśnien~e -

i pokry- 10H2M 

wy 
robocze 16,2 MPa. 

1) Dopuszcza się stosowanie innych mater iałów o 

własnościach co naj mniej równorzęcroych . 

Szczegółowe własności materiałów ustala dokumentacja 

techniczna . 

7. Znakowanie - w g PN- 83/M- 74002. 

B. Wykonanie . Klin- elastyczny. Zasuwy wykonuje s i ę 

bez odci~;!:enia. 

9, Pozostałe wymagan i a i badania. Ciśnienie próbne 

sprawdzajęce szczelność kadłuba i pokrywy - 40, 5 MPa 

/2 , S-krotne ciśnienic robocze/ . Pozostałe wymagania i ba

dania- wg PN-82/M-7400 1. 

KONIEC 
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INFORMA CJE D ODATKOW E 

1, Instytu cja opracowująca normę - Zakłady Urz~dzeń 

Chemic znyc h i Armatury Przemysłowej, Kielce, 

2, N o rmy związane 

PN-63/H-0265 1 Arma tura ruroc i ęgi. Srednice nominalne 

PN-75/H-64024 S t a l do prac y przy podwyższonych tem p.,_ 

r a tu r ach, Gatunki 

PN-70/H-94009 Cdkuwki i pręty kute s talowe pr zeznaczo-

ne na ur z~dzenia energetyc zne. Wym agania i badania 

PN-69/M-69019 Spawanie doczołowe rur stalowych. Row -

ki do spnwania· 

PN-62/M-7400 1 Armatura przemysłowa. W y magan ia ba-

dania 

PN-63/M- 74002 Armatura przemysłowa. Znakowanie i roz.. 

poznaw cz e malowanie 

P N-70/M-74010 Arma tura_ przemysłowa. Zasuw y do przY

pawania na ciśnien ie nominalne do 640 k Gjcm
2

. Olugoś
ci budowy 

B N -65/0631-02 Stal stopow a i kons t rukcyjna bain i t y c :ma 

16H2NMBA. Kęsiska, kęsy i pręty . W arunki t echniczne 

BN-69/0661 -02 Pręty i odkuwki swobodi-lie ku te ze stal i 

12HMF i 13HMF 

3. PrzYstosowanie zasuw do innych rodzaj6w napęd6w 

uzgodnić z producentem zasuw. 

4. Or ien tac yjn e wym iary rur do przył~czy zasuw dla 

maksymalny c h parametr6w pracy: 

~rednica ze Nnętrzna rury x grubość 
~redn ica śc i ank i rury 

nominalna .c:asuwy 

Dnom 
odmiana z asuw y 

1 3HMF l 1 OHZM 

mm 

60 106 X 16 133 X 24 
f-· 

100 133 X 16 159 X 30 

l 125 159 X 22 -

150 194 X 25 219 X 40 

175 219 X 26 245 X 44 

200 273 X 40 273 X 4 6 

225 - 324 X 56 
f--- .. 

250 324 ·x 40 -
L--. 

Dla inny ch p lłrametr6w pracy zasuwy grubośc i ścianek rur 

nal eży uzgod-l ić z p r oducentem . 

5 S ymbol SWW - 0615- 41 , 

6. Autor projektu normy - dr inż. J6zef Włodarczy k, 

7, Wydanie 4- stan aktualny: paźdz i ernik 1964 

a) poprawiono oczy wiste błędy, 

b) Informacje dodatkowe- uzupełniono P. 5 i 6, 

c ) w prowadzono jednostki m i ar Międzynarodowego Ukła

du Jednostek ( SI ) . 


