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1. Przedlfi'li:fthd~~Y. Przedmiotem normy s~ zasuw y k i i nowe z przył~czami do spawania, s t a l iwne z gwintem trzpienia 
2 zewnętrz kadłuba na ciśnienie nom inalne 25 MPa (250 kG/cm ), przeznaczone do w ody i par-y w odnej - stosowane w ruro-

cięgach i instalacjach energetycznych. 

2. Oaniany. W zale!ności od gatunku staliwa n a kadłuby rozr-6 !nia się dwie odmiany zasuw: 

aj zasuwy wykonane ze staliwa węglowego L45 III- odmiana S, 

b/ zasuwy wykonane ze s taliwa stopow ego L20HM- odmiana HM. 

3. Zakres s t osowania i pr-zeznaczenia- wg tabl . 1. 

Tablica 1 

Od-
Najwy!sza 

miana 
temper-a tura 

Pr-ze zna- pr-zepływa- OC 200 250 300 350 400 4 10 425 430 435 440 445 450 
za- czenie j~cego czyn-

suwy 
nika 

do w ody Naj wy!-
s gor{lcej sze do- MPa 25 22,5 20 18 16 ' 15 14• q 2 12,5 11,8 11,2 10,6 

i par-y puszcza l-
wodnej ne ciśn ie-

HM 
do pary nie r-obo-
wodnej MPa - - - - - - - - - - - -cze 

475 490 495 500 505 510 

- - - - - -

19 18 17 16 15 14 

4 . Spos6b zabudowy. Zasuwy mogę być w budowane w rur-oci~gi poziome pionowe w pozycji poziomej i pionowej stoj{lcej 

o dowo l nym k i er-unku przepływu czynn i ka. 

S. Przykład oznaczen i a 

a/ zasuwy klinowej z pr-zył~czeniami do spawania ze staliwa L45 111 /odmiany S/ z gwintem tr- zpienia zewn~trz kadłuba na 

c iśnienie nominalne 25 MPa o śr-ednicy nominalnej D nom= 100 mm, średnicy zewnętr-znej D, o 133 mm i gr-ubości ścianki 

s~ 18 mm: 

ZASUWA 25/100 S 133 x 18 BN- 71/5223- 05 

b/ zasuwy ki inowej z pr-zyłę.czami do spawania ze stal iwa L20HM /odmiany HM/ z gwin tem tr-zpienia zewn{ltr-z kadłuba na 

ciśnienie nominalne 25 MPa o śr-ednicy nomina lnej Dnom~ 80 mm; śr-ednicy zewnętrznej D,= 108 mm 

s E 16 mm: 

ZASUWA 25/80 HM 106x 16 BN-71/5223-05 

Zgłoszono przez Zakłady Urządzeń C he micz nych i Armatury Przemysłowej 

grubości ściank i 

Ustanowiana pr zez Dyrektora Z je dnoczenia Przemysłu Bud owy Urządzeń Chemicznych dnia 6 września 1971 r. 
ja ka normo obowiązująca w zakresie produkcji od d nia 1 marca 1972 r. 

(Mon. Pol. nr 12 .11971 poz. 85) 
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6. Główne wym iary - wg rysunku tabl. 2. 

a 
dla s< 20mm 

+- --· 
lt 

a dla 20.:;st(.40mm 

Konstrukcję zasuwy podano przykładowo. Wymiary D i s do uzgodnienia między zamawiaj(ICYm i w ytwórc(l. 

Tablica 2 

!5redn ica 
Wym i ary gabarytowe 

Wymiary przył(ICZen iowe !5rednica 
Masa 

nominalna wg 
długość budowy w g Wysokość 1) 

w stanie obrobionym kółka 
zasuwy 1) 

PN-54/ H-0265 l 
PN-70/ M-74010 

wstępnie ręcznego 

Dnom L H h D z D w D'< 
kg 

mm 

80 470 685 l 10 116 7 8 400 l l O 

100 550 825 130 145 98 640 185 

l 25 1
) 650 825 130 175 117 640 270 

150 750 1095 180 210 146 800 440 

l 75'1) 850 1095 180 245 165 800 470 

200 950 1330 230 280 19 8 900 790 

250 1150 1700 280 340 348 1000 1500 

1)wielkości orientacyjne. 

1)!5rednic a pr ze lotu zasuwy w siedlisku może być przewężona o jeden stopień średnicy nominalnej, 
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7. Materiały głównych elementów zasuw - wg t abl. 3. 

Tablica 3 

Odmiana 
Materi ał1) 

E lement zasuwy 
zasuwy 

nazwa i gatunek nr normy 

HM 
Staliwo stopowe Konstrukcyjne do pracy w podwyższonych PN- 73/H-83157 
temperaturach gatunku 20HM BN-70/522 1-08 

Kadłub 

s Staliwo węgl owe gatunku L 45 III 
PN-80/H- 83152 
BN- 70/5221 - 08 

HM 
Odkuwka kategorii R ze stal i chromowo- molibdenowej 

PN- 70/ H - 94009 
Pokrywa 

gatunku 15HM i) 

samouszczeln i aj~ c" 
Odkuwka kategorii H ze stal i węglowej konstrukcyjnej PN- 75/ H-84019 s wyższej jakości gatunku 20 1 l PN-70/ H-94009 

HM 
Odkuwka kategorii R ze sta l i 
l ibdenowej gatunku 15HM 1 ) 

stopowej ch romowo- mo- PN-70/ H -94009 

Klin 

s Odkuwka kategorii R ze sta l i węglowej konstr ukcyj nej PN- 75/ H-840 19 
wyższej jakości gatunku 20 1) PN-70 / H-94009 

HM 
Odkuwka kategorii RR ze stali stopowej chromowo-mo-
l ibdenowo- wan.,dowej gatunku 24bł2MF -

Trzpień -
s Odkuwka kategorii RR ze stal i 1h8HMJ lub 24H2MF 

PN- 72/ H-84035 
PN -71/H-86020 

Elementy uszczelniaj~ce 
HM i s N11pawane stellitem -zamknięcie przepływu 

Uszczelnienie dławnicy 
HM i s Szc zeliwo specjalne odporne na działanie czynn ika w tem-

i ! pokrywy peraturze' 520°C i ciśnienie nominalne 25 MPa -

1 ) Dopuszcza się stosowanie innych materiałów o własnościach co najmniej równorzędnych. 

Szczegółowe własności ma te r i a łów u s tal a dokumentacja techniczna. 

8. Wykonanie, KI in e l<~styczny. Zasuwy wykonuj e się bez odci~żenia. Dopuszcza si-ę wykonanie zasuw z 

/końcówkami/ dospawanymi do kadłuba z zachowaniem wymiarów określonych w p, 6, 

pr zył ~czam i 

9. Znakowanie zasuw - wg PN-74/M-74002. 

10. Pozostałe wymagania i badania - wg PN-74/ M-74001. 

KONIEC 

INFORMACJE DOD'A TKOWE 

1. Instytucja opracowujeca normę - Zakłady Urz~dzeń. 

Chemicznych i Armatury Przemysłowej, Kielce. 

2. Normy zwipzane 

PN-54/H-02651 Ruroci {lgi armatura. !srednke nominał-

n e 

PN-80/H- 83152 Staliwo węglowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-73/H-83 157 Staliw o kon strukcyjne do pracy ww pod-

wyższonych temperaturach, Gatunk i 

PN-75/H-84019 Stal węglowa kons trukcyjna wyżs.zej ja

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H- 84035 Sta le stopowe konstrukcyjne przeznaczo

ne do wyrobu sprzętu szczególnie obciężonego. Gatun-

ki 

PN-71 / H-86020 Stal odporna na korozję / nierdzewna 

k·wasoodporna/. Gatunki 

PN-70/H-94009 Odkuwki i pręty kute stel owe przeznaczo

ne na urZ{Idzenia energe tyczne. Wymagania i badania 

PN-69/M-69019 Spaw anie doczołowe rur stalowych. Row-

ki do s pawania 



4 Informacje dodatkowe do B'J-71 / S223-.0S 

. PN-74/M-7400 1 Armatura przemysłowa. Wymagan ia ba-

dania 

PN-74/ M-74002 Armatura przemysłowa. Znakowanie roz

poznawcze malo wanie 

PN- 70/M-740 10 A rma tura przemysłowa. Zasuwy do przy-
2 

paw ani a na ciśnien i e nominalne do 640 kG/cm . Długoś-

ci budow y 

BN-70/ S221 -08 Armatura przemysłowa. Odlewy ze sta li

w a węglowego i s topowego . Wymagania i badania 

3 . Przystosowanie zasuw do innych rodzajów napędów -

uzgodnić z p roducen tem. 

4 . Orientacyjne maksymalne w ymiary rur dla przył~czy 

zasuw: 

~recnica nominalna ~recnica zewnętrzna rury X 

z asuw y Dnom x grubość ścianki r ury 

mm 

80 108 X 16 

100 133 X 18 

12S 168 X 2S 

ISO 194 X 2S 

17S 219 1<28 

200 273 X 38 

2SO 324 X 40 

S. Symbol SWW- 061S-SI. 

6 . Autor projektu normy - dr inż. Józef Włodarczyk, 

7 , Wydanie 4- s tan aktual ny: styczeń 198 1 - uaktualni o-

no normy zwi{lzane, 


