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l, l. Przedm(ot -;,ormy , Przedmiotem normy sę przez ier -

niki ki e l ichowe i kołnierzowe żel i wne na ci śni en i e nom inał -

n e 1, 6 MPa s to sowan e w budowie rurocięgów ogó lneg:> 

przeznaczenia i w budowie rurociślgów okrętowych do nie­

agr esywnych czynnik ów dwuskładnikowych składajęcych się 

z c ieczy i gazu lub par y, 

1, 2, Zakres s to sowa nia normy, Normę należy s tosować 

do określania wymagań, badań i dostawy p r zez i er ników że­

l iwnych. 

1. 3, Zakres zas tosowania p rzezierni ków - wg tabl. J. 

T abli ca 1 

NajwYższa t emper a tura OC 120 160 200 250 300 
przep ł ywajęcego czynnika 

Najwyższe dopuszcza l ne 
MPa l ,6 l' 5 1,4 l, 3 l, 25 

ciśnieni e robocze 

P r zezierniki powinny być zabudowane w tych miejscach 

rurocięgu , gdzi e ni e będśl na rażone na naprężenia gnęce , 

uder zenia hydra u t iczn e i dzia ł ani e s ił dyna mi czn ych, 

Pr zez iernik i mogę być zabudowan e na rurocięgach po­

z iomych, skośnych i p i onowych w miejscach umożli wiajślcych 

obserwację, 

1.4. N azwy okre&;enia- wg PN-64/M-0 1600, 

2, PODZIAL l OZNACZE N I E 

2, J. Rodzaj e. Rozróżnia się dwa rodzaje przezierników: 

- z przyłęczem ki e l i c howym - bez wyróżnika w o znacze-

ni u, 

- z przyłęczem kołnierzowym - K , 

2 . 2. O dmiany, Rozróżnia s i ę d wie odmiany p r zeziern ików 

ki e lic h owych i koł nierzowych żeliwnych : 

- w wykonani u zwykł ym o gólnego przeznaczen ia bez 

oznaczen ia , 

- w wykonan iu m o r skim - WM. 

2. 3 , Przykład o znaczen i a 

a) p r zez i ern ika z przyłęczem ki e l ichowym na c i śni en ie 

Grupo kotoloQowo IV t8 

nominalne l, 6 MPa o średnicy nominalnej D 11
0
m• 50 mm: 

PRZ E ZI E R N IK 1,6/50 BN- 72/ 5218-01 

b) przeziernik a z przyłśl czem kołn i erzowym (K) na ciś-

nienie n ominalne 1, 6 MPa o średnicy nomi nalnej 

• 25 mm: 

Dnom a 

PRZEZI ERNIK K 1,6/25 BN-72/52 18-0 1 

c ) przeziernika z p rzyłęczem kołnierzowym (K) na ciś-

nieni e nomina lne l , 6 MPa o ś redn icy nomina l n ej Dnom= 

• 80 mm do a rmatur y ruroc iślgowej okrętowej (WM): 

PRZEZIERNIK K l ,6/80 WM BN-72/ 521 8-01 

3, WYMAGANIA 

3, l, Główne wymi a r y 

a ) !=)p zez i ernika z przyłęczem ki e l i c howym - wg r ys , 

tabl . 2, 

IBN-72/5218·01· t l 

Rys, 1 
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T ab lica 2 

Średn ica Wymi.,ry 
Przyłęcza 

nom inalne g<~bl:lrytowe 
kiel ichowe wg 

W9 
PN-74/ M-74011 

PN-54/ gwint 
H-02651 A1) 81) L rurowy l 

Dnom d 

mm cale mm 

15 90 85 50 G1f2" 14 

20 100 90 55 G3/4 11 16 

25 120 115 70 G l" 18 

32 130 125 75 G 11/4 11 20 

40 140 135 75 G 11/2 11 22 

50 170 170 105 G 2" 24 

1) Wartości orientacyjn e . 

Średnica Wymiar y gabarytowe 
n ominl:l lna 

wg 
PN-54/H-02651 A f ) 81) L 

D nom 

mm 

15 115 85 50 

25 150 11 5 70 

32 160 125 75 

40 160 135 75 

50 200 170 105 

65 220 200 110 

80 240 220 120 

1) War lośc i orien tacyjne, 

BN-73/5218-01 

b) p r zezier nika z przył ęc zem kołnierzowym - wg _rys. 2 

tabl. 3. 

Masa i ) 

s 

kg 

30 1, 0 

36 1 , 5 

46 2,5 

55 3 ,0 

60 3,5 

75 6,0 

Rys . 2 

T ablica 3 

Kołnierze przyłęczeniowe wg PN-68/H-74360 

wymiar y pr zy ł~czen i owe p r zylga 1) 
Ma sa 

śruby 

D z D o do D3 f 9 

li czba gwint 
mm kg 

95 65 4 Ml 2 14 45 2 14 2,5 

11 5 85 4 M12 14 68 2 16 4 ,5 

140 100 4 M16 18 78 2 18 6,0 

150 110 4 M16 18 88 3 18 7,0 

165 125 4 M16 18 102 3 20 10,0 

185 145 4 M16 18 122 3 20 12,5 

200 160 8 M16 18 138 3 22 15 , 0 
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3, 2 . Slan powierzchni elemen tów składowych przezierni­

ków powinien być zgodny z ustalonymi w normac h przedmie-

towych, parame trycznyc h i dokumentacji kons trukcyjnej, To­

lerancje i pasowania powierzchni elemen tów współpracu-

jęcych i niewspółpracujęcych wg BN-76/S22 1-07, 

3. J. Wymiary nie tolerowane powierzchni obrobionych 

niewspółpracujęcych z powierzchniar:n i innych elementów 

powinny odpow iadać szer egowi tolerancji zaokręglonych: 

średniodokładnych d la wymiarów zewnętrznych i wewnętrz-

nych oraz zgrubnych dla wymiarów mieszanych p oś red-

nich wg PN-78/ M-02 1J9. 

J. 4 . OdchYłk i dł ugości budowy przezierników nie po­

win ny przekraczać wielkości podanych w tab l. 4. 

Tablica 4 

Długośc i budowy ' Odchyłk i 

mm 

do 200 ± 1 

powyżej 200 do JOO ± 1 ,s 

J. S. Odchyłki wymiarów przyłaczeniowych kołnierzy nie 

powinny przekraczać wiel kości podanych w tabl. S. 

Tablica S 

Odchyłki 

Średnica przesunięcia 

nomina ł-
średnic środka koła przesunięcia 

podz i a ł o- podz i ałowego os i przec iw-
na 

wyc h otwo- otworów względem ległych otwo-

Dnom r ów w kol- środka średnicy r ów w koł-
nierzach wewnętrznE!j nierzach 

kołnier za 

mm 

nie powinny 
przekraczać 

do 12S ± 1 ,4 1, 4 1/z luzu mię-
dzy śrubę a 
o tworem 

J . 6 . Odchyłki równoległości powierzchni uszczeln iaję­

cych kołnierzy przezierników na każde 100 mm średnicy tej 

powierzchni nie p owinny przekraczać O, 2 mm, 

J. 7, Odchyłki prostopadłości powierzchni uszczelniaję­

cych kołni erzy p r zez ie rników do osi prze lotu nie pow inny 

przekraczać 2° . 

J . 8. Odchyłki osi gw intu w s tosunku do osi p rzelotu 

przezierników z przyłęczami gwintowymi ni e powinny p r ze­

kraczać 2°. 

J , 9, Odchyłki masy, W przypadku zastrzeżenia przez 

zamawiajęcego masy przeziernika, d opuszcza lne doda tn ie 

odchyłk i masy nie powinny przekraczać B% . 

Odchyłki ujemne masy ustala się w razie potrzeby w U'Yl<>-

wie. 

J, 10, Materiał podstawowych elementów - wg tabl. 6, 

Tabli ca 6 

Nr Mater ia ł 1
) 

e lementu Element 
na rys. p r zeziernika nazwa i ga tunek 

N r n ormy 
1 i 2 materiał u 

1 Kadłub żel iwo szar e o 
własnościach wy - PN-76/ 

2 Wkrętka trzymałościowych H-8J101 
n ie niższych niż 
dla klasy Z l 200 

3 Szkło prze- szkło wziern e bo- BN-77/ 
ziernika rokrzemowe 68SS-OS 

1) Szczegółowe własności materiału ustala dokumen-
tacja konstr ukcyjna. 

J, 11. Wykonanie 

J; 11 . 1. Odlewy z żel iwa szar ego powinny być zgodne z 

BN-77 /S2 13 - 07, 

J, 11 . 2. Kołnierze przyłęczeniowe, Na powierzchniach 

uszcze lniajęcych kołni erzy przezierników dopuszcza się 

wykonani e r owków trójkętnych wg PN- 68/H-74J7J lub ob­

róbkę zgrubnę posuwem O, 7 do 1,4 mmfobr, Kołnierze po­

w inny mieć przy l gi zgrubne zgodme z PN-65/H-74J09 , a 

o t wory do śrub wier cone lub c zyst o odlane zgodnie z 

PN-68/H-74J60. 

Na żędanie zamawiajęcego dopuszcza się wykonanie koł­

nierzy bez otworów. 

3. 11. 3, Powierzchnie wewnętrzne przezierników powin­

n y odpowiadać 2 s t opniowi czystośc i wg PN-70/H-970S2, 

J , 11, 4, Gwinty 

3. 11. 4 , 1 . Gwinty metryczne do połęczeń sPoczynkowych 

powinny odpowiadać klasie średniodokładnej wg PN-70/ 

M-02113. Chropowatość powier zchni nie więcej niż Rl!l • 

• S )Jm wg PN-7J/M-042S1. 

J . 11. 4 . 2. Gwinty rurow e walcowe wg PN-79/M -O:lOJO 

chropowa tość powierzchni gwintu nie więcej niż Ra • S ).Jitł 

wg PN-7J/M-042S1. 

J. 11. S. Szkła przez i er n łka. wkrętki i wkładki przez ler­

ników tej samej wielkości powinny być wzajemnie zl!lmienne. 

J . 12, Szczelność kadłuba i szczelność m ocowanll!l szkieł 

p r zez i ernika, Przezierniki w czasie próby w~ pod ci5-

ni eniem p r óbnym ni e powinny wykazywać nieszczelności , tj, 

na powierzchni kadłuba i w miejsc a c h polęczenla szkieł 

p r zez ie rnika ~kadłubem nie powinny wysi{IPić krop l e wody 

lub p lamy na s k utek zawi l goc enia. 
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3, 13 , Działanie pr zezier n ika pol ega na zawi r owaniu 

czynnika wokół przegr ody, co pozwala na observ.ację prze­

pływajęcego czynn ika, 

3, 14 , Powłoki ochronne 

3 , 14, 1. Z abezpieczenie p r zed korozję , Wszys tkie po­

wier zchnie p r zezier ników powinny być zabezpieczone p r zed 

korozję na czas składowania i transpor tu w klimacie umiar­

kowanym na okres 12 miesięcy, Ochrona p r zeciw k or ozj i 

d la innych ki ima tów powinna być każdorazowo uzgodni ona 

między zamawiajęcym a wytwórcę . 

3, 14 . 2, P r zysolowanie powierzchni, Wszys tk ie po-

wierzchnie zewnętrzne przezierników powinny odpowiadać 

3 stopniowi czystości wg PN- 70/H- 970S2, a także powinny 

być wolne od brudu, tłustych plam i osuszone, Zaleca się 

przemycie powierzchni p r zezierników naftę Antykor lub 

benzynę ekstrakcyjnę. 

3 , 14. 3, Malowanie, Malowaniem zabezpiecza się wszyst­

k ie powierzchnie zewnętrzne (z wyjętkiem gwintów), Dopu­

szcza się malowanie powierzchni, na któr ych znajduję się znaki. 

wybijane lub grawerowane, jeżeli to nie pogor szy ich czy-

tel ności, Malowane powierzchnie powinny mieć powłokę 

trwałę, gładkę bez błon , pęcherzy i zacieków, 

3 , 14, 4, Konserwacja, Wszystkie powierzchnie, które nie 

sę malowane powinny być zakonser wowane, 

3, 1S. Znakowanie - zgodnie z PN-74/M-74002 

men tację konstrukc;yjnę, 

doku-

3 , 16; Wyrnasania odmienne l ub dodatkowe, W przypadku 

technicznie i ekonomicznie uzasadnionych możl iwe sę wy­

magania odmienne lub dodatkowe, lecz powinny być uzgod­

nione z wytwórcę. Dla przezierników w wykonaniu morskim 

pozostałe wymagan ia wg BN- 77 /3730 - 0 1, 

4, PAKOWAN IE P R ZEC HOWYWANIE l TRANSPORT 

4, 1, Pakowanie, Przezier niki pr zed pakowaniem powinny 

być pomalowane, wysuszone i zakonserwowane, P rzez ier ­

niki o średnicach nominalnych Dnom~ 2S mm , jeżel i nie 

uzgodniono z odbiorcę inaczej powinny być do transportu 

układane ściśle w skrzynki wyłożone papierem pakowym lub 

w pojemniki, a o średnicach nominalnych Dnom> 2S mm 

mogę być przesyłane bez opakowania , 

Wloty i wyloty p r z ezier ników powinny być zaślepione , a 

powierzchn ie przylg i szkła przez i er nika tak zabezpiecza-

ne, aby nie uległ y uszkodzeniu, 

4, 2, Przechowyw<fnie, Przezie r niki powinny być prze-

chowywan e w pomieszczeniach krytych zabezpieczonych od 

wpływów atmosferycznych i środków korodujęcych, W cza­

sie składowania przezierniki należy zabezpieczyć przed 

.uszkodzeniami m echa n i cznym i , 

4, 3, T ranspor t, P r zez ier niki należy transportować kry -

tymi środkami t r ansportu lub w kon tenerach, Na czas 

tr anspor tu p r zez ierniki powinny być zabezpieczone p r zed 

uszkodzeniami mechanicznym i, 

S, BADANIA 

S, 1 , Rodzaje badań, P r zezierniki pow inny być poddane 

następujęcym badaniom: 

a) og l ędziny zewnętrzne, 

b) sprawdzen ie wymiarów, 

c) spr awdz enie ma teriałów, 

d) sprawdzen i e szc zelności kadłuba szczelności moco-

wania szkieł pr zeziernika, 

e) pr óba działan ia , 

ponadto na żędanie. zamawiajęcego powinna być sprawdzona 

masa pr zezier nika, 

S. 2 , Prz ysetowanie do badań, Partia 

S. 2, 1 , P r zygotowanie do badań, Przez ier nik i przezna -

czone do badań powinny być zmontowane, podzielone na 

pa rt ie, l ecz nie pokr yte powłokę ochronnę. 

Dopuszcza się jednak spr awdzenie przezierników: 

·a) powleczony ch mieszankę antykorozyjn9, 

b) w stanie malowanym pobranych ze składu lub wymonto-

wanych z rurocięgu , 

S. 2, 2, Par tia p r zeziern ików, Partię s tanowi liczba 

p r zedstawionych do badań pr zezierników tego samego ro­

dzaju, odmiany i wiel kości, 

S. 3, ::,0pis badań 
\ 

S, 3 , 1, Osledziny zewnętrzne należy przeprowadzić go­

łym okiem sprawdzajęc zgodność przezier ników z wyma -

ganiami podanym i w 3 , 2 , 3 , 11 ,3, 3,14 i 3 , 1S. 

S,3,2, Sprawdzenie wymiarów (3, l, 3,2, 3 , 4, 3 , 6, 3, 7 

3, 9) polega na sprawdz eniu za pomocę narzędzi mierni -

czych głównych wymiarów przez ierników, Badania p r zy 

odbior ze zewnętrznym po l egaję na sprawdzeniu wymiarów 

długości budowy or az przyłęczy , 

S. 3, 3, Sprawdzenie ma ter iałów polega na sprawdzeniu 

zaświadczenia w ytwórn i stwierd::ajęcego zgodność użytych 

materiałów z 3, 10. W przypadku badania el ementów prze-

ziernika wykonanych z żeli wa szarego, przeprowadza się 

je na zgodność z BN- 77/S213-07, 

S. 3, 4. Sp r awdzenie szczelności kadłuba szczel ności 

mocowanych szkieł przeziernika na zgodność z 3, 12 p r ze­

prowad za się wodę o temperatur ze poniżej 40°C, B adane 

p r zezierniki powinny być dokładnie odpow ietr zone, a ich 

powierzchnie zewnętrzne wysuszone, Wielkość ciśnienia 

p r óbnego powinna wynosić 2,4 MPa, W raz ie potr zeby wy ­

maganę wysokość ciśnienia próbnego można otrzymać p r zez 

dotłaczan i e, Czas trwania p r óby pow inien wynosić 2 min, 



BN-72/S218 - 0 1 s 

Badane przezierniki nale~y uwa~ać za szczelne, jeżeli w 

c zasie próby zostały spełnione wymagan i a podane w 3, 12. 

S,3.S, Próba działania (3. 13). Próbę przeprowadza się 

wod<t o temperaturze poniżej 40°C. Polega ona na trzykrot­

nym przepuszczeniu strumienia wody przez pr zeziernik. 

Badane przezierniki należy .. uważać za prawidłowo działa­

j01ce, jeżeli w czasie próby zostały spełnione wymagania 

podane w 3 , 13, 

s, 1 , 6. Sprawdzenie masY na zgodność z 3,9 należy prze-

prowaoz•ć na wadze z dok/adnościę do O, 1 kg, przy czym 

należy ważyć każdy przeziernik oddzielnie z pobranej 

próbki, 

S.4, BadaniaodmienneodpodanychwS.3 . 4i S.3.S lub 

dodatkowe można stosować, przy czym wytwórca powinien 

ustalić z odbiorcę warunki tych badań (czynni k, jego tem­

peraturę, ciśnienie próbne, czas trwania próby), 

S. s. Ocena badań 

S, S. 1. Przeziernik dobry, Badany przezier nik należy 

uznać za dobry, jeże l i przejdzie przez wszys tkie badania 

wg S. 1 z wynik iem dodatnim. 

s. S, 2, Przeziernik niedobry, Badany przeziernik na ­

leży uznać za niedobr y, jeżel i nie przejdzie chociażby przez 

jedno z badań wg S. 1 z wynikiem dodatnim. 

S, 6. Zaświadczenie o jakości, Na każdę sztukę lub partię 

przezierników uznanę za zgadnę z wymaganiami niniejszej 

normy wytwórca powinien wystawić zaświadczenie zawiera-

jęce co najmniej; 

a) datę wystawienia zaświadczenia , 

b) nazwę i adr es wytwórni, 

c) oznaczenie przezier nika (nazwa , typ, wielkość), 

d) numer partii, 

e) liczbę sztuk, 

f) s twierdzenie o zgodności z wymaganiami normY,. 

g) rodzaj i wynik prób, 

h) maksymaln5J temperaturę roboczO', 

i) mdteriał kadłuba i szkieł przeziern ika, 

j) wyniki badań odmiennych i dodatkowych, 

k) pieczęć i podpis KJ. 

S. 7. Odbiór zewnętrzny 

s. 7, l , Warunki odb ioru, Jeżeli zamawiajęcy zastrzegł w 

umowie badania p r zy odbiorze zewnętrznym, to przeprowa ­

dza go kontrola jakości wy twórcy wg s. 1 w obecności 

przedstawiciela zamaw iajęcego. P rzedstawi c ie l zamawiaję­

cego może uznać badania przeprowadzone przez kon trol ę 

jakości wytwórcy odstępujpc od badań w jego obecności . 

S, 7, 2. Pobier anie próbek i ocena partii , Przedstawiciel 

zamawiajęcego może wybrać maksyma lnie do s% liczby 

p r zezierników z partii p rzedstawi onej do odbioru jednak n ie 

mniej niż 2 przezierniki. Jeże l i badan e pr zezi erniki speł ­

niaję wymagania podane w S. 1, partię przezierników uznaje 

się za dobrę . Jeżeli badane przezier niki n ie spełniaję wY ­

magań podanych w S. 1, pobiera się następne S% przezier­

ników, gdy wśród tych przezierników stwierdzi s ię chocia~ 

jednę sztukę niespełniajęcę wymagań ustalonych w S.l, 

całę partię należy uznać za niedobrę. 

6, POSTĘPOWANIE Z PRZEZIERNIKAMI N IEDCBRYMI 

Partia przezierników uznana w wyniku badań za niezgad­

nę z wymaganiami normy może być przez wytwórcę popra ­

wiona p r zez wymianę l ub naprawę elementów wadliwycl,, 

Napr awianie elementów wadliwych dopuszcza się jedynie 

wtedy, gdy nie wpłynie ono ujemnie na bezpieczeństwo pra­

cy i niezawodność dział ania przezier nika. 

KON l EC 

IN F OR MACJE OCDA TKOWE 

1. l nstytuc ja opracowujaca normę - Zakład Doświadczal ­

ny Armatury Przemysłowej Biel sko-Biała . 

2, Normy zwięzane · 

PN-S4/H-026S 1 Rurocięgi 

PN-6S/H-74309 Rur oci9gi 

r zy . Wymiary 

armatura . Średn i ce nom i nalne 

armatura, Przylgi kol nie-

PN- 68/H-74360 Rurocięgi i armatura. Kołnie rze żel iwne 

odlewane na ciśnienie nominalne 2,S; 6 ; 10 i 16 kGjcm
2 

PN- 68/H-74373 Rurocięgi i armatura. Rowki trójkętne 

na powierzchniach uszczelniajęcych kołnierzy, Wymia ­

ry 

PN-76/H- 83 101 Ż eliwo szare. Gatunki 

PN- 70/H- 970S2 O chrona pr zed korozję . Ocena przygoto-

wan ia powierzchni s tal i, staliwa i żeliwa do malowan ia 

PN- 64/M- 0 1600 Armatura pr zemysłowa. N azwy i określe-

ni a 

PN-79/M-02030 Gw inty rurowe walcowe. Wymiary to-

ler ancje 

PN-70/M- 02 11 3 Gwinty me tryczne o średnicach 1 do 600 rrm. 

Toler ancje 

PN- 78/M- 02139 Odchyłki wym iarów nietolerowanych 



6 · Informacje dodatkowe do BN-72/5218 -01 

PN-73/M- 0425 1 S truktura geometryczna powierzchni. 

Chropowatość powierzchni. Okreś l enia pods tawowe 

parametry 

PN-74/M-74002 Armatura przemysłowa. Znakowanie roz­

poznawcze ma l owanie 

PN-74/M-7401 1 Armatura przemysłowa sieci domowej. 

Przyłęcza kieł i chowe z gwin tem wa l cowym. Wymiary 

BN-77/3730-01 Armatura r uroci9gowa okrętowa . Wyma­

gania i badani a 

BN-77/5213-07 Armatura pr zemysłowa . Odlewy z żeliwa 

szarego. Wymagania i badania 

BN- 76/5221 - 07 Arma tura przemysło..;,a. Tolerancje, paso­

wania i chropowatości powierzchni. Wytyczne 

BN-77/ 6855-05 Szkło lampowe. Wymagania i badania 

3. Symbol wg SWW- 0615-17. 

4. Autor projektu normy - inż . Tadeusz Mokwa . 

S U wagi do w ydania III U aktualniono normy zwięzane, 


