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NORMA BRANŻOWA 

BN-72 

Armatura przemysłowa 5217-01 
ARMATURA 

Zawory oddechowe grzybkowe 
na ciśnienie nominalne 0,1 MPa 

1, WSTĘP 

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę. :zawory 

oddechowe grzybkowe na ciśnienie nominalne O, 1 MPa 

( 1 kG/cm
2

) :z pr:zyłę.c:zem gwintowym pr:ze:znac:zone do :za-

be:zpi!!c:zenia w :zbiornikach :zamkniętych nad :zwierciadłem 

cieczy podciśnienia i nadciśnienia par cieczy w :zakresie 

O+ 0,0003 MPa (O+ 0,003 kG/cm
2

) niezależnie od i lośc i 
cieczy w zbiorniku, w tempe r aturze otoczenia. 

1, 2, Zakres stosowania, Normę stosuje się w zakr esie 

kons trukcji i p r odukcji oraz dostawy zaworów oddechowych 

grzybkowych, 

1, 3, Sposób zabudowy :zawor ów, Zawory oddechowe za..: ·· 

Średnica 
nom:nalna wg 

PN- 54/H-02651 

Dnom 

mm 

25 

32 

40 

50 

1} Wartośc i 

Grupa kalalogowa IV 18 

Tablica 1 

d 1min 
Dl) Hi) s Masa 1) 

mm kg 

R 111 

R1%• 20 106 110 55 0,6 

R1%' 

R 2 11 25 130 135 75 1,0 

orientacyjne, 

'·' · 
budowuje się w pozycji pionowej na zbiornikach stacjo'n,ar..- . . ;,:;:· 3, 2, Stan powierzchni elementów składowych zaworó w 

nych, 

1, 4, Nazwy i określ en i a - wg PN- 64 /M- 01600, 

2, PRZYKLAD OZNACZEN IA 

Przykład oznaczenia zaworu oddechowego na ciśnienie 

nominalne O, 1 MPa o średnicy nominalnej D
110

m50 mm: 

ZAWÓR ODDECHOWY O, 1/50 BN- 72/5217- 01 

3, WYMAGANIA 

3, 1, Główne wymiary - wg rysunku tabl, 1, 

D 

_d __ . 
s 

IBN-72/5217 011 

oddechowych pow inien być zgodny z usta lonymi w normach 

przedmiotowych, par ametr ycznych i dokumentacji konstruk-

cyjnej . 

Tolerancje i pasowania powierzchni elementów wspó łpra-

cuję.cych - wg BN-76/ 5221-07, 

3, 3, Wymiary nieto l erowane powierzchni obrobionych 

niewspółpracuję.cych z powierzchniami innych e lemen tów 

powin,-,y odpowiadać szeregowi tolerancji zaokrę.g l onych: 

średniodokładnych dl a wymiarów zewnętrznych i wewnętrz-

nych oraz zgrubnych d la wymiarów mieszanych pośred-

nich wg PN-66/M-0213g, 

3,4, Odchyłki masY e lementów odlewanych ze stopów 

aluminium powinny być zgodne z PN-74/ H-83207, a wyko-

nane z innych mater i ałów powinny być określ one w doku-

mentacji konstrukcyjnej, 

3 , 5, Sprężyna powinna być wykonana z drutu okrę.głego 

w klasie średhiodokładnej 11 S 11 wg PN-64/M-80700, 

3, 6, Tolerancja masy grzybka kompletnego powin na s i ę 

mieśc i ć w ari'łnicach ±3 %. 

3, 7, Materiał - wg tabl . 2 na str. 2. 

3 , s. Wykonan ie 

3 . 8, 1, Od l ewy z meta l i nieżelaznych powinny być wyko

nane w kokilach, a to lerancje wymiarowe zgodne z PN- 74/ 

H-83207, Zalecane odlewanie ciśnieniowe, 
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T abl ica 2 

Materiał 
N r elementu 

E l ement zawor u 
na rysunku nazwa i gatunek Nr normy 

I Kadłub 

G r zybek wydechowy 
stop aluminium - zalecany 

PN- 76/H-99027 2 ga tunek AK9 lub AK 11 

3 Grzybek wdechowy 
gr zybek odde -

4 Tarcza opor owa 
cho wy stop al uminium zalecany ga -

PN- 69 /H-99026 
tunek PA4N 

5 Sprężyna drut sprężynowy - zalecany O l PN- 7 1/M-90057 

6 Siatka bręz f osfor owy PN- 75/H-93943 

1) Szczegółowe własności ma ter iału usta la dok umentacja k on str uk cy jna, 

3 , 9 , 2, Powierzchnie uszczeln iające kadłuba oraz gr zyba 

wydechowego i wdechowego powinny być wykonane w 7 k la 

sie chropowa tości wg PN- 73/M- 04251. 

3, 8 , 3 , Odchyłk i osi gwintów przy łączeniowych w stosuri<u 

do osi p r zelotu zaworów nie powinny przekraczać 2°, 

~.4. Gwinty r urowe walcowe - wg PN-73/M-02030, 

chropowa tość powier zchni gwi n tu nie więcej niż H.a = 5 ~ 

wg PN- 73/M-0425 1, 

3 , 8, 5, E lementy zawor ów oddechowych grzybkowych tej 

samej wiel kości powinny być wzajemnie zamienne , 

3, 9 . Szczelność kadłuba , Kadłub w czasie pr óby wodę 

pod ciśn i eniem próbnym nie powinien wykazywać nieszczel

ności, tj , na powierzchniach kadłuba n i e powinny wys tępić 

krople wody lub plamy zawi l gocenia, 

3 , 10, Szczelność zamknoęcia zawor u oddechowego , Za

wór oddechowy w czasie pr óby powietrzem pod ciśnieniem 

próbnym nie powinien wykazywać pr zeciek ów powietrza, 

3, 11, Ciśnienie otwar cia, Otwar cie zawor ó w oddecho

wych powinno nast~pić w odniesieniu do wydechu ssan ia 

po p r zekroczeniu nastawionego ciśnienia otwarcia mak sY

malnie o 15%, 

3, 12, Zamykanie i otwier anie zawor ów oddechowych po-

w i nno się odbywać w sposób płynny, bez 

miejscowych oporów, 

zahamowań 

3 , 13 , Powłoki ochronne, Sprężyny należy zabezpieczać 

przed korozję przez kadmowanie lub pokr ycie innym równo

rzędnym środkiem, Części aluminiowe należy zabezpieczyć 

p r zez anodowe oksydowanie, 

3 , 14, Konser wacja, Zawór n ie wymaga k onser wacji , 

ł....J..i, Znakowanie - zgodnie z PN- 74/M- 74 002 

mentacj~ konstrukcy jnę , 

dok u-

3 , 16, Plombowanie zaworu nal eży wykonać zgodnie z do

kumen tację technicznę . 

4 , P A K O WAN IE , PRZECHOWYWANI E TRANSPORT 

4 , 1, Pakowanie, Jeżeli nie uzgodniono z odbiorcę ina

czej, zawor y oddechowe należy pakować w skrzynie drew

niane wyłożone papier em pakowym l ub w pojemniki , Otyvor y 

w l o towe powinny być zaś:epione, 

4, 2, Przechowywanie , Zawor y oddechowe powinny być 

p r zechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych od 

wpł ywów a tmosfer ycznych , W czasie sk ł adowanie należy je 

zabezpieczyć p r zed uszkodzeniami mechani cznymi , 

4, 3 , T r an spor t, Zawory oddechowe należy transportować 

w k on tener ach lub w innych kry tych środkach transpor tu , 

Na czas tran sp ortu powinny być zabezpieczone przed uszk o -

dzeniami mechanicznymi , 

5 , BADANIA 

5, l, P r o gram badań 

5 , l, l, R odza je badań szczelności kadł uba grzybka 

oddechowego k omp letnego w toku ~odukcji: 

a) spr awdzenie szczeinośc i Kadłuba , 

b) sprawdzenie masy grzybka komple.tnego, 

5, l, 2 , Rodzaje badań zaworów oddechowych grzybko-

wych, Zawor y oddechowe grzybkowe powinny być poddare 

następujęcym badaniom: 

a) oględziny zewnętrzne , 

b) spr awdzenie wy m i arów, 

c) sprawdzenie materia łów , 

d) sprawdzenie szczelności zamknięcia zaworu oddecho-

wego, 

e) spr awdzenie ciśnienia poczętku o twarcia p r óba dzia

łania, 

P onad to na ż~ danie zamawiajęcego powinna być spraw

dzona masa zawor u oddechowego, 

5, 2 , Przygotowanie do badań, Zawory oddechowe gr zyb

kowe przeznaczone do badań powinny być zmon10wane, Do-
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puszcza się do badań zawor y pobr ane ze składu lub 

montowane z u r zj!dzenia. 

S,3, Partia zawor ów, Partię stanowill zawory tej samej 

wielkości p r zedstawione do badań, 

S, 4, Opis badań 

S, 4, 1, Opis badań szczelności kadłuba masy gr zybka 

oddechowego k omp l e tnego 

. s. 4, 1, 1, Spr awdzenie szcze l ności kadłuba na zgodność 

z 3 , 9 p r zeprowadza się wodę o temper a tu r ze poniżej 4 0°C . 

Badtlne kadłuby powinny być dokladnie odpow ie tr zone, a 

ich powierzchnie zewnętrzne wysuszone, Wielkość ciśnie-

nia p r óbnego powinna wynosić O, 1S MPa. W r azie potr zeby 

wyrnaganę wysokość ciśnienia p r óbnego można utrzymać 

p r zez dot ł aczanie . Czas trwania pr óby powinien wynosić 

2 min. Badane kadł uby należy uważać za szczelne jeżeli w 

czasie próby zos tał y spełnione wymagania podane w 3, 9. 

s. 4, 1, 2. Sprawdzenie masY gr zybka oddechoNego kompl~ 

nego pr zep r owadza się na zgodność z 3, 6, p r zy czym na le

ży ważyć każdy grzybek oddzielnie z pobranej p r óbki , 

S. 4, 2, Opis badań zawor ów oddechowych grzybkowyc h 

S,4, 2, l, Og l ędziny zewnętrzne na l eży przeprowadzić 

nieuzbrojonym okiem sprawdzajęc zgodność zawor ów od

d~chowych z wymaganiami w 3, B, l, 3, B. 2, 3 , 13, 3 , 16. 

S,4, 2,2, Spr awdzenie wymiar ów (3.1) polega na spraw

dzeniu głównych wymiar ów zawor ów za pomocę uni wersal

nych narzędzi miern iczych, 

S. 4, 2, 3 , Sprawdzenie materiałów polega na spr awdzeniu 

zaświadczenia wytwórni s twierdzajlicego zgodność uży tych 

materiałów z 3 , 7, 

S. 4 . 2. 4 . Spr awdzenie szczelności zamknięcia zaworu 

oddechowego na zgodność z 3, 1 O przeprowadza się po-

wietr zem pod c iśnieni~m próbnym O, 0002S MPa w gr ani 

cach toler ancji ±IS%. Czas trwani a p r óby powinien wy

nosić 2 minuty, Próbę należy powtórzyć trzykr otnie, B ada 

ne zawory uważa się za szczelne i dobrze dzialajęce jeże l i 

w czasie próby zostały spełnione wym agania podane w 3 , 10. 

S. 4 . 2,S, Sprawdzenie ciśnienia poczętku otwarcia na 

zgodność z 3 .11 i prawid/ewego działania ( 3, 12) przepro

wadza się sprężonym powietr zem, Wielkość ciśnienia p r ób

nego na l eży p r zyjj!Ć wg 3 , 11. Próbl' na l eży powtórzyć 

tr zykrotnie, Badane zawo r y oddechowe uważa się za dobr e, 

je żel i w czasie p r óby został y spełnione wymagania podane 

w 3 ,1 1 i 3, 1 ~ . 

s. S. Ocena badań 

S. S, 1. Zawór oddechowy , kadłub l u b grzybek o ddechowy 

kompl etny dobr y , Badany zawór o ddechowy , kadiCJb l ub 

grzybek oddechowy kompletny należy uznać za dobr y jeżeli 

przejdzie p r zez wszystkie badania wg S. l z wynikiem do

datnim, 

S. S. 2. Zawór oddechowy , kadłub l ub grzybek oddechowy 

kompletny niedobr y , Badany zawór oddechowy, kadłub l ub 

grzybek oddechowy k ompletny należy uznać za niedobr y , je

żeli nie p r zejdzie chociażby przez jedno z badań wg s. l 
z wyn ikiem dodatn im • 

S. 6, Zaświadczenie o jakości , Na każdl! sztukę u b parti ę 

zawor ów oddechowych uznanę za zgodnę z wymaganiami ni 

niejs>.ej nor my, wytwór ca powinien wystawić zaświadczenie 

zawierajęce co najmniej: 

a) datę wystawienia zaświadczenia, 

b) nazwę i adr es wy t wórn i, 

c) oznaczenie (nazwę, wielkość{, 

d) numer part ii , 

e ) liczbę sztuk, 

f) s t w ierdzenie o zgodności z wymaganiami normy, 

g) materia l głównych części (atest dla sPr<fŻYnY wystawia 

wy t wó r ca sprężyny) , 

h) pi eczę tk a i podpis KJ . 

S, 7. Odbiór zewnę trzny 

S, 7, 1. Warunk i odb i oru, Jeś l i zamawiajęcy zas trzegł w 

umowie odbiór, to przepr owadza go kontrola jakości wY

t wórcy w g S, 1 w obecności p r zedstawiciela zamawiajęcego, 

Przedstawiciel zama~iajjlcego może uznać badania pr ze-

prowadzone przez kontrolę jakości wytwór cy , 

od badań w jego obecności . 

odstępuję c 

S. 7 . 2. Pobier anie próbek i ocena p arli i , Przedstawiciel 

zamawiajęcego może wybrać maksymalnie do S% liczby 

zawor ów oddechowych z partii przeds tawionej do odbi oru, 

nie mniej jednak niż 2 zawor y , Jeżeli badan e zawor y od-

dechowe (sprężyny l ub g rzybki oddechowe k omp l e tne) nie 

spel niaj9 wymagań podanych w S, l, 2, pobier a się na.;tęp

ne S % , gdy wśród tych s twierdzi się chociaż jednę sz tukę 

nie spełniajęcę wymagań ustalonych w S, l,2 , calę partię 

należy uznać za n iedobrę, 

6 , POSTĘPOWANIE Z ZAWORAMI ODDECHOWYM I 

N IEDOBRYMI 

Partia zawor ów oddechowych uznana w wyniku badań za 

niezgodnę z wymaganiami nor my może być pr zez wy twórcę 

popr awiona p rzez wymianę elemen tów wadl iwych. Napr a-

wienie e l ęmen tów wadliwych z wyjj!tkiem wad odl ewn iczych 

i sp rężyn dopuszcza się jedynie wtedy, gdy nie wpłynie on:> 

u jemn ie na niezawodność pracy zaworów oddechowych, 

KON l EC 

Infor macje dodatkowe 
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INFORMAC-JE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujęca normę - Bielska Fabryka 

Armatur, Zakład Doświadczalny Armatury Przemysłowej, 

2, Nor my zwięzane 

PN-54/H- 02651 Rurocięgi i armatura, Średnice nominalne 

PN-74/H-83207 Odlewy z metali nieżelaznych, Tolerancje 

wymiarowe, naddatki na obróbkę skrawaniem i odchył

ki masy 

PN-68/H-88026 Stopy a luminium do przeróbki p lastycznej , 

Gatunki 

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium, Gatunki 

PN-75/ H-93843 Druty okri!głe do wyrobu sit i siatek tka 

nych 

PN-64/M-01 uOO Armatura przemysłowa, Nazwy 

ni a 

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe wa l cowe, Wymiar y 

lerancje 

określe-

to-

PN-66/M-02139 Odchyłk i w arsztatowe wymiar ów swobod

nych 

PN-73/M-04251 Struktura geometr yczna 

Chropowatość powierzchni, Określenia 

parametry 

.powierzchni, 

podstawowe 

PN- 74/M- 74002 Armatura przemysłowa, Znakowanie i roz-

poznawcze malowanie 

PN-71 /M-80057 Druty sprężynowe, Druty ze s tal i węglo

wych, okręg/e ogólnego przeznaczenia 

PN-64/M-80700 Sprężyny śrubowe walcowe z drutów lub 

prętów okręgłych, Ogólne wymagania i badania technicz

ne 

Eł'J-76/5221-07 Armatur a przemysłowa, Tolerancje, paso

wania i chropowatości powierzchni , Wytyczne 

3, U wagi do wydania li -uaktualniono normy zwięzene, 


