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NORMA BRANZOWA

ARMATURA

Armatura przemystowa
Zawory oddechowe grzybkowe
na ci$nienie nominalne 0,1 MPa
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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa

zawory
oddechowe grzybkowe na ciénienie  nominalne 0,1 MPa
(1 kG/cmz) z przytaczem gwintowym przeznaczone do za-
bezpitczenia w zbiornikach zamknietych nad zwierciadtem
cieczy podciénienia i nadcisnienia par cieczy w zakresie
0 + 0,0003 MPa (0 + 0,003 kG/cmZ) niezaleznie od ilodci

cieczy w zbiorniku, w temperaturze otoczenia,

1.2. Zakres stosowania, Norme stosuje sie¢ w zakresie

konstrukcji i produkcji oraz dostawy zawordw oddechowych

grzybkeowych,

1.3, Sposdéb zabudowy zawordw, Zawory oddechowe za-'"

budowuje sig w pozycji pionowej na zbiornikach StaCjO.'r"I.ag_"— -

nych,
1,4, Nazwy i okreslenia - wg PN-64,/M-01600,

2, PRZYKL AD OZNACZENIA

Przyktad oznaczenia zaworu oddechowego na ciéhienie

nominalne 0,1 MPa o érednicy nominalnej D 50 mm;

nom
ZAWOR ODDECHOWY 0,1/50 BN-72/5217-01

3. WYMAGANIA

3,1, Gtéwne wymiary - wg rysunku i tabl, 1,

Tablica 1
Srednica
nominalna wg 1 ) 1
. Masa
PN-54/H-02651 B [mm B ) H ) S )
Dnom
mm mm kg
25 R "‘II
32 RiY,t 20 | 106 | 110 [55| 0,6
40 Ry, :
50 R 21 25 | 130 | 135 |75 1,0
1\) Wartosci orientacyjne,
3,2, Stan pewierzchni elementéw sktadowych zawordw

oddechowych powinien byé zgodny z ustalonymi w normach
przedmiotowych, parametrycznych i dokumentacji konstruk-
cyjnej.

Tolerancje i pasowania powierzchni elementéw wspétpra-

cujacych - wg BN—?S/SZZI—O'?.

3,3. Wymiary nietolerowane powierzchni obrobionych

niewspdéipracujacych z powierzchniami innych elementéw

powinny odpowiadaé szeregowi tolerancji zaokraglonych:

Sredniodoktadnych dla wymiaréw zewnetrznych i wewnetrz—

)] ) nych oraz zgrubnych dla wymiardédw mieszanych i posred-
nich wg PN-66/M-02139,
( \ N S z 5 ;
' § 3,4, Odchytki masy elementéw odlewanych ze stopdw
|
T ! aluminium powinny byé zgodne z PN-74/H-83207, a wyko-
J nane z innych materiatéw powinny byé okresione w doku-
1
' mentacji konstrukcyjnej,
I J
x 3: 5, Sprezyna powinna byé wykonana z drutu okragtego
2 w klasie $éredhiodoktadnej "S!" wg PN-64/M-B0700,
_ 3 3,6, Tolerancja masy grzybka kompletnego powinna sig
r/\ 4 miedci¢ w aranicach £3%.
- 7 3,7, Material - wg tabl, 2 na str, 2,
0 nom . .
3,8, Wykonanie
d -
$ 3,8,1, Odlewy z metali niezelaznych powinny by¢ wyko-
[BN=T2 /5217011 nane w kokilach, a tolerancje wymiarowe zgodne z PN-74/
H-83207, Zalecane odlewanie cisnieniowe,
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Tablica 2

Materiat
Eierel i Element zaworu
i EYRLnRY nazwa i gatunek Nr normy
1 Kadtub
stop aluminium - zalecany
PN-76/H-88027
: Grzybeki viyaechiwy gatunek AK9 lub AK11 /
3 Grzybek wdechowy
grzybek odde-
chowy stop aluminium zalecany ga-
PN-68/H-88026
4 Tarcza oporowa tunek PA&N /
5 Sprezyna drut sprezynowy - zalecany 01 PN-71/M-80057
6 Siatka braz fosforowy PN-75/H-93843

1) Szczegbtowe whasnoéci materiatu ustala dokumentacja konstrukey jna,

3,8,2, Powierzchnie uszczelniajace kadtuba oraz grzyba

wydechowego i wdechowego powinny byé wykonane w 7 kla-

sie chropowatosci wg PN-73/M-04251,

3,8,3, Odchytki osi gwintéw przytaczeniowych w stosunku

. . v 0
do osi przelotu zawordw nie powinny przekraczac 2 ,

3.8,4, Gwinty rurowe walcowe - wg PN-=73/M-02030,

chropowatoéé powierzchni gwintu nie wigcej niz R, =5 pm

wg PN-73/M-04251,

3,8,5, Elementy zaworéw oddechowych grzybkowych tej

samej wielkosci powinny byé wzajemnie zamienne,

3,9, Szczelnos¢ kadtuba, Kadtub w czasie préby woda

pod ci$nieniem prébnym nie powinien wykazywaé nieszczel -
nosci, tj, na powierzchniach kadtuba nie powinny wystapié

krople wody lub plamy zawilgocenia,

3.10, Szczelnosé zamkniecia zaworu oddechowego, Za-

wér oddechowy w czasie préby powietrzem pod cidnieniem

prébnym nie powinien wykazywaé przeciekéw powietrza,

3,11, Cisnienie otwarcia, Otwarcie zaworéw oddecho-

wych powinno nastapi¢ w odniesieniu do wydechu | ssania
po przekroczeniu nastawionego cidnienia otwarcia maksy-

malnie o 15%.

3,12, Zamykanie i otwieranie zawordw oddechowych po-

winno sie odbywacé w sposéb ptynny, bez zahamowan i

miejscowych opordw,

3,13, Powtoki ochronne, Sprezyny nalezy zabezpieczad

przed korozja przez kadmowanie lub pokrycie innym rdwno-
rzednym Srodkiem, Czes$ci aluminiowe naleZzy zabezpieczyé

przez anodowe oksydowanie,

3,14, Konserwacja, Zawdr nie wymaga konserwacji,

3,15, Znakowanie - zgodnie z PN_74/M-74002 i doku-

mentacja konstrukcyjna,

3,16, Plombowanie zaworu nalezy wykonaé zgodnie z do-

kumentacja techniczna,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie

IR . Jezeli nie uzgodniono z odbiorca ina-

czej, zawory oddechowe nalezy pakowa¢ w skrzynie drew-
niane wyfozone papierem pakowym lub w pojemniki, Otwory

wlotowe powinny byé zasiepione,

4,2, Przechowywanie, Zawory oddechowe powinny by¢

przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych od
wptywdw atmosferycznych, W czasie sktadowanie nalezy je

zabezpieczyé przed uszkodzeniami mechanicznymi,

4,3, Transport, Zawory oddechowe nalezy transportowad
w kontenerach lub w innych krytych $rodkach  transportu,
Na czas transportu powinny byé zabezpieczone przed uszko-

dzeniami mechanicznymi,

5, BADANIA

5,1, Program badan

5,1,1, Rodzaje badarh szczelhosci kadtuba i grzybka

oddechowego kompletnego w toku mrodukcji:

a) sprawdzenie szczelnosci kadiuba,

b) sprawdzenie masy grzybka kompletnego,

5.1.2, Rodzaje badah zawordw oddechowych grzybko-

wych, Zawory oddechowe grzybkowe powinny by¢ poddane

nastgpujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiardw,

c) sprawdzenie materiatéw,

d) sprawdzenie szczelnoéci zamkniecia zaworu oddecho-
wego,

e) sprawdzenie cisnienia poczatku otwarcia i préba dzia-
tania,

Ponadto na zadanie zamawiajacego powinna byé

spraw-

dzona masa zaworu oddechowego,

5,2, Przygotowanie do badai, Zawory oddechowe grzyb-

kowe przeznaczone do badan powinny byé zmoniowane, Do-
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puszcza sig do badan zawory pobrane ze sktadu lub  wy-

montowane z urzadzenia,

5,3, Partia zawordéw, Partie stanowia zawory tej samej

wielkosci przedstawione do badan,
5.4, Opis badan

5.,4,1, Opis badan szczelnosci kadluba i _masy grzybka

oddechowego kompletnego

5,4.1,1, Sprawdzenie szczelnosci kadtuba na zgodnosé

z 3.9 przeprowadza sig woda o temperaturze ponizej LLOOC.

Badune kadiuby powinny by¢ doktadnie odpowietrzone, a
ich powierzchnie zewnetrzne wysuszone, Wielkoéé cidnie-
nia prébnego powinna wynosié¢ 0,15 MPa, W razie potrzeby
mozna

wymagana wysokosé cisnienia prébnego utrzymac

przez dottaczanie, Czas trwania préby powinien wynosié
2 min, Badane kadtuby nalezy uwazad za szczelne jezeli w

czasie préoby zostaty spetnione wymagania podane w 3,9,

S5.,4,1.2, Sprawdzenie masy grzybka oddechowego komplet

nego przeprowadza sie na zgodno$¢ z 3,6, przy czym nale-

zy wazyé kazdy grzybek oddzielnie z pobranej prébki,

5,4,2, Opis badarh zaworéw oddechowych grzybkowych

5.4,2,1, Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié

nieuzbrojonym okiem sprawdzajac zgodnosé zawordéw od-

dechowych z wymaganiami w 3,8,1, 3.8,2, 3,13, 3,16.

5,4,2,2, Sprawdzenie wymiardw (3, 1) polega na spraw-

dzeniu gtéwnych wymiardéw zawordw za pomoca uniwersal-

nych narzedzi mierniczych,

5.4,2,3, Sprawdzenie materiatéw polega na sprawdzeniu

zaswiadczenia wytwdrni stwierdzajacego zgodnoéé uzytych

materiatéw z 3,7,

5.4,2,4, Sprawdzenie szczelnosci _zamkniecia zaworu

oddechowego na zgodnosé z 3,10 przeprowadza sie  po-
wietrzem pod ciénieniem prébnym 0,00025 MPa w grani-
cach tolerancji #+15%,. Czas trwania préby powinien wy-
nosi¢ 2 minuty, Prébe nalezy powtérzyé trzykrotnie, Bada-
ne zawory uwaza sie za szczelne i dobrze :dzimajgce jezeli
w czasie préby zostaly spetnione wymagania podane w 3, 10,

5,4,2,5, Sprawdzenie cidnienia poczatku otwarcia na

zgodnosé z 3,11 i prawidtewego dziatania (3.12) przepro-
wadza sige sprezonym powietrzem, Wielkosé ciSnienia préb-
nego nalezy przyjaé¢ wg 3.11. Prébe nalezy powtérzyé
trzykrotnie, Badane zawory oddechowe uwaza sig za dobre,
jezeli w czasie préby zostaty spetnione wymagania podane

w 3,110 3,12,
5,5, Ocena badask

He—e = o= O T

5,5,1, Zawér oddechowy, kadiub lub grzybek oddechowy

kompletny dobry, Badany zawdr oddechowy, kadtub  lub

grzybek oddechowy kompletny nalezy uznaé za dobry jezeli
przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem do-

datnim,

5.5.2, Zawdr oddechowy, kadtub lub grzybek oddechowy

kompletny niedobry, Badany zawér oddechowy, kadtub lub

grzybek oddechowy kompletny nalezy uznaé za niedobry, je-
zeli nie przejdzie chociazby przez jedno z badan wg 5.1

z wynikiem dodatnim,

5.6, Zaswiadczenie o jakosci, Na kazda sztuke lub partig
zawordw oddechowych uznana za zgodna z wymaganiami ni-
niejszej normy, wytwérca powinien wystawi¢ zaswiadczenie
zawierajace co najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytwérni,

¢) oznaczenie (nazwe, wielkoéc’:‘),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie o zgodnoéci z wymagahiami hormy

g) materiat gléwnych czesci (atest dla sprezyny wystawia
wytwérca sprezyny),

h) pieczatka i podpis KJ,

5, 7, Odbiér zewnetrzny

5,7,1, Warunki odbioru, Jesli zamawiajacy zastrzegt w

umowie odbiér, to przeprowadza go kontrola jakosci wy-
twércy wg 5,1 w obecnosci przedstawiciela zamawiajacego,

Przedstawiciel zamawiajacego moze uznaé badania prze-
prowadzone przez kontrole jakosci wytwdrcy,  odstepujac

od badaih w jego obecnosci,

5,7.2, Pobieranie prébek i ocena partii, Przedstawiciel

zamawiajacego moze wybraé maksymalnie do 5% liczby
zaworéw oddechowych z partii przedstawionej do odbioru,
nie mniej jednak niz 2 zawory, Jezeli badane zawory od-
dechowe (sprgiyny lub grzybki oddechowe kompletne) nie
spetniaja wymagan podanych w 5,1, 2, pobiera sig nastep-
ne 5%, gdy wsréd tych stwierdzi sie chociaz jedna sztuke
nie spetniajgca wymagan ustalonych w 5.1.2, cata partie

nalezy uznaé za niedobra,

6, POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI ODDECHOWYMI

NIEDOBRYMI

Partia zawordéw oddechowych uznana w wyniku badai za
niezgodna z wymaganiami normy moze byé przez wytwércg
poprawiona przez wymiane elementdw wadliwych, Napra-
wienie elementéw wadliwych z wyjatkiem wad odlewniczych

i sprezyn dopuszcza sie jedynie wtedy, gdy nie wptynie orio

ujemnie na niezawodno$é pracy zawordw oddechowych,

KONIEC

Informac je dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-72/5217-01

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Bielska Fabryka

Armatur, Zaktad Doswiadczalny Armatury Przemystowe],

2, Normy zwiazane

PN-54/H-02651 Rurociagi | armatura., Srednice nominalne
PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych, Tolerancje

wymiarowe, naddatki na obrébke skrawaniem | odchyt-

ki masy

PN-68/H-88026 Stopy alumihium do przerdbki plastycznej,

Gatunki

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium, Gatunki

PN_’?S/H_93B43 Druty okragte do wyrobu sit i siatek tka-

nych

PN-64/M-01600 Armatura przemystowa, Nazwy i okreéle-

nia

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary 1 to-

lerancje

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-

nych

F’N-?S/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,

Chropowatoéé powierzchni, Okreélenia podstawowe i

parametry

PN-74/M-74002 Armatura przemystowa, Znakowanie i roz-

poznawcze malowanie

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe, Druty ze stali weglo-

wych, okragte ogélnego przeznaczenia

PN-64/M-80700 Sprezyny $rubowe walcowe z drutédw lub

pretéw okragtych, Ogdlne wymagania i badania technicz-

ne

5\1-76/5221-0? Armatura przemystowa, Tolerancje, paso=-

wahia | chropowatosci powierzchni, Wytyczne

3, Uwagi do wydania Il - uaktualniono normy zwiazane,




