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1, 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wyma-

gania i badania dotyczace przepustnic zaporowych Zeliw-
nych, staliwnych i stalowych na cisénienie nominalne do
4 MPa (40 kG/c:mz,), stosowanych w instalacjach rurocia-
gowych ogdlnego przeznaczenia i w rurociagach okretowych
do czynnikéw nieagresywnych w zakresie temperatur od-30

do 150°¢C,

1.2. Zakres stosowanhia normy, Norme stosuje sig w za-

kresie produkcji do okresélania wymagan, badarn i dostawy
przepustnic zaporowych,

Dia armatury okretowej w dostawach krajowych powinny
by¢ spetnione wymagania BN-77/3730-01.

Zaleca sie stosowanie normy dla przepustnic specjalnych

w zakresie ogdlnych wymaga#n,

1.3. Nazwy i okreélenia - wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i stan powierzchni elementéw sktadowych

przepustnic zaporowych powinny byé zgodne z ustalonymi w
normach przedmiotowych parametrycznych i dokumentacji
konstrukcy jnej,

wspbt-

Tolerancje i pasowania powierzchni' elementéw

pracujacych i niewspdtpracujacych - wg BN-76/5221-07.

2.2, Wymiary nietolerowane powierzchni obrobionych

niewspéfpracuj§cychzpowierzchniami innych elementéw

powinny odpowiadaé szeregowi tolerancji zaokraglonych:
$redniodoktadnych dla wymiardéw zewnetrznych i wewnetrz-
nych oraz zgrubnych dla wymiaréw mieszanych i posred-

nich wg PN_-78/M-02139,

2. 3. Odchytki dtugoéci budowy przepustnic zaporowych

nie powinny przekraczaé wielkoéci podanych w tabl, 1,

Tablica 1
Dtugosé budowy Odchytki
mm
do 200 *1,0
powyzej 200 do 300 i 1,5
powyzZej 300 do 400 +2,0
powyzej 400 do 500 $2.5
powy2ej 500 do 600 3,0
powyZej 600 do 900 +3.5

2. 4. Odchytki wymiaréw przytaczeniowych kadtuba i kot-

nierzy nie powinny przekraczaé wielkoéci podanych w tabl2.

2.5. Odchytki réwnolegtoéci powierzchni uszczelniaja-

cych przytaczy przepustnic zaporowych na kaZde 100 mm

Srednicy tej powierzchni nie powinny przekraczac 0,1 mm,

2. 6. Odchytki prostopadtosci powierzchni uszczelniaja-

cych przytaczy przepustnic zaporowych do osi przelotu nie

. P
powinny przekraczaé 1 .

Tablica 2

Odchytki
Srednica
nominaln . " - iecie g ka k =
erinaing érednice podziatowe otwordw pr*.zesumgcee SPOd, R £ e B B
: e 5 dziatowego otwordw wzgledem przesuniecie osi przeciw-
w kadtubie | kotnierzach A i ¥ . - ;
D . Srodka sSrednicy wewnetrznej legtych otwordéw w koinierzach
nom przytaczeniowych
kadtuba
3
do 125 =i 1,4 nie powinny przekraczaé /4
luzu miedzy $ruba a otworem
powyzej 125 +2,1 2,1 gazy £

Zgtoszona przez Bielska Fabryke Armatur Zakfad Doswiadczalny Armatury Przemystowej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Budowy Urzadzen Chemicznych dnia 29 maja 1972 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznia 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1973 poz. 24)

Wydanie 111
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Makl. 300+23

Zam. 139/80 Cena zt 5,40
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2.7. Odchytki masy. W przypadku zastrzezenia przez za-

mawiajacego masy przepustnicy zaporowej dopuszczalne
dodathie odchytki masy nie powinny przekraczaé¢ wielkosci

podanych w tabl, 3,

Tablica 3
Dopuszczalne odchytki
; masy przepustnic zapo-
" Masa
. : . rowych, %
przepustnicy zaporowej
k
= Zzeliw- | staliw- stalo-
nych nych wych
do 100 8 8 6
powyZej 100 do 1000 6 7 5
powyZej 1000 5 6 4

Odchytki ujemne masy przepustnic zaporowych ustala sie

w razie potrzeby w umowie,

2.8, Materiaty, z ktérych wykonane sa przepustnice za-
porowe, powinny byé zgodne z podanymi w normach przed-

miotowych i dokumentacji konstrukcyjnej,
2.9. Wykonanie

2,9.1. Kierunek obrotu kétka recznego lub dZwigni, Za-
mykanie przepustnic zaporowych powinno odbywac sig przy
obracaniu kétka recznego lub dZwigni w prawo. Przeciwny
kierunek obrotu kétka recznego lub dZwigni jest dozwolony
tylko w niezbednym przypadku na zadanie zamawiajacego i
powinien byé wtedy wyraZnie oznaczony,

W czasie zamykania bgdi otwierania przepustnic zapo-
rowych napedzanych mechanicznie kétko reczne nie po-

winno sie obracaé.
2.9.2, Odlew

2,9.2. 1. Odlewy z 2eliwa szarego powinny by¢ zgodne z
BN-77/5213-07.

2.9.2.2. Odlewy staliwne powinny byé zgodne z BN-?O/
5221-08,

2.9, 2. 3. Odchytki wymiarowe odkuwek stalowych powin-

ny byé zgodne z PN-74/H-94301.

2.9.3. Elementy przytaczeniowe kadtubéw |ub kotnierzy

zeliwnych powinny byé zgodne z PN-68/H-74360, a sta-
liwnych zgodne z PN-68/H-74364.

Kotnierze przepustnic stalowych - wg PN—?O/H—74731 lub
PN_70/H-74732. Zaleca sig ptaszczyzny uszczelniajace -
przylgi zgrubne, Wymiary i wykonanie przepustnic z przy-
taczami do spawania - wedtug norm przedmiotowych i do=-
kumentacji technicznej.

Na Zadanie zamawiajacego dopuszcza sig kadiuby bez
otwordéw ustalajacych lub kotnierze przytaczeniowe bez

otwordéw,

2.9, 4, Powierzchnie wewnetrzne przepustnic zaporo-

wych powinny odpowiadaé 2 stopniowi czystoéci wg PN-70/

H-97052,

2.9.5. Gwinty metryczne powinny odpowiadadé klasie

$redniodoktadnej wg PN-70/M-02113, chropowatoé¢ po-

wierzchni gwintu nie wiecej niz R, =5um  wg PN-73/

M-04251.

2.9.6. Elementy przepustnic zaporowych tego samego

typu, rodzaju, odmiany i wielkoéci powinny byé wzajemnie

zamienne, z wyjatkiem elementéw indywidualnie pasowa-

nych,

2.10. Szczelnoéé kadtuba. Przepustnice zaporowe w

czasie préby woda pod cisnieniem prébnym nie powinny wy-

kazywaé nieszczelnosSci, tj. na powierzchni kadtuba nie
powinny wystapi¢ krople wody lub plamy skutkiem zawilgo-

cenia,

2.11. Szczelnosé zamkniecia

2.11.1. Szczelnoéé zamkniecia przepustnic zaporowych
o $rednicach nominalnych do 400 mm, Zamknigcia prze-
pustnic zaporowych w czasie préby woda lub  w razie

potrzeby innym czynnikiem pod cisnieniem prébnym nie po-
winny wykazywaé nieszczelnosci, tj, na powierzchniach
uszczelniajacych lub w ich poblizu nie powinna przeciekad
woda lub inny zastosowany do badar cz‘ynnik, Wystapienie
w czasie proby woda nie Sciekajacych kropli jest dopusz-

czalne,

2.11. 2. Szczelno$é zamkniecia przepustnic zaporowych

o $rednicach nominalnych powyZej 400 mm, W przepustni-

cach tych dopuszcza sie wystepowanie przeciekéw wody.

Wielkosé tych przeciekéw podano w tabl, 4,

Tablica 4
Srednica nominalna Dopuszczalne przecieki
Drom wody
mm cma/min m3/s
—_— : 1 -7
powyzej 400 do 800 15 25 10
g% 2 -7
powyzej 800 do 1200 40 63 - 10
. 1 7
powyzZej 1200 75 125 10
2,.12. Zamykanie i otwieranie przepustnic zaporowych

powinno odbywaé sie bez wyczuwalnych zahamowan i miej-

scowych opordw.

2. 13. Powtoki ochronne

2.13.1. Zabezpieczenie przed korozja. Wszystkie po-

wierzchnie przepustnic zaporowych powinny byé zabezpie-
czone przed korozja na czas skfadowania i transportu w
klimacie umiarkowanym na okres 12 miesiecy,
Ochrona przeciw korozji dia innych klimatéw powinna
by¢ kazdorazowo uzgodniona miedzy zamawiajagcym a wy-

twérca,
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2.13.2. Przygotowanie powierzchni, Wszystkie powie-

rzchnie zewnetrzne przepustnic zaporowych powinny odpo-
wiadaé 3 stopniowi czystosci wg PN-70/H-97052, a takze
powinny by¢ wolne od brudu, ttustych plam i osuszone., Za-
leca sig przemycie powierzchni przepustnic zaporowych

nafta "Antykor" z wyjatkiem pierscienia uszczelniajacego.

2.13. 3. Malowanie. Malowaniem zabezpiecza si¢ wszy-
stkie powierzchnie zewnetrzne przepustnic zaporowych,
Dopuszcza sie malowanie powierzchni, na ktérych znaj-
duja sie znaki wybijane, jeZeli to nie pogorszy ich czytel-
noéci. Malowane powierzchnie powinny mie¢ powtoke trwa-

ta, gtadka bez blon, pecherzy i zaciekéw,

2.13. 4. Konserwacja. Wszystkie powierzchnie przepu-

stnic zaporowych, ktére nie sa malowane, powinny byé za-
konserwowane zgodnie z dokumentacja techniczna.Perscie -
nie uszczelniajace gumowe powinny byé zakonserwowane w
miejscu styku z metalem zgodnie z PN-75/C-94099, Wnetrze
przepustnic zaporowych nalezy zakonserwowaé olejem lub

innym Srodkiem konserwujacym,

2.13.5, Smarowanie, Miejsca przeznaczone do smaro-
wania przy przepustnicach zaporowych z hapedem powinny
byc‘: wypetnione wiasciwymi smarami zgodnie z dokumenta-

cja techniczno-ruchowa danege typu napedu.

2,14, Znakowanie - zgodnie z PN-74/M-74002 i doku-

mentacja techniczna.

2, 15. Wymagania odmienne lub dodatkowe. W przypad-

kach technicznie i ekonomicznie uzasadnionych moZliwe sa
wymagania odmienne lub dodatkowe, lecz powinny byé

uzgodnione z wytwérca.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1. Pakowanie. Jezeli nie uzgodniono z odbiorca ina-
czej, przepustnice zaporowe wysyla sie bez opakowania,
Przepustnice zaporowe przeznaczone do wysytki powinny
byé pokryte powtokami ochronnymi, wysuszone, zakonser-
wowane, organ zamykajacy powienien sie znajdowaé w po-
toteniu zamkniecia, a powier‘zbhnie przylg tak zabezpie-
czonhe, aby nie ulegty uszkodzeniu. Na czas transportu do-
puszcza sie zdjecie kdtek lub dZwigni w przepustnicach za-
porowych z napedem recznym, a zakonczenia trzpieni po-
winny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicz-

nymi.

3.2, Przechowywanie, Przepustnice =zaporowe powinny

by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zabezpie-
czonych od wptywdéw atmosferycznych i oérodkdéw koroduja-
cych, W czasie sktadowania przepustnice zaporowe naleiy

zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi,

3. 3. Transport., Przepustnice zaporowe nalezy transpor-

towacé krytymi Srodkami transportu lub w kontenerach., Na

czas transportu przepustnice zaporowe powinny by¢ za-

bezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4, BADANIA

4. 1. Rodzaje badan, Przepustnice zaporowe powinny byé

poddane nastepujacym badaniom:
a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie wymiaréw,
¢/ sprawdzenie materiatéw,
d/ sprawdzenie szczelnosci kadiuba,
e/ sprawdzenie szczelnos$ci zamkniecia,
f/ préba dziatania,
Ponadto na zadanie zamawiajacego powinna by¢é spraw-

dzona masa przepustnicy zaporowej,

4.2, Przygotowanie do badan

4.2.1. Przygotowanie przepustnic do badanh, Przepustni-

ce zaporowe przeznaczone do badan powinny by¢é zmonto-
wane, podzielone na partie lecz nie pokryte powtoka o-
chronna. Dopuszcza sig jednak sprawdzenie przepustnic
zaporowych:

a/ powleczonych mieszanka antykorozyjna,

b/ w stanie malowanym pobranych ze sktadulub wymonto-
wanych z rurociagu,
ilosé

4,2,2, Partia przepustnic zaporowych jest to

przepustnic tego samego typu, rodzaju, odmiany i wielkosci

przedstawionych do badan,

4, 3. Opis badan

4,3,1. Ogledziny zewnetrzne naleiy przeprowadzié nie-

uzbrojonym okiem sprawdzajac zgodnos¢ z wymaganiami po-

danymi w 2.1; 2.9.1; 2.9.3; 2.9.5; 2.13; 2,14,

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw /2.1, 2.2, 2.3, 2.4,2.5,

2. 6/ polega na sprawdzeniu za pomoca narzedzi mierni-

czych gtébwnych wymiaréw przepustnic zaporowych., Przy
odbiorze zewnetrznym sprawdzeniu podiegaja wymiary diu-

gosci budowy i wymiary przytaczeniowe,

4, 3. 3. Sprawdzenie materiatéw /2. 8/ polega na spraw-

dzeniu zaswiadczenia wytwérni stwierdzajacego zgodnoscé
uzytych materiatéw do wykonania przedstawionych do ba-
dah przepustnic zaporowych z normami przedmiotowymi lub

postanowieniami umowy.

4,3.4, Sprawdzenie szczelnoéci kadtuba na zgodnosé z

2.10.przeprowadza sig woda o temperaturze ponizej 40°C.
Badane przepustnice zaporowe powinny byé doktadnie
odpowietrzone, a ich powierzchnie zewnetrzne wysuszone,
W czasie préby przepustnica powinna byc otwarta.
Wielkosé cidnienia prébnego powinna by¢é  przyjeta wg
PN-62/H-02650. W razie potrzeby wymagana wielkosé cié-

nienia prébnego mozna otrzymad przez dottaczanie,
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Czas trwania préby powinien wynosié dla przepustnic
zaporowych o $rednicach nominalnych:

a/ do 100 mm - 2 min,

b/ powyzej 100 do 300 mm - 3 min,

¢/ powyzej 300 mm - 5 min.

Badane przepustnice zaporowe u;rvaZa sig za szczelne,
jezeli w czasie préby zostatly spetnione wymagania poda-

ne w 2.10.

4,3.5, Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia na zgodnosé

. . o
z 2. 11 przeprowadza sie woda o temperaturze ponizej 40 C.

Badane przepustnice zaporowe powinny by¢é doktadnie
odpowietrzone,
W czasie préby przepustnice zaporowe powinny byé zam-

kniete.

Zamkniecie przepustnicy zaporowej powinno odbywad sie
przez przetozenie sity bezposrednio do kétka recznego Iub
dzwigni. Jezeli przepustnica zaporowa ma przektadnie, na-
ped elektryczny lub inny, to szczelnosé zamkniecia nalezy
uzyskaé przy wykorzystaniu tych urzadzen,

Ciénienie prébne nale:y wywrzeé na klape zgodnie z
kierunkiem strzatki umieszczonej na kadtubie. Wielkosé
cidnienia prébnego powinna byé réwna cignieniu  nominal-

nemu,

W przypadku przepustnic zaporowych wykonanych na
okreslone cisnienie robocze, cisnienie prébne powinno byd
1, 5-krotnie wigksze od cisnienia roboczego. Czas trwania
préby nalezy przyjaé wg 4. 3. 4. Sprawdzenie szczelnoéci
zamknigcia wykonuje sie przez obserwacje powierzchni u-

szczelniajacych.

Przepustnice zaporowe oceniane na tej podstawie maja

szczelne zamkniecie, jeZeli zostaty spetnione wymagania

podane w 2. 11.

4,3, 6, Préba dziatania przepustnic zaporowych /2.9.1,

2.12/ polega na trzykrotnym otwarciu i zamknigciu  prze-
pustnicy zaporowej. Przy zamykaniu i otwieraniu prze-
pustnic zaporowych nalezy takie sprawdzié potozenie

wskaZnika organu zamykajacego.

Przepustnice zaporowe z napedem pneumatycznym, ele-
ktrycznym lub hydraulicznym nalety przed uruchomieniem
sprawdzié pod wzgledem prawidtowosci ustawienia | wy-
konania z wymaganiami odpowiednich dokumentacji techni-
czno-ruchowych DTR,

Préba powinna byé¢ przeprowadzona w temperaturze oto-

czenia,

4,3 .7 Sprawdzenie masy /2.7/ nalety przeprowadzié

na wagach wg tabl, 5, przy czym nalezy wazy¢ kazda prze-

pustnice oddzielnie.

Tablica 5

Masa przepustnicy Doktadnosé wagi
kg
do 100 0,1
powyZej 100 do 1000 0,5
powyzZej 1000 150

4. 4. Badania odmienne od podanych w 4.3.4,4,3,5,4,3.6

lub dodatkowe mozna stosowaé, przy czym wytwdrca powi-
nien ustali¢ z odbiorca warunki tych badan /czynnik, jego
temperature, cisnienie prébne, czas trwania préby, bada-

nia typu/.

4,5, Ocena badar

4.5.1. Przepustnica zaporowa dobra. Badana przepustni-

ce zaporowa nalezy uznal za dobra, jezeli przejdzie przez

wszystkie badania wg 4, 1 z wynikiem dodatnim,

4.5.2. Przepustnica zaporowa niedobra, Badana prze-

pustnice zaporowa nalezy uznac za niedobra, jezeli nie
przejdzie chocietby przez jedno z badarh wg 4. 1 z wynikiem

dodatnim,

4,6, Zaswiadczenie o jakosci. Na kzda sztuke lub partig

przepustnic zaporowych uznana za zgodna z wymaganiami

niniejszej normy i normami przedmiotowymi wytwdrca po-
winien wystawié zaswiadczenie zawierajace co hajmniej:

a/ datg wystawienia zadwiadczenia,

b/ nazwe i adres wytwdrni,

c/6znaczenie przepustnic zaporowych /nazwe, typ, ro-
dzaj, odmiana i wielko$é/,

d/ numer partii,

e/ liczbe sztuk,

f/ stwierdzenie o zgodnoéci z wymaganiami normy i u-
mowa,

g/ pieczatke i podpis kontroli jakoéci wytwércy.

4. 7. Odbiér zewnetrzny

4.7.1. Warunki odbioru, Jezeli zamawiajacy =zastrzegt

w umowie odbiér, to przeprowadza go kontrola jakosci

wytwércy wg 4, 1 w obecnosci przedstawiciela zamawiaja-
cego,

Przedstawiciel zamawiajacego moze uznaé badania prze-
prowadzone przez kontrole jakosci wytwérey, odstepujac

od badah w jego obecnosci,

4,7.2, Pobieranie prébek i ocena partii, Przedstawiciel

-amawiajacego moze wybraé maksymalnie do 5% iloéci

przepustnic zaporowych z partii przedstawionej do odbio-
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ru, nie mniej jednak niz jedna przepustnice zaporowa. Je-
2eli badane przepustnice zaporowe spefniajg wymagania po-
dane w 4.1, partig przepustnic zaporowych naleiy uznaé
za dobra. Jezeli badane przepustnice zaporowe nie spef-
niaja wymaganh podanych w 4, 1, pobiera sig nastepnie 5%
przepustnic zaporowych, Gdy wséréd tych przepustnic za-
pc;'owych stwierdzi sig chociazby jedna sztuke nie spetnia-
jaca wymagan ustalonych w 4, 1, cata partie haleiy uznad

za niedobra,

5. POSTEPOWANIE Z PRZEPUSTNICAMI

ZAPOROWYMI NIEDOBRYMI

Partia przepustnic zaporowych uznana w wyniku badan
za niezgodna z wymaganiami normy moze by¢ przez wytwér-
ce poprawiona przez wymiang lub naprawe czesci wadli-
wych, Naprawianie czesci wadliwych dopuszcza sig jedynie
wtedy, gdy nie wptynie ono ujemnie na bezpieczerstwo pra-

cy i niezawodnos$é dziatania przepustnic zaporowych,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme - Zaktad DosSwiadczal-

ny Bielskiej Fabryki Armatur,

2. Normy zwiazane

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe, Wytyczne przechowywa-
nia

PN-62/H-02650 Rurcciagi i armatura, Cisnienie nominal-
ne robocze i prébne

PN-68/H-74360 Rurociagi i armatura. Kotnierze 2eliwne
odlewane na cisnienie nominalne 2,5; 6; 10 i 16 kG/Cm2

PN-68/H-74364 Rurociagi i armatura. Kotnierze staliwne
na ciénienie nominalne 16; 25; 40; 64 i 100 kG/crn2

F’N-?G/H—"M?N Rurociagi i armatura, Kotnierze przypa-

wane okragte ptaskie, Cisnienie nominalne 2,5 i
6 kG/c:;m2

F’N-?O/H-74732 Rurociagi i armatura, Kotnierze przypa-
wane okragte ptaskie. Ciénienie nominalne 10 i
16 kG/cmZ

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowe, Naddatki na
obrébke, dopuszczalne odchytki wymiaréw i wytyczne
projektowania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja, Ocena przygoto-

wania powierzchni stali, staliwa | 2eliwa do malowania

PN-64/M-01600 Armatura przemystowa. Nazwy i okresie-
nia

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do
600 mm, Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-?S/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chro-
powatosé powierzchni, Okreélenia podstawowe | pa-
rametry

PN-74/M-74002 Armatura przemystowa. Znakowanie i
rozpoznawcze malowanie

BN-77/3730-01 Armatura rurociagowa okretowa, Wymaga-
nia i badania

BN-77/5213-07 Armatura przemysfowa, Odlewy z Zeliwa

szarego niestopowego, Wymagania i badania
BN—76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje paso-

wania i chropowatoéci powierzchni, Wytyczne
BN-70/5221-08 Armatura przemysfowa, Odlewy ze staliwa

weglowego i stopowego, Wymagania i badania

3. Uwagi do wydania |l

Uaktualniono normy zwiazane,



