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NORMA BRANZOWA BN-72 
Armatura przemysłowa 5213-09 

ARMATURA Zawory zwrotne klapowe 
kołnierzowe na ciśnienie 
nominalne do 2,5 MPa 

Wymagania i badania Grupa katalogowa 0418 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. PrzedmiOJtem normy są 
wymagania i ba'da111ia dotyczące zawetrów zw~Tot­
nych klaJpowych kołnierzowych żeliwnych na ciś­
nienie nominalne do 2,5 MPa (25 kG/cm 2), stoso­
wanych do zabezpieczenia rurociągów i UI'iZądzeń 
przed wstecznym p:ro:epływem czynniikóiw, prrze­
znaczonych do wody, oleju i innych czynników 
nieagresywnych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Nolfmę stosuje 
się w zakresie produl~cji do ok:reślania wymagań, 
ba~ań i dostawy zaworów zwrotnych klapo•wych. 

Dla armatury okrę-towej w dostawach krajo­
wych po\wiJnny być spełn1oine wymagania wg 
BN-77/3730-01. 

1.3. Zakres stosowania zaworów zwrotnych 
klapowych - wg tabl. l. 

1.4. Nazwy i określenia - wg PN-64/M-01600. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary i stan powierzchni elementów 
składdwych za'worórw zwrotnych klapowych po­
wiooy być zgodne z ustalonymi w normach 
przedmiotowych, parametrycznych i dokumentacji 
konstrukcyjnej. Tolerancje i pasQwan:ia elemen­
tów współpratujących i niewspółpracujących -
wg BN-76/5221-07. 

2.2. Wymiary nietolerow~ne powier.zchni obro­
bionych nie'w'spółpTacujących z powJerzchniami 
innych elementó'w powinny odpowiadać sze.rego­
wi tolelfancji zaokrąglonych; średnioddkładinych 

dla wymiarów zewnętrznych i wewnętrznych 

oraz zgrubnych dla wymiaróiw mieszanych i po­
średnich wg PN-78/M-02139. 

.2.3. Odchyłki długośc i budowy zaworów nie po­
winny przek!raczać wielkości podanych w tabl. 2. 

Tablica l 

Najwyższa dopuszcrzalna temperatura 
'Materiał 

tprzepływa!jącego czynnilka 120 160 2.00 :2!50 300 350 400 
ka-dłuba 

o c 

U.;6 1,5 1,4 1,3 1,25 
żeliiWO .;-zare 

1;6 - - (min . Zl200) 
Ciśnienie najw~e dopusz-
nominalne, -- c.za1ne c•iśnienie ------------
MPa robocze MPa że1Hwo cią.gli,we białe 

2·,5 2,5 i2,4 2,2 2,1 2,0 1.9 .1,8 
(min. ZcB30) 

Tablica 2 cd. tabl. 2 

Długości budowy l Odchyłki 
' 

Długości budowy Odchyłki 

mm mm 

<i o 200 ±1,0 powyżej 600 do 900 ± 3,5 

powyże·j 200 Ido 3QO ±1,5 
pcwyżej 900 do 1200 ± 4,0 

powyże.j 300 do 140.0 ±2,0 
powyżej 1200 do 1·500 ±5,0 . 

powyżej 400 do 500 

l 
±2,6 

powyżej 500 do 600 ±3,0 
powyżej 1500 ± 7,0 

-
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2.ł. Odchyłki wymiarów przyłączeniowych koł­
nierzy nie polwinny przekracZać wiel:kości poda.: 
nyt:h w tabl. 3. 

Tablica 3 

Odchyłki 

przesuruęcie 

środlka koła 

średnice 
podziałowego przesu.n ięcie 

Srednica otworów osi przeciw-
nominalna . podziałowe 

względem ległych otwo-
otworów w 

środka śred- \ rów w koł-
kołnierzach nicy we- ni erza c h 

wnętrznej koł-

ni er za 

rrnn 

± 1,4 1,4 
nie powinno 

do 125 
,pr.zekraczać 

1/2 }U7;U mię-

powyżej •125 ± 2,1 2,1 
dzy śrubą 
a otworem 

2.5. Odchyłki równoległości pOlwierzchni usz­
czelniających · kołnierzy zaworów ZWII'Otlnyth na 
każde 100 mm średnicy tej poWiezv.chni nie po­
winny przelkraozać 0,2 mm. 

2.6. Odchyłki prostopadłości powierzchni usz­
czelniających kołnierzy zaworów zwrotnych do 
osi przelotu nie powinny pll'Z'ekra·ozać 2° .' 

2.7. Odchyłki masy. W przypadku zastrzeże­

nia prze!Z zamaiWiającego masy zaworu zw,rotne­
go klapowego, dopuszczalne dodatnie odchy~ki 

masy nie powinny pr'Zek.raczać wielkości pOCła­
nych w . tabl. 4. 

Tablica ł 

Dopuszczalin e 
odchyłki dodatnie 'masy 

Masa zaworu za,worów 22wrot- zaworów zwrot-
kg nych ·kli!IPOWych nych klapowych 

żeHwnych staliwnych .,. 
' do ·100 8 8 

powyżej 6 7 
100 do J.OOO 

porwyżej 11000 5 6 

Odchyłkli UJemne masy zaworu ustala się 

w .razie pdt:rtzeby w umdwiie. 

2.8. Materiały, :z których wykonane są zawory 
zwrotne k·lapowe, powinny być :zgodne z podany­
mi w normach przeldmiotowych i dokumentacji 
techlnkmej. 

2.9. Wykonanie 

2.9.1. Odlewy 

2.9.1.1. Odlewy z żeliwa szare10 powinny być 
zgodne z BN-77/5213-07. 

2.9.1.2 .. Odlewy z żeliwa ciuliwe1o powinny 
być zgodne z PN-68/H-83223, ·a tolerancje .wy­
miarolwe, nadlcialtki na obróbkę skrawaniem i od­
chyllki masy - wg PN-76/H-83205. 

2.9.2. Kołnierze przyłączeniowe powinny być 
wykona'ne 'ZgOdn-ie z .PN-68/H-74360. P owierz­
chnie us:zcze~niające kołnierzy pll'zyłączen.iowych 

- przylga .zgrubna wg PN-65/H-74309 . 

2.9.3. Powierzchnie wewnętrzne Z81WCYrĆYW 

ZWirotnych 'klapowych powi-nny odpdwiadać 2 
stqpniowi czystości wg PN-70/H-97052 .. 

2.9.4. Gwinty metryczne 'do połączeń spoczyn­
kowych pdw1niny odpowiadać klaSie średnio­

dokładnej wg PN-70/M-02113. ChropoiW61tOIŚĆ po­
wieru:hni gwintu nie większa niż . Ra = !lm -
wg PN-73/M-04251. 

,2.9.5. Elementy zaworów zwrotnych klapowych 
tego samego typu i wielkości powiilnny być wza­
jemnie zamienne. 

2.9.6. Armatura odciążająca p0Wi1nna tbyć pr-zy­
stosowana co najmniej do •tych saimych W8!run­
ków co !l.a'wory ZW~rotne klapowe, a średnica no­
mina.Lna artmatury odciążającej powinna być nie 
mniejsza niż 10°/o średnicy za;woru ZlWrO!tnego 
klapowego odciążanego. 

2.10. Szczelność kadłuba. Zawory w c,zasie pró­
by wOdą pd:d ciśnieniem próbnym nie powinny 
wykazyrwać niesz02;elności, tj. na powierzchni 
kadłuba nie powinny wystąpić 1m-ople ~ody lub 
plamy Skutkiem zawilgocenia. 

2.11. Szczelność zamknięcia. W zaworach 
zwrotnych klapowych dopuszcza się W)'lśtąpienie 
przecieków wody. Wielikość tych przecieków po­
daje tabl. 5. 

Tablica S 

Srednica · nomi:na:lna Dopusz:c'Zalny 

Dnom 
.prze<:iek wody 

mm cm3/.min m'/s 

4{)., so i ~o 2 lf~·10-7 

SO i 100 4 2/~·l0 -7 

1.25 i J.60 , 7 11/,·10-7 

200 i 2!50 15 ·21/,·10-T 

300ł ~o 25 41/, ·<l0-7 

500 !i 600 46 7,1/,·10-7 

800 ~ 1000 80 '131/,·'l0-7~ 
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2.12. Zamykanie i otwiera'nie z:awo.rÓIW zwrot­
nych klapowych powinno odbywać się bez zaha­
mowań. 

~.13. Powłoki ochronne zaworów 

'2,13.1. Zabezpieczenie przed korozją. Wszystkie 
powłertl:chnie zmwor&w z'wtrdthych kłapo~Wych po­
wlinny być za~ecrone p!ized korozją na czas 
skłatło'wania i transportu w klimatie Ultllfi.arltowa­
nym na okres 12 miesięcy. OchrO!Ila przed korooją 
dla innych klimatów pawi~nna być każ'docazowo 
uzgodniona międey zamawiającytro i wyttiwóTCą. 

2.13.2. Przygotowanie powierzchni. Wszystkie 
powierzchnie zewnętnne zaworów zwrotnych 
klapowych powinny odpdwiadać 3 stopniowi czys­
tośCi wg PN-70/H-970'52, a talkże poiWinny być 
woline od brudu, tłustych plam i osuszone. 

Zaleca się przemycie pdwierzchni zaworów 
naftą-Antykor. 

2.13.3. Malowanie. Malowaniem zabezpieC'Za się 
wszystkie poiWierzchnie zewnętrzne zaWOTÓIW. Do­
puszcza się malowanie poJWiierzchnoi, na których 
znajdują się malki wybijane, jeżeli to nie pogor­
szy ich czyte\liności. MaiJ.owane powierzchnie po­
wiimy mieć powło\kę tliwałą , gładką be2 błon, 

pęcherzy i :zaciek&w. 

2.13.4. Konserwacja. Wszystkie powie!I"Zchnie 
zawor&w, kitó.re nie są malowane, powinny być 
za:konserwowane zgodnie z dokumentacją tech­
niczną. Wnętrze zaworów należy za:kcnserwowac 
olejem lulb innym środkiem k<mserwującym. 

2.14. Wymagania odmienne lub dodatkowe. 
W prz)'1pa<:łkach technicznie i elkonomicznie uZćł­
sadnionych dopuSZ'cza się wyma'gania odmienne 
lu'b dodatkOiWe, leoz powinny być uzgodnione 
z wytwórcą. 

2.15. Znakowaoie - zgodme z PN-74/M-74002 
i dokwnentacją technic:mą . 

3. PAKOW ANIE, PRZECHOWY'W ANIE 
I HANSPORT 

3.1. Pakowanie. Jeżeli me uzgodniono z odbior­
cą inaczej, zawory :twlr<>tne kłapowe wysyła się 

bez opakowania. Zawory przezmaczon e do wy­
syłki powinny być pdkryte po.włdkami ochron­
nymi, wysUS2one, zakonserwowane, a ich organ 
zamykający powinien być zabe'<zpieczony na czas 
składO!W'anlia i transportu ~ samoczynnym 
otwiierandem i zamykaniem się. Wloty i wyloty 
zawOI'ÓW po'włirmy być 1Z8ślepione, a powienchnie 
pmyłg tak zabezpieczdne, a'by nie uległy uszko­
dzeniu. 

3.2. Przechowywanie. Zawory ozwrotne klapo­
we powinny być prrzechowywane w pomie·szoze­
niach zabe'Zlpieczonych przed wpływami atmosfe-

rycmymi i ośrodkami korotdującymi. W czasie 
składOIWania zawory należy 'Z'abezu:;iie'dzyć prtzed 
·usikodzeniami mechanicznymi. 

3.3. Transport. Zawory rtw:rotne klapotWe .nale­
ży branspO!t"tować krytymi środkami tral1Sp()r'tu 
lub w kontenerac'h. Na czas transportu mwocy 
powinny być zalbezpieczone przed uszkodrzen'ialmi 
mechaniozlllymii. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań. Zawory zwrotlne klapolwe 
powinny być pod{fane następującym bakianioan: 

a) oględzinom iew~nętttm)'1ffi, 

b) sprawdzeniu wymiarów, 
c) sprawdizen!i.u ma,teriałó'w, 

d) sprawdzeniu szczelności ka'dłu\ba, 

e) sprawdzeniu szczelności ~amkn'ięcia, 
f) próbie działania . 

P onadto na żądanie zamawiającego powinna 
być sprawdzona masa zaworu. 

4.2. Partia zaworów zwrotnych klapowych je>t 
to ilość zaworów tego samego typu i wielkości 

przedstawionych jednoorazdwa do bakiań. 

4.3. Przygotowanie do badań. Zawmy ZlWl'Otne 
kla,powe przeznaczone do badań powinny być 

zmontowane, podzielone na partie, leaz nie Jpdk.ry­
te powłoką ochronną. Dopu'SIZcza się jedlnak 
sprawdzenie zaworów : 

a) powleczonych mieszanką anltyko,rozyjną, 

b) w sitanie malowanym pobq-anych ze składu 
lub wymon'to:wanych z rurociągu. 

4.4. Opis badań 

4.4.1. Oględziny zewnętrzne należy :przeprowa­
dzić gołym dkiem, sprawdzając zgodność zawo­
rów zwrotnych klapowych z wymaganiami po­
danymi w 2.1, 2.9.2, 2.9.3, 2.14, 2.15. 

4.4.2. Sprawdzenie wymiarów (2.1; 2.3; 2.5·; 2.6). 
Należy sprawdzić za pomocą nanzędz.i mierniczych 

. główne wymiary zaworów zwrotnych klaJpaWych. 
Przy odbiorze zewnętrznym sprawdzeniu podle­
gają wymiary długości budowy i pr.zyłąozy koł­

nierzowych. 
4.4.3. Sprawdzenie materiałów (2.8). Należy 

spraWdzić zaświaO.czenie wy1twómi stwierdzają­

ce zgodność użytych ma teriał<J.w do wy'konania 
prze'dstawi0111ych do badań rz.aworów .zwrotnych 
klapoiWych z normami prtZ.edmliotOwymi lub po­
stanowieniami umowy. 

4.4.4. SpraiWdzenie szczelności kadłuba na zgod­
ność z 2.10 pi1Zeprowad1za się wddą o temperatu­
rze poniżej 40°C. Badane zawory IZWll'otne klaipo­
we poWinny być dokładnie odpd.Wieltrzone, a ich 
po-wierzchnie zewnęt'ITl.Ile wysuStzone. Ciśnienie 

próbne na klapę powinno być wywarte zgodnJ.e 
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z kierunkiem strzałki umieszczonej na kadłubie. 
W zaworach zwrotnych klaJpowych pOwinna być 
otwarta a~matura odciążająca. Wielkość ciśnie­

n:ia próbnego .powinna być pr,zyjęta zgodnie 
z PN-62/H-02650. W razie potrzeby wymagane 
ciśnienie próbne można otrzymać przez dO<tłacza­
nie. Cźas tnwania próby powinien wynosić dla 
armatutry o średnicach nominalnych: 

a) do 100 mm - 2 min, 
b) powyżej 100 do 300 mm - 3 min, 
c) powyżej 300 mm - 5 mln. 

Badcme zawory uważa się za szc.zelne, jeżeli 

zostały spełnione wymagania wg 2.10. 

4.4.5 . Sprawdzenie szczelności zamknięcia na 
zgddność z 2.11 przeprawa~ się wodą o tempe­
ratumze poniżej 40°C. Badane zamory zwrobne 
klapowe powinny być dokładnie ddpo!Wietrzone. 
W azasie próby klapy powinny znajdować się 

w położeniu zarnłknUęcia. W zaworach ZIW,roitnych 
kllapolwych powirma być za.mktt'lięta anmatura 
odciążająca . Ciśnienie prółlne na klapę powinno 
być wywarte odwrotnie do kiE~runku strzałk i 

umiesrozonej na kadłubie. CiŚinienie próbne po­
winno być równe ciśnieniu nominalnemu. Czas 
trwania próby należy przyjąć wg 4.4.4. Spraw­
dzeniie szczelności wykonuje się przez porówna­
nie .pr!Zecielkó'vł rze<nywistych z prżeciekami do­
puszczalnymi podan ymi w tabl. 5. 

Zawory oceniane na tej podstawie mają szc-zel­
ne zamknięcie, jeżeli zostały spełnione wyma­
gania podane w 2.11. 

4.4 .. 6. Próba działania zaworów zwrotnych kla­
powych (2.12) polega na trz)"kTOtnym pełnym 

otwarciu i zamknięciu klapy (lclap) po odprowa­
dzeniu wody z Winętu-za oraz obser.wowaniu: 

a) czy nastąpiło pełne otwarcie klapy (klap), 
b) czy nie nastąpiło Wlzajemne zawieszenie 

klap. 

4.4, 7. Sprawdzenie masy na zgodność z 2. 7 na­
leży wykonać na wadze, przy czym każdy za­
wór z pobranej prół)ki należy ważyć oddzielnie. 

4.4.8. Badania odmienne od podanych w 4.4.4+ 
4.4.6 lub dodatkowe można stosować, przy czym 
W)"twórca pOIWinien ustalić z odbim·cą warunki 
tych badań (crz;ynni'k, jego temperaturę, ciśnienie 
próbne, c•zas trwa,nia próby). 

4.5. Ocena badań. Badany zawór należy uznać 
za dobry, jeżeli pr.zejdzie wszystkie ba'dania wg 
4.1 z wyni1k iem dodatn•im. 

4,6. Zaświadczenie o jakości. N a każdą sa;tlllkę 

lub pall"tię zaworpw z<wrotnych klapowych uzna­
ną za zgodną z wymaganiam i niniejszej normy 
i normarni przedmiotowymi wytiwórca powinien 
wystawić zaświadozenie zawierające: 

a) datę wystawienia zaświadc·zenia , 

b) nazwę i adres wy:twórni, 
c) oznaczenie zaworów (nazwę, typ, wielkość), 

d) numer parti'i, 
e) liczbę SZ!tulk, 
f) ~·twie:-dzenie o zgodności z wymaganiami 

normy i umową, 
g) pieczątkę i podpis kontroli jakości wytwór­

cy. 

4.7. Odbiór zewnętrzny 

4.7.1. Warunki odbioru. Jeżeli zama.wiający 

zast•rzegł w urnOlwie odbiór, to przeprowadza go 
kontrola jakości wytwórcy wg 4.1 w o•be(!ności 

przedstawiciela zamawiającego. Przedstawiciel 
zamawiającego może uznać badania pDzeprowa­
dzc;ne przez kentrolę jakości wytwórcy, odstępu­
jąc od badań w jego obecności. 

4. 7 .2. Pobieranie próbek i ocena partii. Brzed­
s tawiciel zamawiającego może wybrać maksy­
malnie do 5°/u ilości zaworów zwrotnych klapo­
wych z partii przedSitawianej do odbioru nie 
mniej jednak niż l zawór. Jeżeli badane zawory 
spełniają wymagania pcdane w 4.1, partię za­
wcrów uznaje się za dobrą. Jeżeli badane zawo­
ry nie spełniają wymagań poda·nych w 4.1, po­
biera się następne 5°/u zawc•rów; gdy wśród tych 
zaworów stwierdzi się chociatby jedną s7Jtukę 
nie spełniającą wy;magań ustalonych w 4.1 , całą 

pa11,tię należy umać za niedobrą. 

5. POSTĘPOW ANIE Z ZA WORAMI 
ZWROTNYMI KLAPOWYMI NIEDOBRYMI 

Partia zaworów u:zmana w wyniku badań z.a 
niezgodną z wymaganiami normy może być pl'lzez 
wytwórcę poprawiona przez wymianę lub na­
prawę elementów wadli•wych. Naprawianie ele­
mentów wadliwych dcpusz<.'Zćl się jedynie Wltedy, 
gdy nie wpłynie ono ujemnie na beZJpieczeńsbwo 
pracy i niezawodność działania zaworów. 

K ON IEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakład Doświad­

~zalny Armatury Przemysiowej przy Bielskiej Fabryce 

Armatur, Bielsko-Biała. 

2. Normy zwi~zane 

PN-62/H-02650 Armatura przemysłowa. Ciśnienie nomi­

nalne, robocze i próbne 

PN-65/H-74309 Ruro::iągi a.rma•tura. Przylgi kołn ierzy. 

.Wymiary 

PN-68/H-74360 Ruro:iągi i armatura. Kolnierze że!i.wne 

odlewane na ciśnieole nominalne 2,5; 6; 10 i 16 kG/ 

cm2 

PN-76/H-83205 Zeli•wo ciągli.we. Odlewy. Tolerancje wy­

miarowe, naddatki na obróbkę skr81Waniem i odchyl­

ki masy 

PN-68/H--8'32'23 Odlewy z żeliwa ciągli·wego. Ogólne wy­

magania i badania 

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygoto­

wania p:)wierzchni s tali, s taliwa i żeliwa do malo­

IWania 

PN-70/M-021.13 Gwinty metryczne o średnicach l do 

600 mm. Tolerancje 

PN-78/M-02139 Odchyłki wymiarów nietolerowanych 

PN-73/M-04251 Struktura goometrycma 
Chropowatość powierzchni. Określenia 

i .paramebry 

PN-74/M-74002 A.rmatura przemysłowa. 

i rozpozna.wcze ma•lowanie 

powierzchni. 
podstawowe 

Znakowanie 

•BN-77/3730-01 A·rma.tura rurociągowa okrętowa. Wyma-

gania i b adania 

BN- 77/5213-07 Armat ura przemysłowa. Odlewy z żeliwa 

szarego. Wymagania i badania 

BN-76/&2121-07 Aa-matura przemysłowa. Tolerancje, paso­

wania i chropowatości powierzchni. WytyCilJ!le 

3. Symbol wg SWW - 0615-12. 

PN-64/M-0 1600 Armaltuu przemysłowa. Naz,wy i okrc- 4. Wydanie 3 - stan aktualny: styczeń- 1981 - uaktu- ' 

:Henia alniono normy związane. 


