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1. WSTEP 2. WYMAGANIA

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczgce zawocrdow zwrot-
nych klapowych kolnierzowych zZeliwnych na cis-
nienie nominalne do 2,5 MPa (25 kG/cm?), stoso-
wanych do zabezpieczenia rurociggéw i urzadzen
przed wstecznym przeplywem czynnikéw, prze-
znaczonych do wody, oleju i innych czynnikow
nieagresy'wnych.

1.2, Zakres stosowania normy. Norme stosuje
sie w zakresie produkeji do okre$lania wymagan,
badan i dostawy zaworéw zwrotnych klapowych.

Dla armatury okrétowej w dostawach krajo-
wych powinny by¢ spelnione wymagania wg
BN-77/3730-01.

1.3. Zakres stosowania zawordw zwrotnych
klapowych — wg tabl. 1.

1.4, Nazwy i okreslenia — wg PN-64/M-01600.

2.1, Wymiary i stan powierzchni elementow
skladowych zaworow zwrotnych klapowych po-
winny by¢ zgodne z ustalonymi w mnormach
przedmiotowych, parametrycznych i dokumentacji
konstrukcyjnej. Tolerancje i pasowania elemen-
tow wspoOlpracujacych i niewspolpracujacych —
wg BN-76/5221-07.

2.2, Wymiary nietolerowane powierzchni obro-
bionych niewspélpracujgcych z powierzchniami
innych elementéw powinny odpowiada¢ szerego-
wi tolerancji zaokraglonych; s$redniodokiadnych
dla wymiaréw zewnetrznych i wewnetrznych
oraz zgrubnych dla wymiaréw mieszanych i po-
$rednich wg PN-78/M-02139.

2.3. Odchylki dlugosci budowy zaworéw nie po-
winny przekracza¢ wielkosci podanych w tabl. 2.

Tablica 1
Najwyzsza dopuszczalna temperatura Material
przeplywajacego czynnika 120 | 160 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 e
o kadluba
16 6| 15| 14| 13|15 — | — Zel.’wc’z'i;gge
Cisnienie najwyzsze dopusz- (min. )
nominalne, —| czalne cisnianie
MPa i L. T X
25 robocze MPa 25 | 24 2.2 21 | 20 19 | 18 | Zeliwo ciagliwe biale
’ (min. ZcB30)
Tablica 2 cd. tabl. 2
Dlugosci budowy Odechylki Diugosci budowy Odchylki
mm mm
do 200 +1,0 powyzej 600 do 900 +35
g -
powyzej 200 do 300 =10 powyzej 900 do 1200 +4,0
powyzej 300 do 400 +20
powyzej 1200 do 1500 5,0
powyzej 400 do 500 125
owyzej 1500 £7.0
powyzej 500 do 600 +3,0 IR
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2.4. Odchylki wymiaréw przylaczeniowych kol-
nierzy nie powinny przekracza¢ wielkosci poda-
nych w tabl. 3.

Tablica 3
Odchytki
przesuniecie
srodka kola
i X podzialowego przesuniecie
Srednica Sre(,jmce otworow 051 przeciw-
: podziatowe ]
nominalna N & wzgledem leglych otwo-
;:\;.rc_;r wv; srodka $red- | row w koi-
oinierzac nicy we- nierzach
wnetrznej kot-
nierza
mm
nie powinno '
+
do 1.25 *14 14 przekraczaé
1/, luzu mie-
dzy sruba
7 i ) +
powyzej 125 21 21 8 OhWOEE
2.5. Odchytki rownoleglosci powierzchni usz-

czelniajgcych kolnierzy zawordw zwrotnych na
kazde 100 mm S$rednicy tej powierzchni nie po-
winny przekracza¢ 0,2 mm. ,

2.6. Odchylki prostopadlosci powierzchni usz-
czelniajagcych kotnierzy zaworéw zwrotnych do
osi przelotu nie powinny przekraczaé¢ 2°.

2.7. Odchylki masy. W przypadku zastrzeze-
nia przez zamawiajacego masy zaworu zwrotne-
go klapowego, dopuszczalne dodatnie odchylki
masy nie powinny przekracza¢ wielko$ci poda-
nych w tabl. 4.

Tablica 4
Dopuszezalne
odchylki dodatnie masy
Masa zaworu zaworéw zwrot- | zawordw zwrot-
kg nych klapowyeh | nych klapowych
zeliwnych staliwnych
%o
do 100 8 8
powyze]j 6 7
100 do 1000
powyzej 1000 5 6

Odchylki ujemne masy zaworu ustala sie
w razie potrzeby w umowie.

2.8. Materialy, z ktorych wykonane sa zawory
zwrotne klapowe, powinny by¢ zgodne z podany-
mi w normach przedmiotowych i dokumentacji
technicznej.

2.9. Wykonanie

2.9.1, Odlewy

2.9.1.1, Odlewy z zeliwa szarego powinny byé¢
zgodne z BN-77/5213-017.

29.1.2. Odlewy z zeliwa ciagliwego powinny
by¢ zgodne z PN-68/H-83223, a tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i od-
chylki masy — wg PN-76/H-83205.

2.9.2. Kolnierze przylgczeniowe powinny by¢
wykonane zgodnie z PN-68/H-74360. Powierz-
chnie uszczelniajgce kolnierzy przylaczeniowych
— przylga zgrubna wg PN-65/H-74309.

2.9.3. Powierzchnie wewnetrzne zaworéow
zwrotnych klapowych powinny odpowiada¢ 2
stopniowi czystosci wg PN-T0/H-97052.

2.9.4. Gwinty metryczne do polaczen spoczyn-
kowych powinny odpowiada¢ klasie srednio-
dokladnej wg PN-70/M-02113. Chropowatos¢ po-
wierzchni gwintu nie wieksza niz R,=pm —
wg PN-73/M-04251.

2.9.5. Elementy zaworow zwrotnych klapowych
tego samego typu i wielkosci powinny by¢ wza-
jemnie zamienne,

2.9.6. Armatura odcigzajaca powinna by¢ przy-
stosowana co najmniej do tych samych warun-
kow co zawory zwrotne klapowe, a $rednica no-
minalna armatury odcigzajacej powinna by¢ nie
mniejsza niz 10% $rednicy zaworu zwrotnego
klapowego odcigzanego.

2.10. Szczelnod¢ kadtuba., Zawory w czasie pro-
by woda pod ciSnieniem prébnym nie powinny
wykazywa¢ nieszczelnodci, tj. na powierzchni
kadluba nie powinny wystgpi¢ krople wody lub
plamy skutkiem zawilgocenia.

2.11, Szczelnos¢ zamkniecia. W zaworach
zwrotnych klapowych dopuszcza sie wystgpienie
przeciekéw wody. Wielkos¢ tych przeciekéw po-
daje tabl, 5.

Tablica 5

Srednica nominalna Dopuszezalny
D przeciek wody
nom
mm cm?¥/min mi/fs
40, 50 i 60 2 14107
80 i 100 4 2/,.10-7
1251 150 7 1}/4-10-7
200 i 250 15 21/,-10-7
300 i 400 25 41/,-10-7
500 i 600 45 71y 107
800 i 1000 80 13Y/,-10-7
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2.12. Zamykanie i otwieranie zaworow zwrot-
nych klapowych powinno odbywac sie bez zaha-
mowan.

2.13. Powloki ochronne zaworow

2.13.1. Zabezpieczenie przed korozja. Wiszystkie

powierzchnie zaworéw zwrotnych klapowych po-.

winny byé¢ zabezpieczone prized korozja na czas
skladowania i transportu w klimacie umiarkowa-
nym na okres 12 miesiecy. Ochrona przed korozja
dla innych klimatéw powinna by¢ kazdorazowo
uzgodniona miedzy zamawiajacym i wytiworca.

2.13.2. Przygotowanie powierzchni. Wszystkie
powierzchnie zewnetrazne zaworéw zwrotnych
klapowych powinny odpowiada¢ 3 stopniowi czys-
tosci wg PN-T0/H-97052, a takze powinny by¢
wolne od brudu, tlustych plam i osuszone.

Zaleca sie przemycie powierzchni zaworéw
naftg-Antykor.

2.13.3. Malowanie. Malowaniem zabezpiecza sie
wszystkie powierzchnie zewnetrzne zaworéw. Do-
puszcza sie malowanie powlerzchmi, na ktérych
znajdujg si¢ znaki wybijane, jezeli to nie pogor-
szy ich czytelno$ci, Malowane powierzchnie po-
winny mie¢ powloke trwala, gladka bez bion,
pecherzy i zaciekow.

2.13.4. Konserwacja. Wszystkie powierzchnie
zawor6w, ktére mie sg malowane, powinny by¢
zakonserwowane zgodnie z dokumentacja tech-
niczng. Wnettrze zaworéw nalezy zakcnserwowac
olejem lub innym srodkiem konserwujgcym.

2.14. Wymagania odmienne lub dodatkowe,
W przypadkach technicznie i ekonomicznie uza-
sadnionych dopuszcza sie wymagania odmienne
lub dodatkowe, lecz powinny byé uzgodnione
z wytworea.

2.15. Znakowanie — zgodnie z PN-74/M-74002
i dokumentacja techniczng.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Jezeli nie uzgodniono z odbior-
cg inaczej, zawory zwrotne klapowe wysyla sie
bez opakowania. Zawory przeznaczone do wy-
sytki powinny by¢ pokryte powlokami ochron-
nymi, wysuszone, zakonserwowane, a ich organ
zamykajgcy powinien by¢ zabegpieczony na czas
skladowania i transportu przed samoczynnym
otwieraniem i zamykaniem sie. Wloty i wyloty
zaworéw powinny by¢ zaslepione, a powierzchnie
przylg tak zabezpieczone, aby mnie ulegly uszko-
dzeniu.

3.2, Przechowywanie. Zawory zwrotne klapo-
we powinny by¢ przechowywane w pomieszcze-
niech zabezpieczonych przed wplywami atmosfe-

rycznymi i oérodkami korcddujgcymi. W czasie
skladowania zawory nalezy zabezpieczy¢ przed

'uszkodzeniami mechanicznymi.

3.3. Transport. Zawcry zwrotne klapowe nale-
zy transportowa¢ krytymi sSrodkami transportu
lub w kontenerach. Na czas transportu zawory
powinny byé¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Zawory zwrotne klapowe
powinny byé poddane nastepujgcym badaniom:

a) ogledzinom zewnegtrznym,

b) sprawdzeniu wymiardw,

¢) sprawdzeniu materialow,

d) sprawdzeniu szczelnogci kadtuba,

e) sprawdzeniu szczelnofci zamkniecia,

f) probie dzialania.

Ponadto na z2adanie zamawiajgcego powinna
by¢ sprawdzona masa zaworu.

4.2, Partia zaworéow zwrotnych klapowych jest
to ilcé¢ zaworow tego samego typu i wielkosci
przedstawicnych jednorazowo do badan.

4.3. Przygotowanie do badan. Zawory zwrotne
klapowe przeznaczone do badan powinny by¢
zmontowane, podzielone na partie, lecz nie pokry-
te powlokg ochronng. Dopuszcza sie jednak
sprawdzenie zaworow:

a) powleczonych mieszanky antykorozyjna,

b) w stanie malowanym pobranych ze skladu
lub wymontowanych z rurociggu.

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ golym okiem, sprawdzajac zgodnos¢ zawo-
réw zwrotnych klapowych z wymaganiami po-
danymi w 2.1, 2.9.2, 2.9.3, 2.14, 2.13.

4.4.2. Sprawdzenie wymiarow (2.1; 2.3; 2.5; 2.6).
Nalezy sprawdzi¢ za pomocg narzedzi mierniczych
glowne wymiary zaworéw zwrotnych klapowych.
Przy odbiorze zewnetrznym sprawdzeniu podle-
gaja wymiary dlugosci budowy i przylaczy kol-
nierzowych.

4.4.3. Sprawdzenie materialéw (2.8). Nalezy
sprawdzi¢ zas$wiadczenie wytworni stwierdzaja-
ce zgodnoé¢ uzytych materialow do wykonania
przedstawionych do badan zawordéw zwrotnych
klapowych z normami przedmiotowymi lub po-
stanowieniami umowy.

4.4.4. Sprawdzenie szczelnosci kadluba na zgod-
noé¢ z 2.10 przeprowadza si¢ wodg o temperatu-
rze ponizej 40°C. Badane zawory zwrotne klapo-
we powinny by¢ dokladnie odpowietrzone, a ich
powierzchnie zewnetrzne wysuszone. Cisnienie
prébne na klape powinno by¢ wywarte zgodnie
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z kierunkiem strzalki umieszczonej na kadlubie.
W zaworach zwrotnych klapowych powinna bycé
otwarta armatura odcigzajgca. Wielko$¢ cisnie-
nia probnego powinna by¢ przyjeta zgodnie
z PN-62/H-02650. W razie potrzeby wymagane
ciSnienie probne mozna otrzymac¢ przez dotlacza-
nie. Czas trwania proby powinien wynosi¢ dla
armatury o Srednicach nominalnych:

a) do 100 mm — 2 min,
b) powyzej 100 do 300 mm — 3 min,
c) powyzej 300 mm — 5 min,

Badane zawory uwaza sie za szczelne, jezeli
zostaly spelnione wymagania wg 2.10.

4.4.5 . Sprawdzenie szczelnoSci zamkniecia na
zgodnos¢ z 2.11 przeprowadza sie woda o tempe-
raturze ponizej 40°C. Badane zawory zwrotne
klapowe powinny by¢ dokladnie odpowietrzone,
W czasie proby klapy powinny znajdowaé sie
w polozeniu zamkniecia, W zaworach zwrotnych
klapowych powinna by¢é zamknieta armatura
odcigzajaca. CiSnienie prébne na klape powinno
by¢ wywarte odwrotnie do kierunku strzalki
umieszczonej na kadlubie. Cisnienie probne po-
winno byé réwne cisnieniu nominalnemu. Czas
trwania proby nalezy przyja¢ wg 4.4.4. Spraw-
dzenie szczelnosci wykonuje si¢ przez poréwna-
nie prizeciekéw rzeczywistych z przeciekami do-
puszczalnymi podanymi w tabl. 5.

Zawcery oceniane na tej podstawie maja szczel-
ne zamkniecie, jezeli zostaly speinione wyma-
gania podane w 2.11.

4.46. Proba dzialania zaworéw zwrotnych kla-
powych (2.12) polega na trzykrotnym pelnym
otwarciu i zamknieciu klapy (klap) po odprowa-
dzeniu wody z wnetrza oraz obserwowaniu:

a) czy nastgpilo pelne ctwarcie klapy (klap),
b) czy nie nastapilo wzajemne zawieszenie
klap.

4.4.7. Sprawdzenie masy na zgodnos¢ z 2.7 na-
lezy wykona¢ na wadze, przy czym kazdy za-
wor z pobranej probki nalezy wazyc¢ oddzielnie.

4.4.8. Badania odmienne od podanych w 4.4.4—+
4.46 lub dodatkowe mozna stosowac¢, przy czym
wytwoérca powinien ustalic z odbiorcg warunki
tych badan (czynnik, jego temperature, cisnienie
prébne, czas trwania proby).

4.5. Ocena badan. Badany zawor nalezy uznaé
za dobry, jezeli przejdzie wszystkie badania wg
4.1 z wynikiem dodatnim.

4.6. Zaswiadczenie o jakoSci. Na kazda sztuke
lub partie zaworpw zwrotnych klapowych uzna-
ng za zgodng z wymaganiami niniejszej normy
i normami przedmiotowymi wytworca powinien
wystawi¢ zaswiadczenie zawierajgce:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytwoérni,

c) oznaczenie zaworow (nazwe, typ, wielkosc),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie o zgodnosci
normy i umows,

g) pieczatke i podpis kontroli jakosci wytwor-
cy.

4.7. Odbioér zewnetrzny

4.7.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajacy
zastrzegl w umowie odbior, to przeprowadza go
kontrola jakosci wytwoércy wg 4.1 w cbecnosci
przedstawiciela zamawiajacego. Przedstawiciel
zamawiajgcego moze uzna¢ badania przeprowa-
dzone przez kcntrole jakosci wytworey, odstepu-
jac od badan w jego obecnoSci.

z wymaganiami

4.7.2, Pobieranie prébek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajacego moze wybra¢ maksy-
malnie do 5% ilosci zaworéw zwrotnych klapo-
wych z partii przedstawionej do odbioru nie
mniej jednak niz 1 zawér. Jezeli badane zawory
spelniajg wymagania pcdane w 4.1, partie za-
weréw uznaje sie za dobrg. Jezeli badane zawo-
ry nie spelniajg wymagan podanych w 4.1, po-
biera sie nastepne 5% zawcroéw; gdy wsréd tych
zaworow stwierdzi sie chociazby jedna sztuke
nie spelniajgcg wymagan ustalonych w 4.1, cala
partie nalezy uzna¢ za niedobra.

5. POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI
ZWROTNYMI KLAPOWYMI NIEDOBRYMI

Partia zaworow uznana w wyniku badan za
niezgodng z wymaganiami normy moze by¢ przez
wytwoérce poprawiona przez wymiang¢ lub na-
prawe elementéw wadliwych. Naprawianie ele-
mentow wadliwych dcpuszeza sie jedynie wtedy,
gdy nie wplynie ono ujemnie na bezpieczenstwo
pracy i niezawodnosé¢ dzialania zaworow.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklad Doswiad-
czalny Armatury Przemyslowej przy Bielskiej Fabryce
Armatur, Bielsko-Biala.

2. Normy zwigzane

PN-62/H-02650 Armatura przemyslowa. Cisnienie nomi-
nalne, robocze i probne

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura. Przylgi kolnierzy.
Wymiary

PN-68/H-74360 Rurociggi i armatura. Kolnierze zeliwne
odlewane na cisnienie nominalne 2,5; 6; 10 i 16 kG/
cm?

PN-76/H-83205 Zeliwo ciggliwe. Odlewy. Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchyl-
ki masy

PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciggliwego. Ogdlne wy-
magania i badania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malo-
wania

PN-64/M-01600 Armatura przemyslowa. Nazwy i okre-
Slenia

DODATKOWE

PN-70/M-02113 Gwvin_ty metryczne o srednicach
600 mm. Tolerancje

1 do

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04231 Struktura geometryczna powierzchni.
Chropowatosé powierzchni. Okreslenia podstawowe
i parametry

PN-74/M-74002 Armatura przemyslowa. Znakowanie

i rozpoznawcze malowanie

BN-77/3730-01 Armatura rurociggowa okretowa. Wyma-
gania i badania

BN-77/5213-07 Armatura przemyslowa. Odlewy z zeliwa
szarego. Wymagania i badania 2

BN-76/5221-07 Armatura przemyslowa. Tolerancje, paso-
wania i chropowatosci powierzchni., Wytyezne

3. Symbol wg SWW — 0615-12.

4. Wydanie 3 — stan aktualny: styczen 1981 — uaktu-
alniono normy zwigzane.



