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1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje
si¢ w zakresie produkceji do okreslania wymagan,
badan i dostawy odpowietrznikéw i napowietrz-
nikéw kulowych zeliwnych.

1.3. Nazwy i okres$lenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Stan powierzchni elementéw sktadowych
odpowietrznikow 1 napowietrznikéw powinien
by¢ zgodny z ustalonym w normach przedmioto-
wych parametrycznych i dokumentacji konstruk-
cyjnej. Tolerancje i pasowania powierzchni ele-
mentow wspdlpracujgcych i niewspélpracujacych
— wg BN-76/5221-07.

2.2, Wymiary nietolerowane powierzchni obro-
bionych niewspoélpracujacych z powierzchniami
innych elementow powinny odpowiada¢ szerego-
wi tolerancji zaokragglonych; s$redniodokiadnych
dla wymiaréw zewnetrznych i wewnetrznych
oraz zgrubnych dla wymiaréw mieszanych i po-
$rednich wg PN-66/M-02139.

2.3. Odchylki wymiaréw przylaczeniowych kol-
nierzy mnie powinny przekracza¢ wielkosci poda-
nych w tablicy.

2.4, Odchylki prostopadloSci powierzchni usz-
czelniajgcych kolnierzy odpowietrznikéw i napo-
wietrznikéw do osi przelotu nie powinny prze-
kracza¢ 2°.

2.5. Odchylki osi gwintu w stosunku do osi
przelotu odpowietrznikdw kielichowych mie po-
winny przekraczaé 2°,

2.6. Odchylki masy. W przypadku zastrzezenia
przez zamawiajgcego masy odpowietrznikéw i na-
powietrznikow, dopuszczalne dodatnie odchylki
masy nie powinny przekraczaé¢ 8%,

Odchylki ujemne masy ustala sic w razie po-
trzeby w umowie.

2.7. Materialy, z ktorych wykonane s3 odpo-
wietrzniki i napowietrzniki, powinny by¢ zgodne
z podanymi w normach przedmidtowych i doku-
mentacji kenstrukcyjne;j.

2.8. Wykonanie

2.8.1. Odlewy z zeliwa szarego powinny by¢
zgodne z BN-77/5213-07.

2.8.2. Naprawa wad odlewniczych. Dopuszcza
sie naprawe wad odlewniczych na odlewach ze-
liwnych zgodnie z BN-77/5213-07.

2.8.3. Kolnierze przylaczeniowe powinny by¢
wykonane zgodnie z PN-68/H-74360, natomiast
rowki tréjkatne na powierzchniach uszczelniaja-
cych kolnierzy zgodnie z PN-68/H-74373 lub
przylga zgrubna wg PN-65/H-74309.

Na zgdanie zamawiajgcego dopuszcza sie kol-
nierze bez otwordow.,

2.8.4. Przesunigcie. Dopuszcza sie maksymalne
przesuniecie obryséw kadluba wzgledem pokry-
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wy napowietrznika oraz przesuniecie czeSci dol-
nej wzgledem czesei gornej kadluba odpowietrz-
nika w granicach do 2 mm.

2.8.5. Powierzchnie wewnetrzne kadlubow po-
winny odpowiada¢ 2 stopniowi czystosci wg
PN-70/H-97052.

2.8.6. Elementy odpowietrznikbw i napowietrz-
nikoéw tego samego typu i wielkosci powinny bye¢
wzajemnie zamienne,

2.8.7. Gwinty

2.8.7.1. Gwinty metryczne do polgczen spoczyn-
kowych powinny odpowiada¢ klasie $rednic do-
kiadnej wg PN-70/M-02113. Chropowatos¢ po-
wierzchni nie wieksza niz R;=5 um - wg
PN-T73/M-04251.

2.8.7.2. Gwinty rurowe walcowe wg PN-73/
M-02030. Chropowatos¢ powierzchni gwintu nie
wieksza niz R,=10 um — wg PN-73/M-04251.

2.9. Kula

2.9.1. Szczelno$¢ kuli. Probie szczelnosci nalezy
podda¢ wszystkie kule. Kula w czasie proby woda
pod ci$nieniem probnym nie powinna wykazy-
waé przeciekow, tj. nie powinna napelnia¢ sig
woda. Cisnienie prébne kuli powinno wynosic¢
1,6 MPa.

2.9.2, Zanurzenie kuli. Prébie zanurzenia na-
lezy poddaé wszystkie kule. Kula gotowa do mon-
tazu polozona na powierzchni wody powinna za-
nurzyé¢ sie na gltebokos¢ okoto 65%0 swej Sredni-
cy. Dopuszeza sie odchylki zanurzenia +3%.

2.9.3. Masa kuli powinna by¢ zgodna z doku-
mentacja konstrukcyjna.

2.9.4. Powierzchnia kuli przylegajaca do po-
wierzchni uszczelniajgcej powinna byc¢ polerowa-
na.

2.10. Szczelnosé kadluba. Odpowietrzniki i na-
powietrzniki w czasie préoby wodg pod cisnie-
niem proébnym nie powinny wykazywa¢ nie-
szezelnosei, tj. na powierzchni kadiuba nie po-
winny wystapi¢ krople wody lub plamy skutkiem
rawilgocenia.

2.11. Szezelno§é zamkniecia. Zamkniecie od-
powietrznikéw i napowietrznikéw w czasie pro-
by woda pod ciSnieniem prébnym nie powinne
wykazywac nieszczelnosci, tj. na powierzchniach
uszczelniajacych lub w ich poblizu nie powinna
przecieka¢ woda, Wystepowanie w czasie proby
woda niesciekajacych kropli jest dopuszczalne.

2.12. Otwieranie i zamykanie odpowietrznikow
i napowietrznikow powinno si¢ odbywac w spo-
s6b plynny. Kula nie powinna natrafia¢ na opo-
ry utrudniajgce plynnos¢ ruchu i stwarzajgce
mozliwoée zawieszenia kuli.

2.13. Powloki ochronne

2.13.1. Zabezpieczenie przed korozja. Wszystkie

powierzchnie odpowietrznikéw 1 napowietrzni-
kéw z wyjatkiem elementow z materialow anty-
korozyjnych powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja na czas skladowania i transportu w kli-
macie umiarkowanym na okres 12 miesiecy.
Ochrona przed korozja dla innych klimatéw po-
winna by¢ kazdorazowo uzgodniona migdzy za-
mawiajacym i wytworcea.

2.13.2, Przygotowanie powierzchni. Wszystkie
powierzchnie zewnetrzne powinny odpowiadac
3 stopniowi czystosci wg PN-70/H-97052, a takze
powinny byé¢ wolne od brudu, tlustych plam
i osuszone. Zaleca sie przemycie powierzchni
nafta-Antykor.

2.13.3. Malowanie zabezpiecza wszystkie po-
wierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne odpowietrz-
nikow 1 napowietrznikow z wyjatkiem gwintow
przylaczeniowych i elementow wykonanych z ma-
terialéw antykorozyjnych oraz powierzchni obro-
bionych wspélpracujacych z powierzchniami usz-
czelniajgcymi. Dopuszeza sie malowanie po-
wierzchni, na ktorych znajduja sie znaki wybija-
ne lub grawerowane, jezeli to nie pogorszy ich
czytelnosci. Malowane powierzchnie powinny
mieé powloke trwalg, gladka bez blon, pecherzy
i zaciekow.

2.13.4. Konserwacja. Wszystkie powierzchnie
odpowietrznikéw i napowietrznikoéw, ktore nie sg
malowane powinny byé¢ zakonserwowane zgodnie
z dokumentacja techniczna.

2.14. Wymagania odmienne lub dodatkowe.
W przypadkach technicznie i ekonomicznie uza-
sadnionych mozliwe sa wymagania odmienne lub
dodatkowe, lecz powinny by¢ uzgodnione z wyt-
worca.

2.15. Znakowanie -— zgodnie z PN-74/M-74002
i dokumentacja konstrukcyjna.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Jezeli nie uzgodniono z odbior-
ca inaczej, odpowietrzniki i napowietrzniki nale-
zy pakowa¢ w skrzynie wylozone papierem pa-
kowym lub w pojemniki. Odpowietrzniki i napo-
wietrzniki przeznaczone do wysylki powinny by¢
pomalowane, wysuszone i zakonserwowane, Wlo-
ty i wyloty odpowietrznikéw i napowietrznikow
powinny byé za$lepione, a powierzchnie przylg
tak zabezpieczone, aby nie ulegly uszkodzeniu.

Na czas transportu odpowietrzniki i napowietrz-
niki powinny by¢ zabezpieczone przed przemiesz-
czarliem sie w skrzyniach lub pojemnikach.

3.2. Przechowywanie., Odpowietrzniki i napo-
wietrzniki powinny by¢ przechowywane w po-
mieszezeniach zabezpieczonych przed wplywami
atmosferycznymi 1 oSrodkami korodujgcymi.
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W czasie skladowania nalezy je zabezpieczyc
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

4.1.1. Rodzaje badan kuli. Kule powinny hy¢
poddane nastepujgcym badaniom w toku pro-
dukeji:

a) sprawdzeniu szczelnosci,

b) sprawdzeniu zanurzenia,

c) sprawdzeniu masy,

d) sprawdzeniu powierzchni.

4.1.2. Rodzaje badan odpowietrznikéw i napo-
wietrznikow, Odpowietrzniki i napowietrzniki po-
winny by¢ poddane nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym,

b) sprawdzeniu wymiarow,

¢) sprawdzenju materiatow,

d) sprawdzeniu szczelnosci kadluba,

e) sprawdzeniu szczelnosci zamkniecia,

f) probie dzialania.

Ponadto na zgdanie zamawiajgcego powinna
by¢ sprawdzona masa odpowietrznikow i napo-
wietrznikow.

4.2. Partia jest to ilos¢ odpowietrznikow i na-
powietrznikéw jednego typu i Srednicy nominal-
nej przedstawionych jednorozowo do badan.

4.3. Przygotowanie do badan. Odpowietrzmiki
i napowietrzniki przeznaczone do badan powinny
by¢ zmontowane, podzielone na partie, lecz nie
pokryte powlokg ochronng. Dopuszcza si¢ jed-
nak sprawdzenie odpowietrznikéw i mapowietrz-
nikow:

a) powleczonych mieszanka antykorozyjna,

b) w stanie malowanym pobranych ze skiadu
lub wymontowanych z rurociggu.

4.4, Opis badan

4.4.1. Opis badan kuli

4.4.1.1. Sprawdzenie szczelnosci kuli na zgod-
nos¢ z 2.9.1 przeprowadza sie woda o tempera-
furze ponizej 40°C w zbiorniku zamknietym i od-
powietrzonym po kilka sztuk réwnoczesnie. Czas
trwania proby powinien wynosi¢ poél godziny.
Sprawdzenie szczelnosci odbywa sie przez po-
réwnanie masy kuli przed i po probie. Nie do-
puszcza sie réznic w masie. Badane kule uwaza
sie za szczelne, jezeli zostaly spelnione wymaga-
nia podane w 2.9.1.

4.4.1.2. Sprawdzenie zanurzenia kuli przepro-
wadza sie w wodzie o temperaturze ponizej 40°C.
Kule uwaza sie za dobre, jezeli zostaly spelnio-
ne wymagania podane w 2.9.2.

4.4.1.3. Sprawdzenie masy kuli wykonuje si¢
na wadze z dokladnoscia *5 g, przy czym kazda
kule nalezy wazy¢ oddzielnie.

Sprawdzenie masy wykonuje sie podczas pro-
by szczelnosci wg 4.4.1.1.

4.4.1.4. Sprawdzenie powierzchi kuli nalezy
przeprowadzi¢ golym okiem na zgodnos¢ z 2.9.4.

4.4.2. Opis
wietrznikow

badafn odpowietrznikow i napo-

4.4.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przepro-
wadzi¢ golym okiem, sprawdzajac zgodnos¢ od-
powietrznikéow i napowietrznikéw z wymagania-
mi podanymi w 2.8.1-+-2.8.5, 2.13 i 2.15.

4.4.2.2, Sprawdzenie wymiarow (2.1--2.5). Na-
lezy sprawdzi¢ za pomocg narzedzi mierniczych
gléwne wymiary odpowietrznikéw i napowiefrz-
nikéw. Przy odbiorze zewnetrznym sprawdzeniu
podlegaja wymiary gabarytowe oraz przylgcza
komierzowe i kielichowe.

4.4.2.3. Sprawdzenie materialéw (2.7). Nalezy
sprawdzi¢ zaswiadczenie wytwoérni stwierdzaja-
ce zgodno$¢ uzytych materiatlow do wykonania
przedstawionych do badan odpowietrznikéw i na-
powietrznikow z normami przedmiotowymi lub
postanowieniami umowy.

4.4.2.4, Sprawdzenie szczelno$ci kadluba (2.10)
przeprowadza sie wodg o temperaturze ponizej
40°C. Badane odpowietrzniki i napowietrzniki
powinny byé¢ odpowietrzone, a ich powierzchnie
zewnetrzne wysuszone. Probe przeprowadza si¢
pod ciSnieniem prébnym wg PN-62/H-02650.
Czas trwania préby powinien wynosi¢ dla odpo-
wietrznikow i napowietrznikéw o Srednicach no-
minalnych:

a) do 100 mm — 2 min,

b) powyzej 100 mm do 200 mm — 3 min.

Badane odpowietrzniki i napowietrzniki uwaza
sie za szezelne, jezeli w czasie proby zostaly
spelnione wymagania podane w 2.10. _

4.4.2.5. Sprawdzenie szczelnoSci zamkniecia
(2.11) przeprowadza sie woda o temperaturze po-
nizej 40°C. Badane odpowietrzniki i napowietrz-
niki powinny by¢ odpowietrzone. Ci$nienie prob-
ne powinno by¢ réwne ciSnieniu nominalnemu.
Czas trwania préby nalezy przyja¢ wg 4.4.2.4.
Sprawdzenie szczelnosci wykonuje si¢ przez
obserwacje manometru wskazujgcego ciSnienie
probne.

Szczelnosé zamkniecia nalezy uznaé za wystar-
czajaca, jezeli w czasie proby ci$nienie nie zmniej-
szylto sie wiecej niz 1%bo ciSnienia prébnego.

Badane odpowietrzniki i napowietrzniki oce-
niane na tej podstawie maja szczelne zamknieg-
cie, jezeli zostaly spelnione wymagania podane
w 2.11.

4.4.2.6. Proba dzialania (2.12) polega na ftrzy-
krotnym otwarciu i zamknieciu odpowietrznika
i napowietrznika. Prébe przeprowadza si¢ w tem-
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peraturze otoczenia przy badaniach podanych
w 4.4.2.414.425.

4.5, Ocena badan

4.5.1, Odpowietrznik i napowietrznik lub kulg
nalezy uzna¢ za dobre, jezeli przejda wszystkie
badania wg 4.4 z wynikiem dodatnim.

4.5.2. Odpowietrznik i napowietrznik lub kule
nalezy uzna¢ za niedobre, jezeli nie przejdg z wy-
nikiem dodatnim chociazby jednego z badan wg
4411 4.4.2.

4.6, Zaswiadczenie o jako$ci. Na kazda sztuke
lub partie odpowietrznikéw 1 mnapowietrznikow
uznang za zgodng z wymaganiami niniejszej nor-
my i normami przedmiotowymi wytworca po-
winien wystawi¢ za$wiadczenie zawierajace co
najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

¢) oznaczenie odpowietrznikow i napowietrzni-
kow (nazwe, typ, wielkosé),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie o zgodnosci z wymaganiami
normy,

g) rodzaj i wynik prob,

h) material glownych czesci,

i) pieczatke kontroli jakosci,

j) podpis kierownika kontroli jakosci.

4.7. Odbior zewnetrzny

zastrzegt w umowie odbior, to przeprowadza go
kontrola jakosci wytwércy wg 4.1.2 w obecnosci
przedstawiciela zamawiajgcego. Przedstawiciel
zamawiajacego moze uzna¢ badania przeprowa-
dzone przez kontrole jakosci wytworcy, odstepu-
jac od badan w jego obecnosci.

4.7.2. Pobieranie probek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajacego moze wybra¢ maksy-
malnie do 5% ilo$ci odpowietrznikow lub na-
powietrznikow z partii przedstawionej do odbio-
ru, nie mniej jednak niz 2 sztuki. Jezeli badane
odpowietrzniki lub napowietrzniki speiniaja wy-
magania podane w 4.1.2, parti¢ nalezy uznac za
dobrg. Jezeli badane odpowietrzniki lub napo-
wietrzniki nie spelniaja wymagan podanych
w 4.1.2, pobiera sie nastepne 5%. Gdy wsréd
nich stwierdzi sie chociaz jedng sztuke nie spel-
niajaca wymagan ustalonych w 4.1.2 calg partie
nalezy uzna¢ za niedobra.

5. POSTEPOWANIE Z ODPOWIETRZNIKAMI
I NAPOWIETRZNIKAMI NIEDOBRYMI

Partia odpowietrznikéw i napowietrznikow
uznana w wyniku badan za niezgodng z wyma-
ganiami normy moze by¢ przez wytworce popra-
wiona przez wymiane lub naprawe elementéw
wadliwych.

Naprawianie elementow wadliwych dopuszcza
sic jedynie witedy, gdy nie wplynie ono ujemnie

47.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajacy na bezpieczenstwo pracy i niezawodnosc dzialania.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme — Bielska Fabry- PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i to-
ka Armatur — Zaklad Doswiadezalny Armatury Prze- lerancje

myslowej w Bielsku-Bialej.
2. Normy zwiazane

PN-62/H-0265) Rurociagi i armatura. Ciénienie nominal-
ne, robocze 1 probne

PN-65/H-74309 Rurociagi
Wymiary

PN-68/H-T4360 Rurociggi i armatura. Kolnierze zeliwne
odlewane na ciénienie nominalne 25; 6; 10 i 16 kG/
cm?

PN-68/H-74373 Rurocziagi i armatura. Rowki tréjkatne
na powierzchniach uszezelniajgcych kolnierzy. Wy-
miary

PN-T0/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygoio-
wania powierzehni stali, staliwa 1 Zeliwa do malo-
wania

PN-64/M-01600 Armatura przemyslowa. Nazwy i ckre-
slenia

i armatura. Przylgi koilnierzy.

PN-TO/M-02113 Gwinty metryczne o S$rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-66/M-02138 Odchyiki warsztatowe wymiarow swo-
bodnych

PN-73/M-04251 Strukitura geometryczna powierzchni.
Chropowatosé powierzehni. Okreslenia podstawowe
i parametry

PN-74/M-74002 Armatura Znakowanie
i rozpoznawcze malowanie

BN-77/5213-07 Armatura przemyslowa. Odlewy z zeliwa
szarego. Wymagania i badania

BN-76/5221-07 Armatura przemysiowa. Tolerancje,
sowania i chropowatosei powlierzchni. Wytyezne
3. Symbsl wg SWW — 0615-17.
1. Uwagi do wydania II. Wydanie II bez zmian —

uaktualniono normy zwigzane 1 poprawicno oczywiste

bledy.

przemystowa.

pa-



