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żelimne na ciśnienie nominalne 

l 
l MPa 

Wyrnagania i badania Gn .11Pa katalogowa IV 18 

11. WSTĘP 

•1.1. Przedmiot normy. Rrzedmliotem noTimy są 
wymagania i bada nia dotyczące odpowietrzni
ków pł)'lwallwwych ku'lowych kielichowych lub 
kołnier'zoi~"vych oraz napowietrzników kułowych 
kołnier~owych żeliwnych na ciśnienie nominal
ne l MIPa (10 kG/cm2) stosowanych do odprowa
d;zania i doprowadzania powliet:rza do prze'wo
dów wo'dbciągowych w ozas!ie eksploatacji. Tem
peratura czynniika do 40°C. 

1.2. Zakres stosowania normy. NOI.r!llę stO'Suje 
się w zalkreiSie p'ro'dulk'cji do oklreślania wymagań, 
badań i doSita'wy odpowistrznikóW i napowietrz
ników k:ułowych żehWil1ych. 

'1.3. Nazwy i określenia - wg PN-64/M-01600. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Stan powierzchni ~lementów Składowych 
odpow iet!Tmi.lków i n apowiet.rznilków pow1n!ien 
być zgodiny z us ta'lonym w norma~h piiZe'dm!oto
wych pal!'ametryozmych i dokumentacji konsb:uk
cyjnej. Tolerancje i pasowania powlierzchni ele
mentów ws.półprarują'cych i niewSI})ólpracujących 
-wg BN-76/5221-07. 

2.2. Wymiary nietolerowane powierzchni albro
bionych niewspółpracują•cych z powieriZchni·ami 
innych eleme11·'litów pdwinny odpowiadać szerego
wi tolerancji zaolkJrąglonych; śre'dniodolkła\dnych 
dla wymiarów zewnę:w.znych i wewnęt.renych 

oraoz zgrulbnych dla wyuniarow mieszanych :i po
śre'dnich wg PN-66/M-02139. 

2.3. Odchyłki wymiarów przyłączeniowych koł

nie:rzy n\ie powinny przekira'Czać wieLkości poda
n ych w tablicy. 

2.4. Odchyłki prostopadłości po·wierzchni usz
czelniających kołnie-~zy dd!powie·trzn~ków i nap:>
wieltrzmików do osi IPnzelotu nie pow'Jnny .prze
kraezać 2° . 

l Odchył.ki 

Sred niica l średnice i przesunięcie S.rcdka koła 
nom ina1lna 

l 
podziałowe podz:iałOIWcg.o otwO'I'ów 

Dnom otwo~ów w względem ś rcdka średnicy 

~wlnierzach weW1I1ęt.rzne1j kołlnierza 

mm 

do 125 1 ± 1,4 l 1,4 

\POWyżej .125 1 :b2,1 
l 

l 
2,1 

2.5. Odchyłki osi gwintu w stasun ku do osi 
przelotu ddpowietr2milkćiw kielichowych lnie po
winny pr~e\kTaozać 2 ° . 

2.6. Odchyłki masy. W pr,zyJpaldku zasti."Z·eżentia 
przez zama'wiającego masy odpowieilrznilków i na
poWietr~niików, dop uszczalin e do'daltnie odchyl!ki 
masy nie pow1nny pmeklrac:zać 8°/ n. 

Odchyllki u j-emne masy us tala się w razie po
trzeb y w umowie. 

12.7. Materiały, z których wykonane są odpo
wielbt.zni:ki i nalp0Wie1mzn'!i.ki, po'włinny być zgddne 
z podanym'i w nOTmach pDzedrnidtoiWych i ddklu
mentacji kons~fiU!kcyjnej. 

2.8. Wykonanie 

:2.8.1. Odlewy z żeliwa szarego powiii1n y być 
zgodne z BN-77/5~'13-07 . 

,2.8.2. Naprawa wad odlewniczych. Dopusl:zJC!za 
się naprawę wad ddlewniciZy:ch na ad~e'wach że
l•iJwnych zgodnie z BN-77/5213-07. 

2.8.3. Kołnierze przyłączeniowe powinny tbyć 
wykonane zgodnie z PN-68/H-74360, naltomi'aiSJt 
rowki trójkątne na porw'ierzchnia~h uszczelniają

cych kołnierzy zgodnie z PN-68/H-74373 lwb 
przy;!ga zgrubna wg PN-65/H-7430'9. 

Na żą'da1nie zama:.wiającego dopuszcza Się koł

nier-ze bez 0'1lworów. 
2.8.4. Przesunięcie. Dopu szcza się maiklsym alne 

przesunię'cie abrysów ka<iluha wz;,ględenn pak!ry-
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wy napO\Wietrzn~ika ora-z przesunięcie częS'c1 dol
nej wrz:giędem częśCi górnej kadłuba odpowiet~z
nika w gramieach do 2 mm. 

2.8.5. Powierzchnie wewnętrzne kadłubów po
winny odpowiadać 2 stopniowi czystości wg 
PN-70/H-97'052. 

2.8.6. Elem enty odpowietrzników i napowietrz

ników tego samego typu i wielikości powinny być 
wzajemnie zam~entne. 

! .8.7. Gwinty 

2.8.7.1. Gwinty m etryczne do połączeń spoczyn
kowych powinny odpowiadać klasie średnic do
kładnej wg PN- 70/M-02113. Chropowatość po
wierzchni nie większa niż Ra= 5 ~tm wg 
PN-73/M-04251. 

2.8.7.2. Gwinty rurowe walcowe wg PN-73/ 
:Vl-02030. Chropowa,tosć powierzchni g1w~ntu nie 
większa niż Ra= 10 1-1m - wg PN-73/ M-04251. 

2.9. Kula 

2.9.1. Szczelność kuli. Próbie szczelności należy 
poddać wszystkie kule. Kula w czasie próby wodą 
pod ciśnieniem próbnym nie powinna wykazy
wać przecielków, tj . nie poiWinna napełniać się 

wodą. Ciśnienie próbne kuli porwinno wynosić 

1,6 MPa. 

2.9.2. Zanurzenie kuli. Próbie zanurzenia na
leży poddać wszystkie kule. Kula gotowa do mon
tażu położona na powierzchni wody powinna za
nurzyć się na głębokość około 65°/o swej średni
cy. Dopuszcza się odchyłki zanurzenia ± 3°/o. 

2.9.3. Masa kuli powinna być zgodna z do:ku
mentacją konstru'kcyjną. 

2.9.4. Powierzchnia kuli przylegająca do po
wierzchni uszczelniającej powinna być polerowa

na. 
2.10. Szczelność kadłuba. Odpowiebrzniki i na

powietrzniki w czasie próby wodą pod ciśnie

niem próbnym nie pow[nny wykazywać nie
szczelności, tj. na po!\vier.zchni kadłuba nie po
winny wystąpić k.rople wody lub plamy sku:bk·iem 

za wilgocenia. 

2.11. Szczelność zamknięcia. Zam'lmięcie od
po'wie,trzników i napowlietrzni'ków w czasie pró
by wodą pod ciśnieniem próbnym nie powinno 
wyikazywać nieszczelności, tj. na po,wje!f:zchniach 
uszczelniających lub w ich pobLiżu nie powinna 
przeciekać woda. Występowanie w czasie próby 
wodą nieściekających kropli jest dopuszczalne. 

2.12. Otwieranie i zamykanie odpowietrzników 

i napowietr-zniików powinno się odbywać w ~o

f-ób płynny. Kula nie powi•nna na1trafiać na opo
ry ut-rudniające płynność ruchu stwarzające 

możliwość zawieszenia kuli. 

2.13. Powłoki ochronne 

2.13.1. Zabezpieczenie przed korozją. Wszystkie 

powie['zchnie odpowietrznilków i napo:wietr,zmi
ków z wyjątkiem elementów z ma'teriałów anty
korozyjnych powinny być zabez.pieozone pr,zed 
korozją na czas składowania i transpor:tu w -kli
macie umia~rkowanym na o'kres 12 miesięcy. 

Ochrona przed korozją dla innych klimatów po

winna być każdorazowo uzgodniona miqdzy za
mawiającym i wyit'wórcą. 

2. 13.2. Przygotowanie powierzchni. Wszystkie 
powierzchnie zewnęt:rrzne powinny odpowiadać 

3 stopniowi czystości wg PN-70/H-97052, a taikże 

powinny być wolne od b rudu, tłustych plam 
i osuszone. Zaleca się przemycie powierzchni 
naftą-Aritykor. 

2.13.3. Malowanie zabe:z.piecza wszys·tkie po
wierzchnie zewnętrzne i weW!nębrzne odpowietrz
ników i napowiet·rzni1kow z wyją1Jkiem gwintów 
przyłączeniowych i elementów wykona,nych .z ma
teriałów antykorozyjnych 01raz powierzchni obro
bionych współpracujących z powierzchniami usz
czelniającymi. Dopuszcza się malowanie po
wierzchni, na których Z'najdują się znak~ wybija
ne lub grawerowane, jeżeli to nie pog01rszy ich 
<.:-zytelności. Malowane powie.rzchnie powi,nny 
mieć powłokę trwałą, gła'dką bez błon, pęcherzy 

i zacieków. 

2.13.4. Konserwacja. Wszystkie powie:rzchnie 
odpowiet:rz.nłkó'w i napowietrzników, które nie są 
malowane powinny być zakonserwowane zgodnie 
z dokumentacją technic~ną . 

2.14. Wymagania odmienne lub dodatkowe. 
W przypadkach technicznie i ekonomicznie uza
sadnionych możhwe są wymagania odmienne lub 
dodatkowe, lecz powinny być uzgodnione z wyt
wórcą. 

2.15. Znakowa nie - zgodnie z PN-74/M-74002 
i dokumen.tacją konstf'u'kcyjną. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Jeżeli nie uzgodniono z odbior
cą inaczej, odpowietrtzniki i napowietrzniki nale
ży palkować w skrzynie wyłożone papierem pa
lwwym lub w pojemnlilki. Odpo.wietnZ1!11ilki i napo
·wiebrzni'ki prrzeznaczone do wysył'ki powinny być 
pomalowane, wyeus.zone i zakonsei'wowane. Wlo
ty i wyloty odpowietrmików i napowietrzników 
powinny być zaślepione, a powier2'lchnie przylg 
tak zabezpi~c.zone, aby n ie uległy uszkodzeniu. 

Na czas transpontu odpo,wiet.rzniki i napowietrz
niki powinny być zaheZ'piec.zone przed przemiesz
czanliem się w skrzyniach lub pojemnikach. 

3.2. Przechowywanie. Odpow"ie!Jrznilki i napo
wietrzniki powinny być przechowywane w po.. 
mieszczeniach zabeZ!pieczonych przed wpływami 
atmosferycznymi ośrodkami korodującymi. 
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W czasie skła<iowania należy je zabezpieczyć 

przed USZ'kod.zenia'mi mechanicznymi. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań 

4~1.1. Rod zaje badań kuli. Kule polWinny być 

poddane następującym ba'daniom w toku p.ro
dulkcji: 

a) sprawdzeniu szczelności , 

b) sprawdzeniu zanurzenia, 
c) spra:w'dzeniu masy, 
d) Slpralwdzeniu poiWierzchni. 

4.1.2. Rodzaje badań o'dpowietrzników i napo
wietrmików. 08powietrznilld i narpoWlietrzn'i\ki po

włnny być poddane następującym badaniom: 
a) oględzi,nom zewnętrznym, 

b) spraiwdzeniu wymia,rów, 
c) sprawdzeniu maltet-iałów, 

d) sp:ralW'dozeniu szczelności kadłuba, 

e) spraw<izeniu szczeLności zamknięcia, 
f) próbie działania . 

Ponadto na żądanie zamawiającego powinna 

być sprawdwna masa od:powietnnikóiW i napo
wietrzników. 

4...2. Par tia jest to ilość odpcwietrzn~ków i na
powietrznilków jednego typu i średnicy nominal

nej przedstawionych jednorazowo do badań. 

4.3. Przygotowanie do badań. O<i1powietre:nilki 

i napowietrzniki przeznaczone do badań polWinny 
być Z/montowane, pofuielone na partie, lecz nie 
pokryte powłoką ochronną. Dopuszcza się j ed

nak sprawdzenie ddpowieltrzniików i napowietrz
ników: 

a) powleczonych mieszanką antykorozyjną, 

b) w sitanie maldwanym pobranych ze składu 
lub wymontoiWanych z rurociągu. 

4.4. Opis badań 

4.4.1. Opis badań kuli 

4.4.1.1. Sprawdzenie · szczelności kuli na zgod

ność z 2.9.1 rprzeprowa<lza się wodą o tempera
turze poniżej 40°C w zhioTniku zamkniętym i od
powietrzonym po kilka sztuk równocześ-nie. Czas 
trwania próby powinien wynosić pół godziny. 
Sprawdzenie szcq;elności odbywa się przez po

równanie masy kwli przed i po próbie. Nie do
puszcza się różnic w masie. Badane kule wważa 
się za szczelne, jeżeli zostały spełnione wymaga

nia podane w 2.9.1. 

:4.4.1.2. Sprawdzenie zanurzenia kuli przepro

wadza się w wodzie o rtemperaturze poniżej 40°C. 
K ule uważa się za dobre, jeżeli ,zostały spełnio

ne wymagania po'dane w 2.9.'2. 

4.4.1.3. Sprawdzenie masy kuli wykonuje się 

na wadze z ddkładnością ± 5 g, przy czym każdą 

kulę należy ważyć oddzielnie. 

Sp·rawdzenie masy wyłkanuje się podczas pró
by szczelności wg 4.4.1.1. 

4.4 .. 1.4. Sprawdzenie powierzchi kuli należy 

przeprowadzić gołym okiem na 2gddność ~ 2.9.4. 

4. 4.2. Opis badań odpowietr zników napo-

w ietrzników 

4.4.2.1. Oględziny zewnętrzne •należy przepro
wadzić gołym olciem, spralWdzając zgo'dność os
powietrzników i napowietrlz.ni!ków z wymagania
mi podanymi w 2.8.1+2.8.5, 2.13 i 2.15. 

4.4.2.2. Sprawdzenie wy miarów (2.1-:- 2.5). Na

leży sprawdzić za pomocą narzędzi mierniczych 
główne wymiary otłpdWietrzników i napOIW~etrz

ników. PTzy odbiorze zewnętrznym sprawdzeniu 
pddlegają wymiary gabarytowe oora1z przyłą1::za 

kołnierzowe i kielicho,we. 

4.4.2.3'. Sprawdzenie materiałów (2.7). Należy 

sp:r3!Wdzić zaświadczenie wyitwórni stlwii.erdza'ją

ce ·zgodność użytych maJteriałów do wylkonania 
przedstawionych do badań odpowiet·rzników i na
powietrz.ników z normami przedmiotowymi lub 

postanowieniami umowy. 

4.4.2.4. Sprawdzenie szczelności kadłuba (2.10) 

przeprowadza się wodą o •tem.pe[·aturze poniżej 

40°C. Badane <Xlpowietrznilki i napowietrzniki 

powinny być odpowietrzone, a ich powierzchnie 
zewnętrzne wysuszone. Próbę przeprowa'dza się 

pod 01smeniem iplróbnym wg PN-62/H -02650. 

Czas t rwania próby powinien wynosić dla odpo
wietrzników i napowietr:mików o średnicach no
minalnych: 

a) do 100 mim -- 2 min, 

b) powyżej 100 mm do 200 mm -- 3 min. 

Badane odpowietrmiiki i napowietrzniki uważa 

się za szczelne, jeżeli w czasie próby zostały 

spełnione wymagania podane w 2.10. 

4.4.2.5. Sprawdzenie szczelności zamknięcia 

(2.11) przeprowadza się wo'dą o tempera•tuvze po
niżej 40°C. Badane ddp.o~Wietrznilci i napowietrz
niki powinny być odpowietrzone. Ciśnienie prób
ne powinno być równe •ciśnieniu nominalnemu. 
Czas trwania próby nałeży pi'zyjąć wg 4.4.2.4. 

Sprawdzenie szczelności wykonuje się przez 
obserwację manometru wskazującego ciśnienie 

próbne. 

Szczelność zamlknięcia należy UJznać za wystar

czającą, jeżeli W, czasie próby ciśnienie nie zmniej

szyło się więcej niż ·l 0/o ciśnienia próbnego. 

Badane odpolwietTil11Iki i napowietrzniki oce

niane na tej J><*fStawlie mają szczelne zamknię

cie, jeżeli zostały spe~nione wymagania podane 

w 2.11. 

4.4.2.6. P róba działania (2.12) polega na trzy

krotnym otwarciu i zamknię'ciu odpowietrzni~a 

i nalpowie'tr.znilka. Próbę 'Przeprowadza się w tern-
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perartwrze O'toczenia przy bada1niach rpadanych 

w 4.4.2.4 i 4.4.2.5. 

4.5. Ocena badań 

4.5.1. Odpowietrznik i napowietrznik lub kulę 

należy u1znać za dO'bre, jeżeli przejdą wszystJk,ie 

badania IW'g 4.4 z wynilk:iem doda'bn'im. 

4,.5.2. Odpowietrznjk i napowietrznik lub kulq 

należy uznać za nie'dob re, jeżeli n ie przejdą z wy

nikiem dodatnim chociażby je'dne·go z badań w g 

4.4 .1 i 4.4.2. 

4.6. Zaświadczenie o jakości. Na kail'<:lą sztukę 

lub partię odipowie~t:rznilkÓ'w i :napolwie>brzników 

umaną za zgodną z wymaganiamj niniejsą;e'j nor

my i normami przedlmiotoiWymi wyttwórca po

win'i€111 wysta'w~ć zaświadczenie eawierające eo 

najmniej: 
a) datę w)"Stawienia zaświadczenia, 

lb) naZiwę i adlres wytwórni, 
c) oznaczenie o'dpo:wie'krunTków i na'po.wietrzni-

kó:w (naZIWę, rt)'lp, !Wie-lkość), 
'd) numer pa,flt~':i, 

e) lic~bę sztJUk, 
f) 1Stwier dzenie o zgodności z wymaganiami 

normy, 
g) .rodzaj i wyni'k p rób, 
h) malteriał głóiWnych c·zęści, 

i) pieczątkę k on;t roli j aJkości, 

j) podprs Jcierownika kontroli jakości. 

4.7. Odbiór zewnętrzny 

4.7.1. Warunki odbioru. Jeżel i zamawiający 

zastrzegł w umowie ddbiór , to pr·zeprowadza go 

kontrola jakości wytwórcy wg 4.1.2 w obecności 

przedstawiciela zamawiaJą·cego. Przedstawiciel 

zama'wiającego może uznać badania przeprowa

dzone pq-zez :kontrolę jakości W)'ltwó-rcy, odstępu

jąc o'd !badań w jego obecności. 

4.7.2 . Pobieranie próbek i ocena pa rtii. Przed

stawiciel zamawiającego może wybrać maksy

malnie do 50fo i lośc i odpowietrzników lub na

po•wiet nz.ników z partii pnzec:!Sitawionej do odbio

ru, nie mniej jednak niż 2 sztulki. Jeżeli badane 

odpowietrzniki lub napowiet rzniki spełniają wy

magania podane w 4.1.2, partię należy u:mać za 

dobrą. Jeżeli badane odpowiet rznitki lub napo

wieitrmilki nie spełniają wymagań podanych 

w 4.1.2, pobiera się następne 5%. Gdy wśród 

nich stwie'l'dzi się chociaż jedną sztukę nie speł

niającą wymagań ustalonych w 4.1.2, całą par tię 

należy uznać za nie:dobrą. 

5. POSTĘPOW ANIE Z ODPOWIETRZNIKAMI 

I NAPOWIETRZNIKAMI NIEDOBRYMI 

Partia odpowietrzn~ków napowietrzników 

uznana w wyniku badań za niezgo'dną z w y ma

ganiami no,rmy może być przez wytwórcę popra

wiona przez wymianq lub napraiwę elem entów 

wakihwych. 

Naprawianie elem entóM' wadliwych dopuszcza 

sic; je'dy nie wte'dy, g'dy nie wpłynie ono ujemnie 

na beepieczeństwo pracy i niezawodność działania. 

KO.:'JIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Bielska Fabry

ka Armatur - Za.klad DoświadczaLny Armatury Pne

mys lowej w Biebku-13ialcj. 

2. :"Jormy związane 
P)l-62/H-0.265J Rurociąg: i armatura. Ciśnienie nominal

ne. robocz2 i próbne 
PN-65/H-74309 Rurociąg i i arma:tura. Pnylgi kołn ierzy. 

Wymiary 
PN-68/H-74360 Rurociągi i armatura. Kolnierze żoliwnc 

odlewan e na cisnienie nom:ina·lne 2,5 ; 6; 10 i 16 k G/ 

cm2 

PN-63/H-74373 Ruro:iągi i armatura. Ro""iki trójką bne 

n a po.wierz::hn iach uszcze'lni a ją :ych kOl'l.ierzy. Wy

m iaTy 
PN-70/H-9705Q Ochrona przed korozją. Ocena przygoto

wania powierzch~1i s tali. s tal iwa i żeliwa do mało-

wania 
PN-64/'M-OH'lOO Armatura przemysłowa. Naz;\\"Y i okre

ślen ia 

P.:'J-7\3/ M-02030 Gw;i111~ty rurowe walcowe. Wymia r y i to

J·eTancje 
PN-70/M-02'113 G'Win ty metryczne o średH i c ach do 

600 mm. Tolera·nc je 
PN- 66AM-02139 OdchyŁki warszta towe wy m ia rów ~:.wo

bodnych 
PN-73AM-04'251 Struk:tur a geometryczna powie rzc hni . 

Chropowatość po•w ierz::hni. Określenia ;pods ta,wmvc 

'i parametry 
PN-7'4/M-7'40:!2 A.rmatura przemysłowa. Zn akowanie 

i roz.poznawcze malowanie' 
BN-77/5'2'13-07 Al!"ma,tura przemysłowa. Odlewy z że'liwa 

szarego. Wyma'gania .i bada11ia 

B::-J -76fi5221-07 Alfma•tuTa przemysłowa. Tolera:~cjc. pa

sowania i chropowatości powierzchni. Wytyczne 

3. Symhol wg SWW - 0()15-117. 

ł. Uwagi do wydania 11. Wy danie II bez z:n:an 

uaktua·ln iono normy z·w iązane i poprawiono oczy,wiste 

bl<;dy. 


