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1.1 : ~mtót no rmy. Przedmwtem normy są wyma-
gania dotyczące sprzęgieł mechanicznych podatnych 
z charakterystyką n ie liniową wkładkowych tulejkowych 
do stosowania w maszynach i urządzeniach górniczych . 

1.2. Symbole i określenia 
Mn - nominalny mo ment obrotowy s pr,zęgła - naj

większy moment obrotowy, jaki może być przenoszony 
przez sprzęgło w sposób ciągły, ok reś lający równocześ-

nie wie lkość sprzęgła, · 
J - moment bezwładności sprzęgła. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Rozróżnia Się następujące rodzaje 
sprzęgieł : 

bez podtoczenia otworu w piastach (rys. l)- A, 
z podtoczeniem o two ru w pia stach (rys . 2)- B, 
z pod toczeniem o tworu tylko w piaście czł~nu l 

- BA, 
z podtoczenii..m otworu tylko w piaście człon u 2 

- AB. 
2.2. Odmiany. W za l eżności od ma te ri ału członów 

rozrozma się odm iany sprzęgieł: 

z członami ze sta li wa lub sta li - St, 
z członami z że li wa - Zl. 
2.3. Przykład oznaczenia sprzęgła podatnego wkład

kowego tulejkowego o momencie nomina lnym M n = 
= 0 ,63 kN · m , ś rednicy D = 180 mm 

a) ro d zaju A, o średnicy o tworu i długości piasty 
członu l d ,= 45 mm , /, = l 10 mm o raz piasty członu 2 
d 2 = 40 mm , /~ = 82 mm , z członami ze sta liwa lub 
s ta li (S t): 

SPRZĘGŁO PODATNE A 0,63/ 180-45/ 110-40/ 82-St 

BN-85/ 11 46-03 

b) rodzaju AB, o średnicy i długośc i piasty A czło

nu l d, = 45 mm , / , = l lO mm oraz piasty B członu 2 
d2 = 40 mm , h = 84 mm , z członami z żeliwa (Zł ): 

SPRZĘGŁO PODATNE AB 0,63/ 180-45/1 10-40/84-ZI 

BN-85/ 1146-03 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Główne wymiary i wielkości charakterystyczne 
- wg rys. l i 2 o raz tabl. l : 

11tejsce 3 4 
cechov-Jania 

,, l z 
f 

IBN-85/1146- 03-ll 

Rys. l. Sprzęgl o rod?aju A 

Rys. 2. Sprzęgło rodzaju B 

Uwidocznio ne na rys. l i 2 szczegóły konstrukcyjne, do
tycZ<jce osadzenia i za mocowania sworzni o raz nie wy
nikające z podanych wymiarów, nie są obowiązujące. 

Zg łoszona przez Centrum Mechanizacji Górnictwa KOMAG 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 19 grudnia 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 1;pca 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1986, poz. 5) 
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Tablica l 

d,, d , 

''· " M,.') D min 
Z l S t a b Do d, d. d s d6 

max mm max 

kN ·m mm 

0,04 92 12 22 25 25 62 63 40 30 

0,063 100 16 25 30 28 82 12 16 70 45 36 lO 20 

O. l 11 0 18 32 35 28 82 80 55 45 

0.1(, 130 20 35 38 36 83 90 60 50 

0,25 140 22 42 45 36 113 16 30 100 70 55 14 28 

0,4 160 25 50 56 42 113 11 8 85 65 

0,63 180 32 56 60 58 144 
22 38 

130 90 75 18 36 
l 210 35 70 75 58 144 160 11 8 90 

1,6 250 45 80 85 82 174 28 46 190 132 100 24 46 

2,5 280 50 85 90 82 174 
36 58 

200 136 110 
30 5ll 

4 320 55 100 11 0 82 214 240_ 165 125 

6.3 380 70 110 120 105 214 44 74 280 180 140 38 72 

lO 440 90 130 140 130 254 
54 90 

320 220 170 
45 88 

16 500 100 160 170 165 304 380 260 190 

25 590 120 180 200 165 354 
70 125 

430 300 250 
60 115 

40 700 160 220 240 240 414 540 360 270 

M, ') f Liczba Prędkość obrotowa') 
n s 

wkładek J ' ) . Masa ' ) 
min max 

i sworzni Z l S t max (okolo) 
max 

·-
ki'i·m mm sztuk min-• kg· m2 kg 

0,04 
13 1.5 

4 5200 7300 0,0015 1.9 

b.063 2 4 6 4800 6700 0,0023 2.5 

0.1 8 4300 6000 0,0038 3.6 

0,16 
18 

2 6 3700 5200 0,0088 6.0 

0,25 :: 5 8 . 3400 4800 0,015 7,6 

0.4 lO 3000 4200 0,033 12 

0.63 
23 

2,5 8 2600 3700 0,055 16 

i l 3 6 lO 2100 3200 0,125 27 r· 1.6 
3 

8 1900 2700 0,275 40 

l 2.5 8 1700 2400 0,45 52 r 4 8 
4 28 lO 1500 2100 0,9 83 

ll,3 5 lO 4 8 1250 1750 2,45 132 

lO 
7 14 8 1100 1550 4,25 212 

16 lO 950 1350 7,75 300 

25 
8 16 

33 6 8 800 11 20 20 500 

40 lO 700 950 40 750 
1 ) M,. l - wg 1.2. 
1) Odpowiada prędkości obwodowej 25 m/ s dla Zł i 35 mis dla St. 
' ) Oblic7ona dla cz.lonów żeliwnych przy / , i /, max oraz odpowiadającym 1m wg PN-78/M-85000 d, i d, min. 

3.2. Wymiary piast. Srednice otworów (dt , d 2) i dłu
gości piast Ut, h) należy przyjmować wg wymiarów czo
pów wałów z zachowan iem zakresu wg tabl. l . 

Długości piast rod zaju B (/1 , /z) członów przewid zia
nych do osiowego usta lenia , powinny b yć od 2 do 4 mm 
dłuższe od długości czopów wałów. 

Uprzywilejowana jest zgodność otworó w (dt , d 2) 
i długości piast Ut , h) z wymiarami czopów walcowych 
wg PN-78/M-85000 . 

3.3. Rowki wpustowe - wg PN-70/ M-85005, w za leż
ności od średnic d1 , d 2. 

3.4. Główne części i materiał - wg tabl. 2. 
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Tablica 2 

Numer czę-
ści wg rys. Nazwa ,części Ma ter ia ł 

l i 2 

l Człon l sta łiwo lub stal o wytrzymałości nie mniejszej niż Rm = 400 MPa; 
. zalecane L1450 wg PN-80/ H-83152 lub odk uwka swobodn ie kuta rodzaju A, kategorii H wg PN-84/ 

H-94004 z St5 wg PN-72/H-84020 
2 Człon 2 żeliwo szare o wytrzymałości nie mniejszej niż Rm = 2 10 MPa ; 

zalecane Zł 250 wg PN-76/ H -83 l O l 

3 Sworzeń stal węgl owa konstrukcyjna o wytrzymałości nie mniejszej niż Rm = 450 MPa; 
zalecana St 5 wg PN-72/H-84020. 

4 Wkładka (tule- guma łub elastomer o twardości 65 ~ 80°Sh. wytrzymałości na rozciąganie nie mniejszej ni ż 10 MPa. 
ja) podatna wydłużeni u względnym przy zerwa n i u minimum 200%. odporna na o leje i smary; 

zalecana guma 0.70.12.20f wg PN-64/C-94 152. 

3.5. Dopuszczalne przec1ązenia . Sprzęgło powinno 
dopuszczać chwilowe przeciążenia do 2,5Mn. 

3.6. Wyważanie sprzęgieł 
3.6.1. Sprzęgła do ogólnego stoso.wania przy prędkoś

ciach obro towyc h nie przekraczających podany~ h 

w tabl. l powinn y mieć człony, wyważone staty~zn ie 
zgodnie z klasą dokładności wg PN-77/ M-04000 p. 3. 1. 

Dla sprzęgieł odmia ny St dopuszcza się prędkośc i 

obrotowe do dwukrotnie · większych od podanych 
w tabl. l , pod warunkiem dyna micznego wyważenia 

członów w klasie dokładności uzgodnionej z producen
tem sprzęgieł . 

3.6.2. Sprzęgła do pomp wirowych powinny być wy
ważone wg BN-79/ 1380- IJ p. 2. 2. 

3.7. Cechowanie. Na walcowej zewnętrznej powierz
chni piasty k'ażdego człon u należy umieścić trwa łą ce
chę za wierającą co najmniej: 

a) znak wytwórni , 
b) znak mate ri ału członu . 

3.8. Pozostałe wymagania wg BN-77/ 1380- 10 
p. 2. 1 i 1 2.2 o raz 2.3.2 -:- 2.3.5. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centrum Mechanizacji Gór
nictwa KOMAG , Gliwice. 

2. Normy związane 

PN-64/C-941 52 Guma na artyk uły techniczne. Wymagania i ba da-
nia tech niczne 

PN-76/ H-83101 Żeliwo sza re. Gatunki 
PN-80/ H. 83 152 Sta liwo węglowe konstrukcyjne. Gatunki 
PN-72/ H-84020 Sta l węglowa konstrukcyjna zwykłej jakośc i ogólne-

go p rzeznaczenia. Gatunki 
PN-84/H-94004 Stal konst rukcyjna węglowa i stopowa. Odkuwki 

i pręt y swobodnie kute 
PN-77/M-04000 Klasy dokładności wyważenia wirników sztywnych 
PN-78/M-85000 Czopy końcowe wałów wal cowe i stożkowe . Głów

ne wym iary i dopuszcza lne momenty obrotowe 
PN-70/M-85005 Wpusty pryzma tyczne 
BN-77/ 1380-10 Sprzęgła mechaniczne podatne. Wymagania i bad<t

nia 

BN-79/1380-1 3 Pompy wi rowe. Wyważanie sztywnych elementów 
wirujących 

3. Normy zagraniczne 
Ja ponia JIS 1452- 1975 Flcxible Flanged Shaft Coupli ngs 
Finla ndia SFS 3532 (76) J oustava t tappikytkimet 
NRD TG L 21614 (68) Wellen ku pplungen. Elas tische Bolzenkupplun-

gen ohne Bresscheibe. Ha uptkennwerte 
Rumu nia STAS 5982-74 Cupłaje elastice cu bo lturi 
Węgry MSZ ł 1270-67 RugaJ mas dugós tengrly ksposolć 

ZSR R r ocT 21424-75 My$ Tbl ynpyrHe BTYIIO'IHO-IlaJlb!leBble OCHOB
Ilbte napaMeTpbt, ra6ap11Tfl bte H npHCOe,AHfi i!Teitbllbte pa3MCpbt 
4. Symbol wg SWW - 0875-8 1. 

S. Autor projektu normy - mgr inż. Sylwester Kmiecik - Cen
trum Mechan izacji Gó rnictwa KOMAG. 

6. O siowe usta lenie członów sprzęgła. Do osiowego ustalenia czło

nów sprzęgła rodzaju B 7.aleca s ię stosować krążki za,bezpieczające 
wg ZN-74/403/ 11 45-01 d . Zjednoczenia Przemysł u Maszyn Górni
czych POLMAG lub inne sposoby ustalania o siowego. 

7. Usytuowanie członów sprzęgła. Zaleca sil' osadzanie członu 
po stronie biernej , a c złonu 2 po s tronic czynnej . 

8. Sprzęgła z członami z żeliwa nie są zalecane do . tosowania 
w ur1.ąd7eniach o ciężk ich warunkach p racy (grupa obciążeń 3 wg 
tabl. l-3). 

9. Dobór wielkości sprzęgła. Wie lkość sprz~gla do bie ra si~ 

w k N · m, .wg obliczeni owego mon:tcnt u obrotowego (M0 ) zgodnie 
z wzorem 

w którym: 

N 
M.= 9.55 - k , k 2 ";;; M . 

n 

N - moc przenoszona przez sprzęgło, kW, 
n - prędk ość obrotowa sprzęganych wałów, min -,, 

k, - współczyn ni k niezawodnośc i , wg tabl. 1-1. 
k2 - współczynnik obciążeń dynamicznych wg tabl. 1-2, 

M. - nominaln y moment obrotowy sprzęgła wg tabl. l . 
Tablica I-1 

Następstwa uszkodzenia sprzęgła k, -
Zatrzymanic maszyny ł ,O 

Uszkodzenie maszyny 1,25 

Uszkodzenie szeregu maszy n 1,6 

Tablica 1-2 

Pr7cciążalność silnika' ) 
Grupa obciążeń wg tabl. I-3 

·-
nie więcej I 2 3 

k 2 

2,24 1,0 I , l2 1,25 

2.5 • 1, 12 I ,25 1.4 

2,8 I ,25 1,4 l ,6 

3, 15 I ,4 1,6 1,8 

3,55 ł ,6 1,8 2.0 

4,0 1,8 2,0 2,24 

l) Wg danych technicznych silni ka . ' 
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Tablica 1-3 

Grupa obciążeń Rodzaj obciążeń 

l maszyny o ruchu c iągłym . rzadko włączane (kilka razy na zmianc;) o obciążeniu prawie stałym lub o n iewie l-

kich wahaniach obciążenia . wywołujących przecią żenia d o 25%, np. : wentylatory, po mpy wirowe, m ieszalniki 

płynów, podajn .ki taśmowe i talerzowe, turbosprężark i , przenośnik i taśmowe i podnośniki kubełkowe rów-

nom 1erme obciążone 

2 maszyny o ruchu ciągłym częściej włączane (ki lkanaśc ie razy na zmianę) o wiekszych wahan iach obciąże nia , 

wywołujących przeciążenia do 50%, np.: pompy i sprężarki tłokowe, przesiewacze wstrzą sane, przenośniki 

taśmowe i podnoś niki kubeł kowe nierównomiernic obciążone , prze nośniki zgrzebłowe 

3 maszy ny o ruchu przerywanym (kilkanaście razy w godzinie ) lub o dużych i częstych waha niach obciążenia . 

wywołujących znaczne przeciążenia; np.: krusza rki, urządzenia dźwigowe . ko lejki łańcuchowe, wywro ty, osa-

dza rki, podajniki o ruchu posuwisto-zwro tnym 

10. Rysunki wykonawcze majdują si<; w Centrum Mecha nizacji Górnictwa KOMAG w G liwicach. 


