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NORMA BRANŻOWA 

Odlewnicze zespoły modelowe drewniane 

ODLEWNICTWO Płytki do obijania i wyciągania 
modeli oraz uchwyty 
do wyciągania modeli 

1. Przedm iot normy. Przedmiotem normy sę płytki sto

sowane do obijania i wycięgania modeli drewnianych wraz 

z prętami do obijania oraz uchwyty stosowane do wycięga

nia modeli. 

2. R odzaje pł ytek. W zależności od przeznaczenia roz

różnia się trzy rodzaje płytek: 

A - do obijania modeli, w ymiary w mm wg rys. 4 

i tabl. l, 

Tablica l 

c, D 
•) 

a b c c do D, 
min 2 

30 16 5 2 4,3 8,3 

l, 5 8 

40 24 6 2,5 5 , 3 10,3 

60 40 8 3 
14 6,4 12,4 

80 60 

2 

100 70 10 4 
8, 4 16,4 

120 90 

18 

150 40 -
12 4,8 3 10,5 

180 50 -
1 ) Nawiercenia pod łby stożkowe wkrętów wg PN-62/ 

M-82068. 

IBN-76/4042·20·11 

Rys. l 
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2 BN-76/ 4042-20 

l 
~---

1- b 

a 

lBN-76/4042·20·41 

Rys. 4 

. -/przy 
Va , fSO 
1flj f'Jfllj 

'\Ja'18D 

B - do wycięgania modeli , wymiary w mm wg rys, 5 7 7 

i tabl . 2, 

Tablica 2 

c •l 
a b c • c d do D z 

mi n 2 

30 16 5 2 4,3 B,3 

1, 5 M B 

40 24 6 2,5 5,3 10,3 

60 40 8 3 6,4 12,4 

M12 

BO 60 
2 t---

100 70 10 4 B,4 16,4 

M 1B 

120 90 

1) Nawiercenia pod łby stożkowe wkrętów wg P N-62/ 

M-B2068. 

(SN·76f:'j042· 20·51 

R y s, S 

lBN·76/4042·20· 61 

Rys, 6 

lBN-76/4042·20· 71 
R ys, 7 

C- do obijania iwycięgan i a modeli, wymi ary w mm wg 

rys. B 7 11 i t abl. 3. 

T ablica 3 

b1 c1 D 
•) 

a a1 b L' c2 d do 02 e 
min 

30 16 45 31 s 2 4,3 B,3 15 
1,5 B MB 

40 24 60 44 6 2,5 5 ,3 10,3 20 

60 40 90 70 B 3 6,4 12,4 35 
14 M12 

BO 60 120 100 50 
2 r-

100 70 150 120 10 4 B,4 16, 4 50 
t----

120 90 1BO 150 20 M1B 60 

150 110 225 45 12 4,B 3 10, 5 - 70 

1) Nawierceni a pod łby stożkowe wkrętów wg P N-62/ 

M - B206B. 



18N·76{Ą042-2o-61 

R ys. 8 

b 

18N·76/4042·2o-gl 

R y s. 9 
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b 

IBN·i6/4042·20·IO l 

Rys. 10 

BN-76/ 4042-20 3 

' · bt .1. 
' 

b, ·l 
b 

IBN-76 /4042 ·20·111 
Rys. 11 

3. Pręty do obi j an ia. Wymiary w mm w g rys . 12 i tab l. 4 . 

Tab lica 4 

d l L D 

' 7, 5 12 200 
25 

13,5 15 250 

17,5 350 
18 30 

19,5 4 00 

1-45° 

IBN ·761ĄoĄ2-2o·l21 

Rys. 12 

4. Uchwyty do wyci{lgani a mode l i. Wym i ary w mm w g 

rys. 13 i tabl. 5. 

Tablica 5 

d f h [ k 

MB 11 75 25 

M12 13 35 4 5 

- 90 
M18 17 45 



4 BN- 76/4042 - 20 

f 

IBN-76/-4042·20·131 
Rys. 13 

5. Przykład oznaczeni a 

a) pł ytki do obi j ania rodzaju A o wymiarze a = 60 mm: 

PL YTKA A60 BN- 76/4042-20 

b) płytki do wyci~gania modeli rodzaju B o 

a= 100 mm: 

PLYTKAB100 BN- 76/4042- 20 

wymiarze 

c) pł ytki do obijania iwycięgania modelu rodzaju C o 

wymi arach a = 40 mm i b= 60 mm: 

PL YTKA C40 x 60 BN-76/4042- 20 

d) pręta do obijania o średnicy d= 13,5 mm: 

PR~T 13,5 BN- 76/4042-20 

e) uchwytu do wycięgania modeli o średnicy d= 1!3 mm: 

UCHWYT 18 BN- 76/4042- 20. 

6. Mater i ał. Stal węglowa zwykłej jakości wg PN- 72/ 

H - 84020. Zalecana stal StOS. 

7. Wykonanie. Płytki o wymiarze a do 150 mm wykonuje 

się z prętów płaskich wg PN- 72/H-93202 , 

a = 180 mm z blachy uniwersalnej wg 

o wymiarze 

PN-70/H-92203. 

Uchwyty wykonuje się z prętów okręgł ych wg PN-75/ 

H - 93200. Dla płytek ostre krawędzie za tępić. 

8. Mocowanie. Płytk i wg rys. 1 .;. 3 i 5.;. 10 należy mo

cować do korpusów modeli wkrętam i wg PN- 72/ M - 82503, ·a 

płytki wg rys. 4 i 11 wkrętami wg PN- 72/M- 82501 . Sposób 

mocowani a i wymiary w mm wg rys. 14 i tab l . 6. Dopuszc.--

się mocowanie płytek rys. 4 i 11 śrubami wg PN- 7 

M - 82105 z nakrętkam i wg PN- 75/ M- 82144. 

T ablica 6 

c płytk i t 

5 
1 

6 

8 
3 

10 

12 12 

lBN-76/4042 ·20·14J 

R ys. 14 

9. Postanowienia przejś c i owe. Do dn ia 31 grudnia 1978 r. 

dopuszcza się wykonywanie płytek: wg rys, 1, 5 i 8 bez 

promienia R8, wg ry!', 2, 6 i 9 bez promienia R10 i wg 

rys. 3, 4, 7, 10 i 11 bez promienia R12, 5. 

KON IE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę- Instytut Odlewnictwa, 

Kraków. 

2. Uwagi do w ydania 11. Wydanie 11 b.ez zmian. 

3. I stotne zmiany w stosunku do PN- 69/H- 55016 

a) zmniejszono liczbę wielkości płytek, 

b) zaokręglono naroża pły tek, 

c) więczono pręty do obijani a modeli, 

d) podano sposób mocowani a płytek. 

Dotychczas obowię.zuj~ca PN- 69/ H - 55016 zostaje unie

ważniona z dniem 1 stycznia 1977 r. 

4. Normy zwięzane 

PN-72/H- 84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunk i 

PN-70/H- 92203 Stal węglowa walcowana. Blachy uniwer 

salne. Wymiary 

PN- 75/H-93200. 02 Walcówka i pręty stalo we okr~głe 

walcowane na gar~co. Pręty ogólnego zastosowania. 

Wymiary 

PN- 72/ H-93202 Pręty s t alowe walcowane płas kie. Wy-

miary 

PN- 62/M- 82068 Nawierceni a pod łby stożkowe wkrętów 

PN- 74/M- 82105 Śruby ze ł bem sześciokętnym z gwintem 

na całej długoś ci 

PN- 75/M- 82144 Nakrętki sześ ciokę.tne 

PN- 72/ M - 8250 1 Wkręty do drewna ze łbem sześciokę tnym 

PN- 72/M- 82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym 

5. Symbol wg S WW - 0737. 

6. Autorzy proj ektu normy - mgr inż. Czesław Jakimy

szyn, mgr i nż . Włodzimierz Sadzikowski, mgr inż. Zygmunt 

Smoleń - Instytut Od lewni ctwa, Kraków. 


