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1. WS TEP

1.1.Przedmiot normy. Przasdmiotem normy sa uchwyty boczne przezna=-
czone do wyeiggania modeli drewnianych = form odlewnieczych, Uchwy-
ty mocuje sig do modeli wkretami wg PN-64/M-82503.

1.2.Z%Zakres stosowania. Niniejszg norme nalezy stosowaé w projekto-

waniu technologii wykonania odlewdw oraz w wykonawstwie odlewniczych
zespoldw modelowych drewnianych,

1,3.Normy zwigzane,
PN~G1/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jakodei ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki.

PN-70/H-02203 Stal weglowa walcowana. Blachy uniwersalne, Wymiary,
PN-87/H-92323 Stal walcowana, Bednarka., Wymiary.
PN-64/1-82503 Wkrety do drewna ze Xbem stozkowym,

2, PODZIAL I OZNACZENTA

2.1.Rodzaje. W zaleznodel od ksztaltu rozréznia silg trzy rodzaje
liCh‘.’.'yt Sws
Rodzaj A — proste z jednyw uchem /rys.i/,
Rodzaj B - ze stopkg i z jednym uchem /rys5.2/,
Rodzaj C — z dwoma uchami /rys.3/.

2.2.0dmiany. Rozrdéznia sig¢ pieé odmian uchwytéw w  zaleznosci
od szerokodéei "a" wg rys. 1, 2, 3:
30, 40, 50, 60, 70,

Zgloszona przez Branzowy Osrodek Normalizacji I.0d.
Ustanowlona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 22,08,1970 r,
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji

od dnia 1 stycznia 1971 r./Zarzadzenie Nr 16/
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6 ' BN=70/4042-18

2,3.0znaczenie., Oznaczeniec zawiera cz¢sé s}ownag UCIHVYT, symbole ro=-
dzaju i odmiany wg punktu 2,1 1 2,2 oraz diugoéé uchwytu w mm, Dla
uchwytéw rodzaju B nalezy podaé sumg 1 + s, przy czym wielkodé s o=
Ikreéla technolog w zalcznodci od potrzeb, |
2.,4.Przyktad oznaczenia,
a/ Uchwyt rodzaju C odmiany 50 o dtugodci 1 = 340 mm
UCHVYT C50~340 BN~=70/4042-18,

b/ Uchwyt rodzaju B odmiany 70 o diugosci 1 = 3530 mm i wartosé s=25
3 UCHWYT B70-530+25 BN-70/4042-18, '

3. WYMAGANIA

3.1.Wymiary zestawiono w tablicy.Litera n na rys. i, 2, 3 jest sym-
bolem wielokrotnosei wymiaru £ i przyjmuje wartosei 1liczb natural-
nych,

3.2.,MateriaX,Stal weglowa konstrukcyjna wg PN-61/H~84020. Zalecana
Stal StOo

3.3.Wykonanie.Zaleca si¢ wykonanie uchwytéw z bednarki wg PN-GT7/IH=
=92323 1lub blach uniwersalnych wg PN-55/H-92203. Ostre krawedzie za-
tepié. W przypadku uchwytdéw o znacznej dtugosci mocowanych do tward=
szych gatunkdéw drewna przy usyciu odpowiednio diugich wkretdw moZna
zmniejszyé o potoweg 1ilosé otwordw pod wkrety. O powyiszym deeyduje
technolog wpisujac uwage "co drugi otwor" a w wykonaniu nalezy noze-
stawié tylko otwory ozinaczone ™",
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