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NORMA BRANŻOWA 

BN-74 
ODLEWNIC TWO Odlewnicze zespoły modelowe 4042-13 

MODELE Rdzennice metalowe 
l RDZENNICE 
FORMIERSKIE Mechanizmy ustalające i mocujące 

Zamiast ') 

Tulejki ustalające 
G rupa katalogowa IV 4-4 

1. Przecrnlot normy, P r zedmiotem normy sę tulejki 

ustalaj{'Ce wzajemne poło!enie oddzielnych części rdzen

nic metalowych. Tulejk i us talajęce wchodzę w skład me

chanizmów ustalajęcych wg BN-74/ 4024-01. 

3, Przykład oznaczenia tulej ki ustalajęcej typu B o 

śreci"l icy nominalnej d m 14 mm: 

TULEJKA WCISKANA B 14 BN- 74/4042-1 3 

2, Typy, W zal e!ności od konstrukcji roz r ó! nia się dwa 

typy tulejek ustalaj{'cYch: 

B - wciskana, 

C - z gwintem. 

4. Wymiary . Tul ejka ustalajęca B - wg rys. 

tu lejka ustalajęca C- wg rys. 2 i tabl. 2. 
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L 

IBN·74/404?-13-1J 

Rys. 

Tabl ica 

Wysokość h
1 

d L ~ D wg 

BN-74/4042- 0 1 

mm 

6 +0,016 18 12 

16 15 , 5 
e 20 14 

+0,029 
+0 ,022 +0,016 

10 22 16 

24 23,5 
12 24 18 

14 +0, 027 26 20 
+0,035 

32 3 1,5 +0,022 
16 28 22 

1 ) BN-64/4042- 10, BN-64/4042-1 3, BN-64/4042- 15, BN-64/4042-16, 
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2 BN- 74/4042-1 3 

5 

1-45" 

t------=L'------ IBR-7474(!Ą2-13-21 

Rys . 2 

Tabl ica 2 

Wysokość h1 d L 11 1,_ 13 D1 DM D d, wg 

a-.l-74/ 4042-0 1 

mm 

6 +0, 01 8 24, 5 1, 8 18 M12x 1 , 25 12 10 , 2 

16 14 2, 5 t---

8 25,5 2,0 20 M14x 1,5 14 11,8 

+0, 0 22 - 0,027 t---

l 
10 33, 5 

24 22 

12 35,0 

• 14 +0,027 43,0 

32 1-- 30 

16 44,0 

5. Materiał. Stal węg l owa konst r ukcyjna wyfszej jakoś

ci wg PN-75/ H-840 19 ,· za lecana s ta l 45 . 

2, 0 22 M16x 1, 5 16 13,8 

3 , 5 t---

2 , 5 24 M18x1,5 18 15 , 8 

2, 5 26 M20x 1 ,5 20 17, 8 

4 , 5 -0 , 0 33 1--

2,5 28 M22x 1 ,5 22 

6 . Obr óbka ciep lna. Hartować do twardości 

do 50 . 

19 , 8 

HRC 45 

KON l EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Insty tucja opr acowujoca normę - Ins tytu t Odlewnictwa, 

Kraków. 

3, Au torzy projektu normy: mgr inż. Czesław Jakimy-

szyn, mgr inż, Eugen iusz Pałczyński, mgr inż. Z ygmunt 

2, Normy zwiazane Smol eń , mgr i nż. Marian Wr óblicki, Ins ty tu t Odlewnic twa, 

A'J -75/ H- 84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kośc i ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

B N-74/4042- 0 1 Odlewnicze zespoły modelowe, Rdzennice 

metalowe, Mec hanizmy ustalaj{lce i mocuj{lce, Podział 

4 . Uwagi do wy dania 11 

Uaktualniono nor_my zwi~zane. 


