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1. Przedmłot normy, Przedmiotem normy s~ płyty p/as- 3, Przykład oznaczenia 

ki e podmodelowe stosowane do formowania pod wysokimi 

naciskami na urz~dzeniach D isamatic typu 2011, 2013, 2032 

oraz tulejki ustalaj~ce i korki tych płyt. 

a) płyty podmodelowej typu 2013: 

PLYTA PODMODELOWA 2013 BN-77/ 4042-06 

b) tulejki usta laj~cej t ypu A: 

TULEJKA USTALAJĄCA A BN- 77/ 4042- 06 

c) korka typu B: 

KOREK B B N- 77/ 4042-06 

2. Podział. W zale~nośc;i od typu urzędzenia, do kt6rego 

sp przeznaczone, płyty podmodel owe dziel i się na trzy ty­

py: 2011, 2013 i 2032, W zaldności od konstrukcji tulejki 

ustalajpce dzieli się na typy A i B, a korki na typy A, B , C 

l D. 

4. Gł6wne wymiary płyt podmodel owych w mm - wg rys. l 

i tablicy , 

T yp płyty 
podmodelowej 

2011 

2013 

2032 

A 

500 

600 

750 

-0,05 
-0, 1 

:tO, 05 

A 

c 

l l 

r-·- ·-t- l 
~· 

l l 

-t ·-·----r --
IBN-77@2-06-tl 

Rys. 1 

B c 

390 
-0,05 

460 
±0,02 

470 
-0, 1 

564 

567 ±0,05 700 ±0,025 

Zgłoazona przez Instytut Odlewniclwa - Kraków 

E 

190 
-0,05 

158 

152,4 ±o,o5 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewniclwa dnia 7 grudnia 1977 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r. 

(Oz. Norm. i Miar nr 10 /1978 poz. 51) 

WYDAWNICTWA NOaMALIZACYJNE 1978. o,uk. Wyd. No,m. W·wo, A,k. wyd. 0140 Nakł.2300+ 55Zam. 2~76/78 
' .... 

H 

20 
+0,5 

20 

25 ±0,2 

C.... ał 3.60 



2 BN-77/4042-06 

5. Zestawienie e lementów ustalajacych-wg r ys. 2.;. 4. 

Rys. 2 

Rys. 3 

Rys. 4 

Korek A B 

Korek C 

Tulejka A 
l 

Korek D 

6. Wymiary tulejek ustalających w mm typu A- wg rys. 5, 

typu B- wg rys. 6. 

1-45" 

~ -· 

Rys. 5 

OS-45" 

R ys. 6 

7. Wymiary korków w mm typuA- wg r ys. 7, t y pu B- wg 

rys e, typuC- wg rys. 9, typuO - wg r ys. 10. 

f----"C::2D",s'-'6'----i lstr77f4042 -os -71 

R y s. 7 

~L t~==:t::::rt:iF 
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l BH-77/4042-06- B l 

Rys. e 

A. tZ..3 <Ąf 
Y' 18N-71/4042-o6-91 

R ys . 9 



BN-77/4042-06 3 

_ _j_Z6 ':l, f$ · ....j 

__ _126,3~J 
Rys. 10 

IBN-77/4042 06-101 

8. Materiał 

a)płyty podmodelowe -żel iwo szare wg PN-76/H- 83101, 

ża lecane żeliwo co najmnie j Zl 200, 

b) tulejki ustalaję.ce - stal węglowa konstrukcyjna wyf­

szej jakości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/ H-8-4019, 

zalecana stal 45, 

c) korki - stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości o-

gólnego przeznaczenia wg PN-72/ H-84020, z a lecana stal 

St35. 

9. Obróbka ciepl na. Pł yt y poanodel owe po wstępnej ob­

r óbce skrawan iem należ y poddać wyżarzaniu odpręfaję.cemu. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

J. Instytucj a opracowujęca normę - Instytut Od l ewnic­

t wa, Kraków. 

2. Normy zwięzane 

PN-76/H-83101 Żeliwo szare. Gatunki 

PN-75/ H-84019 Stal węglowa konstrukcyj na wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczeni a. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej j a-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

P~J-74/M-02498 Radełkowanie. Rodzaje i podzi ałki 

3, Symbol w q SWW - 0737, 

4, Autorzy projektu normy - mgr inf. Maciej Dyrek, mgr 

inż. Włodz imi erz Sadzikowski , mgr inż. Zygmunt Smoleń, 

mgr inf. Ryszard Wiecheć- I nstytut Odlewnictwa, Kraków. 


