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NORMA BRAN2:0WA 
BN-67 

4041-12 
ODLEWNICTWO Skrzynki formierskie odlewane w całości 

Użebrowanie 

Grupo katologowa IV 44 

WSTĘP 

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest kon

strukcja teber w skrzynkach· formierskich odlewanych w 

całości, ręcznych i diw i gnicowych. 

1, 2, Określenia. Utebrowanie jest elementem konstruk

cyjnym skrzynki, słutłicym do utrzymywania zagęszczonej 

masy formierskiej i do wzmocnienia sztywności skrzynki. 

2. KONSTRUKCJA ŻEBER 

2, 1, Układ i wykrój teber. Układ teber i wymiary ko

mórek zaletne s~ od wymiarów skrzynki formierskiej. Kon

strukcja teber powinna urnotliwiać równomierne zagęszcza

nie masy formierskiej, bez konieczności ręcznego zagęsz

czania masy wokół teber. Schemat utebrowania skrzynek 

formierskich odlewanych w całości przedstawi" rys. 1. 
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Rys. 1 

2. 2. Rozmieszczenie teber 

2. 2. 1. Rozmieszczenie teber w skrzynkach formierskich 

o szerokości (~) lub średnicy (Q) do 500 mm podano na 

rys. 2, wymiary komórek- w tabl. 1. 
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Rys . 2 

Tablica 1 

Szerokość B lub średnica D b, 
skrzynki 

od 250 do 500 od 100do220 

od 350 do 500 od 160 do 220 

500 od 200 do 240 

2. 2. 2. Rozmieszczenie teber w skrzynkach formierskich 

o szerokości (B) lub średnicy (Q) od 50 1 do 700 mm poda

no na rys, 3. Wymiary komórek w zaleiności od w ym i aru 

znamionowego (Z) podano w tabl. 2. 

Zgłoszono przez Instytut Odlewnictwo 
Uatonowiono przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwo dnia 29 sierpnia 196 1 r. 

jako normo obowlqzujqco w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1968 r . 
(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73) 

WYDAWNICTWĄ NOltloii\LIZĄCYJNE 1971. Wpływ cło WN 9 . 1 t.76, Odełono do aUodu 4. 1.77 . Druk ukończono w kwlet"iu 7 7. 
Obt.0, 40 o. w. Nollod 800+55 •••· Zom. 3682 76 

Cena al l .40 
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Rys. 3 

Tablica 2 

Wymiar znamionowy skrzynki, Z b, 

501 750 od 150 do 220 

751 1000 od 150 do 220 

1001 1250 od ZOO do 220 

1Z51 1500 od 200 do Z40 

1501 1800 od 200 do 240 

t - grubość ! ebra w g tabl. 5. 

z. Z. 3. Rozm ieszczenie !eber w skrzynkach formierskich 

o szerokośc i (l!) lub średnicy (D) od 70 1 do 1000 mm poda

no na rys. 4. Wymiary komórek w zale!ności od wymiaru 

znamionowego (Z) podano w tabl. 3. 
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Rys. 4 

Tab lica 3 

Wymiar znam i o-
11 ~ nowy skrzynki 

z 
751 1000 od 175do300 od 160 do zoo 

1001 1250 od 175 do 300 od 160 do 220 

1251 1500 od 175 do 350 od 175 do 300 

1501 1800 od 175 do 350 od 175 do 300 

2. 2, 4, Rozmieszczenie !eber w skrzynkach formierskich 

o s zerokości (~) lub średni cy (D) od 1 001 do 1200 mm po

dano na rys, 5, Wymi ary komórek, w mm w zale!ności od 

wymi aru znamionowego (Z) podano w tab l . 4. 

Rys. 5 

Tabl ica 4 

Wymiar znamio-
nowy skrzynk i 

11 ~ 
z 

1001 1250 od 200 do 300 od 160 do 175 

1251 1500 od 200 do 300 od 175do200 

1501 1800 od ZOO do 350 od 200 do 240 

1801 + 2500 od 250 do 350 od 220 do 240 

2501 -:- 3500 od 250 do 400 od 240 do 300 

3501 + 5000 od 250 do 400 od 240 do 320 . 
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2. 3, Konstrukcja ieber, W skrzynkach formierskich 

przeznaczonych do produkcji jednostkowej dolna krawędt 

ieber powinna być prosta, Wycięcie w krawędziach !eber 

odpowiadaj{lce ukształtowaniu modelu dopuszcza się wyj{!~ 

kowo dla produkcji masowej i seryjnej, Ola wzmocnieni" 

warstw masy zagęszczonej w skrzynce formierskiej zaleca 

się storowanie otworów w iebrach, Wymiary i konstrukcję 

!eber w zaleinoścl od wysokości skrzynki (H) i tworzywa 

podano na rys, 6 i w tabl. 5, Rys, 6 przedstawia szczegó l

ny przypadek rozwlt~zanla konstrukcji ieber, 

Wymiar h2 nale:ł.y przyjmować w ten sposób, aby odleg

łość między krawędzi{! iebra a modelem była n ie mniejsza 

ni! 20 + 25 mm, 

Tablica 5 

Wysokość skrzynki t 
H 

ponl!ej 200 (o, 75 do 1, o) s 

powy!ej 200 (O, 75 do 1, O) S 

S - grubość ścianki skrzynki wg BN-67/4041- 11, 

KONIEC 

t, 

1, 5S 

s 

11\FORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujpca normę - Instytut Odlewnictwa, Kraków, 

2, Normy zwipzane 

BN-67/4041-11 Skrzynki formierskie odlewane w całośc i . Ścianki 

3 

18łi -6tJ«81-1Z -G l 

Rys, 6 

h1 h~ 

s (o, 25 do o, 5) H 

s (o, 15 do o, 4) H 


