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ODLEWNICTWO Skrzynki formierskie odlewane w całości 

Ścianki 

Grupo kotologowo IV 44 

l. WSTĘP 

FTzedmiotem normy jest konstrukcja ścianek skrzynek 

formierskich odlewanych w całości, ręcznych i dźwigni

cowych . 

2. KONSTRUKCJA ŚCIANEK 

2 .l. Konstrukc ja ścianek s krzynek formie r sk ich ręcz

nych. PrzekroJe ścianek skrzynek formierskich ręcznych 

przedstawiono na rys . l, wymiary, w mm - w tabl . l. 

aJ 

Rys. l 

Tablica l 

Wymiar 
Materiał znamionowy 
skrzynki s b1 b2 hl h 2 

s krzytlki 
z 

staliwo 7 16 16 7 lO 

250 ł 500 żeliwo 8 17 17 8 12 

stopy lekkie 10 20 20 10 15 

2. 2. Konstrukc ja ścianek skrzynek formierskich dźwig

nicowych małych. Przekroje ścianek skr zynek formiers-

kich dźwignicowych małych przedstawiono na r ys . 2, wy

miary w mm podano w tabl. 2. 

Rys . 2 

Tablica 2 

Wym iar 
Material znamionowy 
skrzynki 

s b l b2 b3 hl h 2 
skrzynki 

z 

staliwo 8 18 36 10 8 12 

501 t 750 żeliwo l O 20 40 10 10 15 

stopy lekkle 12 22 45 10 12 18 

s taliwo lO 22 45 12 10 15 

751 t 1000 że liwo 12 25 50 12 12 18 

s topy lekkie 15 30 55 12 15 20 

2. 3 . Konstrukcja śctanek skr zynek form iersk tch dźwig

n icowych dużych. Przekrój ścianek skrzynek formierskich 

dźwignicowych dużych przedstawiono na rys . 3 , wymiary w 

mm podan o w tabl. 3 . 
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Wymiar 
znamionowy 
sk rzynk1 

z 

751 • 1000 

1001 • 1230 

1251 • 1500 

1501 • 1800 

1801 • 2500 

2501 • 3500 

3501 • 5000 

Rys. 3 

Tablica 3 

Material 
skrzynki 

s 

s taliwo 10 

żeliwo 12 

staliwo 12 

żeliwo 15 

stałiwo 15 

żeliwo 20 

staliwo 20 

żeliwo 25 

stahwo 25 

żeliwo 30 

s taliwo 30 

żellWO 38 

s taliwo 38 

b l b2 b3 hl h2 

35 55 12 10 15 

50 70 12 12 18 

40 65 15 12 18 

55 80 15 15 20 

50 75 15 15 20 

65 90 15 20 24 

60 85 20 20 24 

75 100 20 25 30 

75 105 20 25 30 

90 120 20 30 36 

100 140 25 30 36 
' 
120 160 25 38 45 

130 190 30 38 45 

2 . L. Wykonan•e obrzeża ścianki. Obrzeże ścianki w 

plaszczyźme podz1alu formy wykonać w stronę wnętrza 

skrLynk• . Obrzeże przy plaszczyźnie zagarniania ma~ (p-z~ 

c•wlegleJ do płaszczyzny podziału ) wykonać na zewnątrz, 

wzgl~dnie w stron~ wn~lrza (linia przerywana na rys. 1b, 

2b, Jb) przy użyc•u skrzynek do formow ania z do pasowa-

2 . 5 . S1orowame śc1anek pochylonych. P ochylone ścia~ 

k1 ( rys . I b . 2b 1 Jb) należy storować dla skrzynek n ie po

SiadaJących żeber. 

2 . 6 . Otwory odpowlc trzaJacc w ściankach. W ścian-

kac h skrzynek formierskich wykonuje s1~ otwory odpowie-

trzające d la odprowadzenia gazów z formy i zmniejszenia 

ciężaru skrzynki. Otwory te powinny być równomiernie roz

łożone na całej powierzchni ścianki. Otworów nie należy 

wykonywać w narożach s krzynki oraz w częściach ścianek, 

które znaJduJą się w pobliżu elementów transportu lub ele

mentów ustalających, żeber wzmacniającyc;h ściankę i nad

lewów do wybijania form. Kształt i wymiary otwor ów odpo

Wymiar 
znamionowy skrzynki 

z 

250 ł 500 

501 ł 750 

751 ł 1000 

1001 ~ 1250 

1251 ł 1500 

150 1 ł 1800 

1801 ł 2500 

2501 ł 3500 

3501 ł 5000 

Rys . 4 

Tablica 4 

c 

32 

40 

48 

55 

65 

75 

80 

100 

120 

c) i w tabl. 4 . 

IBH-67110'41- tH l 

ci c2 d 

8 20 8 

lO 25 lO 

15 30 12 

20 35 14 

25 40 16 

30 45 18 

35 50 20 

40 60 24 

50 80 28 

Podlużne otwory odpowietrzające są odlewane, a oklll&

le mogą być wiercone. Najczęściej stosowane s14 podłużne 

stożkowe otwor y odpowietrzaj14ce. Otwory te powinny być 

szersz14 częścią umieszczone po zewnętrznej stronie skrzyn

ki. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

lnstyluqa opracowująca normę - Insty tut Odlewnictwa, Kraków. 


