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1. WSTEP kich dZwignicowych matych przedstawiono na rys. 2, wy-

miary w mm podano w tabl. 2,
Przedmiotem normy jest konstrukcja $cianek skrzynek

formierskich odlewanych w catosci, recznych i dZwigni-

cowych, a) by b) ; i
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2.1. Konstrukcja $cianek skrzynek formierskich recz- é\’ i \ >
nych. Przekroje $cianek skrzynek formierskich recznych 131 i MMM%_ ‘
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formy 7
Byes i staliwo 8 | 18| 36|10]8 |12
Tablica 1 501 &+ 750 zeliwo 10 | 20| 40| 10|10 |15
; stopy lekkie | 12 | 22| 45| 10|12 |18
2 wﬁ:; l:gwy Material sle |b h h
skrzynki skrzynki 1 2 1 2 staliwo 10 22| 451 12|10 |15
- 751 + 1000 | zeliwo 12 | 25| 50} 12|12 |18
tali 0
staliwe rpweiibi 7t stopy lekkie | 15 | 30| 55| 12 |15 |20
250 + 500 zeliwo 8 17117 8 |12
2.3. Konstrukcja $cianek skrzynek formierskich diwig-
stopy lekkie 10 | 20| 20 |10 | 15
nicowych duzych. Przekrdj écianek skrzynek formierskich
2.2. Konstrukcja $cianek skrzynek formierskich diwig- dZwignicowych duzych przedstawiono na rys. 3, wymiaryw

nicowych matych. Przekroje écianek skrzynek formiers- mm podano w tabl. 3.
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Wplyw do WN 9.11.76. Oddano do skludv 16.12.76. Druk ukonczono w kwietniv 77. Cena zi 1.20
Obj. 0,35 a.w, Nakled 700 + 55 egz. Zam. 3650/76



2 BN-67/4041-11

a) s, b) i
B Plaszceyznazgarniania by

(N
by
h?
<12
™
i
&
h
h,

X
V6
|
1L
e

\\;..r
e o
I %
% S )
A w i N
_'_i
ST Sl 1
T ) " BEY r
2e o “ Ptaszczyena podraty 9] |
by | formy ﬂ‘h,<j-m
Rys. 3
Tablica 3
Wymiar i
znamionowy :Lit;rl:i S b1 bz b3 hl h2
skrzynki v
Z
staliwo 10| 35| 55|12| 10| 15
751 + 1000
zeliwo 12 501 70|12 |12 | 18
staliwo 12| 40| 65|15 |12 | 18
1001 + 1250
zeliwo 15( 55| 80|15 |15 | 20
staliwo 15| 50| 75(15| 15| 20
1251 &+ 1500
zeliwo 20| 65| 90|15 |20 | 24
staliwo 20| 60| 85(20]20 | 24
1501 + 1800
zeliwo 25| 75110020 |25 | 30
staliwo 25| 75110512025 | 30
1801 + 2500
zeliwo 30| 90|120(20 |30 | 36
staliwo 30(100(140 |25 | 30 | 36
2501 & 3500 -
zeliwo 381120(160 |25 [ 38 | 45
3501 + 5000 staliwo 38|130[190 |30 [ 38 | 45
2.4. Wykonanie obrzeza $cianki. Obrzeze $cianki W

plaszczyZnie podziatu formy wykonaé¢ w strong wnetrza
skrzynki., Obrzeze przy plaszczyZnie zagarniania masy (prze-
ciwleglej do plaszczyzny podzialu) wykonaé na zewnatrz,
wzglednie w strong wnetrza (linia przerywana na rys. 1lb,
2b, 3b) przy uzyciu skrzynek do formowania z dopasowa-

niem.

2.5. Storowanie $cianek pothylonych. Pochylone $cian

ki (rys. 1b, 2bi 3b) nalezy storowac dla skrzynek nie po-
siadajgcych zeber.

2.6. Owwory odpowictrzajace w éciankach. W $cian-

kach skrzynek formierskich wykonuje sig otwory odpowie-

trzajace dla odprowadzenia gazéw z formy i zmniejszenia
ciezaru skrzynki. Otwory te powinny by¢é réwnomiernie roz-
lozone na calej powierzchni $cianki. Otworéw nie  nalezy
wykonywadé w narozach skrzynki oraz w czesciach $cianek,
ktére znajduja sie w poblizu elementéw transportu lub ele-
mentéw ustalajgcych, zeber wzmacniajgcych $cianke i nad-
lewéw do wybijania form. Ksztatt i wymiary otwordéw odpo-

wietrzajacych podane sg na rys. 4a), b), c) i w tabl. 4.

Rys. 4
Tablica 4
Wymiar
znamionowy skrzynki c Cl C, d
Z

250 + 500 32 8 20 8
501 + 750 40 10 25 | 10
751 + 1000 48 15 30 | 12
1001 + 1250 55 20 35 14
1251 + 1500 65 25 40 | 16
1501 + 1800 75 30 45 | 18
1801 + 2500 80 35 50 | 20
2501 + 3500 100 40 60 | 24
3501 + 5000 120 50 80 28

Podluzne otwory odpowietrzajgce sg odlewane, a okmg
le moga byé wiercone. Najczgéciej stosowane s podluzne
stozkowe otwory odpowietrzajace. Otwory te powinny by¢
szerszg cze$cig umieszczone po zewngtrznej stronie skrzyn-

ki.
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