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1. WSTEP 2.5. Korpus pompy w miejscach wspolpracy z kolami

Przedmiotem normy sa ogdlne wymagania i badania
dotyczace pomp zg¢batych do paliwa, stosowanych
w agregatach grzewczych do robo6t budowlanych na
paliwa ciekle. .

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i parametry — wg dokumentacji tech-
nicznej. '

2.2. Materialy i potwyroby

2.2.1. Materialy uzyte do produkcji pomp powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. W technicznie

uzasadnionych przypadkach wlasnosci mechaniczne
materialéw powinny by¢ potwiérdzone atestem lub za-
$wiadczeniem hutniczym.

2.2.2. Odlewy z zeliwa szarego powinny by¢ wyko-
nane zgodnie z PN-76/H-83100 i spetnia¢ wymagania
co najmniej klasy wadliwoéci-surowego odlewu Wp4,

Doktadnos¢ wykonania odlewéw powinna odpowia-
da¢ co najmniej IIl klasie wg PN-72/H-83104.

2.3. Wykonanie ‘

2.3.1. Dok}adno$é wykonania. Wartosci liczbowe od-
chyiek wymiaréw swobodnych powinny odpowiadaé
14 klasie doktadnosci wg PN-77/M-02102 lub $rednio-
doktadnemu szeregowi odchylek zaokraglonych wg
PN-78/M-02139. o

2.3.2. Stan powierzchni. Powierzchnia zewngtrzna
pompy nie powinna mieé peknigé, zanieczyszczen od-
lewniczych i innych uszkodzen mechanicznych.

2.3.3. Gwinty powinny by¢ wykonane co najmniej
w klasie $redniodokiadnej wg PN-83/M-02113.

Powierzchnie gwintu powinny by¢ gladkie o pelnym
profilu bez wyrw, wgniecen, zadzioréw lub zerwan.

2.4. Kota zebate. Powierzchnie pracujgce kot zeba-
tych po obrébce nie powinny wykazywaé wad materia-
towych, jak: porowatosc, pekniecia itp. oraz uszkodzen
mechanicznych, jak: wgnioty, rysy, zadziory.

Doktadno$¢ wykonania — wg dokumentaciji tech-
nicznej.

zgbatymi powinien by¢ wykonany z materiatu odpor-
nego na S$cieranie lub utwardzony powierzchniowo.

2.6. Uszczelnienia stosowane w pompie powinny by¢
olejoodporne.

2.7. Szczelno$é pompy powinna byé zapewniona przy
maksymalnym ciénieniu okre$lonym w- charakterystyce
pompy.

Niedopuszczalne sa wycieki na polaczeniach uszczel-
nionych.

2.8. Zawér regulacyjny. Odchytki w dziataniu zaworu
regulacyjnego nie powinny przekracza¢ 0,02 MPa dla
cidnien do 1 MPa, oraz 0,01 MPa dla ciéniefi powyzZej
I MPa.

2.9. Trwalo$¢ pompy powinna wynosi¢ co najmniej
1000 h pracy. ‘

Wymaganie to uwaza si¢ za spetnione, jezeli w tym
czasie parametry pracy pompy nie obniza si¢ wigcej
niz 0-10%. o

2.10. Powloki ochronne. Powierzchnie zewngtrzne ele-

mentéw i zespoldw pompy powinny by¢ oksydowane

(czernione) lub malowane.

Powtoki oksydowane powinny mieé¢ réwnomierne za-
barwienie oraz nie powinny mie¢ nalotow.

Pokrycia lakierowe powinny by¢ typu IIT i 3 klasy
staranno$ci wykonania wg PN-79/H-97070.

Materialy malarskie (zestawy malarskie) nalezy do-
bieraé w zalezno$ci od przewidywanych narazen w cza-
sie eksploatacji wg PN-71/H-04653.

2.11. Cechowanie. Na kazdej pompie, w miejscu
wskazanym w dokumentacji, nalezy umiesci¢ w sposob
trwaty i dobrze widoczny co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwe 1 znak wytwdrni,

b) oznaczenie,

¢) numer wyrobu,

d) date produkcji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

3.1. Przygotowanie pomp do pakowania. Przed zapa-
kowaniem powierzchnie elementéw pompy nie pokryte
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powlokami ochronnymi nalezy zabezpieczy¢ przed ko-
rozjad na co najmniej 12 miesigcy.

3.2. Opakowanie jednostkowe. Kazda pompg nalezy
~owing¢ papierem antykorozyjnym i wlozy¢ do tekturo-
wego pudetka zaopatrzonego w etykiete zawierajaca:

— nazwe lub znak wytworni,

— nazw¢ i oznaczenie wyrobu,

— dat¢ produkeji,

— znak kontroli technicznej wytworni,

— ceng. ' ‘

3.3. Opakowanie zbiorcze. Pudetka z pompami nalezy
pakowaé w pojemniki lub. skrzynie, na ktoérych nalezy
umiescic napisy wg PN-76/0-79252.

Po uzgodnieniu z odbiorcg dopuszcza si¢ inne warun-
ki pakowania. ) ,

Masa opakowania z pompami nie powinna przekra-
cza¢ 50 kg.

3.4. Przechowywanie. Pompy nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach krytych, o wilgotnosci wzglednej
do 80% z dala od materiatéw Zrgcych.

3.5. Transport pomp moze odbywac si¢ dowolnymi
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
przed opadami atmosferycznymi i uszkodzeniami.

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tabl. l.

4.2. Zakres badan

a) Badania pelne przeprowadza si¢ w celu oceny
nowej konstrukcji, w przypadku zmian konstrukcyj-
nvch, technologicznych lub materialowych oraz w celu
okresowego sprawdzenia produkcji co najmniej | raz
na 2 lata.

Badaniom nalezy podda¢ 2 pompy wybrane losowo.

b) Badania niepelne przeprowadza si¢ przy odbiorze
wg 4.3,

4.3. Kontrola jakosci .

4.3.1. Skiad i liczno$é partii. Partia przedstawiona
do kontroli i odbioru powinna zawiera¢ pompy wy-
konane wedtug tej samej dokumentacji technicznej.

Licznos¢ partii — wg uzgodnien migdzy dostawca
i odbiorcg.

4.3.2. Sposob pobierania probek wg PN-83/N-03010.

4.3.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

4.3.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 1,5%.

4.3.5. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowe]

— wg tabl. 2. .
Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny
oraz zasady prowadzenia rejestru kontroli — wg

PN-79/N-03021.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie materialéw i potwyrobéw polega
na skontrolowaniu §wiadectw (atestdw) oraz porow-
naniu ich z wymaganiami wg dokumentacji technicz-
nej pompy.

4.4.2. Sprawdzenie wykonania. Ogledziny zewngtrzne
nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem. Spraw-
dzenie wymiar6w nalezy przeprowadzaé przy uzyciu
przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych wymagang
dokladno$é ‘pomiaréw. Ponadto nalezy skontrolowaé
zaswiadczenie lub znaki kontroli miedzyoperacyjnej.

4.4.3. Sprawdzenie wykonczenia przeprowadza sig

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

Przygotowanie powierzchni do malowania, jakosc
uzywanych pokryé, grubo$é¢ powlok ochron.nych,
sprawdza kontrola jakosci wytwércy w toku produkcji,
przedstawiajgc do badan protokoly z przeprowadzo-
nej kontroli.

Tablica 1
L. Rodzije Badi Badania Wym‘:gama 7 Oplswbadan
pelne niepelne & &
1 Sprawdzenic materialéw i pptwyrobow + + ‘ 2:2: 2.5: 2.6 44,1
2 Sprawdzenie wykonania + + 21; 23; 24 442
3 Sprawdzenie wykonczenia + + 2.10; 2.11; 4.4.3
4 Proba pracy pompy + i 2.1 20 28 444
5 Sprawdzenie trwalosci pompy + - 29 4.4.5
Tablica 2 -
.. Kontrola normalna Kontrola obostrzona N Kontrola ulgowa
Licznosc¢
partii licznos¢ | liczba kwa- | liczba dys- licznos¢ | liczha kwa- |liczba dys- licznos¢é | liczba kwa- | liczba dys-
probki lifikujgea kwalifiku- probki lifikujaca kwalitiku- probki lifikujaca kwalifiku-
my jaca m2 mp jaca ma m jaca ma
sztuk
26--50 H 0 1 & 0 1 3 0 “1
5190 13 0 1 13 0 1 5 0 1
91150 20 1 2 20 1 2 8 0 2
[S1+280 - 32 1 2 32 1 2 13 0 2
281500 50 2 3 50 1 2 20 ] 3
5011200 80 3 4 80 2 3 32 1 4.
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4.4.4. Proba pracy pompy. Prébe pracy pompy nale-
zy  przeprowadza¢ na stanowisku badawczym,
z uwzglgdnieniem zasad bezpieczenstwa pracy w warun-
kach zagrozenia pozarem lub wybuchem.

Przyktadowy schemat stanowiska badawczego poda-
no na rysunku. Do badan nalezy uzyé oleju napgdo-
wego rodzaju II wg PN-67/C-96048. Czas trwania pro-
by co najmniej 35 min.

W czasie proby pracy nalezy sprawdzac podstawowe
parametry pompy, szczelno§¢ pompy oraz dzialanie za-
woru regulacyjnego. Nalezy wykonac co najmniej 3 po-
miary kazdego z parametréw, pierwszy pomiar nie
wczedniej niz po uplywie 15 min pracy pompy. Wy-
niki pomiar6w powinmy by¢ co najmniej rGwne war-
toSciom podanym w charakterystyce pompy.

4.4.5. Sprawdzenie trwalosci pompy przeprowadza sig
na stanowisku badawczym:

a) przy normalnych obrotach watka pompy,

b) przy cisnieniu roboczym przekraczajacym o 10%
ciénienie robocze podane w charakterystyce pompy.

Stosowany olej — wg 4.4.4.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Ocena sztuki. Badang pompe¢ nalezy uznac za
dobra, jesli przeszta z wynikiem dodatnim przez wszy-
stkie badania wg 4.1.

4.5.2. Ocena partii. Parti¢ pomp nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, je$li liczba sztuk nie-
dobrych w pobranej do badan probce jest mniejsza
od liczby dyskwalifikujacej m: wg tabl. 2.

wytwdrca powinien wystawi¢ zaswiadczenie zawiera-
jace co najmniej: '

a) nazwe¢ 1 adres wytworni,

b) oznaczenie pompy,

¢) numer fabryczny i rok wykonania pompy,

d) datg i wyniki przeprowadzonych badan.
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Schemat stanowiska do badania pomp
1. — zbiornik oleju, 2 — filtr, 3 — pompa, 4 — silnik, 5§ — zaw6r

. - : i .- przelewowy, 6 — manometr, 7 — zawér dlawigcy nastawialny,
4.6. Za5w1adcz?me. Dla  kazdej pompy, . uznanej - o — dysza, 9 — zawor trojdrogowy dwupotozeniowy, 10 — pojemnik
w wyniku badan za zgodng z wymaganiami normy, pomiarowy
KONIEZC

_ INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Biuro Projektawo—l(onstruk-
cyjne Mechanizacji Budownictwa ZREMB.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/2031-03

a) wprowadzono wymagania dotyczace wykonania,

b) wprowadzono kontrol¢ jakosci wedlug SKJ,

¢) uscislono postanowienia dotyczgce proby pracy pompy,
d) wprowadzono legalne jednostki miar.

3. Normy zwiazane
PN-67/C-96048 Przerwoi'y naftowe, Oleje napgdowe
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warun-
kow eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych malar-
skimi powlokami ochronnymi :
PN-76/H-83100 Zcliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogélne wymaga-
nia i badania

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrobke skrawaniem i odchylki masy

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne

PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania. Uklad tolerancji watkéw
1 otworow o wymiarach do 500 mm

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
4. Autor projektu normy — inz. Maria Wegorzewska.



