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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przé¢dmiotem normy sg wy-
magania 1 badania dotyczace wywrotek wannowych,
stosowanych w budownictwie do transportu na krétkie
odleglosci mieszanek betonowych o réznych konsysten-
cjach.

1.2. Okreslenia

1.2.1. pojemnos$¢ geometryczna wanny w m’ — catko-
wita pojemnos$¢ wanny. '

1.2.2. Pozostale okreslenia — wg PN-75/M-47371.01.

2. WYMAGANIA

2.1. Czesci, zespoly, ich montaz i wspotdziatanie po-
winny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

2.2. Materiaty i pétfabrykaty

2.2.1. Materialy uzyte do produkcji wywrotek wan-
nowych tak pod wzglgdem gatunku jak asortymentu,
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

W technicznie uzasadnionych przypadkach wlasnoéci
mechaniczne powinny by¢ potwierdzone przez wytwor-
c¢ atestem lub zaswiadczeniem hutniczym.

2.2.2. Odlewy z zeliwa szarego powinny byé¢ wyko-
nane zgodnie z PN-76/H-83100 i spelnia¢ wymagania
co najmniej klasy wadliwosci Wp3 1 III klasy doktad-
nosci wykonania wg PN-72/H-83104.

2.2.3. Odlewy ze staliwa konstrukcyjnego weglowego
i stopowego powinny byé wykonane zgodnie z PN-77/
H-83151 i spetnia¢ wymagania co najmniej klasy wad-
liwodci powierzchni surowego odlewu Wp3 i Il klasy
dokladno$ci wykonania wg PN-72/H-83154.

2.2.4. Odlewy z metali niezelaznych powinny by¢ wy-
konane co najmniej w IV klasie dokiadnosci zgodnie
z PN-77/H-83207.

2.2.5. Odkuwki stalowe swobodnie kute powinny by¢
wykonane co najmniej w kategorii R wg PN-71/
H-94004, a odkuwki matrycowane w klasie dokladnos-
ci Z wg PN-74/H-94301.

2.2.6. Weze gumowe powinny odpowiadaé wymaga-
niom wg PN-78/C-94250.60 i mie¢ swiadectwo jakosci
wytworcy.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Dok}adnos$é wykonania. Wartosci liczbowe od-
chytek wymiaré6w nietolerowanych dla powierzchni
o okreslonej chropowatosci i falistosci powinny odpo-
wiada¢ $redniodoktadnemu szeregowi odchylek za-
okraglonych, a dla pozostalych powierzchni — zgrub-
nemu szeregowl odchylek, zaokraglonych wg PN-78/
M-02139.

Odchylki katow nietolerowanych dla powierzchni
o okreslonej chropowatosci i falistosci powinny odpo-
wiada¢ 7 klasie dokladnosci, a dla pozostalych po-
wierzchni 9 klasie dokladnosci wg PN-77/M-02136.

Odchyiki ksztattu i potozenia dla powierzchni o okres-
lonej chropowatosci i falistosci powinny odpowiadac
10 szeregowi tolerancji, a dla pozostatych powierzchni
— 12 szeregowi tolerancji wg PN-80/M-02138.

2.3.2. Stan powierzchni

2.3.2.1. Powierzchnie nieobrobione nie powinny wyka-
zywaé pofatdowan, skrzywien, rozwarstwien, peknigé
i wzerdw.

2.3.2.2. Powierzchnie obrobione powinny byé wolne
od uszkodzen mechanicznych. Chropowatos$¢ powierz-
chni R, wg PN-73/M-04251 nie powinna przekraczac
25 pm.

2.3.3. Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie $red-
niodokladnej wg PN-70/M-02113.

Wymiary wyjs$é i podcigé oraz nadmiar dlugosci i gle-
bokosci otworéw powinny byé zgodne z PN-74/
M-82063.

Powierzchnie gwintu powinny by¢ gladkie, o pelnym
profilu.

Pozostale wymagania powinny by¢ zgodne z PN-70/
M-82054.

2.3.4. Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane
przez spawaczy majacych uprawnienia do wykonywania
7igcz, zgodnie z wymaganiami wg PN-80/M-69707, w
klasie zlacza C wg PN-78/M-69011. Jakos¢ ziaczy spa-
wanych powinna odpowiada¢ 3 stopniowi wielkosci
wad wg PN-74/M-69772.

Gatunki 1 rodzaje elektrod lub spoin uzytych do
spawania oraz wymiary spoin, przygotowanie brzegow
i ich wymiary powinny odpowiadaé¢ wymaganiom ok res-
lonym w normach przedmiotowych z zakresu spawal-
nictwa.
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Spoiny powinny mie¢ réwnomierng grubosé i lagod-
ne przejscia do materiatu taczonego; ponadto struktura
spoiny powinna by¢ jednolita bez pegcherzy, poréow
i peknigc.

Lico spoiny powinno tgczyé si¢ ze spawanym mate-
rialem bez podtopien i przypalen.

2.3.5. CzeSci i zespoly pochodzace od poddostawcow,
jak: podwozie samochodowe, agregat hydrauliczny, cy-
lindry hydrauliczne, rozdzielacz oraz inne czesdci i ze-
spoly handlowe powinny mie¢ $wiadectwa jakoéci wy-
tworcy. .

2.3.6. CzeSci giete i tloczone na zimno nie powinny
wykazywac naderwan, pegknigé, i rys, a na goraco zgo-
rzeliny, pgknigé 1 rys.

2.3.7. Wanna. Na powierzchniach wanny nie powin-
no byé wgniecen i pofaldowan, a spawy wewngtrzne
powinny by¢ oszlifowane.

Wewngtrzna powierzchnia wanny powinna byé tak
uksztattowana, aby uniemozliwi¢ pozostawanie resztek
mieszanki betonowej przy roztadunku. Wanna powinna
by¢ szczelna.

2.3.8. Rama nadwozia. Lozyska obrotu wanny po-
winny by¢é wykonane wspdlosiowo.

Obejmy cylindrow hydraulicznych powinny byé osa-
dzone wspdtosiowo.

2.3.9. Cylindry hydrauliczne powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-72/M-73202.

Praca cylindrow powinna by¢ pltynna bez zahamo-
wan i drgan.

2.3.10. Pompa hydrauliczna powinna odpowiadaé wy-
maganiom wg PN-72/M-73259.

2.3.11. Zbiornik oleju powinien by¢ szczelny, a po-
wierzchnia wewngtrzna zabezpieczona przed korozja
przez pokrycie powfoka ochronna. Powierzchnia zbior-
nika powinna by¢ gladka bez wgniecen i pofatdowan.

Zbiornik powinien by¢ wyposazony w filtr wlewu
oraz osadnik, a jego konstrukcja powinna umozliwié
spuszczanie oleju.

2.4. Montaz

2.4.1. Potaczenia gwintowe powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed samocznnym odkrgceniem.

Potaczenia gwintowe w instalacji hydraulicznej po-
winny by¢ dokr¢cone momentem wg PN-81/M-82056.

2.4.2. Instalacja hydrauliczna powinna spelniaé wy-
magania wg PN-71/M-73005 oraz norm przedmioto-
wych.

Promienie gi¢cia przewoddw metalowych na zimno
powinny by¢ nie mniejsze niz dwukrotna ich $rednica.

Na przewodach metalowych nie powinno byé¢ uszko-
dzen mechanicznych, pgknigé, splaszczen 1 pomarszcezen
na zgigciach.

Przewody metalowe powinny by¢ przymocowane do
konstrukcji wyrobu w sposéb sztywny, uniemozliwia-
jacy ich przesunigcie sig.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ szczelna przy
ci$nieniu roboczym. _

Instalacja powinna by¢ wypetniona olejem i odpowie-
trzona.

2.4.3. Instalacja elektryczna powinna by¢ zamonto-
wana i dostarczona razem z podwoziem samochodo-
wym i spetnia¢ wymagania wg Rozporzadzenia Mini-
strow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych').

Punkty s$wietlne, ktore ze wzgledu na konstrukcje
nadwozia zmieniajg swoje usytuowanie. powinny spel-
nia¢ wymagania ww Rozporzadzenia Ministréw Komu-
nikacji i Spraw Wewngtrznych. Jezeli na nadwoziu zo-
stat zainstalowany dodatkowy punkt $§wietlny stuzacy do
o$wietlenia przestrzeni roboczej, to $wiatlo to powinno
by¢ automatycznie wylaczone na czas jazdy do przodu.

2.4.4. Wanna w polozeniu transportowym powinna
byé umieszczona w miejscach konstrukcyjnie do tego
przewidzianych.

2.4.5. Wykonczenie. Powierzchnie przeznaczone do
malowania powinny by¢ przygotowane co najmniej w
IT klasie oczyszczania powierzchni wg PN-70/H-97052.

Pokrycia lakierowe powinny spetnia¢ warunek 3 kla-
sy starannosci wykonania i typu I wg PN-79/H-97070.

Rodzaje materialdéw malarskich i metody malowania
powinny byé zgodne z obowiazujaca u wytworcy
instrukcjs. '

Elementy ziaczne powinny by¢ pokryte powloka kad-
mowg o grubodci 25 pm wg PN-71/H-97008 lub inng
spetniajaca takie same wymagania.

2.5. Wiasnosci techniczno-uzytkowe

2.5.1. Pojemno$¢ geometryczna wanny powinna by¢
co najmniej o 50 % wigksza od pojemnosci uzytkowej.

2.5.2. Polozenie srodka masy pojazdu obcigzonego po-
winno leze¢ w jego plaszczyznie symetrii i byé tak usy-
tuowane, aby nie byly przekroczone dopuszczalne na-
ciski na osie, ustalone przez producenta pojazdu.

2.5.3. Wywrotka wannowa powinna zabezpiecza¢ mie-
szankg betonowa przed rozwarstwieniem podczas tran-
sportu. przez:

— 60 min — dla mieszanki betonowej o konsysten-
cji plastyczne), gestoplastycznej i wilgotnej,
— 20 min — dla mieszanki betonowej o konsysten-

cji pélciekte) oraz jej wymieszanie w trakcie roztadunku.

2.6. Wyposazenie. Do kazdej wywrotki wannowej
producent powinien zataczy¢ co najmniej:

— instrukcj¢ obstugi uwzgledniajgcg wymagania bhp,

— podstawowy zestaw narz¢dzi przewidzianych
instrukcja. '

Na specjalne zamoéwienie uzytkownika wywrotka mo-
ze by¢ dodatkowo wyposazona, np. w:

— rynng zsypowa,

— drabinkg,

— oponcze.

2.7. Préba ruchowa bez obcigzenia polega na pracy
wywrotki na biegu luzem w czasie niezbgdnym do
sprawdzenia ukladu hydraulicznego przez kilkakrotne
podniesienie 1 opuszczenie wanny.

2.8. Proba ruchowa pod obcigzeniem moze byé prze-
prowadzona jedynie po uzyskaniu pozytywnych wyni-
kow proby bez obcigzenia.

Proba pod obciazeniem polega na pracy wywrotki
wannowej w warunkach eksploatacyjnych.

') Patrz Informacje dodatkowe.
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2.9. Znaki ostrzegawcze i informacyjne, malowane na
podwoziu wywrotki, powinny by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami wg PN-64/N-01255 oraz norm przed-
miotowych. _

2.10. Cechowanie. Na kazdej wywrotce w miejscu
okre$lonym w dokumentacji powinna by¢ trwale zamo-
cowana tabliczka znamionowa zawierajgca co najmniej
nast¢pujace dane:

a) nazwe lub skrot nazwy wytworcey,

b) nazw¢ 1 typ wyrobu,

¢) numer fabryczny i rok produkcji,

d) dopuszczalna pojemno$é uzytkowg, m?,

e) dopuszczalng tadowno$¢, kg,

f) dopuszczalng predkosé, km/h,

g) mas¢ catkowity, kg.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Przechowywanie. Wywrotki nalezy przechowy-
waé na powierzchni utwardzonej w miejscu zabezpie-
czajacym je przed uszkodzeniami mechanicznymi. Po-
wierzchnie niemalowane powinny byé zabezpieczone
przed korozja na“okres co najmniej 6 miesigcy.

3.2. Transport. Wywrotki mozna transportowaé¢ na
kotach lub dowolnymi $rodkami transportu, przy za-
chowaniu obowiazujacych przepiséw.

4. BADANIA

4.1. Program badan. Wywrotki wannowe nalezy pod-
da¢ badaniom wg tablicy.

Badania Wymaga- Opis
Lp. Rodzaje badan : nia badan
pelne| nie- w w
petne & g
1 Sprawdzenre mate-
riatow i polfabry- + + 2:2 44.1
katow
2 Sprawdzenie wyko- % + 213 2.3
nania 2.6; 2.9; 4.4.2
2.10
3 Sgrawdzemc mon- + i 24 443
tazu
4 Sprawdzenie wyma-
gan techniczno- i _— 2.5 444
-uzytkowych
5 Propa. ru.chowa bez " % 27 A4S
obcigzenia
6 Pro?aa. ru::howa pod 2 _ 2% 446
obcigzeniem

4.2. Zakres badan

a) Badania petne przeprowadza si¢ na 2 losowo po-
branych wywrotkach nowo uruchomionej serii produk-
cyjnej i kazdorazowo po wprowadzeniu istotnych zmian
konstrukcyjnych lub technologicznych.

b) Badania niepelne przeprowadza si¢ na kazdej wy-
wrotce wannowej przy odbiorze. _

4.3. Organizacja i przygotowanie do badail nalezy do
obowigzkdéw wytworcy.

Do przeprowadzenia badan wywrotka wannowa po-
winna by¢ kompletna i przygotowana do eksploatacji.

Przed przystapieniem do badah wytwdrca powinien
zapewnic:

— stanowisko prob i badah oraz wyposazenie go
w niezbedne przyrzady pomiarowe i narzgdzia,

— przydzielenie wykwalifikowanej obshugi,

— przygotowanie dokumentacji technicznej, obowia-
zujacych norm, przepisoéw, atestow i zaswiadczen.

Wytwérca moze zleci¢ przeprowadzenie badan lub
ich cze$ci upowaznionej instytucji.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie materiatéw i potfabrykatéw polega
na skontrolowaniu §wiadectw jakosci (atesty) oraz po-
rownania ich z dokumentacja techniczna.

4.4.2. Sprawdzenie wykonania. Oglgdziny zewngtrzne
nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ przy
uzyciu przyrzadoéw i narze¢dzi pomiarowych zapewnia-
jacych wymagang doktadno$é. Chropowato$é powierz-
chni nalezy sprawdzi¢ przez porOéwnanie z wzorcami
uzytkowymi. Sprawdzenie szczelnoéci wanny nalezy wy-
konac¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem, po uprzed-
nim napelnieniu jej woda.

Po uptywie 10 min od napelnienia nie powinny wy-
stepowaé¢ widoczne przecieki.

Ponadto nalezy skontrolowaé zaswiadczenie lub znaki
kontroli miedzyoperacyjnych,

4.4.3. Sprawdzenie montazu:

a) sprawdzenie momentu dokrgcania $rub i nakretek
— wg za$wiadczen kontroli,

b) sprawdzenie wykonczenia — przez oglgdziny nie-
uzbrojonym okiem,

¢) przygotowanie powierzchni do malowania, jakos¢
uzytych pokryé malarskich, grubos$é powtok ochronnych
oraz zabezpieczenia antykorozyjne sprawdza kontrola
mig¢dzyoperacyjna jakosci, -~

d) sprawdzenie powlok ochronnych galwanicznych
— wg norm przedmiotowych;.

e) sprawdzenie instalacji elektrycznej — przez oglg-
dziny nieuzbrojonym okiem prawidlowosci dzialania za-
instalowanych $wiatel i wskaznikéw oraz stwierdzenie
dziatania sygnatu dzwigkowego.

Badania instalacji elektrycznej nalezy przeprowadzi¢
przy wylaczonym silniku i powtérzy¢ przy silniku pra-
cujgcym.

4.4.4. Sprawdzenie wymagan techniczno-uzytkowych
polega na:

a) sprawdzeniu pojemnosci geometrycznej wanny
przez napelnienie wanny uprzednio odmierzona iloscia
wody,

b) sprawdzeniu potozenia $rodka masy zgodnie z wy-
maganiami wg BN-77/3615-14.

4.4.5. Proba ruchowa bez obcigzenia polega na pig-
ciokrotnym podniesieniu i opuszczeniu wanny. W czasie
tego badania instalacja hydrauliczna oraz cylindry hy-
drauliczne powinny wykaza¢ catkowitg szczelno$¢. Pra-
ca agregatu hydraulicznego powinna by¢ spokojna,
a ruch cylindrow hydraulicznych ptynny.
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4.4.6. Proba ruchowa pod obcigzeniem polega na jed-
_norazowym obciazeniu wywrotki mieszankga betonowa
o konsystencji wg 2.5.3, w ilodci przewidzianej dla da-
nego typu urzadzenia oraz przewiezieniu jej po rownej
drodze utwardzonej w ciggu 20 lub 60 min w zaleznosci
od rodzaju mieszanki.

Co najmniej 50 % przejechanej drogi powinno odby-
wac si¢ z prgdkoscia nie mniejsza niz 50 km/h.

Po zakonczeniu tej proby nalezy sprawdzié przez

ogledziny, czy nie nastapito rozwarstwienie mieszanki
betonowe;j.

Po 10 min od zakonczenia jazdy powinien nastgpié
roztadunek wanny i powtorne sprawdzenie przez ogle-
dziny wymieszania mieszanki betonowej.

Podczas proby pod obciazeniem nalezy sprawdzié
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem:

a) prawidtowo$¢ utozenia wanny na zgodnosc z 2.4.4,

b) prawidlowo$é dzialania urzadzen hydraulicznych
przy podnoszeniu i opuszczaniu wanny oraz szczelnoéé
uktadu hydraulicznego,

c) doktadnos$é¢ opréznienia wanny z mieszanki beto-
nowe;j.

4.5. Ocena wynikéow badan. Badang wywrotke wan-
nowg nalezy uzna¢ za dobra, jezeli przeszta z wynikiem
dodatnim przez wszystkie badania wg 4.1.

Wywrotka wannowa uznana za niedobra, po usunig-
ciu ustereck powinna by¢ poddana powtérnym bada-
niom. Zakres powtérnych badan powinien obejmowaé
tylko badania, ktérych wynik byl ujemny oraz te bada-
nia, ktore na skutek usuniecia wad moga mie¢ wyniki
odmienne niz poprzednie,

4.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badai. Dla
kazdej wywrotki wannowej, spelniajacej wymagania
normy, wytworca obowiazany jest wystawi¢ zaswiad-
czenie zawierajace co najmniej:

a) nazw¢ 1 adres wytworcy,

b) nazwg i oznaczenie wyrobu,

¢) numer fabryczny i rok produkcji,

d) zakres i wyniki przeprowadzonych badan,

e) stwierdzenie zgodno$ci wynikéw badan z wyma-
ganiami normy.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Biuro Projektowo-Konstuk-
cyjne Mechanizacji Budownictwa ZREMB, Branzowy O$rodek Nor-
malizacji 1 Typizacji.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-78/C-94250.60 Weze gumowe. Weze tloczne ze wzmocnieniem

metalowym do urzgdzen hydraulicznych
PN-76/H-83100 Zeliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogdlne wymaga-

nia i badania
PN-72/H-83104 Odlewv z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrébkg skrawaniem i odchytki masy
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe 1 stopowe. Odlewy.

Ogolne wymagania i badania
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki

na obrébke skrawaniem i odchytki masy '

PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrobk¢ skrawaniem i odchytki masy

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa. Odkuwki
swobodnie kute

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obréb-
k¢, dopuszczalne odchylki wymiaréw i wytyczne projektowania

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
kadmowe

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwe do malowania

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe, Wy-
tyczne ogolne

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o érednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje

PN-77/M-02136 Uklad tolerancji katow

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchyltki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatoéé
powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry

PN-75/M-47371.01 Maszyny i urzadzenia do transportu mieszanki
betonowej. Srodki transportu kolowego specjalistyczne. Podziat

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podzial i wymagania

PN-80/M-69707 Spawalmctwo Zasady wykonywama probnych zi3-
czy spawanych i zgrzewanych

PN-74/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci 7I4uy do-
czolowych na podstawie radiogramow

PN-72/M-73202 Napedy i sterowania hydrauliczne. Cylindry (sitow-
niki) hydrauliczne. Ogolne wymagania i badania

PN-71/M-73005 Nape¢dy i sterowania hydrauliczne. Elementy i ze-
spoty hydrauliczne., Ogolne wymagania i badania

PN-72/M-73259 Napedy i sterowania hydrauliczne. Pompy i silniki
hydrauliczne. Ogélne wymagania i badania

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przezna-
czenia. Ogdlne wymagania i badania

PN-81/M-82056 Polaczenia gwintowe stalowe.
menty dokrgcania -

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcigé oraz
nadmiary dlugosci gwintéw i glgbokosci otworéw

PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczefistwa -

BN-77/3615-14 Badania pojazdow samochodowych i przyczep. Po-
miary mas i okreslenie polozenia $rodka masy

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji 1 Spraw Wewngtrznych
z dnia 20 lipca 1968 r. w sprawie ruchu na drogach publicznych
3. Autor projektu normy: T. Szychowski BPKMB ZREMB, Bran-

zowy Oférodek Normalizacji i Typizacji.

Dopuszczalne mo-



