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NORMA BRANZOWA
MASZYNY BN"82
| URZADZENIA
DO PRZEROB . - -
SUROWCOV? Maszyny do rozdrabniania 2021-05
MINERALNYCH i kruszenia surowcéw mineralnych
| PRODUKCII - . Qe
MATERIALOW Sruby ze tbem kielichowym
BUDOWLANYCH
Grupa katalogowa 0445
L WSTEP 3, WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa éruby stalowe ze fbem kielicho- 3,1, Wymiary, w mm - wg rysunku i tabl, 1.
wym, z gwintem na czeéci dtugoéci trzpienia, stosowane do Migjsce cechowania
mocowania ptyt pancernych,
—-~| 80y (40
; p z I)
2, PRZYKLAD OZNACZENIA \ < b 40
Przyktad oznaczenia $ruby ze tbem kielichowym z gwin- \ . o |
o 41—
tem M30 x 2, dtugoéci I= 140 mm, ze tbem o  wysokoéci

k = 40 mm: u/‘ s
SRUBA M30x2x140 - 40 BN-82/2021-05

Tablica 1 —=
d M20 x 1,5 M24 x 2 M30 x 2
k 20 30 30 40 50 30
D 36 42 52
R 18 21 26
T 2 2 2
s 8 8 8
1 <120 35 40 50
b 120 < | = 200 50 60 70
1=>200 = - : 90
4 ; Orientacyjna masa 1000 sztuk Srub, kg
50 267 347 481 590 698 -
60 . 291 371 516 625 734 766
70 316 396 552 661 770 842
80 34 421 588 - 696 806 897
90 370 450 633 741 850 965
100 395 474 668 777 886 1020
110 419 499 704 812 921 1076
120 444 524 739 848 957 1131
130 . 469 548 ) 775 883 992 1187
140 493 573 810 919 1028 1242
Zgloszona przez Pomorskie Zaklady Budowy Maszyn ZREMB-MAKRUM w Bydgoszczy
Ustonowiono przez Ministra Budownictwa i Przemyslu Materiatéw Budowlanych dnia 1 grudnia 1982 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 11 lutego 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1 /1983 poz. 1 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE , ALFA" 1983, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 400  Nokh. 2300+55 Zam. 1103/83 Cena 2t 12,00
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cd, tabl, 1
150 518 598 846 954 1063 1298
160 543 622 881 990 1099 1353
180 592 672 952 1061 1170 1464
200 641 721 1023 1132 1241 1575
d M20 x 1,5 M24 x 2 M30 x 2
k 20 30 30 40 50 30
1 _Or'ientacyjna masa 1000 sztuk $rub, kg
220 - - - - - 1686
240 - - - - - 1797
260 = & = 2 & 1908
280 - - - - - 2019
300 - - - - = 2130
320 S ) - = - 2241
340 - - - - - 2352
360 = - - s = 2463
380 = = = = = 2574
400 - - - - - " 2685
420 = = - & - -
440 = = = = - =
460 - - - - - -
480 - - - & ” -
500 @ % & & - =
d M30 x 2 M36 x 3
k 40 50 70 30 50 70
D 52 62
R 26 31
T 2 2
s 8 10
l <120 50 60
b 20 1 <200 ‘ 70 80
1> 200 80 90
1 Orientacyjna masa 1000 sztuk §rub, kg
50 - - ” s - -
60 953 1120 1453 = - -
70 1008 1175 . 1508 1204 1688 2156
80 1064 1230 1564 1284 1758, 2232
90 1131 1208 1632 1364 1838 2312
106 1187 1354 1687 1465 1939 2413
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cd, tabl, 1
110 1242 1409 1743 1545 2019 2493
120 1298 " 1465 1798 1625 2099 2573
130 1353 . 1520 1854 1705 2179 2653
140 1409 1576 1905 1785 2259 2733
150 1464 1631 1965 1865 2339 , 2813
d M30 x 2 M36 x 3
k 40 50 70 30 50 70
1 Orientacyjna masa 1000 sztuk, kg
160 1520 1687 2020 1944 2418 2892
180 1631 1798 2131 2104 2578 3052
200 1742 1909 2242 2264 2738 3212
220 1853 2020 2352 2424 2898 3372
240 1964 2130 2464 2584 3058 3532
260 2075 2241 2575 2744 3217 3691
280 2186 2352 2686 2903 3377 3851
300 2297 2463 2797 i 3063 3537 4011
320 2408 2574 2908 3223 3697 4171
340 2519 2685 3019 3383 3857 4331
360 2636 2796 3130 3543 4017 4491
380 2741 2907 3241 3702 4176 4650
400 2852 3018 3352 3852 4336 4810
420 - - - - . &
440 - - - - - -
460 - - = - =5 -
480 - - - - - =
500 - - - - = 2=
d M42 x 3 M56 x 4 M72 x 4
K 50 70 50 70 70 90
D 72 100 126
R 36 50 63
T 3 3 3
] 10 12 14
1 << 120 70 80 -
b 1201 < 200 80 100 130
1 > 200 95 120 160
1 Orientacyjna masa 1000 sztuk srub, kg
50 = - - - - -
60 - - - = - =
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cd, tabl, 1

70 - - - - W -

8o - - - - - -
90 2460 3099 - - - -
100 2569 3208 - - - -
110 2703 3342 - - - -
120 2812 3451 5640 6873 - ”
130 2920 3560 5879 7112 i i
140 3002 3668 6072 7305 - -

d M42 x 3 M56 x 4 M72 x 4

k 50 70 50 70 70 90

1 Orientacy jna masa 1000 sztuk $rub, kg
150 3138 3777 6265 7498 - -
160 3247 3886 6459 7692 - -
180 3464 4103 6845 8078 - -
200 3682 4321 7232 8465 14488 16446
220 3899 4538 7619 8852 15127 17085
240 4117 4756 8005 9239 15766 17724
260 4334 4973 8392 9625 16406 18363
280 4552 5191 8779 10012 17045 19003
300 4769 5408 9166 10399 17684 19642
320 4987 5626 9552 10785 18323 20281
340 5204 5843 9939 11172 18963 20920
360 5422 6061 10326 11559 19602 21559
380 5639 6278 10712 11945 20241 22159
400 5857 6196 11099 12332 20880 22838
420 6074 6713 11486 12719 21520 23477
440 6292 -6931 11872 13105 22159 24116
460 6509 7149 12259 13492 22798 24756

d M42 x 3 M56 x 4 M72 x 4

k 50 70 50 70 70 90

1 Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub, kg
480 6727 7366 12646 13879 23437 25395
500 6944 7584 13032 14266 24076 26034
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3,2, Materiat, Odkuwki stalowe matrycowane rodzaju b

lub ¢ wg PN-79/H-94012 ze stali gatunku St5 wg PN-72/

H-84020,
Dopuszcza sig stosowanie innych gatunkdéw stali o wias-

nosciach mechanicznych nie nizszych,

3,3, Wtasnosci mechaniczne - wg tabl, 2,

Tablica 2

Lp. Nazwa parametru Wartosc
L. N R minimum 500
1 | Wytrzymatos¢ na rozciagganie,
MPa
Rm: maximum 700
minimum 70
2 | Twardosé, HRB
maximum 97
3 |Minimalna granica plastycz- 300
nosci 1), Re , MPa
4 |Minimalne naprezenie pod
obcigzeniem prébnym, Sp i 282
MPa
1) W przypadku braku mozliwosci ustalenia wyraznej
granicy plastycznoéci R, dopuszcza sie przyjecie
umownej granicy plastycznoéci R02'

3,4, Wykonanie - zgrubne (111}  wg
Gwint §rub zgrubnych (I11) klasy zgrubnej

PN-70/M-B2051,
8g wg PN-70/
M-02113. Wyjscie gwintu wg PN-74/M-82063, Zakonczenie
grub - koniec ptaski gcigty { A) lub soczewkowy (B) wg
PN-73/M-82061,
3,5, Konserwacja, Czesé gwintowana Srub nalezy pokryé
warstwag smaru ochronnego TDM wg PN-64/C-96146 lub in-

nym o podobnych wtasciwoéciach antykorozyjnych,

3,6, Cechowanie, Na kazdej érubie w miejscu oznaczo-
nym na rysunku nalezy umiedci¢ w sposéb trwaty i wyrany

co najmniej znak wytwdrcy,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Opakowania powinny zawierad Sruby
jednakowej wielkoéci, wykonane z tego samego gatunku ma-

teriatu, pochodzace z tej samej partii.
Sruby o dtugoéci do 280 mm nalezy pakowaé w  pojemniki

blaszane o wymiarach wg PN-’?B/O-'?QOZI; masa netto na-
petnionego pojemnika nie powinna przekraczaé 50 kg,
E!:ruby o diugosci powyzej 280 mm naleiy pakowaé w pa-
lety skrzyniowe o wymiarach wg PN-78/0-79021, masa net-
to napetnionej palety skrzyniowej nie powinna przekraczad

1000 kg,
Dopuszc.a sig inne sposoby pakowania érub po uzgodnie-

niu miedzy wytworca a zamawiajacym,

Na opakowaniu powinna byé umieszczona nalepka lub przy-
wieszka zawierajpca co najmniej naslepujace dane:

- nazwe lub znak wytwaérni,

- oznaczenie,

- mase nettc. kg,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

- date produkcji (miesiac, rok),

4,2, Przechowywanie, ér‘uby powinny byé przechowywa-

ne w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, wolnych od
substancji powodujacych korozje,

4,3, Transport, Opakowane éruby moga by¢ transporto-
wane dowolnymi $rodkami przewozowymi w warunkach za-
bezpiéczajgcych je przed wptywami atmosferycznymi i u-
szkodzeniami mechanicznymi,

5, BADANIA

5,1, Program badarh -~ wg tabl, 3

Badania petne przeprowadza si¢ przed uruchomieniem

produkcji seryjnej, przy zmianie materialu, zmianie tech-
nologii produkcji oraz okresowo raz na pét roku pobiera-
jgc co najmniej 10 sztuk érub, Badania niepeine przeprowa-

dza sig na biezaco dla kazdej partii produkcy jnej,

Tablicad

) P “arrasbandn Wymagania Opis badaf
Lp, Rodzaje badadh
. wg wg
petne niepetne

1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego + * 3.1, 3,4, 3.5, 3.6 5 3.1
2 Sprawdzenie materiatu + + 3.2 5.3.2
3 Sprawdzenie wymiardw + + 3 5. 3.3,
4 | Sprawdzenie chropowatoéci powierzchni + + 31 5 3.4
5 Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcia-

ganie + - tabl, 2 Ip, 1 5 3.5
6 Sprawdzenie twardosci - +. - tabl, 2 Ip, 2 5.3,6
7 Sprawdzenie granicy plastycznosci + - tabl, 2 lp, 3 83,7
8 Sprawdzenie napregzenia pod obcigzeniem

prébnym + - tabl, 2 ip, 4 5.3.8

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzi€,

Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig,




6 BN-82/2021-05

5,2, Kontrola jakosci

5.2, 1, Sktad i licznosé partii, Przed przystapieniem do

badan $ruby nalezy podzieli¢ na oddzielne partie sktadaja-
ce sie ze Srub tej same] wielkosci, wykonanych z tego sa-
mego materiatu 1 w tych samych warunkach produkcyjnych,

Licznosc partii nie powinna przekraczaé 10 000,

5.2,2, Sposdb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

5.2, 3, Poziom kontrolny - Il ogdlny wy PN-79/N.03021,

5,2, 4, Wadliwodé dopuszczalna - maksimum 4 %,

5.2,5 Wybor i stosowanie plandéw badania, Plany bada-

nia dla kontroli normalnej - wg tabl, 4, Wybdr i stosowa-

nie plandw badania dla kontroli obostrzone] i ulgowe] oraz

warunki przej$cia - wg PN-79/N-03021,

Tablica 4

Liczno&dé Licznoé¢ |Liczba kwa- [Liczba dyskwa-
partii protki lifikujaca lifikujaca
sztuk

151 2 280 32 3 4

281 % 500 50 5 6

501 ¢+ 1200 80 7 8

1201 ¢ 3200 125 10 1"
3201 # 10000 200 14 15

5,3, Opis badan

5,3, 1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzi¢ nieuzbrojonym okiem,

5,3.2, Sprawdzenie materiatu nalery przeprowadzidé

przez skontrolowanie atestéw hutniczych i zaswiadczeh

_kontroli jakoéci,

5.3.3, Sprawdzenie wymiardw imilezy przeprowadzic

przyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianam! zapewniaja -
cymi wymaganga doktadnosé pomiaru,

Przy sprawdzaniu gwintu sprawdzianem szczgkowym o
tolerancji wg PN-70/M-02130 nalezy érednice podziatowa

gwintu sprawdzac w trzech punktach co 120",

5,3, 4, Sprawdzenie chropowatosci powierzchni nalezy

przeprowadzi€ przez pordéwnanie z wzorcami,

5,3.5, Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaganie - wg

PN-70/M-82054,

5,3,6, Sprawdzenie twardoéci - wg PN-78/H.04355 Po-

miar powinien byé wykonany na kofcu trzpienia (na piasz-

czyinie czotowej éruby),

5,3,7. Sprawdzenie granicy plastycznosci nalezy prze-

prowadzaé wg PN-80/H-04310 na prébkach poddanych pro-

bie rozciggania,

5.3.8, Sprawdzenie naprezenia po obciazeniu prébnym

- wg PN-70/M-82054,

5, 4, Ocena wynikéw badan

5 4 1, Sruba dobra, Badang $rube nale:y uznac za do-

bra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie

badania wymienione w 5, 1, ~

5,4, 2, Ocena partii, Partie Srub nalezy uznac¢ za zgod-

na z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
probce nie przekracza liczby kwalifikujacej podanej w

tabl, 4,

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Pomorskie
Budowy Maszyn ZREMB-MAKRUM, Bydgoszcz,

Zaktady

2, Normy zwiazane

PN-64/C-96146 Przetwory naftowe, Smar ochronny TDM

PN-80/H-04310 Prdba statyczna rozciagania metali

PN-78/H-04355 Pomiar twardoéci metali sposobem Rock-
wella skala A, B, C i F

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej  ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-79/H-94012 Odkuwki stalowe matrycowane ogdlinego
przeznaczenia, Wymagania i badania

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do

600 mm, Wymiary

PN-70/M202113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 - do
600 mm, Tolerancje
PN-70/M-02130 Gwinty metryczne o 4rednicach 1 do

600 mm, Tolerancje sprawdziandw
PN-70/M-B2051 'éruby, wkrety i nakretki ogéinego prze-
L
znaczenia, Dopuszczalne odchytki wymiarowe i poto-

zenia

PN-70/M-82054 Sruby wkrety i nakretki stalowe ogdlnego
przeznaczenia, Ogdine wymagania i badania

PN-73/M-92061 Zakohczenie $rub i wkretéw  z gwintem
metrycznym

PN-74/M-82063 Gwinly metryczne, Wymiary wyjéé¢ i pod-
cigé oraz nadmiary diugosci gwintéw i gtebokoéci otwo-
réw

PN/N-03010 Statyczna kontrola jakosci, Losowy wybér
sztuk do prdébek N

PN-79/N-03021 Statyczna kontrola jakoéci, Kontrola od=
biorcza wedtug oceny zlternatywnej, Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania, System wymiarowy

3. Normy zagraniczne

RFN DIN 792 Zvlindersenkschrauben mit Nase

4, Symbol wg SWW: od M18 do M39 - 0653 - 515; M42
i powyzej - 0653 - 516.
5, Autor projektu normy - Zygmunt totoszyriski - ZBR

PZBM ZREMB-MAKRUM, Bydgoszcz,



