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NORM A BRA N tO W A 

BN-82 MASZYNY 
l URZĄDZENIA 

DO PRZEROBU 
M aszyny do · rozdrabniania 2021-05 

SUROWCÓW 
MINERALNYCH i kruszenia surowców mineralnych 
l PRODUKCJI 

. 
MATERIAŁÓW Sruby ze łbem kielichowym 

BUDOWLANYCH 

Grupo kołologowo 04-45 

J. WSTEfiP 3, WYMAGAN lA 

Przeaniołem normy s, śruby stalowe ze łbem kielicho-

wym, z gwintem na części długości trzpienia, sto sowane do 

mocowan ia płyt panc ernych, 

2, PRZYKLAD OZNACZENIA 

Przykład oznaczen i a śruby ze łbem kielichowym z gwin-

tem M30 x 2, długości l• 140 mm, ze łbem o wysokości 

k - 40 mm: 

ŚRUBA M30x2x 140 - 40 BN-e2/ 2021-05 

Tablica 1 

3, 1, Wymiary , w mm- wg rysunku i tab l. 1. 

Hiejsce cec~vvania 

b 

t 
IBN·82 /2021-D51 

d M20 X 1,5 M24 X 2 M30 X 2 

k 20 30 30 40 50 30 

D 36 42 52 

R 1e 21 26 

r 2 2 2 

• e e e 

1 <120 35 40 50 

b 120 c;; l ...; 200 50 60 70 

1>200 - - l 90 

l 
' 

Orientacyjna masa 1000 sztuk ś rub, kg 

50 267 347 481 590 69e -
60 291 371 516 625 734 766 

70 3 16 396 552 661 770 e42 

eo 341 421 5ee 696 eo6 e97 

90 370 450 633 741 e 5o 965 

100 .'395 474 66e 777 ee6 1020 

110. 419 499 704 e12 921 1076 

120 444 524 739 e48 957 11 3 1 

130 469 548 775 ee3 992 11e7 

140 493 5'l.l e10 919 102e 1242 

Zgłoazono przez Pomorskie Zakłady Budowy Mau.yn ZREMB-MAKRUM w Bydgoszczy 

Uatanow iono przez Minist ra Budownictwa l Przemysłu Materiałów Budowlanych dnia 1 grudnia 1982 r. 

ja ko norma obowiązująca od dnia 11 lutego 1983 r. 

(Dz. N orm. l M iar nr 1 /1983 poz. 1 ) 

WYDAWNICTWA NOIMAliZACYJHE . ALFA" 1983. Oruk. Wrd. Non•. W·wo, Ark. wrd. 1.00 Noki. noo • SS z-. 1103183 Ceno :r.ł 12,00 
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cd. tabl. 1 

150 51 B 59 B B46 954 1063 129B 

160 543 622 BB 1 990 1099 1353 

1BO 592 672 952 1061 1170 1464 

200 641 721 1023 1132 1241 1575 

d M20 ><. 1, 5 M24 X 2 M30 x 2 

Ie 20 30 30 40 50 30 

l Orientacyjn a m asa 1000 sztuk śrub , kg 

220 - - - - - 16B6 

240 - - - - - 1797 

260 - - - - - 190B 

2 BO - - - - - 2019 

300 - - - - - 2130 

320 - - - - - 2241 

340 - - - - - 2352 

360 - - - - - 2463 

3BO - - - ; - 2574 

400 - - - - - 26B5 

420 - - - - - -
440 - - - - - -
460 - - - - - -
4BO - - - - - -
500 - - - - - -
d M30 x 2 M36 X 3 

Ie 40 50 70 30 50 70 

D 52 62 

R 26 31 

,. 2 2 

s B 10 

l <120 50 60 

b 120~ l E;; 200 70 BO 

l> 200 BO 90 

l Orientacyjna masa 1000 sztuk śrub, kg 

50 - - - - - -
60 953 1120 1453 - - -
70 100B 1175 150B 1204 1688 2156 

BO 1064 1230 1564 12B4 175B, 2232 

90 1131 129B 1632 1364 1838 2312 

10C· 1187 1354 168 7 1465 1939 2413 
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cd. tabl. 1 

11 0 1242 1409 1743 1545 2019 2493 

120 1298 1465 1798 1625 2099 2573 

130 1353 1520 1854 1705 2179 2653 

140 1409 1576 1905 1785 2259 2733 

150 1464 163 1 1965 1865 2339 28 13 

d M30 x 2 M36 X 3 

k 40 50 70 30 50 70 

1 Orientacyj na masa 1000 sztuk, kg 

160 1520 1687 2020 1944 2418 2892 

180 1631 1798 2 131 2 104 2578 3052 

200 1742 1909 2242 2264 2738 3212 

220 1853 2020 23 52 2424 2898 3372 

240 1964 2130 2464 2584 3058 3532 

260 2075 2241 2575 2744 3217 3691 

280 2186 2352 2686 2903 3377 385 1 
< 

300 2297 2463 2797 3063 3537 40 11 

320 2408 2574 2908 3223 3697 4.171 

3 40 2519 2685 3019 3383 3857 4331 

360 2636 2796 3 13 0 3543 40 17 4491 

38 0 2741 2907 3241 3702 4176 4650 

400 2852 3018 33 52 3852 4336 48 10 

420 - - - - - -
440 - - - - - -
460 - - - - - -
480 - - - - - -
500 - - - - - -
d M42 X 3 M56 x 4 M72 x 4 

K 50 70 50 70 70 90 

D 72 100 126 

R 36 50 63 

T 3 3 3 

s 10 12 14 

l < 120 70 80 -
b 120 ..; l oso; 200 80 100 130 

l > 200 95 120 160 

l Ori entacyjna masa 1000 s z tuk śrub, kg 

50 - - - - - -

60 - - - - - -
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c d. tab l . 1 

70 - - - - - -
80 - - - - - -
90 2460 3099 - - - -

100 2569 3208 - - - -
110 2703 3342 - - - -

120 28 12 3451 5640 6873 - -
130 2920 3560 5879 7 112 - -
140 3092 3668 6 072 7305 - -
d M42 X 3 M56 X 4 M72 x 4 

k l 50 70 50 70 70 90 

l O rientacyjna masa 1000· sztuk śrub , kg 

150 3 138 3777 6265 7498 - -
160 3247 3886 6459 7692 - -

180 3464 41 03 68 45 8078 - -
200 ' 3682 4321 7232 8 46 5 14488 16446 

220 3899 4 538 7619 8852 151 27 17085 

240 4117 4756 8005 9239 15766 17724 

260 4334 49 73 839 2 9625 16406 18363 

280 4552 5 191 8779 100 12 17045 19003 

300 4769 5408 9166 10399 17684 19642 

320 4987 5626 9552 1078 5 18323 2028 1 

340 5204 5843 9939 11 172 18963 209 2.0 

36b 5422 606 1 10326 11559 19602 2 1559 

380 5639 6278 10712 1 1945 2024 1 22 159 

400 5857 6196 11099 12332 20 880 22838 

420 6074 6713 11486 127 19 21 520 234 77 

440 6292 6931 11872 13 10 5 22 159 24 11 6 

460 6509 7149 12259 13 492 22798 24756 

d M42 X 3 M56 X 4 M72 X 4 

k 50 70 50 70 70 9 0 

l O r ientacyjna masa 1000 sztuk śrub , kg 

480 6727 7366 12646 13879 23437 2 539 5 

500 6944 7584 13032 14266 24076 26034 
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3, 2, Materiał. Odkuwki s talowe matrycowane rodzaju b 

lub c wg PN- 79/H-94012 ze sta li gatunku StS wg 

H-84020, 

PN-72/ 

Dopuszcza s ię stosowanie i nnych gatunków stali o wła s­

nościach mechanicznych nie niższych. 

3. 3. Własności mechaniczne - wg tabl. 2. 

Tab lica 2 

L p, Nazwa parametru Wartość 

1 Wytrzymałość na rozcięganie , 
minimum 500 

Rm• MPa 
maximum 700 

minimum 70 
2 Twardość, HRB 

maxi mu m 97 

3 Minima lna granica plasty cz-
300 ności '),Re , MPa 

4 Minimalne naprężenie pod 
obc iężeniem próbnym, sp 
MPa 

, 282 

1) W przypadku braku możliwości usta l en ia wyraźnej 
granicy p l astyczności Re dopuszcza się przyjęcie 
umownej granic y plastyczności R

02
• 

3, 4. Wykonanie - zgrubne ( III ) wg PN-70/M- 8205 1. 

Gwint śrub zgrubnych ( III ) klasy zgrubnej 8g wg PN-70/ 

M-02 1 13. Wyjście gwintu wg PN-74/ M-82063. Zakończenie 

śrub - koniec plas ki ścięty (A) lub soczewkowy (B) 

PN-73/M-82061. 

wg 

3, 5, Konserwacja. Część gwintowanę śrub należy pokryć 

warstwę s maru ochronnego TOM wg PN-64/C-96146 lub in­

nym o podobnych właściwościach anty korozyjnych. 

3, 6, Cechowanie. Na każdej śrubi e w miejscu oznaczo-

nym na rysunku należy umieścić w sposób t rwały i wyraźny 

c o najmn iej z nak wytwórcy, 

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. 1, Pakow anie. Opakowania powinny zawierać śruby 

jednakowej wielkości, wykonane z tego samego gatunku ma­

t eria łu, pochodzęce z tej sam ej par ti i. 

Śruby o długości do 280 mm należy pakować w pojemniki 

blaszane o wy mi arach wg PN-78/0- 79021; m asa netto na­

pełnionego pojemnika nie powinna przekraczać 50 kg, 

Śruby o długości powyżej 280 mm na l eży pakować w pa­

l e ty s kr zyniowe o wym iar ach wg PN-78/0- 7902 1, masa net­

to napełnionej pa l ety skrzyniowej nie powinna przekraczać 

1000 kg. 

DopuszL~a się inne sposoby pakowania śrub po uzgodni &. 

niu między wytwórcę a zamawiajęcym, 

Na opakowaniu powinna być umieszczona na l epka lub pr-z~ 

wieszk a zawierajęca co naj mniej rya stępuj{'ce dane: 

- nazwę lub znak wytwórni, 

- oz"laczen!e, 

- mase netto. kg. 

- li czbę sztuk w opakowaniu, 

-datę produkcji ( miesi{'c , rok ) , 

4. 2. Przechowywanie, Śruby powinny być przechowywa­

ne w pomieszczeniac h zamknię tych i suchych, wo lnych od 

substan cj i powodujęcych korozję. 

4, 3, Transport. Opakowane śruby mo91' być transporto­

wan e dowol nymi środkami przewozowymi w w arunkiiCh Zll-

bezpieczaj{'cych j e przed wpływami atmosferycznymi i u­

szkodzeniami mechanicznymi, 

5, BADANIA 

5, 1, Program badań - wg tabl. 3, 

Badani a pełne Przeprowadza się przed uruchomieniem 

produkcji seryjnej, przy zmiani e ma teriału, zmianie tech­

nologi i produk cji oraz okresowo raz na p6t roku pobiera­

j{' C co najmniej 10 sztuk śrub, Badania niepełne przeprowa-

dZI! się na bieżęco d la każdej partii produkcyjnej. 

Tabli ca3 

Zakres badań 
Wymagania l Opis badań 

L p, Rodzaje badań 
wg wg 

pełne niepełne 

1 Sprawdzenie wygl{'dU zewnętrznego + + 3. 1, 3. 4, 3. 5, 3, 6 5. 3. l 

2 Sprawdzeni e materiału + + 3. 2 s. 3; 2 

3 Sprawdzeni e wy mi arów + + 3. 1 s. 3, 3, 

4 Sprawdzenie chropowa t ości pow i erzchni + + 3. 1 s. 3. 4 

5 Sprawdzenie wytrzyma ł ości na rozci{'-
gani e + - tabl . 2 l p. 1 s. 3. 5 

6 Sprawdzenie twardości + - tabl. 2 l p, 2 s. 3. 6 

7 Sprawdzen i e granicy plastyczności + - tab l. 2 l p, 3 s. 3. 7 

8 Sprawdzenie naprężeni a pod obciężeniem 

próbnym + - tabl. 2 lp, 4 s. 3. 8 

Z nak + oznacza badanie, k tóre należy przeprowadz i ć, 

Znak - oznacza badanie, którego nie przeprow,adza się. 
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5. 2, Kontrola jakośc i 

5. 2 1. Skład i l i czność partii . Przed pr z y s tlipieniem do 

badań śruby należy podz iel ić na oddzielne partie składajli­

ce się ze śrub tej samej w iel kości, wykonany c h z tego sa­

mego materiału i w tych samy ch w arunkach produk cyjn y ch, 

Lic zność partii n ie powinna przekraczać 10 000. 

S. 2, 2, Sposób pob ieranra próbek- wg P N / N -030 10, 

5, 2 , 3, Poziom kontro lny- 11 ogólny W;J Pi'<- 79/N -03021, 

5. 2, 4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 4 %, 

5. 2. 5, W y bó r i s tosowan !e planów badan i a, P lany bada­

n i a d l a kontrol i norma lnej - wg tabl. 4, W ybór i s to ;,OI, a -

nie planów badania dla kontrol i obostr zonej i ulgow ej oraz 

warunki przejśc ia - w g P N-79/N- 03021 , 

Tablica 4 

Liczność Liczność Liczba kw a- Lic zba dy skwa-
parti i prób k i l i fi ku j lica l ifikuj~ ca 

szt uk 

151 "< 280 32 3 4 

281 + 500 50 5 6 

501 + 1200 BO 7 8 

1201 3200 125 10 11 

3201 T 10000 200 14 15 

5. 3, Opis badań 

5, 3, l, Spr awdz.:ni e wyglądu zewnętrznego na l eży prze­

Prowadzić nieuzbrojonym ok iem, 

5 . 3. 2, Spraw d z en i e materiału należy pr zeprowadz ić 

prz ez skontrolow a n i e ates tów hutnic z y ch zaświadczeń 

k o ntroli jakości, 

S 3 3 Sprawdzenie w ymi ar ów r · ·rl eży pr zeprowadzić 

pr zy r zlld ami pomiarowym i lub s prawdzian<>m ' zapewni aj~ 

cym i wymaga~ dokladnosć pomiaru, 

P r zy spraw dza n i u g winl u sprawdzi anem s z cz\•k owym o 

tolerancji w g PN-70/ M-02 130 na l e~y średnicę podziałow ll 

gw intu sprawdzać w tr z ec h punktac h co 120". 

5. 3 . 4, Spraw dzenie c hropowatości powierzc hni 

pr.l eprowadzi ć pr z ez poróv:-'nanie z w zor c am i. 

na leży 

S. 3 . 5. Spraw dzeni e wytrzymałośc i na r·ozciasani e - w g 

PN-70/ M - 82054, 

S. 3. 6. Sprawdzenie twardości - w g PN-78/ H - 04355. Po-

m iar pow inien być wy kona n y na końcu t rzpieni a (na pł as z-

czyżnie czołowej śruby) , 

5, 3, 7, Spraw dzen ie gra nic y plast yczności na leży prz e­

prowadzać w g PN- BO/ H-043 1 O na próbkac h poddanych pro-

bi e r ozcillgania, 

5. 3. 8 , Spraw dzen ie napręż enia po obci aż eniu próbnym 

- w g PN-70/ M-8 2054, 

S. 4 , Ocena wyników badań 

5 4, 1. Śruba dobra Bada~ śrubę należy u znać za do­

brll , j eż el i przej dzie z w y nik i em dodatn im przez wszystkie 

badan ia wym ienione w 5, l, 

S. 4, 2. Ocena partii, Partię śrub nale ży u znać za z god­

n{l z wymaganiami normy , j eżeli liczba sztuk niedobr y c h w 

probce ni e przekrac za l iczby kw a lifikujllc e j podanej w 

tabl, 4. 

KON I E C 

IN F ORMACJ E D ODATKOWE 

1, Instytuc ja o prac ow ujac a normę, - Pomorsk ie Zakłady 

Budowy M aszyn ZREMB-MAKRU\1\ , Bydgoszcz. 

2, Normy zw i ązane 

PN-64/ C-96146 .Przetwory naftowe, Smar oc hronny TOM 

PN- BO/ H-04310 P r óba s tatyc zna rozci llgani a met al i 

PN-78/ H - 04355 Pomiar twardości meta li s posob em Rack-

w e lla skala A, B , C i F 

PN-72/H-84020 Sta l węglowa kons trukcy jna zwyk łej 

kośc i ogólnego przeznac zen ia, Gatunki 

j a-

PN-79/H-940 12 Odkuwk i s ta l ow·e ma-trycowa ne ogó l nego 

przeznac zenia, Wymagan i a i b adania 

PN- 70/ M - 020 13 Gw i nty metryc zne o średnicach 1 do 

600 mm, Wymi ary 

PN-70jM;"02113 Gwi nty metryczne o średnicach 1 do 

600 mm, Tolerancje 

PN-70/M-02 130 Gwinty metryczne o średnic ach 1 do 

600 mm, Tolerancj e s praw d z ianów 

PN-70/ M-82051 Śruby, wkrę ty i nakrętki ogólne go prze­

znac zen ia, D opuszcz a lne odchy łki wym iar owe i poło-

żeni a 

P N-70/ M-82054 Śruby wkręty i nakrętki s t a low e o gó lnego 

p r z e z naczenia, Ogó lne w ymagania i badani a 

1-'N-73/ M-92061 Zakończeni e śrub i wkrętów z gwintem 

metryczny m 

P N-74/ M-82063 G w inly metryczne, W y mia r y wyjść i pod­

ci ęć oraz nadmi ary długośc i gwintów i głębokości otw o.. 

rów 

PN/ N-03010 Staty c z na kontrol a jakośc i , Los owy wybór 

sz tuk do próbek 

PN-79/N-03021 Sta tyczna kontro l a jakośc i , Kontro la od-' 

b i o r cza według o c eny e l ternatywnej , Plany b adania 

PN-78/0-79021 Opakowani a, System wymi arowy 

J . N-ormy zagraniczne 

R F N D IN 792 Z y linders.,nk:;c hrauben mit Nase 

4. S ymbol wg S WW: od MI B do M3g - 06S3 - 515; 

i powyżej - 0653 - 516. 

5 . Autor p rojektu nor m y - Z y gmunt Lotoszyński -

P ZBM ZREMB-MAKRUM, B y d goszc z, 

M42 

ZBR 


