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MASZYNY N O R M A BRANŻ OWA BN-74 l URZĄDZENIA 
DLA PRZEMYSŁU 

2020-02 MATERIAŁÓW Formy stalowe do produkcji BUDOWLANYCH , 
ROBÓT DROGOWYCH, elementów budowlanych z betonów 

ZIEMN YCH 
ORAZ GOSPODARKI Nazwy i określenia 

KOMUNALNEJ 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rmy są nazwy 
i ok reślenia form stalowych i ich pods tawowyc h zes
połów, s tosowanych_ do produkcji elementów budowla
nych z be tonów d la budownictwa miesz kaniowego. 

1.2. Zastosowanie. Na zwy i określenia zawarte w ni 
niejszej normie, stosuje s ię w dokumentacji technicznej 

katalogach. 

2. NAZWY OKREŚLENIA FO RM 

2.1. forma, forma stalowa do produkcji e lementó w 
z betonu kruszywowego i komórkowego - urządzeni e 

służące d o nadania trwałego kształtu fo rmowanym cle
mentom i umożliwiające prowadzenie procesów tech
nologiczno-produkcyjnych, związanych z formowa
niem, dojrzewa nie m i transportem elementów podczas 
cyklu produkcyjnego. 

2.2 . forma do elementów z betonu kruszywowego -
forma służąca do nadania trwałych kształtów elemen
tom z b rojonym i niezbrojonym z beto nu z kruszyw mi-
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neralnych i sz tucznych , umożl i w iajq ca przeprowadze
nie czynnośc i i zabiegów wymaga nych procesem tech
nologicznym . 

2.3. forma pozioma z wyciąganymi rdzeniami - for
ma dos tosowana do produkcji eleme ntów wie loo two
rowych , któ rej najkrótszy wymiar e le men tu jest wy
sokością form y, zaś otwory są fo rm~mane przy za
stosowa niu rd zeni wzdłużnych, wyci<1ganych specjal
nym urządzeniem po zaformowan iu e lementu. ( rys. l). 
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2.4. forma pozioma o bokach zdejmowanych - for-

ma. w której boki są tdejmowanc po zakońueniu 

czynności form owania , zaś zaformowane ekment y. 
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w za leżności od zastosowanej tec hno logi i, pozostają 

na: 
podkładach, 

podkładach 

podkładach -
n ak rywach , 
matrycach. 

2.5. forma pozioma nierozbieralna - forma umożli

wiająca wyjęci e wyprodukowanego e lementu bez zdej
mowania bo ków formy, na skutek zastosowa nia kon
s trukcji zbieżności bo kó w, umoż li w iającej ich odchy
lanie. 

2.6. forma uchylna - forma, której konstrukcja u 
moż liwia zmian ę położenia z p ozycj i poziomej do po
zycji zbliżonej d o p ionowej. Uchylan ie fo rmy nastę

puje wzdłu ż założonej osi, umiejscowio nej przeważnie 

na krawędz i dłuższego boku fo rmy (rys. 2). 

Zmiana położeni a fo rmy może następować w sposób: 
nie zmechanizowan y, 
zmechanizowany. 
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Rys. 2 

2.7. forma obracalna - forma wyposażona w urzą
dzenie umożliwiające zmianę położen i a o 180° z płasz
czyzny poziomej formowania do pła szczyzny pozio mej 
rozformowania (rys. 3). Obrót formy może odbywać 
się w sposób: 

nie zmecha ni zowany, 
- zmechanizowan y. 
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Rys. J 

2.8. forma pionowa - forma d o nadawania trwa
łego kształtu e lementom , w któ rych główne płaszczyzn y 
formujące w czasie cyklu produkcyjnego znajdują s ię 

w pozycji pionowej. 

2.9. forma pionowa przestrzenna - forma o kon
strukcj i dostosowanej d o produkcji e lementów prze

. strzennych, jak: monol ityczne kabiny san itarne, ele
menty szybów windowych, ru ry itp . 

Forma ta s kłada s ię z części zewnętrznej, tzw. ·płasz

cza i wewnętrznej - rdzen ia : 

Rdzenie mogą być: 

zbieżne , 

rozbieraln e, 
- z przesuwan ymi płaszczyznami. 

2.10. forma jednoelementowa - forma p ionowa lub 
pozioma, w której w czasie jednego cykl u produkcyj
nego formowany jest wyłącznie jeden element (rys . 4 ). 
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Rys. 4 

2.11. forma wieJoelementowa - forma pionowa lub 
pozioma, w której na skutek podziału wkładami, for
mowane jest równocześnie dwa lub więcej elemen tów 

(rys. 5). 

Wklad.y 
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Rys. 5 

2.12. forma bateryjna - forma składająca się z zes
połu przegród lub kaset , których śc iany tworzą główne 

płaszczyzny formowa nia elementów w układzi e p iono
wym (w tym kasety powtarzalne oraz kaseta oporowa 

doc i skająca). 

2.13. forma bateryjna o pracy cyklicznej - forma 
składająca się z przegród lub kaset zestawionych w jed
ną calość (baterię) , w których poszczególne fazy pro-
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cesu produkcyj nego przeb iegają równocześnie dla wszy
s tkich kase t (rys. 6). 
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R~'· 6 
2.14. forma ba teryjna o pracy ciągłej (potokowej) -

forma s kładająca si<; z zespołu kaset stanowi<jcych ~amo
dziclnc jednostki formujące, które przech odi'<J kolejno 
poszczcgó In c fazy procesu tech nologicmego (rys. 7 ). 
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2.15. fornta z wibratoreM przyczepnym - forma. 
w której zagęszczenie miesza nki betonowej odbywa s i<; 
za pomocą wibratorów przyczepnych złąc7onych i' fo r
mą w sposób zapewn iający sztywność połączenia na 
stale. wzgl<;dnic tylko na o kres wibrowania . 

2.16 . forma z rdzeniem wibracyjnym - forma.\\ któ
rej za~s7c7cnic miesza nki beto nowej odbywa si<; za 
pomocą rd zeni wibrujących z wmontowany mi wibra
torami: rdzenie te sta nowią jednocześnie e lementy for
mujące o twory, od powiadające kształ tem przekrojowi 
rdzenia wibracyjnego. 

2.17. forma z przeponą wibracyjną- fo rma .\\ k tó
rej zag<;szczenie miesza nki betonowej od bywa się 7a 
pośredn ictwem przepon z wiotkiej blachy sta lowej. d o 
której umocowan e są wibratory. powodujące drgania 

przepon: przepo n: stanowi<! rÓ\\ nic? pr;cgrody (ścia
ny) ro;dzi elającc posi'ctcgc'>lnc ckmcnt). 

2.18. forma z dnem wibracyjnym - fo rma . \\ której 
;ag<;szc ten i c m ics7a n k i be totl<l\\ ej od b~'"' ~i<; popr;c 1 

\\iotkic dna l blach). prtct 1-.t <'>rc pr;cLll)\\ane ~'l 
drgania wibratorÓ\\. 

2.19. forma do wibratorów pogrążalnych - forma 
ze sztywnymi bokami. w któ rycl] lag<;slctenie miesza n
ki betonowej odby,va si<; za pomocą pojcclynuego wi
bratont pogrą ża l ncgo (bulawowcgo) lub rcstawu w i-· 
bratorÓ\\·. 

2.20. forma do zagęszczania betonowej mieszanki na 
stołach wibracyjnych lub stoj akach wibracyjnych - for
ma o s; tyw nej konstrukcj i. w której 7agęszczenic' mie
szank i betonowej odbywa się poprzc7 sn ywne zespo
lenic formy ze stołem lub stojakami wibracyjnymi. 

2.21. forma bez nagrzewu - forma. w której dojrze
wanic uformowan)ch elemerllÓ\\ następuje naturalnie. 
to jest bel udziału czynnika gri'e\\ c7ego pr7yspiesza
jąccgo proces dojr·;ewania. 

2.22. forma z nagrzewem bezpośrednim - forma, 
w której czynnik grzewuy (para wodna) p_oclczas pro
cesu hartowania styka si<; bezpośrednio 1 naparzanym 
elementem, przy czym proces nagr7cwania bezpośred
niego może być wykonywany: 

- \\ stosach napa rza lnioych. 
\~ komorach grzewczych . 
w tune lach naparzalnioych. 
\\' a utoklawach . 

2 .23. forma o nagrzewie pośrednim .:..._ forma, w któ
rej uynnik grzcwuy. np.: para -wodna. ciepła woda. 
o lej lub inne c iecze podgr;ewane. ;najdujc ~ic; w obiegu 
zamknic;t) m. a ogrzewan ic clc mc ntÓ\\ poddany~:h prty
spicszoncmu dojrzewaniu odbywa ic; po~n:dn io po
pt7e7 pt7epon) l b lach). \\ k tó r: ch ")konana jest 
forma. 

2.24. forma z elektronagrzewc m - fo rm it. ~tórcj 

ogrzewanic puyspics7ające proces dojrzewania elemen
tów nast<;puje za pomocą prądu clcktryoncgo prty 
wykorzystaniu zjawiska promieniowan ia cieplnego 
i konwekcj i ciepln ej ppwict rza znajdującego si<; w prze
strzeni ogrzewanej formy. 

2.25. forma do elementów z betonu komórkowego -
forma służąca do nadawania Ż<!clancgo ksnałtu plas
tyc znej masie betonu komórkowego i umożl iw i ająca 

przeprowadzen ie \\ s7ystk ich Ci') n n ości t ech nologicz
nych. składających się na proces produkC)jny. 

2.26. forma niska - fo rma.\\ której wysokość netto 
formowanej masy jest mniej~7a od moduł u bucl tl\\ lane
go. W ymiar \\)Sokości chara kter)tUj<IC)' formę nisk<1 
równa si<; 240 mm (rys. 8). 
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Ry, . X 

2.27. forma wysoka - fo rma. w której wyso k ość 

netto fo rmowanej masy o dpowiada modułowi budo
\\·lanemu lub jego wie lokrotności. C harakte rystyczne 



4 BN -74/2020-02 

wymiary wysokości form y wysokiej wynoszą: 590 (600) 
i 11 80 ( 1200) mm oraz wy miar zanikający oparty 
o sta ry moduł budowlany wynoszący 490 mm (rys. 9). 
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Rys. 9 

2.28. forma krótka - forma przeznaczona d o pro
dukcji elementów drobno- i średniowymiarowych o dlu
!!OŚc i do 3000 mm . 

2.29. forma długa - forma przeznaczona do pro
dukcji elementów drobno-. ś rednio- i wielkowymia
rowych o długości powyżej 3000 mm. 

2.30. forma o bokach odchylanych - forma cha ra k
t eryzująca s i ę bokami odchylającymi zamocowa nymi 
do dna odpowiednimi zawiasa mi za my kan ymi za po
moq za mków śrubowych lub za trzaskowych (rys. 10). 
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Rys. 10 

2.31. forma o bokach zdejmowanych, zbieżnych -
fo rma charakteryzująca si ę skrzynkową kontruk cją 

boków. któ rych powie rzchnie stykające si<; z ele men
tami z betonu komórkowego mają odpowiednią zbi eż

ność. umożliwiającą zdjęcie formy suwnicą bez uszko
dzenia zafo rmowanej wstępnic dojrzalej ma sy betonu 
komórkowego (rys. Ił). 

IBN-747202o-o2-111 

2.32. forma o bokach rozsuwanych, zdejmowanych -
forma. której chara kte rys tyczną cechą jest sposób roz
fo rmowa nia wstępn i e dojrzalej masy betonu ko mórko-

wego, polegający na rozsun ięciu bo ków po o twarciu , 
a następnie ich zdjęc ie za pomocą suwnicy (rys. 12). 
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R ys. 12 

2.33. forma z dnem płaskim- pełnym - forma. któreJ 
dno s ta nowi równa gładka blacha użebrowana od 
spodu . 

2.34 . forma z dnem rusztowym - szczelinowym -
forma, która ma ·przejśc ia strun tnących w p rowad
nice, dla czółenek lub drągów napinających , wchodzą

cych w skład kraja ln icy (rys. 13 ). 
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2.35. forma z dnem rusztowym - szczeblinowym -
fo rm a wyposażona w wysuwa n e szczeblin y. których , 
wysunię cie umożl i wia ustawienia bloków wstępnie doj
rzał ej masy be tonowej na ruszcie krajal nicy oraz ich 
zdjęcie i transportowanie do hartowan ia lub rozłado

wywanie . 

3. NAZWY l OKREŚLENIA PODSTAWOWYCH 
ZESPOLÓW FORM 

3.1. podkład - wymienna część skład owa formy sta
nowią ca dn o form y. na k tó rym pozos tające po zafor
mowan iu e lementy przechodzą dalsze fazy procesu 
techn ologicznego. 

3.2. podkład stały - podk ład pozostający na miejscu 
po zaform owaniu ele men tów do czasu zakończen ia cyk
lu produkc yj nego . 

3.3. podkład uniwersalny - podkład do transpo rtu 
poziomego na ro lkach i transportu pionowego suwni
cami lub in nymi urządzen iami dźwigowymi. 

3.4. podkład przestawny - podkład dostosowany do 
ustawienia w stosy o raz transpo rtu suwnicam i lub in
nvmi urządzen iami dźw igowymi. 
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3.5. podkład przesuwny - podkład dostosowany d o 
transport u poziomego na rol kach tocznych . 

3.6. podkład - nakrywa - wy mienna cz~ść składo
wa fo rmy, stanowiąca płaskie dno form , ta k sko nstru
owana, że po zdjęc iu bo kó w mogą być one ustawio ne 
w stosy tak. że e leme nty spoczywające na d o ln ych 
podkładach są na krywa ne przez następne podkład y 
nakrywy z elementa mi. W ten sposób ś wieżo zafo rmo 
wane element y zn ajdują s i ę w przestrze niach zamknię 

tych , co umożliwia wpro wad zenie do tych przestrze ni 
pa ry ni sk opr~żnej dla wprowad ze nia przyspieszonego 
doj rzewa nia be to nu . 

3.7. podkład - matryca - podkład spełniają cy wa
runki poda ne w 3. 1 + 3.6 z t ym , że powierzchnia ich 
ma ukształt owanie odpowiadające wymaga nym kszta ł 

to m ele mentu . 
3.8. nakrywa - urządzenie do nakrywania os ta tnie

go e lementu w formowanym stosie, zam ykające p rze
strze t1 wokół tego e lementu i umożliwiające przepro wa
dzenie pr;ryspieszo nego doj rzewa nia . 

3.9 . podstawa - ra ma sta lo wa o odpo wiedniej ko n
struk cj i. s t a nowiąca fundament owy e leme nt dla fo r
mowa nia s tosów. 

3.10. przegroda formy bateryj nej - ściana fo rmy ba
te ryj nej. któ ra fo rmuje pi o nowe płaszczyzny e le
me ntów. 

3.11. przegroda (przepona) wibrująca - pi o nowa 
ścia nka fo rmy ba te ryjnej, któFa wpro wadzo na w ru ch 
wibrujący powoduje zagęszczeni e mieszank i be to nowej . 

3.12 . przegroda grzejna formy bateryjnej - pi o nowa 
przegroda formy o b ud owie skrzynk owej ko mo ry zam
k n iętej d ostosowa nej d o przepływu przez ni ą czy nnik a 
grzejnego. któ rej ściany zewnętrzne są płaszczy111 am i 

formującym i elementy budowlane. 
3.13. kaseta powtarzalna formy bateryjnej - powta

rza lny zespół fo rmy ba teryj nej s kład ający s ię z: 
- częśc i nlldających kształty e lemento m fo rmo 

wanym. 
- url'ądzell wib rujących mających na celu zagęsz

c;re nie mieszanki beto no wej. 
3.14. kaseta (płyta) oporowa - ze spół s kładowy fo r

my b a te ryjnej . s t a nowiący pi erwszy element fo rmy, d o 
ktĆlrego doc~c; kane są pozosta le ka sety. 

3.15. kaseta (płyta) dociskająca - zespół składowy 

for my ba teryjnej. stanowiący osta tn i e lemen t formy 
i ściskający wszys tkie kasety w jedną ca ł ość ;.-a pomocą 
napędu mecha nicznego. 

3.16. dno rusztowe - wy mienne dno formy którcgn 
ko nstrukcja p o wyjęciu (wy!>u ni~~o: i u) s;uchl i rucho
myc h umożliwia pocięci e wst~pnic dojr;ah:j masy hl'
tonu ko mó rk o wego oraz jej transport podctas proce~u 
produkcyjnego ( rys . 14 ). 
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Ry, . 14 

3.17. bok - element sk ładowy formy. wyprof'i lowa
ny zgodnie z wy maganym kst t <:~ łt em pł aszc:ty111y bocz
nej prefabrykatu z be to nu i ogra ni ctający jego \\}m ia r) 
pod staw o we (gabarytowe). 

3.18. rdzeń - e le men t sk ł adowy formy. służący d<' 
fo rmo wa nia ka nałów o dowol nych p rze k rojach w otwo
rowym p refabrykacie be tonowym. 

3.19. wkład - e le men t wyposaże nia fo rmy, służący 
do formo wania o tworów w prefab rykacie beto nowym , 
np .: o tworó w d rzwiowych . okiennych , insta lacyjnych 
itp . 

3.20. płyta dociskowa - zespó ł s kładowy formy do 
e lementó w płask ich służący d o wyró wnywania powierz
chni górnych . 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. ymbol wg SWW - 0764- 152 .;- 154. 

2. Wydanie 2 - 'tan ak tua lny: lis topad 1 9~5 - pop rawiono <JCiywiste blędy. 


