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1. WSTEP neralnych 1 sztucznych, umozliwiajgca prreprowadze-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa nazwy
1 okreslenia form stalowych i ich podstawowych zes-
potdw, stosowanych do produkcji elementéw budowla-
nych z betonow dla budownictwa mieszkaniowego.

1.2. Zastosowanie. Nazwy 1 okreSlenia zawarte w ni-
niejszej normie, stosuje si¢ w dokumentacji techniczne]
i katalogach,

2. NAZWY 1 OKRESLENIA FORM

2.1. forma, forma stalowa do produkcji elementow
z betonu kruszywowego i komérkowego — urzadzenie
stuzgce do nadania trwatego ksztattu formowanym ele-
mentom 1 umozliwiajace prowadzenie procesOw tech-
nologiczno-produkcyjnych, zwigzanych 7z formowa-
niem, dojrzewaniem i transportem elementow podczas
cyklu produkcyjnego.

2.2. forma do elementéw z betonu kruszywowego —
forma stuzgca do nadania trwatych ksztaltow elemen-
tom zbrojonym 1 niezbrojonym z betonu z kruszyw mi-

nie czynnosci 1 zabiegdw wymaganych procesem tech-
nologicznym.

2.3. forma pozioma z wyciaganymi rdzeniami — for-
ma dostosowana do produkcji elementéw wielootwo-
rowych, ktorej najkrotszy wymiar elementu jest wy-
sokoscia formy, za$ otwory sa formowane przy za-
stosowaniu rdzeni wzdtuznych, wycigganych specjal-
nym urzadzeniem po zaformowaniu elementu. (rys. I).
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2.4. forma pozioma o bokach zdejmowanych — for-

ma, w ktore) boki sy zdejmowane po zakonczeniu

czynnosci  formowania, zas$ zaformowane elementy,
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w zaleznosci od zastosowanej technologii, pozostaja
na:

— podkiadach,

— podktadach — nakrywach,

— podktadach — matrycach.

2.5. forma pozioma nierozbieralna — forma umozh-
wiajaca wyjgcie wyprodukowanego elementu bez zdej-
mowania bokow formy, na skutek zastosowania kon-
strukcji zbieznosci bokdéw, umozliwiajacej ich odchy-
lanie.

2.6. forma uchylna — forma, ktorej konstrukcja u-
mozliwia zmiang potozenia z pozycji poziome] do po-
zycji zblizonej do pionowej. Uchylanie formy naste-
puje wzdluz zalozonej osi. umiejscowionej przewaznie
na krawedzi diluzszego boku formy (rys. 2).

Zmiana potozenia formy moze nastgpowaé w sposob:
— nie zmechanizowany,

— zmechanizowany.
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Rys. 2
2.7. forma obracalna — forma wyposazona w urza-
dzenie umozliwiajace zmiang potozenia o 180° z ptasz-
czyzny poziomej formowania do ptaszczyzny poziomej
rozformowania (rys. 3). Obrot formy moze odbywac
sig w sposob:
— nie zmechanizowany,

— zmechanizowany.
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Rys. 3
2.8. forma pionowa — forma do nadawania trwa-
lego ksztattu elementom, w ktérych gtéwne ptaszczyzny
formujace w czasie cyklu produkcyjnego znajduja sig
W pozycji pionowej.

2.9. forma pionowa przestrzenna — forma o kon-
strukcji dostosowanej do produkcji elementow prze-

-strzennych, jak: monolityczne kabiny sanitarne, ele-

menty szybow windowych, rury itp.

Forma ta sklada sie z cze$ci zewnetrznej, tzw. plasz-
cza 1 wewngtrzne] — rdzenia:

Rdzenie moga byc:

— zbiezne,

— rozbieralne,

— z przesuwanymi plaszczyznami.

2.10. forma jednoelementowa — forma pionowa lub
pozioma, w ktorej w czasie jednego cyklu produkcyj-
nego formowany jest wylacznie jeden element (rys. 4).

wklad
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Rys. 4

2.11. forma wieloelementowa — forma pionowa lub
pozioma, w ktorej na skutek podziatu wktadami, for-
mowane jest rOwnocze$nie dwa lub wigcej elementow
(rys. 5).

wklaod
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Rys. 5

2.12. forma bateryjna — forma skladajaca si¢ z zes-
polu przegrod lub kaset, ktorych $ciany tworzg giowne
ptaszczyzny formowania elementéw w ukladzie piono-
wym (w tym Kasety powtarzalne oraz kaseta oporowa
i dociskajgca).

2.13. forma bateryjna o pracy cyklicznej — forma
sktadajaca sie z przegrod lub kaset zestawionych w jed-
na catoéé (baterig), w ktorych poszczegédlne fazy pro-
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cesu produkcyjnego przebiegaja rownoczesnie dla wszy-
stkich kaset (rys. 6).
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Rys. 6
2.14. forma bateryjna o pracy ciaglej (potokowej) —
forma sktadajgca si¢ z zespolu kaset stanowigcych samo-
dzielne jednostki formujgce, ktore przechodza kolejno
poszczegdlne fazy procesu technologicznego (rys. 7).
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Rys. 7
2.15. forma z wibratorem przyczepnym — forma,

w ktorej zaggszczenie mieszanki betonowej odbywa sic
za pomocg wibratorow przyczepnych zlaczonych z for-
mg w sposob zapewniajacy sztywnos$¢ polaczenia na
stale, wzglednie tylko na okres wibrowania.

2.16. forma z rdzeniem wibracyjnym — forma, w kto-
rej zaggszczenie mieszanki betonowej odbywa si¢ za
pomoca rdzeni wibrujacych z wmontowanymi wibra-
torami; rdzenie te stanowig jednocze$nie elementy for-
mujace otwory, odpowiadajace ksztaltem przekrojowi
rdzenia wibracyjnego.

2.17. forma z przepona wibracyjna — forma. w kto-
rej zaggszczenie mieszanki betonowej odbywa sig za
posrednictwem przepon z wiotkiej blachy stalowej, do
ktorej umocowane sg wibratory, powodujgce drgania

przepon: przepony stanowig rownicz przegrody (\Lla—
ny) rozdzielajgce poszezegolne clementy.

2.18. forma z dnem wibracyjnym — forma. w ktore;
zagegszezenie mieszanki betonowej odbywa si¢ poprzes
wiotkic dna 7z blachy, przez kiore prrekazywane sy
drgania wibratorow.

2.19. forma do wibratoréw pograzalnych — forma
ze sztywnymi bokami. w ktorych zageszezenie mieszan-
ki betonowe] Udb\,Wd sig za pomocg pojedynczego wi-
bratora pograzalnego (buld\u)\ngn] lub zestawu wi-
bratorow.

2.20. forma do zageszczania betonowej mieszanki na
stotach wibracyjnych lub stojakach wibracyjnych — for-
ma o sztywnej konstrukcji. w ktorej zageszezenie mie-
szanki betonowej odbywa si¢ poprzez sztywne zespo-
lenie formy ze stolem lub stojakami wibracyjnymi.

2.21. forma bez nagrzewu — forma. w ktorej dojrze-
wanic uformowanych elementow nastepuje naturalnie,
to jest bez udziatu czynnika grzewczego prrzyspiesza-

jacego proces dojrzewania.

2.22. forma z nagrzewem bezposrednim — forma.
w ktore) czynnik grzewezy (para wodna) podczas pro-
cesu hartowania styka si¢ bezposrednio z naparzanym
clementem, przy czym proces nagrzewania bezposred-
niego moze by¢é wykonywany:

— W stosach naparzalniczych,

— w komorach grzewczych,

— w tunelach naparzalniczych.

— W autoklawach. ‘

2.23. forma o nagrzewie posrednim — forma. w kto-
rej czynnik grzewczy, np.: para -wodna, ciepta woda,
olej lub inne ciecze podgrzewane. znajduje si¢ w obicgu
zamknigtym, a ogrzewanie elementow poddanych przy-
spieszonemu  dojrzewaniu odbywa si¢ posrednio po-
przez przepony 7 blachy, w kiorych wykonana jest
forma.

2.24. forma z elektronagrzewem — forma, kioic
ogrzewanice przyspieszajace proces dojrzewania elemen-
tOw nast¢puje za pomocg  pradu elektrveznego prry
wykorzystaniu  zjawiska  promieniowania cieplnego
1 konwekgji cieplnej powietrza znajdujgcego si¢ w prze-
strzeni ogrzewanej formy.,

2.25. forma do elementéow z betonu komérkowego —
forma stuzaca do nadawania zadanego ksztattu plas-
tycznej masie betonu komdrkowego 1 umozliwiajaca
przeprowadzenie wszystkich czynnosci technologicz-
nych, skfadajgcych si¢ na proces produkcyjny.

2.26. forma niska — forma, w ktorej wysoko$é netto
formowane] masy jest mniejsza od modutu budowlane-
go. Wymiar wysokosci charakteryzujacy forme niskg
rowna si¢ 240 mm (rys. 8).

[BN-74/2020-02-8]

Rys. &
2.27. forma wysoka — forma, wysokosé
netto formowanej masy odpowiada modulowi budo-
wlanemu lub jego wielokrotnosci. Charakterystyczne

w ktorej
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wymiary wysokosci formy wysokiej wynosza: 590 (600)
1 1180 (1200) mm oraz wymiar zanikajacy oparty
o stary modul budowlany wynoszacy 490 mm (rys. 9).

[BN-74/202G-02-9]
Rys. 9
2.28. forma krotka — forma przeznaczona do pro-

dukcji elementéw drobno- i éredniowymiarowych o dtu-
wodcei do 3000 mm.

2.29. forma diluga — forma przeznaczona do pro-
dukcji elementow drobno-, $rednio- i wielkowymia-
rowych o ditugosci powyzej 3000 mm.

2.30. forma o bokach odchylanych — forma charak-
teryzujaca si¢ bokami odchylajacymi zamocowanymi
do dna odpowiednimi zawiasami zamykanvmi za po-
mocg zamkdéw $rubowych lub zatrzaskowych (rys. 10).

[BN-74/2020-02-10]

Rys. 10

2.31. forma o bokach zdejmowanych, zbieinych —
forma charakteryzujaca si¢ skrzynkowa kontrukcja
bokdow, ktorych powierzchnie stykajace si¢ z elemen-
tami 7z betonu komorkowego maja odpowiednig zbiez-
no$é¢, umozliwiajaca zdjgcie formy suwnica bez uszko-
dzenia zatormowanej wstgpnie dojrzate] masy betonu
komorkowego (rys. 11).
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Rys. 11

2.32. forma o bokach rozsuwanych, zdejmowanych —
forma, ktorej charakterystyczng cechg jest sposdb roz-
formowania wstgpnie dojrzate] masy betonu komorko-

wego, polegajgcy na rozsunigciu bokdw po otwarciu,
a nastgpnie ich zdjgcie za pomoca suwnicy (rys. 12).

N

2.33. forma z dnem ptaskim — pelnym — forma, ktorej
dno stanowi réwna gladka blacha uzebrowana od

spodu.

2.34. forma z dnem rusztowym — szczelinowym —
forma, ktora ma ‘przejécia strun tngcych w prowad-
nice, dla czolenek lub dragéw napinajgcych, wchodza-
cych w sklad krajalnicy (rys. 13).

N=7 ~02-

2.35. forma z dnem rusztowym — szczeblinowym —
forma wyposazona w wysuwane szczebliny, ktorych
wysunigcie umozliwia ustawienia blokéw wstgpnie doj-
rzate] masy betonowej na ruszcie krajalnicy oraz ich
zdjecie 1 transportowanie do hartowania lub roztado-
wywanie.

3. NAZWY I OKRESLENIA PODSTAWOWYCH
ZESPOLOW FORM

3.1. podktad — wymienna cz¢s¢ sktadowa formy sta-
nowigca dno formy, na ktorym pozostajace po zafor-
mowaniu elementy przechodzy dalsze fazy procesu
technologicznego.

3.2. podkiad staly — podkiad pozostajacy na miejscu
po zaformowaniu elementow do czasu zakonczenia cyk-
lu produkcyjnego. '

3.3. podkiad uniwersalny — podktad do transportu
poziomego na rolkach i transportu pionowego suwni-
cami lub innymi urzadzeniami dZzwigowymi.

3.4. podkiad przestawny — podktad dostosowany do
ustawienia w stosy oraz transportu suwnicami lub in-
nvmi urzadzeniami dZzwigowymi.
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3.5. podkiad przesuwny — podkiad dostosowany do
transportu poziomego na rolkach tocznych.

3.6. podktad — nakrywa — wymienna czg¢$¢ sktado-
wa formy, stanowigca ptaskie dno form, tak skonstru-
owana, ze po zdjeciu bokdw mogg by¢ one ustawione
w stosy tak, ze elementy spoczywajace na dolnych
podktadach sa nakrywane przez nastgpne podktady —
nakrywy z elementami. W ten sposob swiezo zaformo-
wane elementy znajduja si¢ w przestrzeniach zamknig-
tych, co umozliwia wprowadzenie do tych przestrzeni
pary niskopr¢zne] dla wprowadzenia przyspieszonego
dojrzewania betonu.

3.7. podktad — matryca — podkiad spelniajacy wa-
runki podane w 3.1 = 3.6 z tym, ze powierzchnia ich
ma uksztaltowanie odpowiadajgce wymaganym ksztat-
tom elementu.

3.8. nakrywa — urzgdzenie do nakrywania ostatnie-
go elementu w formowanym stosie, zamykajace prze-
strzen wokot tego elementu i umozliwiajace przeprowa-
dzenie przyspieszonego dojrzewania.

3.9. podstawa — rama stalowa o odpowiedniej kon-
strukcji, stanowigca fundamentowy element dla for-
mowania stosow.

3.10. przegroda formy bateryjnej — $ciana formy ba-

teryjnej. ktora formuje pionowe plaszczyzny ele-
mentow.
3.11. przegroda (przepona) wibrujaca — pionowa

$cianka formy bateryjnej, ktora wprowadzona w ruch
wibrujacy powoduje zageszezenie mieszanki betonowej.

3.12. przegroda grzejna formy bateryjnej — pionowa
przegroda formy o budowie skrzynkowej komory zam-
knigtej dostosowanej do przeplywu przez nig czynnika
grzejnego, ktorej $ciany zewnetrzne sa plaszczyznami
formujacymi elementy budowlane.

3.13. kaseta powtarzalna formy bateryjnej — powta-
rzalny zespol formy bateryjne) skladajgcy sie z:

— czgsci nadajgeych  ksztalty elementom  formo-
wanym,

— urzgdzen wibrujgcych majacych na celu zagesz-
czenie mieszanki betonowej.

3.14. kaseta (ptyta) oporowa — zespol sktadowy for-
my bateryjnej, stanowigcy pierwszy element formy, do
ktorego dociskane sa pozostale kasety.

3.15. kaseta (piyta) dociskajaca — zespot skladowy
formy bateryjnej, stanowigcy ostatni element formy
i $ciskajgcy wszystkie kasety w jedng calos¢ za pomoca
napgdu mechanicznego. )

3.16. dno rusztowe — wymicnne dno formy ktorego
konstrukcja po wyjeciu (wysunigciu) szezebli rucho-
mych umozliwia pocigecie wstgpnie dojrzate] masy be-
tonu komorkowego oraz jej transport podczas procesu
produkcyjnego (rys. 14).
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Ryvs. 14
3.17. bok — element sktadowy formy. wyprofilowa-
ny zgodnie z wymaganym ksztaltem plaszczyzny bocz-
nej prefabrykatu z betonu 1 ograniczajgcy jego wymiary
podstawowe (gabarytowe).

3.18. rdzen — clement skladowy formy, stuzacy do
formowania kanatow o dowolnych przekrojach w otwo-
rowym prefabrykacie betonowym.

3.19. wkiad — element wyposazenia formy, stuzacy
do formowania otwordw w prefabrykacie betonowym,
np.. otworow drzwiowych, okiennych, instalacyjnych
itp.

3.20. ptyta dociskowa — zespot skladowy formy do
clementow plaskich stuzacy do wyrbwnywania powierz-
chni gbrnych.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Symbol wg SWW — 0764-152 + 154.

2. Wydanie 2 — stan aktualny: listopad 1985 — poprawiono oczywiste bledy.



