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NORMA BRANZOWA

BN-83

SRODKI
TRANSPORTU
POWIETRZNEGO

Opaski zaciskowe s$rubowe
do potaczen kotnierzowych
stozkowych

3886-08

Grupa katalogowa 0515

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg opaski zaciskowe $srubowe do
polaczen kotnierzowych stozkowych przewoddéw ruro-
wych w instalacjach aparatury agrolotniczej, zgodne
z wzorem uzytkowym wg prawa ochronnego nr 32452.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stosowanego gatunku
materiatu rozréznia si¢ dwa rodzaje opasek:

— opaski, w ktorych nakrgtka, $ruba, barytka i nit
wykonane sg ze stali HI7N2, pozostale za$ czgsci ze
stali 1HI8N9T — oznaczenie — A,

— opaski, w ktorych zatyczka wykonana jest ze stali
IH18N9T, pozostate za$ czgéci ze stali 30HGSA —
oznaczenie — B.

2.2. Przyktad oznaczenia opaski zaciskowej srubowe;j
wykonanej, z wyjatkiem zatyczki, ze stali 30HGSA
o $rednicy D = 52 mm z powloka cynkowa (Zn):

OPASKA BS52-Zn BN-83/3886-08

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm i masy w g — wg
rys. 1 1 tabl. L.

Rys. 1

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA dnia 10 czerwca 1983r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1984 poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1984.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nak{. 700 + 55 Zam. 960/84

Cena zt 18,00




2 BN-83/3886-08

3.2. Wymiary czesci
3.2.1. Obejma — wg rys. 2 i tabl. I.
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Rys. 3

Rys. 4

Tablica 1

D d R Oricmacyjng

masa opaski
52 42 27 83
62 52 32 89
72 62 37 95
82 72 92 101
92 82 47 107
102 92 52 113
112 | 102 57 119
122 | 112 62 125
132 122 67 131
142 | 132 72 137
152 142 77 143
162 152 88 149
172 ] 162 87 155
1821 172 92 161
192 182 97 167
202 192 | 102 173
2121 202 | 207 179
222 212 | 112 185
Hy 232 222 | 117 191
,__L;é_ 242 232 [ 122 197
i ) 252 242 | 127 204
262 252 | 132 210
: 272 262 | 137 216
282 272 | 142 222
292 282 | 147 228
302 292 | 152 234
352 342 | 177 264

3.2.3. Wspornik — wg rys. 4.

Promienie giecia R25
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3.2.4. Jarzmo — wg rys. S. 3.2.7. PierScien — wg rys. 8.
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3.2.8. Nakretka — wg rys. 9.
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3.2.6. Skrzydlo zawiasy prawe — wg rys. 7. Rys. 9

E 3.2.9. Barytka — wg rys. 10.
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3.2.10. Sruba — wg rys. 11.

15-45°
16 2 y

BN N
o I e N
N N
» 59 |

3 52

Rys. 11

3.2.11. Nit — wg rys. 12.

3.2.12. Zatyczka — wg rys. | z drutu @ 1,5 mm,
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Rys. 12

o ditugosci 12 mm.

3.3. Wyszczegoélnienie czeéci i materialy — wg tabl. 2.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Wszystkie czg¢sci opaski po-
winny by¢ gladkie, bez zadzioréw, pgknigé i ostrych
krawedzi. Gwint nie powinien mie¢ zadzioréw, wgnie-
cen i zerwanych zwojow.

3.5. Wykonanie. Gwinty srub przed natozeniem pow-
toki powinny by¢ zgodne z szeregiem i potozeniem pola
tolerancji 6e, a gwinty nakrgtek — 6H wg PN-70/
M-02113.

3.6. Obrébka termiczna. Sruby opasek powinny byé
obrabiane cieplnie do R, = 1180 +£100 MPa ze stali
30 HGSA i do R» = 930 £100 MPa ze stali HI7TN2.
Nakretki i barylki powinny by¢ utwardzone do twar-
dosci HRC = 35 +44.

3.7. Powtoki ochronne. Cz¢sci opaski ze stali, z wyjat-
kiem stali nierdzewnej, powinny mie¢ powtoki cynkowe
z chromianowaniem, czgsci za$ ze stali nierdzewnej —
powtoki chromianowe. Grubosci powlok — wg BN-76/
1110-04.

3.8. Wiasnosci mechaniczne opaski. Opaska zamoco-
wana na przyrzadzie imitujacym potaczenie kotnie-
rzowe poddana dziataniu sit rozciggajacych wzdtuz osi
opaski wg rys. 1 i 13 i tabl. 3 nie powinna wykazaé
trwatych odksztalcen.

3.9. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
konstrukcyjnym nalezy podaé znak rodzaju opaski, jej
wielko$¢ 1 oznaczenie rodzaju powiloki wg BN-70/
1110-04.

Tablica 2
Numer czgéci Liczba Wy- Materiat
vvigr;:..&zl Nazwa czgsci szzct::()l:/ m:::y opiska A opaska B

! Obejma 2 3.2.1 IHI8N9T wg PN-76/H-92138 30HGSA wg PN-75/H-92134
2 Ucho 1 3.2.2 IHI8N9T wg PN-75/H-92332 .
3 Wspornik 1 3.23 IHI8N9T wg PN-76/H-92138
4 Jarzmo 1 3.24 ITHI8N9T wg BN-82/0644-02 30HGSA wg BN-76/0654-02
S Skrzydio zawiasy lewe 1 3.2.5 IHISN9T wg PN-76/H-92138 30HGSA wg PN-75/H-92134
6 Skrzydio zawiasy pra- 1 3.26

we i
7 Pierscien 1 3.2.7 IHI8N9T wg BN-82/0654-01 30HGSA wg BN-76/0654-02
8 Nakretka 1 3.28 H17N2 wg BN-82/0644-02
9 Barytka 1 3.29
10 Sruba 1 3.2.10
11 Nit 1 3.2.11
12 Zatyczka 1 3.1 IH18N9T wg BN-82/0654-01
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Opasta badana

Kolnierze technologiczne

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — na Slepo wg
PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniach wg 5.1 a) i b) — II ogblny wg
PN-79/N-03021,

b) przy badaniach pozostatych — S-2 specjalny wg
PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum:

a) przy badaniach wg 5.1 a) i b) — 1,5%,

b) przy badaniach pozostatych — 1%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowa-

nie nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, bez stosowania
Rys. 13 pomiarowych przyrzadéw optycznych.
Tablica 3
mm 52 62 72 82 92 102 112 122 132 142 152 162 172 182
r N 1925 [2336]| 2746 | 3157 | 3376 3978 4389 4799, 5210 5620 6031 6441 6852 7262
D mm 192 202 212 222 232 242 252 262 272 282 292 302 352
P N 7673 8083 8494 8905 9315 9726 10135 10546 10857 11367 11777 12188 14240

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Opaski jednego rodzaju i wielkosci
nalezy pakowaé w sztywne pudetka z tektury falistej
wg PN-68/P-50527, wylozone wewnatrz papierem anty-
korozyjnym S wg PN-76/P-50450. Masa brutto opako-
wania z tektury falistej nie powinna przekraczaé 20 kg.

4.2. Napisy na opakowaniu. Na kazdym opakowa-
niu nalezy umiesci¢ co najmniej nast¢pujace dane:

a) oznaczanie wg 2.2,

b) nazwg lub znak wytworcy,

¢) liczbg opasek.

4.3. Przechowywanie. Opaski nalezy przechowywacé
w pomieszczeniu suchym i zabezpieczajgcym od wply-
wow atmosferycznych.

4.4. Transport. Opaski nalezy przewozi¢ krytymi
$rodkami lokomocji.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowania
(3.4, 3.9),

b) sprawdzenie

¢) sprawdzenie

d) sprawdzenie

e) sprawdzenie

wymiarow (3.2),
materialu (3.3),
wytrzymato$ci materiatlu §rub (3.5),
twardosci (3.6),
f) sprawdzenie powlok ochronnych (3.7),
g) sprawdzenie wiasnosci mechanicznych (3.8),
5.2. Kontrola jakoSci
5.2.1. Partia. Parti¢ opasek stanowig opaski jednako-
wego~ Oznaczenia. ,

Informacje dodatkowe

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadza¢
za pomoca uniwersalnych narz¢dzi pomiarowych.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadza¢
na podstawie zaswiadczenia kontroli jakosci wytworcy
materiatow.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci materialu Srub —
wg BN-76/1110-04 p. 4.6.4.

5.3.5. Sprawdzenie twardosci — wg PN-78/H-04355.
5.3.6. Sprawdzenie powlok ochronnych — wg metod
uzgodnionych pomig¢dzy wytwoércg i odbiorca.

5.3.7. Sprawdzenie wtasnosci mechanicznych przepro-
wadza si¢ na zgodnos$¢ z 3.8.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Opaska niedobra. Badang opask¢ nalezy uznaé
za niedobrg, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ opasek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujacej,
podanej w PN-79/N-03021.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do
kazdej partii opasek wytwoérca powinien zalaczy¢ zas-
wiadczenie zawierajace nastgpujace dane:

— nazwg 1 adres wytworcy,
oznaczenie wg 2.2,
stwierdzenie zgodnoséci wyrobu z norma,
dat¢ 1 numer wystawienia zaswiadczenia,
podpis 1 piecz¢¢ odbierajgcego.

1 EC



6 Informacje dodatkowe do BN-83/3886-08

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Lotnictwa, Warsza-

szawa.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Ska-
la A,B, CiF

PN-75/H-92134 Blachy stalowe dla przemystu lotniczego

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozj¢ i zaro-
odporne;j

PN-75/H-92332 Tasma walcowana na zimno ze stali odpornej na
korozj¢ i zaroodpornej

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-82/0644-02 Pre¢ty walcowane i kute na gorgco ze stali odpor-
nej na korozj¢ i zaroodporne dla lotnictwa

BN-82/0654-01 Prety i druty ciggnione ze stali nierdzewnych i kwa-
soodpornych

BN-76/0654-02 Prgty tuszczone i ciggnione ze stali konstrukcyjnej
do budowy sprzgtu lotniczego i specjalnych silnikow wysoko-
preznych

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze. Wymagania i badania

BN-70/4101-05 Zgrzewanie oporowe konstrukcji lotniczych. Wytycz-
ne projektowania i obliczania ztaczy zgrzewanych punktowo i li-
niowo

Prawo ochronne nr 32452 na wzér uzytkowy pt. Roztaczna obejma
przewodéw rurowych.

3. Normy zagraniczne
ZSRR 2876A +2877A XomyTel ans  QNaHUOBBIX COCAWHCHHI

4. Autorzy projektu mormy -— inz. Franciszek Orgziak, mgr inz.
Edmund Kotwicki — Instytut Lotnictwa, Warszawa.
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