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Płyty kształtowe do suszenia 
4047-01 

ODLEWNICTWO 

rdzeni odlewniczych Zamiast 1) 

Grupa katalogowa IV 44 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty 

ksztahowe do suszenia rdzeni odlewniczych oraz ich ele
menty konstrukcyjne. 

Sredni gabarytowy 
wymiar płyty 

L+B 

Tablica 1 

s 
materiał płyty 

2. Określenia. Średni gabarytowy wymiar płyty jest to 
średnia arytmetyczna długość i szerokość płyty. 

--
2 

stop 

l żeliwo 

3· Przykład oznaczenia płyty kształtowej do suszenia 
_ rdzeni o długości L = 300 mm i szerokości B = 150 mm: 

PLYTA KSZTAŁTOWA 300X 150 
BN-77/4047-01 

do 320 

3207630 

63071000 

aluminium 

s s 
7 6 

8 -

4• Chropowatość i grubość ścianek w mm - wg rys. 1 

i tabl. I. 

Wymiar L i B ustala konstruktor w zależności 

wymiarów rdzennicy. 

Rys. I 

1
) BN-6s/4047-01, BN-ós/4047-02, BN-6s /4047-03, BN-65/4047-04, BN-65/4047-05, BN-65/4047-oó, BN-65/4047-07, 

BN-6s/4047-o8, BN-6s/4047-09, BN-65/4047-IO, BN-65/4047-11, BN-65/4047-12. 

Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa Ministerstwa Przemysłu Maszyn Ciężkich i Rolniczych - Kraków 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 18 kwietnia 1977 r. jako norma 

obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia I stycznia 1978 r. 
(D z. Norm. i Miar nr 14/1977, poz. so) 

od 

\VYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. WpływdoWN 23.5.77 . Oddano do składu 30.6.77, Cena zl7,20 
Druk ukończono we wrześniu 1977. Obi. 1,70 a.w. Nakład 2 500+42 egz., Rzeszowskie Zakl. Graf. zam. 1974/17, 



z BN-77/4047-01 

S· Luzy między ścianką wnęki płyty a rdzeniem 
służące do zabezpieczenia rdzenia przed zniekształceniem 

ft 

Rys. 2 

'Tablica 2 

Srednl gabarytowy 
wymiar płyty 

H l p 
L+B -- .... 

2 

do 70 1°30' 

do 1.00 71 7 120 . 0,2 1°00' 

121 7 Soo 0°30' 

do 70 1030' 

1.017400 717120 o,s 1 °00' 

121 7 soo 0°30' 

do 70 1°30' 

-401 7 1000 71 7 120 0,7 1 °00' 

121 7 soo o•3o' 

należy wykonywać o wymiarach w mm na stronę wg rys. 2 

i tabl. 2. 

6. Otwory odpowietrzające należy wykonywać o wy
miarach w mm wg rys. 3 i tabl. 3· 

Tablica 3 

Sredni gabarytowy wymiar płyty 

L+B d t --
2 

do 320 s l 12 7 20 

320 7 630 6 207 30 

630 7 1000 -s l 30 7 50 

1· Kołnierze z występami ustalającymi do rdzeni 
okrągłych służące jako płaszczyzny styku z rdzennicą na
leży wykonywać o wymiarach w mm wg rys. 4 i 5 oraz 
tabl. 4, 

Tablica 4 

Srednica robocza wnęki płyty 

l l 
A 

D h minimum 

do 36 do 9 D +4 

36 7 55 10 7 14 D + 5 

55 7 90 15 7 22 D + 6 

90 7 140 23 7 35 D + 7 

1-Jl{konanie II 

t 

Rys. 3 



BN-77{4047-01 3 

l BN-77/4047-01-41 

Rys. 4 
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8. Kołnierze z występami ustalającymi służące jako 
płaszczyzny styku z rdzennicą należy wykonać o wymia
rach w mm wg rys. 6a) lub 6b) i tabl. 5· 

A-A 

Zaleca się wykonywać otwory ustalające z tulejkami sta
lowymi wykonywanymi jako wkładki stalowe zalewane 
i wiercone, nakładki (blaszki) stalowe mocowane dowolnym 

Rys. 6 

Tablica 5 

b l h 

Sredni gabarytowy wymiar plyty material płyty 

L -l-B -- stop 
2 alumi- żeliwo 

. nium 

do 160 14 12 

161 -;- 200 
16 14 

201 7 2SO 

251 7 320 
20 16 

3 21 7 400 

401 7 Soo 
25 20 

501 7 630 

631 7 1000 30 -

9· U cha z otworami ustalającymi służące do usta
lania położenia i mocowania płyt z rdzennicą i do 
transportu płyt 

a) Ucha z otworami ustalającymi do sworzni cy
lindrycznych należy wykonać o wymiarach w mm wg rys. 
7a) lub 7b) i tabl. 6 albo wg rys. 8a) lub 8b) i tabl. 7· 

stop 
b l l l l r rl 

alumi- żeliwo 

ni u m 

9 16 50 7 80 3 
-- - -

s s 6o 7 100 s 
l O 20 

8o -:-- 120 4 
--

100 7 140 
12 25 --

120 7 160 
6 6 ---- 6 

140 -:- 190 
16 32 5 

160 7 220 

j-:- --
8 - 40 200 7 280 8 

sposobem do uch lub tulejki stalowe zgrzewane, przy 
czym wymiary otworu ustalającego powinny być zgodne 
z wymaganiami. 

b) Ucha z otworami do sworzni klinowych należy 
wykonać o wymiarach w mm wg rys. 9 lub 10 i 
tabl. 8. 



BN-77[4047-or 

Rys. 7 

Tablica 6 

Sredni gabarytowy wymiar płyty 

L+B d r L t --
2 

do 250 8,2 18 
-

251 7 )20 
10,2 20 

321-'-400 

" 70 

401-:-630 12,2 22 

631-:-1000 r6,2 25 8o 

b) 

1 
l 
l 
l 
i 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
1-----
1 
l 
l 
l ,, 

- lsN-77/4047-07-71 

l l t 

10 

12 ustala 
konstruktor 

wg wymiarów 

- rdzennicy 

5 

12 h 

10 6 

I2 8 

14 10 
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B 

~4047-01 al 

Rys. 8 

Sworzeń u.s tolg 
dr J(Vi) 

Klin mocu 

A-A 

Rdzennica 

Tablica 7 

Sredni gabarytowy 
wymiar płyty 

L+B d r h l 
--

2 

do 250 8,2 18 6 lO 
----

251 -7-400 10,2 20 
8 12 

.. 
401 -7- 630 12,2 22 L, 

--
631 -7- 1000 r6,2 25 lO 14 

iB~-77/4047-0!-.91 

Rys. 9 



BN-77(4047-ox 7 

Klin mocu Jl l 

Rys. xo 

Tablica 8 

Sredni gabarytowy wymiar płyty 

L+B H d --
2 

soo-:-630 . 2S 
20 

631 -:- Soo 30 

801-:- I OOO 35 24 

10. Sworznie ustalająco -mocujące stosowane do 
ustalania położenia i mocowania płyt z uchami wg p. 9b) 
należy wykonać ze stali węglowej konstrukcyjnej wyższej 

dl l /l b b l b2 

2 2 2S SS s o 70 28 

26 28 65 6o Bo 32 

jakości wg PN-75/H -84019 o wymiarach w mm wg rys. II 
i tabl. 9· Zalecana stal 45· Po wykonaniu należy hartować 
do HRC = 40 -:-45. 



8 BN-77(4047-01 

L t 

12 

Rys. II 

Tablica 9 

Sredni gabarytowy 
wymiar płyty 

L+B d LI L2 l A D 
--

2 

500 7 630 105 72 48 
20 ------ 27 25 

631 -;- 8oo 120 82 58 

l 
---------- - -

So1 -:- 1ooo 24 140 97 68 32 30 

n. Kliny mocujące służące do klinowania sworznia 
ustalająco-mocującego wg p. 10 należy wykonać ze stali 
konstrukcyjnej zwykłej jakości wg PN-72/H-84020 o W"J
miarach w mm wg rys. 12 i tabl. 10. Zalecana stal St6. 

~(f!) 
·----------~LL_ ___________ ~ 

l 
1-45° 

Rys. 12 

Obrabiane powierzchnie pracujące należy szlifować. Po 
wykonaniu zaleca się powierzchniowe hartowanie części 

roboczych. 

Tablica 10 

-
Sredni gabarytowy 

wymiar płyty 
l 

L+B LI A 
--

2 

soo -:- 8oo 100 27 

80171000 140 30 

12. Uchwyty płyt bez otworów ustalających służące 
do transportu płyt należy wykonać o wymiarach w mm 
wg rys. 13 i tabl. I r. 

Tablica II 

Sredni gabarytowy 
wymiar płyty 

L+B L, l r s l 
--

2 

do 200 70 l 30 

~1 36 
6 6 

201 ·7- 320 

8 321 ·7- 500 90 l 40 8 
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Raczka ul:recana 

Informacje dodatkowe 

Rys. 15 

~~ 
~ l 

L 

15 

BN-77/4047-01 

13. Nadlewki pod rączki wkręcane służące do tran
sportu płyt należy wykonać o wymiarach w mm dla wyso
kości płyty H do xoo mm wg rys. 14 i dla wysokości płyty H 
powyżej 100 mm wg rys. 15 oraz tabl. 12. 

Tablica u 

Sredni gabarytowy 
wymiar płyty 

L+B d dM D 

--
2 

500 7 630 16 M r6 35 

631 -:- 1000 20 M2o 45 

14. Rączki wkręcane w nadlewki płyt wg p . 13 
służące do transportu płyt należy wykonać ze stali węglo

wej konstrukcyjnej zwykłej jakości wg PN-72/H-84020 
o wymiarach w mm wg rys. 16 i tabl. 13. Zalecana stal St3. 

Tablica 13 

Sredni gabarytowy 
wymiar płyty Masa 

L+B d dM L t s kg 
--

2 

5oo -:-63o 16 M 16 150 14 0,23 
- ---- - --

631 7 1000 20 M zo 180 16 0,44 

A-A 

! BN-77/4047- 01-161 

Rys. 16 

K ON I EC 



InformacJe dodatkowe do BN-77{4047-01 11 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Instytut Odlewnic
twa, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-6s/4047-017 
BN-65/4047-n: 

a) podano grubość ścianki dla płyt o średnim gabarytowym 
wymiarze płyty 320 -:- 630 mm, 

b) ustalono nowe wartości wymiaru A w zależności od śred
nicy roboczej rdzenia D, 

c) zmieniono nazwę: kolnierze z przylanymi wysrępami na: 
kolnierze z występami ustalającymi oraz określono wartości wymiaru 
b i h dla płyt z żeliwa o średnim gabarytowym wymiarze 321 -:-
400 mm, 401 -:-500 mm i 501 -:- 630 mm, 

d) zmieniono nazwę: ucha z otworami centrującymi na: ucha 
z otworami ustalającymi, 

e) zmieniono nazwę: sworznie centrująco-mocujące na: sworznie 
ustalająco-mocujące, 

f ) zmieniono nazwę: kliny centrujące na: kliny mocujące. 

3· Normy związane 
PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości 

ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznae2enia. Gatunki 

4• Autorzy projektu normy - mgr inż. Włodzimierz Sa
dzikowski, mgr inż. Zygmunt Smoleń - Instytut Odlewnictwa, 
Kraków. 


