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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest jedwab wielosktadnikowy
teksturowany pneumatycznie, w ktérym rdzen stanowi
jedwab poliamidowy, a oplot jedwab wiskozowy i po-
liestrowy, wytwarzany w przedziale masy liniowej
1200 + 2200 dtex, nawinigty na nawoje krzyzowo-
-stozkowe 1 przeznaczony do produkcji wtoczki wielo-
skladnikowej oraz na wyroby dekoracyjne, odziezowe
i inne.

Udzial procentowy sktadnikdw:

jedwab poliamidowy 20%,

jedwab wiskozowy 40%,

jedwab poliestrowy 40%.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat i oznaczenie — wg KTM, podbrania
1279-210, uzupelnione nazwg i numerem normy.
2.2. Przyklad oznaczenia jedwabiu wieloskladnikowe-
go celulozowo-syntetycznego (1279-210), o masie linio-
wej 2200 dtex, teksturowanego pneumatycznie (-42), bar-
wionego, nawinietego na nawoje krzyzowo-stozkowe
(0-1), jakosci pierwszej (1), o liczbie kontrolnej
GUS (1)
KTM 1279-210-420-111
JEDWAB WIELOSKLADNIKOWY TEKSTUROWANY
PNEUMATYCZNIE BN-84/7551-12

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Wymagania ogélne. Jedwab w partii przeznaczo-
nej do odbioru powinien speinia¢ nastgpujace wyma-
gania:

a) nawoje powinny mieé ksztatt wg PN-81/P-63432
p. 4.1.2.2 i powinny zapewnia¢ dobra odwijalnosé
jedwabiu; .

b) zerwany jedwab powinien by¢ zwiazany trwatym
wezlem, a konce nitek nie powinny by¢ diuzsze niz
7 mm; wezly powinny byé wylozone na czolowa po-
wierzchni¢ nawoju;

¢) jedwab powinien by¢ czysty, bez zaoliwien I za-
brudzen;

d) jedwab powinien mie¢ strukturg zapewniajacg nie-
przesuwanie si¢ nitek skladowych;

¢) nawoje w partii powinny mie¢ zblizony odcien

barwy.
3.2. Wymagania szczegblowe — wg tablicy.
. ien jakosci Metoda badania
Nazwa wskaznika SiOpien Jakos eto
wg
1 2
Odchylenie rzeczywistej
masy liniowej od no-
minalnej, %, nie wig-
cej niz +6 =7 PN-83/P-04653
Wytrzymalo$¢  wias-
ciwa w stanie aklima-
tyzowanym, cN/tex,
nie mniej niz 4,0 4,0 PN-79/P-04654
Puszysto$é, %, nie
mniej niz ' D] )
Liczba weztéw, sztuk/
kg, nie wigcej niz 3 4 35
QOdchylenie rzeczywiste-
go udziatu procento-
wego skladnikéw od
nominalnego, %, nie
wigee] niz +4 14 PN-75/P-04860
Wilgotno$¢ rzeczywista
w dostawach, % 4 =7 PN-71/P-04601
'} Wartosci liczbowe zostang uzgodnione i wprowadzone do 1ablicy po
opracowaniu normy czynnociowej na wyznaczanie puszystosci.

3.3. Rodzaje badan. Przy odbiorze partii jedwabiu
nalezy stosowaé nast¢pujace rodzaje badan:

a) sprawdzenie opakowania i oznakowania przez
ogledziny zewngtrzne,

b) sprawdzenie wymagan ogoélnych, podanych w 3.1,
metoda organoleptyczna,

¢) sprawdzenie wymagan szczegdtowych, podanych
w 3.2, metodami wg 3.2.
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3.4. Pobieranie prébek — wg PN-73/P-04651.

3.5. Wyznaczanie liczby weztéw. Nalezy policzy¢
wezly na powierzchni nawojow w prébce i ich liczbg
podzieli¢ przez mase netto préobki.

3.6. Ocena partii. Partic jedwabiu nalezy uznac¢ za
zgodng 7z wymaganiami normy, jezeli wszystkie bada-
nia dadzg wynik dodatni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Nawoje jedwabiu wielosktadnikowe-
go teksturowanego pneumatycznie nalezy ukladaé
w pudlach wg PN-74/0-79000 rys. 9 w sposob za-
bezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.

4.2. Znakowanie. Na boku pudla nalezy naklei¢ ety-
kiet¢ zawierajacg co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) nominalng masg¢ liniowa jedwabiu,
d) masg¢ brutto 1 netto w kg,

e) mas¢ handlowa w kg,

f) kolor,

g) liczb¢ nawojow,

h) numer opakowania,

i) oznaczenie jakosci,

j) znak kontroli jakosci.

4.3. Przechowywanie. Jedwab wiclosktadnikowy tek-
sturowany pneumatycznie powinien by¢ przechowywa-
ny w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w spo-
sob zabezpieczajagcy go przed wilgociag, nadmiernym
wysuszeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

4.4, Transport. Jedwab wieloskladnikowy teksturo-
wany pneumatycznie powinien by¢ zatadowywany, prze-
wozony i wyladowywany w warunkach zabezpieczaja-
cych go przed uszkodzeniem i wilgocia.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Wiokien Chemicz-

nych, Lodz.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/0-79000 Opakowania. Nazwy i okreslenia

PN-71/P-04601 Metody badafi surowcéw, pétwyrobow i wyrobow
wiokienniczych. Wyznaczanie wilgotnosci

PN-73/P-04651 Metody badan wyrobdw widkienniczych. Przgdza.
Pobieranie probek

PN-83/P-04653 Metody badan wyrobow widkienniczych. Przedza
i kabelek. Wyznaczanie masy liniowej

PN-79/P-04654 Metody badan wyrobdéw widkienniczych. Nitki. Wy-
znaczanie wskaZnikéw przy rozciaganiu osiowym statycznym.

PN-75/P-04860 Metody badan wyrobow witokienniczych. Wyznacza-
nie zawartoéci wldokien w mieszankach wielosktadnikowych
PN-81/P-63432 Maszyny wildkiennicze. Nawoje nitek. Termino-

logia .
Kod Towarowo-Materialowy. Wiékna chemiczne. Zjednoczenie Prze-
mystu Widkien Chemicznych CHEMITEX, Lodz 1979

3. Symbol wg KTM — 1279-210.

4. Autorzy projektu normy — inZz. Henryka Ponikowska, Czestawa
Baranowska, Irena Mossakowska — Zaklady Widkien Chemicznych
CHEMITEX-WISKORD, Szczecin; mgr inz. Teresa Marchlewska —
Instytut Widkien Chemicznych, Lédz.



