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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest jed-
wab poliestrowy wldkienniczy sczepiany pneumatycznie
w nastepujacych rodzajach:

a) o podwyzszonej bieli, o masach liniowych
56 dtex f 24 i 84 dtex f 36, o nazwie handlowej Tor-
len BF,

b) o normalnej bieli, o masach liniowych od 56
dtex f 24 do 167 dtex f 32, o nazwie handlowej Tor-
len BN.

1.2. Okreslenia.
P-04651 p. 1.2.1.

Partia jedwabiu — wg PN-84/

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM, podbranza
1272, uzupelnione nazwa handlowa jedwabiu i nume-
rem normy.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) jedwabiu poliestrowego, wiokienniczego, sczepia-
nego pneumatycznie (1272-214), o nazwie handlowej
Torlen BF, o masie liniowej 84 dtex i 36 filamentach,
matowego (-32), nawini¢gtego na cewki cylindryczne
metalowo-plastykowe (0-1), jakosci 1 (1) i liczbie kon-
trolnej 4 (4):

KTM 1272-214-320-114
TORLEN BF BN-87/7551-07

b) jedwabiu poliestrowego, widkienniczego, sczepia-
nego pneumatycznie (1272-214), o nazwie handlowej
Torlen BN, o masie liniowej 84 dtex i 36 filamentach,
matowego (-14), nawini¢gtego na cewki cylindryczne
metalowo-plastykowe (0-1), jakosci 1 (1) i liczbie kon-
trolnej 6 (6):

KTM 1272-214-140-116
TORLEN BN BN-87/7551-07

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Wymagania ogolne
a) jedwab nie moze mie¢ zrywOw w nawoju,

b) wilasnosci naniesionej preparacji powinny by¢ za-
chowane co najmniej 5 miesigcy od daty wysylki,

¢) niedopuszczalne sa zabrudzenia i wgniecenia w na-
wojach jedwabiu jakosci 1; dla jakosci 2 dopuszcza sig
nieznaczne wgniecenia i spieralne zabrudzenia.

3.2. Wymagania szczegélowe — wg tablicy.

Wartod¢ wskaznika | Metoda badania

Nazwa wskaznika

; i i wg
jakos¢ 1 | jakos¢ 2
1 2 3 4
Odchylenie rzeczywiste]
masy liniowej od nomi-
nalnej, %, nie wigcej niz £2 +3 PN-83/P-04653
Wytrzymato$é wlasciwa,
cN/tex, nie mniej niz 37,2 35,3

Wydtuzenie wzgledne zer- RO

wania, % 21 45 21 16

Zmiana dlugosci po dzia-

taniu wrzacej wody, % 55 £1,0 | 5,5 £1,5 | PN-84/P-04665
Liczba sczepien na 1 m,
nie mniej niz 35 zalgcznika
Wiochato$¢ na powierz-
chni nawoju, nie wigcej
niz 0 7 PN-71/P-04671
Stopien bieli, %, nie
mniej niz
dla Torlenu BN 75 PN-75/P-04775
dla Torlenu BF 79
Masa nawoju, g, nie nawoje nalezy
mniej niz 1200 300 zwazy¢ z do-

ktadno$cia do
10 g

Rodzaj 1 zawarto$é preparacji do uzgodnienia pomi¢dzy dostaw-
ca 1 odbiorcg. Metoda badania wg PN-82/P-81300 p. 3.5.3. Wyniki
badan w zestawieniu z warto$ciami liczbowymi podanymi w tablicy
nalezy interpretowaé zgodnie z PN-70/N-02120 p. 3.3.2 metoda Z.

3.3. Wyznaczanie liczby sczepien na 1 m — wg za-
tacznika.

Zgtoszona przez Instytut Witékien Chemicznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Witokiennictwa dnia 26 maja 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1987, poz. 25)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jedrostkowe. Jedwab poliestrowy
sczepiany pneumatycznic nawini¢ty na cewki cylin-
dryczne metalowo-plastykowe, zabezpieczony przed sa-
moczynnym odwijaniem si¢ nalezy pakowaé w torby
z folii polietylenowej lub w inne réwnorzedne opako-
wania.

Nawoje powinny by¢ zaopatrzone w etykietki, zawie-
rajace nastgpujace dane:

a) nazwe¢ producenta lub znak towarowy,

b) nominalna mase liniowg i liczbe filamentow.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Opakowania jednostko-
we uktada si¢ w sposob zabezpieczajgcy przed uszko-
dzeniem podczas magazynowania i transportu w opa-
kowania zbiorcze, ktorymi sg pudta wg PN-73/0-79402
lub inne rownorz¢dne opakowania. Opakowania zbior-
cze powinny by¢ zamknigte w sposéb uniemozliwiajacy
wypadanie i przesuwanie nawojow wewnatrz opako-
wan podczas normalnych czynnosci zatadunkowych
i wyladunkowych oraz podczas transportu. Zaleca si¢
formowanie z opakowan zbiorczych spaletyzowanych
jednostek tadunkowych.

Opakowanie zbiorcze jedwabiu powinno mieé przy-
twierdzong na zewnatrz etykietg, zawierajacg co naj-
mniej nastepujace dane:

a) nazwe producenta lub znak towarowy,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) nominalng mase¢ liniowa i liczbe filamentow,

d) numer partii produkcyjnej,

e) numer palety,

{) numer brakarza,

g) oznaczenie jakosci,

h) mase netto,

1) dat¢ produkcji.

Na kazdym opakowaniu zbiorczym powinien by¢
umieszczony znak ,Chroni¢ przed wilgocia® wg PN-85/
0-79252.

4.2. Przechowywanie. Jedwab poliestrowy sczepiany
pneumatycznie powinien by¢ przechowywany w zam-
knietych, suchych i okresowo wietrzonych pomieszcze-
niach magazynowych, w warunkach zabezpieczajacych
go przed zabrudzeniem, zawilgoceniem lub uszkodze-
niem.

Opakowania zbiorcze jedwabiu nalezy ukladaé w od-
legtodci co najmniej 50 cm od $cian, przewodow wodo-
ciggowych i kanalizacyjnych. Odlegtoé¢ od urzadzen
energetycznych 1 instalacji o$wietleniowych powinna
byé¢ zgodna z obowiazujacymi przepisami przeciwpo-
Zarowymi.

Zaleca si¢ przechowywanie jedwabiu w pomieszcze-
niach o wilgotnosci wzgledne] powietrza 55 + 65%
I w temperaturze 15 + 25°C.

4.3. Transport. Jedwab poliestrowy sczepiany pneu-
matycznie powinien by¢ zaladowywany, przewozony
i wyladowywany w polozeniu zgodnym z oznakowa-
niem opakowan zbiorczych, w warunkach zabezpiecza-
jacych go przed zabrudzeniem, zawilgoceniem lub usz-
kodzeniem.

Jedwab nalezy przewozi¢ w krytych srodkach trans-
portu chronigcych iadunek przed wptywem czynnikow
zewnetrznych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
transportowymi').

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Miejsce odbioru. Odbiér powinien si¢ odbywaé
w pomieszczeniu umozliwiajagcym swobodne wykony-
wanie czynnoéci kontrolnych, o$wietlonym $wiatlem
naturalnym lub odpowiednim sztucznym.

5.2. Rodzaje badan. Przy odbiorze partii jedwabiu
nalezy stosowa¢ nastgpujace rodzaje badan:

a) ogledziny zewnegtrzne polegajace na sprawdzeniu
zgodnosci opakowania i oznakowania z 4.1,

b) sprawdzenie organoleptyczne wymagan ogdlnych
podanych w 3.1 w czasie przerobu,

¢) badania szczegdtowe laboratoryjne polegajace na
sprawdzeniu zgodno$ci partii z wymaganiami wg 3.2, °

5.3. Pobieranie probek do badai laboratoryjnych —
wg PN-84/P-04651.

5.4. Ocena partii. Parti¢ jedwabiu przedstawiong do
odbioru nalezy uznaé za'zgodna z wymaganiami nor-
my, jezeli wszystkie rodzaje badan przeprowadzone
zgodnie z 5.2 spelniaja wymagania.normy.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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ZALACZNIK

WYZNACZANIE LICZBY SCZEPIEN NA 1 M

1. Przyrzad — wg rysunku.

e

XL —
- i
60 /
2 ! ' S
(=4
B
z 7 v <
S
(=]
Co
603

2. Wykonanie badania. Liczbe sczepien na 1 m wy-
znacza si¢ na przyrzadzie wg 1.1, w kapieli wodnej
o temperaturze pokojowej. Jedwab wprowadza si¢ do
przyrzadu przez prowadnik I, przeciaga pod ramio-
nami napr¢zajacymi 2 1 wyprowadza przez prowadnik
1 po przeciwnej stronie. Nast¢pnie opuszcza si¢ ra-
miona napr¢zajace w taki sposéb, aby nitka jedwabiu
zostata przycisnigta do powierzchni wody. W takim

BN-87/7551-—- 07

potozeniu nitki miejsca niesczepione rozdzielajg si¢ na
poszczegodlne filamenty, a miejsca sczepione pozostaja
zwarte. Odleglos¢ miedzy opuszczonymi ramionami na-
prezajacymi powinna wynosi¢ 500 mm.

Na badanym odcinku jedwabiu liczy si¢ miejsca,
w ktorych filamenty sg zwarte. Otrzymany wynik po-
mnozony przez 2 stanowi warto$¢ wyznaczanego
wskaznika.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Widkien Chemicz-
nych, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/7551-07

a) rozszerzono zakres normy o wymagania dla jedwabiu poli-
estrowego sczepianego pneumatycznie o normalnej bieli, Torlenu BN,

b) zmieniono wartos$ci niektérych wskaznikow (stopien bieli Tor-
lenu BF).

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki
I znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia
PN-84/P-04651 Metody badafn wyrobéw widkienniczych. Nitki. Po-
bieranie probek
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz.U. z 28
listopada 1984 r. nr 53, poz. 272)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68
z 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochoddw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r.) wraz z poOiniejszymi zmianami (Mon. Pol.
nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Kod Towarowo-Materialowy. Wiokna chemiczne. Zjednoczenie Prze-
mystu Wiokien Chemicznych CHEMITEX, Lodz, 1979
4. Symbol wg KTM — 1272-214. :

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Krzysztof Kucharski, In-
stytut Witokien Chemicznych — L6dZ, zespot pracownikéw ZWCh

ELANA — Torun.



