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N O R M A BRANŻOWA BN-88 

MATER IAŁY Tkaniny wełniane 
7543-08 

WEŁNIANE 
l wełnopodobne podpinkowe 
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""'"-.., Grupa katalogowa 1183 

2. WYMAGANIA l M ETO DY BADAŃ 

Przedmiotem normy są naJntzszc dopuszcza lne war
tości podstawowych wskaźników użytkowych , s topnie 
jakości, pakowanie, przechowywanie, transport i bada
nia odbiorcze dla tkanin wełnianych i wełnopodobnych 
podpinkowych przeznaczonych dla zakładów ko nfek
cyj nych . 

2.1. Wykonanie. Tkaniny pod wzglc;dcm wyglądu 

wykończenia powmny odpowiadać u7god nionym 

wzorcom. 

2.2. Zestawienie wymagań metod badań 

Tkaniny z udziałem 

100% w w o 7 80% w w 

Wskaźnik 
c ze sa n kowo- do 50% włókien powy?cj ·50% wló-

-zgr7ebne 
7gr7cbnc 

celulozowych kicn cel ul01owych 

Sila 1rywająca w ~tanie aklimaty- o 
15 15 

7owanym . daN. nic mni ej niż -
w 

Zmiana wymiarów (-) po zamo- o 4,5 5 5,5 6 

C7cniu. % . nic więcej niż 1 1 

4 4.5 4 ,5 5 w 

Trwałość zamocowania włókien. 

% . nic więcej ni721 

Od por- I ntensywność barwy jasna ś rednia ciemna 

n~ć wy-

barw1cń , 

StOpleń 
woda zmiana 4 4 3-4 

nic mniej 
barwy 

ni? 
za b rudze- 4 3-4 3-4 

me bieli 

tarcie za b rudze- 3-4 3-4 3 

suche niC bieli 

rozpusz- zmiana 4 4 4 

cza lniki barwy 
organicz-

za b rudze- 4 4 4 
n e 

bieli me 

Ił Dopus1czalną wartość zmiany wymiarów 7C znakiem d odatnim (rozkurcz) ustala się na 1% . 
21 Wartość wskaźnika zostanie podana do g rudnia 1988 r. 
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p -63/ P-{)4910 
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2.3. Stopnie jakości 
2.3.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach wyprodu

kowanych zgodnie z dokumentacją techniczno-techno
logiczną i spełniających wymagania podane w 2.2 roz
różn ia się dwa stopnie jakości: jakość l i 2, w za l eż

ności od: 
a) wielkośc i odchył ek wskaźników techno logicznych 

wymienionych w 2.3.2, 
b) liczby błędów określonych w PN-73/P-06709 , po

d anych w 2.3.3 i scharakteryzowanych w 2.3.4, wystę
pujących w sztuce tkaniny o określonej długości. 

2.3.2. Dopuszczalne odchyłki wybranych wskaźników 
technologicznych 

Wskaźn ik 
Jakość 

l 2 

Szerokość Zgodna z doku- Dopuszcza lna 3 krotnie 
men tacją t ech- ujemna odchyl-

Masa li- 2 krotnie 
ni owa 

niczno-tćchnolo- ka zwiększona 
giczną najwyżej 

Zwiększenie odchyłki dodatniej me wpływa na klasyfikację 

j3k ośc i ową . 

2.3.3. Dopuszczalna liczba błędów występujących 

w sztukach o długości 40 m 

Jakość Do puszczalna liczba błędów 

l lO 
2 20 

W szt ukach o innej długości niż 40 m, liczb~ bl~dów nalc7y 
odpowiedn io przeliczyć. 

2.3.4. Charakterystyka błędów wpływających na ja
kość tkaniny 

Nr indeksu i nazwa błędu Wielkość błędu 

wg · PN-73/P-06709 
jakość l jakość 2 

040 Plamy nie t łuste powyżej 5 do 35 powyżej 35 
najdłuższy wy- do 150 
miar nic więcej niż 

mm 3 przypadki 

Blizny osnowowe 
081 - jednonitkowe powyżej 50 powyżej 200 

do 200 ·do 800 

082 - dwunitkowe powyżej 20 powyżej 100 
mm do 100 d o 300 

cd. tablicy 

Nr indeksu i na zwa błędu Wie l kość błędu 

wg PN-73/P-06709 
jakość l ja k ość 2 

083 Blizny wątkowe od 200 do pełnej szerokośc i t kaniny 

jednonitkowe 
mm 

140 Dziury, najdłuż- do lO l powyżej lO do 50 

szy wymia r nie więcej niż 2 przypadk i 

mm 

Pasty wątkowe 
050 - pomieszania do 100 powyżej 100 

170 - rozrzedzenia do 200 

180 - zagęszczenia 

mm 

276 Zniekształcona 

powierzch nia od 20 do 40 powyżej 40 

- łysina najdłuż- nie więcej niż 2 przypadk i 

szy wymiar 
mm 

Przy ustalaniu s topnia jakości nie są bra ne pod uwagę: 
- błędy występujące po lewej s tronic i niewidoczne po pra-

wej s tronie tkaniny, 
- błędy występujące na odległości do 1,5 cm od skraju tka-

niny. 
Błędy niedopuszczalne : 

- plamy tłuste , 

- blizny os nowowe powyżej d wóch nitek, 

- blizny wątkowe wiełoni tkowe, 

- skosy i luki powyżej 5% . 
Jeżel i występuje skupien ie błędów na od cinku do 2m. na leży 

stosować c ięcie u producenta. Dopuszczalna min imalna długość 
odcink a po cięciu 14 m , dopuszczalna maksyma lna liczba odcin-

ków po cięci u : 3. 

2.3.5. Ustalenie stopnia jakości wg PN-75/ 
P-06716 p. 2.4 , uwzględniając postanowien ia zawarte 
w niniejszej normie p. 2.3:3 i 2.3.4. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowan ie, p rzechowywanie 
PN-85/P-067 11. 

tran sport - wg 

4. BADANIA ODBIORCZE 

Badania odbiorcze należy przeprowad zi ć zgodnie 
z PN-82/P-06706. 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Bada w
czo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego, Łódź. 

2. Normy związane 

PN-82/P-06706 Tkani ny, przędziny, dziani ny i włókiennicze pokryc ia 
podłogowe. Badania odbiorcze 

PN-73/P-06709 Tkaniny. Błędy 

PN-85/P-06711 Tkaniny, dzianiny i przędziny. Pak o wanie, przecho
wywanie i tra nsport 

PN-75/P-06716 Tkaniny wełniane. Stopnic jakości 
Pozostale norm y związane podano w p. 2.2 ~ tablicy. 
3. Autor projektu normy - mgr inż. Romana !dasz - Centralny 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego, Łódź. 


