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' : 1. WSTEP ¢) szerokos¢,

Przedmiotem normy sa wilosianki z wlosia natural-
nego oraz zytki 1 szczeciny poliamidowej, stosowane
przy produkcji odziezy.

2. PODZIAL T OZNACZENIE

2.1. Podzial — wg SWW, podbranza 2079.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawieraé:

a) symbol SWW,

b) nazwe WLOSIANKA,

d) numer normy.
2.3. Przykiad oznaczenia wiosianki z wlosia natural-
nego (2079-311), o szerokosci 40 cm:
SWW 2079-311 WELOSIANKA 40 BN-87/7543-07

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Wykonanie. Wtosianki pod wzgledem wygladu
powinny by¢ zgodne z wzorcem. Zylka i szczecina po-
liamidowa uzyta na watek dla partii wlosianki powinna
pochodzi¢ z tej samej partii.

3.2. Zestawienie wymagan i metod badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
. Rodzaj; wiosianki Metoda badania
Wymagania i
z wlosia ze szczeciny kamelowtosianka g
poliamidowej
Szeroko$é, cm 40 *1 40 *1 40 x1,5 80 =£3 PN-81/P-04610
Masa powierzchniowa, g/m’ 190 <15 250 *1S 230 =20 PN-85/P-04613
o 210 5
Liczba nitek na | dm ° = =4 210; =3 PN-80/P-04637
w 140 %10 140 +10 135 +10
g:mr:;i “g'?”\i,r-mi'p,(:i;amocnmu W wo- 0 2,5 PN-73/P-04622
€, 70, 1 l¢(.(,_] w 1‘0
15 r 1910 e ’ 1 oz, H
Z.rm.d:-m -v:fymurow po prasowaniu, %, nie o 2,0 PN-74/P-04624
wigce) niz N 10
Zawarto$¢ apretury, % 3 4 PN-73/P-04644
1
Splot -—llub pochodne
wzorca

Wykonczenie apretura przeciwkurczliwa i przeciwmngca
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3.3. Stopnie jakosci

3.3.1. Podstawy stopniowania. We wlosiank:ch spel-
niajagcych wymagania wg 3.1 1 3.2 rozrOznia si¢ trzy
stopnie jakosci w zaleznosci od liczby bledow podanych
w 3.3.2 i scharakteryzowanych w 3.3.3.

3.3.2. Dopuszczalna liczba bledow — wg tabl. 2.

Tablica 2
S7C7E - 10 . ; S -
Jakodé Dopuszczalna liczba bledow na 50 m
bledy zasadnicze btedy niezasadnicze
1 5, w tym | dziura 10
2 10, w tym 2 dziury 20
3 15, w tym 3 dziury 30

W sztukach wilosianki o innej diugosci, dopuszczalna liczba
blgdow powinna by¢ proporcjonalnie mniejsza lub wigksza.

W sztukach krotszych niz 50 m nie dopuszeza sig¢ dziur,

Za blad zasadniczy, tam gdzie jest on dopuszczalny, a nie wy-
stapit, moga by¢ przyjete dwa bledy niezasadnicze.

3.3.3. Charakterystyka dopuszczalna bledéw

3.3.3.1. Bledy zasadnicze

a) dziury, najdtuzszy wymiar 15 + 25 mm,

b) blizny osnowowe wielonitkowe (do 4 nitek) na
dlugosci 50 <+ 100 mm,

¢) plamy i zabrudzenia niettuste, najdtuzszy wymiar
5 + 10 mm,

d) wystajgce na powierzchni wlosianki konce wlosia,
7ytki lub szczeciny o dtugosci do 5 mm, w ilosci 20 +
50 sztuk/m?,

e) naderwania brzegdw na dlugos$ci 10 = 15 mm,

f) znieksztalcenia na powierzchni wlosianki (zmar-
szczenia, sfaldowania i chropowato$¢), na dlugosci 50 +
100 mm.

3.3.3.2. Bledy niezasadnicze

a) dziury, najdtuzszy wymiar 5 = 15 mm,

b) blizny osnowowe jednonitkowe na dtugosci 200 +
500 mm,

¢) blizny osnowowe wielonitkowe (do 4 nitek) na
dhugoséci 5 + 50 mm,

d) wystajace na powierzchni wlosianki konce whosia,
zytki lub szezeciny o dtugosci do 5 mm, w ilosct 10 +
20 sztuk/m?,

¢) naderwania brzegow na diugosci 5 <+ 10 mm,

f) rozrzedzenia watku do 20% gesto$ci nominalnej,
na dlugosci do 100 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda sztuke whosianki nalezy zwi-
naé¢ w zwdj w ksztalcie walca 1 przewigza¢ migkkim
sznurkiem lub taséma w jednym miejscu dla szerokosci
40 ¢m i w dwoch miejscach dla szerokosci 80 cm.

4.2. Znakowanie. Na koncach sztuki nalezy umiescic
co najmniej nastgpujgce dane:

a) na koncach zewngtrznych

— nazweg lub znak producenta,
— oznaczenie wg 2.2 (bez nazwy stownej),
— numer sztuki,
— dtugo$¢ sztuki, m,
— stopien jako$ci,
— date produkcji (ostatnie dwie cyfry roku),
— znak kontroli jakosci;
b) na koncach wewngtrznych
— nazweg lub znak producenta,
— oznaczenie wg 2.2 (bez nazwy slownej).

W sztukach dzielonych kazdy odcinek powinien by¢
oznaczony danymi jak na koncach wewngtrznych sztuk.
Do kazdego zwoju nalezy przymocowac etykietg zawie-
rajaca co najmniej dane jak na koncach zewngtrznych
sztuk oraz znaki informacyjne o sposobie konserwacji
ujete w PN-82/P-04608.

4.3. Przechowywanie. Wiosiank¢ nalezy przechowy-
waé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych i nie-
nastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych
przed wilgocig, zabrudzeniem i zattuszczeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Zwoje powinny by¢ utozone na kratownicach nieme-
talowych w odleglo$ci co najmniej 20 cm od podiogi
oraz 50 cm od $cian i czynnych urzadzen grzejnych.

Przy uktadaniu wiclowarstwowym zwoje nalezy ukla-
daé rownolegle, aby unikna¢ zalaman i zagniecen.

4.4. Transport. Wiosianka powinna by¢ zaladowy-
wana, przewozona i wyladowywana w warunkach za-
bezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem
i zagnieceniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi
1 chemicznymi.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny OsSrodek Normali-
zacji 1 Jako$ci Spoldzielczo$ci Pracy, LodZ.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-71/P-82262. Uaktualniono
asortyment wlosianki.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/P-04608 Wyroby widkiennicze. Uzytkowanje wyrobow wid-

kienniczych. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji
PN-81/P-04610 Metody badan wyrobow widkienniczych. Plaskie wy-

roby wiokiennicze, Wyznaczanie dlugosci i szerokosci
PN-85/P-04613 Metody badan wyrobdéw whdkienniczych. Plaskie wy-

roby wldkiennicze. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-73/P-04622 Metody badan wyrobow widkienniczych. Tkaniny,

tasmy tkane 1 plecione. Wyznaczanie zmiany wymiarow po za-

moczeniu

PN-74/P-04624 Metody badan wyrobdw widkienniczych. Tkaniny
i dzianiny. Wyznaczanie zmiany wymiarOw po prasowaniu
PN-80/P-04637 Metody badan wyrobow wtékienniczych. Wyroby
tkane. Wyznaczanie liczby nitek osnowy 1 watku na | dm i liczby

peczkOw na 1 dm?

PN-73/P-04644 Metody badan wyrobow widkienniczych. Tkaniny.
Wykrywanie rodzaju i wyznaczanie zawartosci srodkOw wykon-
czalniczych (apretury)

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. Tom 3 GUS., Wydawnictwa Akcy-
densowe 1980.

4. Symbol wg SWW — 2079-311, 2079-319.
5. Autorzy projektu normy — mg inz. Marek Lopacinski i mgr inz.

Jerzy Podlasiak — Centralny O$rodek Normalizacji i Jakosci Spot-

dzielczo$ci Pracy, Lodz.



