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l . WSTĘP 

Przedmi o tem normy są włosiank i z włos ia na tural
nego o raz żyłki i szczeci ny po lia mido wej, stosowa ne 
przy prod ukcj i odzi eży. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział - wg SWW, podbra nża 2079. 
2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 

zawie rać: 

a) symbol SWW, 
b) nazwę WŁOSIANKA, 

PN-71/ P-82262 

Grupa katalogowa 1183 

c) szerokość, 
d) numer no rmy. 
2.3. Przykład oznaczenia włosiank i z włosia na tura l

nego (2079-3 11 ), o sze rokości 40 cm: 
SWW 2079-311 WŁOSIANKA 40 BN-8717543-07 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Wykonanie. Włosianki pod względem wyglądu 
powinn y być zgodne z wzorcem. Żyłka i szczeci na po
liamidowa użyta na wątek dla part ii włosiank i powinna 
pochodzić z tej samej pa rtii. 

3.2. Zestawienie wymagań i metod badań - wg tabl. l . 

Tablica 

Wymagania 
Rodzaj włosianki Metoda badan ia 

z włosia ze szczeciny kamcłowłosianka 
wg 

poliamidowej 

Szerokość. cm 40 ±l 40 ± l 40 ±1.5 80 ±3 PN-8 1/ P-046 10 

Masa powierzchniowa, g/m' 190 ± 15 250 ±15 230 ±20 PN-85/ P-046 13 

Liczba nitek na l dm 
o 210 ±5 210 ± 5 2 10 ±5 

PN-80/ P-04637 
w 140 ± lO 140 ±lO 135 ± lO 

Zmiana wymiarów po zamoczen iu w wo- o 2,5 
PN-73/ P-04622 

dzie , % , nie więcej n iż 
w 1,0 

Zmiana wymiarów po prasowaniu, %, nic o 2,0 
PN-74/ P-04624 

więcej niż 
w 1,0 

Zawartość apretury, % 3 4 PN-73/P-04644 

l 
Splot - lub pochod ne 

l 
wzorca 

Wykończe nie apretura p rzeciwkurczliwa i przeciwmnąca 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Normalizacji i Jakości Spółdzie l czości Pracy 
Ustano wiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielczości Pracy dnia 13 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 pażdziern i ka 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 11/ 1987, poz. 27 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1987 Oruk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakl. 1400 + 40 Zam. 1781/87 Cena zł. 9,00 
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3.3. S topnie jakości 
3.3.1. Podstawy stopniowania. We włosiank:-:ch speł

niających wymagania wg 3. 1 i 3.2 rozróżnia się t rzy 

s to pnie jakości w za leżności od liczby błędów podanych 

w 3.3.2 i schara kteryzowanych w 3.3.3. 
3.3.2. Dopuszczalna liczba błędów - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Ja kość 
Do pus7c7alna liczba błędów na 50 m 

bł~dy zasadnicze bl~d y nie7.a sadn icze 

l 5. w tym l d 7i ura 10 

2 10. w tym 2 d7iury 20 

3 15. \\' tym 3 d7iury 30 

W sztukach włosianki o in nej dł ugości . d opuszcza lna liczba 

bł~dów powinna być proporcjonalnie mniejst.a łub wi~ksza. 

w szt ukach krót;zych niż 50 m nic dopus7C7a się d7iur. 

Za błąd msadniCty. tam gd zie jest on d opuszc7a ln y. a nie wy-

stąpił. mogą być pr7yj~tc dwa błc;dy nic7.<1sadnicze. 

3.3.3. Charakterystyka dopuszczalna błędów 
3.3.3.1. Błędy zasadnicze 
a) d ziury, najdłuższy wymia r 15 + 25 mm , 
b) blizny osno wowe wieJo nitkowe (d o 4 nitek) na 

d ł ugości 50 + 100 mm , 
c ) plamy i zabrudzen ia ni e tłuste, najdłu ższy wymia r 

5 10 mm , 
d) wys tające na powie rzchni włos ianki końce włosia , 

żyłk i łub szczeci ny o długości do 5 mm , w i lości 20 + 
50 sztuk1m2

, 

e) naderwania b rzegów na długości 10 -;- 15 mm , 

f) zni ek szta łce nia na powierzchni włosia nki (zmar

szczenia , sfałdowania i c hropowatość ), na długośc i 50 + 
100 mm. 

3.3.3.2. Błęd y niezasadnicze 
a) dziury. najdłuższy wymiar 5 -;- 15 mm , 
b) b lizny osnowowe jednonitkowe na długości 200 -;-

500 mm , 
c) blizny osnowowe wieJo nitkowe (do 4 nitek) na 

długości 5 -;- 50 mm, 
d) wystające na powierzchni włosia nki końce włosia, 

żyłki lub szczeciny o długośc i do 5 mm , w ilości 10 -;-
20 sztuk1m2

, 

c ) naderwa nia brzegów na długości 5 10 mm , 

f) rozrzedzenia wątk u do 20% gęstośc i nomina lnej, 

na długości do 100 mm . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWAN IE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdą sztuk;; włosianki należy zwi

nąć w zwój w kształcie wa lca i przewiązać miękk im 

sznurkiem lub taśmą w jed nym miejscu dla sze rokośc i 

40 cm i w dwóch miejscach dla szerok ości 80 cm. 

4.2 . Znakowanie. Na k oń cach sztuki należy umieśc ić 

co naj mniej następujące dane: 
a ) na końcach zewnęt rznych 

nazwę łub zna k producenta. 
oznaczenie wg 2.2 (bez nazwy słownej). 

numer sztuki , 
długość sztuki , m , 
stopień jakości , 

datę produkcji (osta tnie dwie cyfry ro ku ), 
znak kontro li ja kości; 

b) na końcach wewnętrznych 
nazwę lub znak producenta. 
oznaczenie wg 2.2 (bez nazwy słownej ) . 

W sztukach d zie lo nyc h każdy odcinek powm tcn być 

oznaczon y danymi jak na końcach wewnętrznych sztuk. 

D o każdego zwoj u należy przymocować etykie ter za wic

rającą co najmniej dane jak na k ońcach zewnętrznych 

sztuk oraz znaki info rmacyjne o sposobie ko nserwacji 

uję t e w PN-821P-04608. 
4.3. Przechowywanie. Włosiankę na leży przechowy

wać w pomieszczen iach such ych , przewiewn ych i nic

nasłonecznionych , w wa ru nkach zabezp ieczającyc h 

przed wilgocią , za brudzeniem i zatłuszczeniem oraz 

uszkodzeniami mecha nicznymi i chemicznymi. 
Zwoje po winny być ułożone na k ratownicach nieme

talo wych w odległośc i co najmniej 20 cm od podłogi 

o raz 50 cm od ścian i czyn nych urządzeń grzejnych . 
Przy uk ładaniu wielowa rstwowym zwoje należy uk ł a 

dać równoległe, aby unik nąć za ł amań i zagnieceń. 

4 .4. Transport. Włosianka powinna b yć za ładowy

wana , przewożona i wyładowywana w waru nkach za

bezpieczających przed za moczen iem, zabrud zeniem 

i zagnieceniem oraz uszkod ze niami mechanicznymi 

i chemicznym i. 

KONIE C 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja oprdcowująca normę - Centraln y Ośrodek Normali-

7acji i Jakości Spółdz ielczośc i Pracy, Łódź. 

2. Istotne zmia ny w s tosunku do PN-71/ P-82262. Uaktualni o no 
asortyment włosian ki . 

3. ormy i dokumenty związa ne 

P -82/P-04608 Wyroby włókiennicze. Użyt kowank wyrobów włó

kienniczych. Znaki informacyjne o sposobie ko nserwacji 

PN-8 1/ P-04610 Metody badań wyrobó w włókienniczych. Płas kie wy

roby włókie nnicze. Wyznaczanie długości i szerokości 

PN-85/P-0461 3 Metody badań wyrobów włóki enniC?ych. Płaskie wy

roby włókiennicze . Wyznac7.a nie masy liniowej i powierzchniowej 

PN-73/P-04622 Metody badań wyrobów włókienniczyc h . lKaniny. 

taśmy tkane i plecio ne. Wyznaczanie zmiany wymiarów po za
moczeniu 

PN-74/ P-04624 Metody badań wyrobów włók ien niczych . Tk a ni ny 

i d7ianin y. W yznaczanie zm iany wymiarów po praso waniu 

PN-80/P-04637 Metody badań wyrobów włók iennic7ycft . Wyroby 

tkane. Wyznaczanie licLby n itek osnowy i wątku na l dm i liczby 

p;czków na l dm2 

PN-73/P-04644 Metody badań wyrobów włókiennict~dl. Tkanin~. 

W ykrywanie rodzaju i wy7nac7.anie m wartości ś rodków w~ kor_

czalniczych (apretury) 

Systema tyczny Wykaz W yrobów. Tom 3 GUS. W ydawnictwa Akcy

densowe 1980. 
4. Symbol wg S WW - 2079-3 11. 2079-319. 

S. Autorzy projektu normy - mg inż. Marek Łopaciński i mgr inż. 

Jerzy Pod lasiak - Centralny Oś rode k No rmalizacji i Ja kości Spól

d7iclczości Pracy, Łódź. 


