UKD 677.3.061.3

NORMA

BRANZOWA

WYROBY
WLOKIENNICZE

Wtbczka wetniana,
wetnopodobna, mieszankowa
zgrzebna i pofczesankowa

BN-85
7567-05

Zamiast
BN-76/7567-05

Grupa katalogowa 1181

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
wléczka wetniana, welnopodobna, mieszankowa produ-
kowana systemem zgrzebnym i pdtczesankowym.

1.2. Okreslenia

1.2.1. wiéczka welniana —
100% wtdkien welnianych.

1.2.2. wléczka wetnopedobna — wioczka zawierajgca
100% wtdkien chemicznych.

1.2.3. witéczka mieszankowa — wldczka zawierajgca
wlokna wetniane i widkna chemiczne.

1.2.4. bledy whoczki — liczba zgrubien z weztami
1 pocieniefl tacznie na diugosci 500 m.

widczka zawierajaca

1.2.5. zgrubienia — odcinki wtdczki o co najmniej
dwukrotne) Sredniej $rednicy o dilugoéci powyzej
I5 mm, wraz z we¢ztami zwigzanymi na wldczce.

Weztow zwigzanych na przgdzy sktadowej nie zali-
cza si¢ do zgrubien.

1.2.6. pocienienia — odcinki widczki o grubosci po-
nizej potowy jej $redniej $rednicy, wystepujace na dtu-
gosci od 15 do 100 mm — licza si¢ jako jeden biad.

1.2.7. splaszczenia — wyrazna deformacja przekroju

poprzecznego wloezki, zmieniajaca jej wyglad na odcin-
ku powyzej 100 mm.

wnej barwionej w surowcu (5), o masie liniowej 200 tex

(05), jednokrotnie skrgconej z 2 nitek (2), z wldkien

poliakrylonitrylowych (71) o cyfrze kwalifikujacej (2),

o nazwie handlowej widczka poliakrylonitrylowa 100%:
KTM 1929-255-052-712

WEOCZKA POLIAKRYLONITRYLOWA 100% BN-85/7567-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Widczka powinna by¢ jedno-
lita w partii, bez zabrudzen i zaoliwien, nie mie¢ splasz-
czen na odcinkach powyzej 100 mm.

3.2. Wymagania szczegétowe i metody badan — wg
tabl. I =+ 5.

3.3. Wyznaczanie liczby bledéw widéczki. Liczbe ble-
doéw nalezy wyznaczaé poprzez przewinigcie 2000 m
wioczki na dowolnym przyrzadzie wymienionym w nor-
mach czynnosciowych na wyznaczanie bledéw, umozli-
wiajacym stwierdzenie, zarejestrowanie i w razie potrze-
by — wycigcie bledow. Dopuszcza si¢ badanie liczby
bledow wioezki, w uzasadnionych ekonomicznie przy-
padkach, na dlugosci nie mniejszej niz 500 m.

3.4. Stopnie jakosci

3.4.1. Podstawy stopniowania. We wloczce spetniaja-
cej wymagania podane w 3.2 rozroznia sie dwa stop-
nie jakosci, jakos¢ 1 1 2, w zaleinodci od liczby bile-
déw podanych w tabl. I.

1.2.8. partia — wg PN-84/P-04651, Tablica 1
.1.2.9. paczka — I-kilogramowe opakowanie, zawie- Rodzaj pici Stopnie jakosci | Metoda
rajace 5, 10 lub 20 motkdéw, kiebkdéw lub woreczkow. wtéezki Y : 5 badania
wg
2. PODZIAL I OZNACZENIE Wioczka dopusz- zgrubie-
zgrzebna czalna nia i po-
2.1. Podziat i oznaczenie — wg KTM, podbranza liczba cienicnia | & 12 3.3
1929. Wierka | OO [ gruie-
2.2, Przyktad oznaczenia wioczki (1929), potczesan- poteze- ‘i 500gm nia i po-
kowej (2), z wlokien chemicznych 100% (5), jednobar- | sankowa cienienia | 6 10
Zgloszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego
dnia 19 lipca 1985 r. jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1985 poz. 24)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 1200 + 55 Zam. 3402/85 Cenazi. 27,00
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Tablica 2. Wytriymaloéé wiadciwa, masa liniowa i puszysto$¢ wiéczki zgrzebnej

Wskazniki Masa liniowa (tex) Metoda badania
125x2| 200x2 | 2402 | 2502 Jasox2 S ve
Odchylenie masy liniowej legalnej od nominalnej, %, nie

wigcej niz ) *10 PN-83/P-04653
Wspdtezynnik zmiennosci masy liniowej, %, nie wigcej niz 6
Wytrzymatos¢  wiasciwa, wléczka wetniana 25

BINfex 1ie Wimig) wibczka welnopodobna 4 PN-84/P-04654
wloczka mieszankowa 3

Puszysto$c') PN-84/P-04769

') Wartosci liczbowe zostana wprowadzone do kofica 1986 r. po przeprowadzeniu badaf mig¢dzylaboratoryjnych.

Tablica 3. Odpornosé wybarwien widczki zgrzebnej

Wskazniki Rodzaj wioczki Melod:badama
welniana 100% wetnopodobna mieszankowa &
Intensywnos$¢ barwy jasna ciemna jasna ciemna jasna ciemna
Odpor- $wiatto zmiana barwy 4 4 4 4 4 4 PN-68/P-04943
nosci wy- sztuczne
o
(ATWIN | tarcie suche | stopien  zabrudzenia | 3-4 3 34 3 3 3 PN-63/P-04908
bieli tkaniny bawelnia- ‘
nej
pranie w zmiana barwy 4 4 3-4 4 3-4 34 PN-71/P-04912
s _ 3 1
1emperoatu stopiefi  zabrudzenia 3-4 3 3-4 3 3 3 metod
rze 40°C i . .
bieli tkaniny bawetnia-
nej
wodg zmiana barwy 4 34 4 34 4 34 PN-63/P-04910
stopiei  zabrudzenia 3-4 3-4 34 34 3-4 34
bieli tkaniny bawetnia-
nej '
pot kwasny zmiana barwy 4 4 3 3-4 3 3 PN-71/P-04913
:iczilka- stopien  zabrudzenia 3 3 3 3 3 3
¥ bieli tkaniny bawelnia-
nej
prasowanie zmiana barwy 3-4 3 34 34 3 3 PN-73/P-04914
e stopien  zabrudzenia 4 3 4 3 3 3
bieli tkaniny bawelnia-
nej
rozpuszczal- zmiana barwy 3-4 34 — —_ . 34 34 PN-73/P-04923
iki orga- 3 .
S S stopien  zabrudzenia 3-4 34 — — 34 3-4
niczne - % 3
bieli tkaniny bawelnia-
nej
Tablica 4. Wytrzymatoé¢ wlasciwa, masa -liniowa i puszysto§¢ wléczki péiczesankowej
Wskazniki Masa liniowa (tex) Memdawbadama
6ax3 [ ewx3 | sax3 | 125x3 | 1soxa | 200x2 | 2soxa | 2s0x3 8
Odchylenie masy liniowej legalnej +8 PN-83/P-04653
od nominalnej, %, nie wigcej niz
Wspolczynnik zmiennoéci masy 6 7
liniowej, %, nie wigcej niz
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cd. tabl. 4
Wskazniki . Masa liniowa (tex) Metodawbadama
6ax3 | e8x3 | saxa | 125x3 [ 1sox3 | 2002 | 2s0x2 | 250x3 &
Wytrzyma- whoczka wetnia- 5 PN-84/P-04654
tos¢  wiasci- na
:iz’m;]?/'ts)i(i, wloczka welno- 7
< podobna
wl6czka  mie- 5,5
szankowa
Puszystosé') PN-84/P-04769
') Wartoéci liczbowe zostana wprowadzone do korica 1986 r. po przeprowadzeniu badaf migdzylaboratoryjnych.
Tablica 5. Odpornosci wybarwien wléczki pélczesankowej
Wskazniki Rodza) wioceki Metoda badania
welniana 100% wetnopodobna mieszankowa wg
Intensywno$¢ barwy jasna ciemna jasna ciemna jasna ciemna
Odpor- $wiatto zmiana barwy 4 4 4 4 4 4 PN-68/P-04943
nosci wy- sztuczne
barwieh I icie suche | stopieh zabrudzenia | 34 3 34 3 3 3 PN-63/P-04908
na bieli tkaniny bawelnia-
nej
pranie w zmiana barwy 4 4 4 3-4 34 3-4 PN-71/P-04912
= toda 1
temperoalu stopien  zabrudzenia 34 3 34 3 3 3 Helora
rze 40°C S . :
bieli. tkaniny bawetnia-
nej
wodg zmiana barwy 4 3-4 4 3-4 4 34 PN-63/P-04910
stopien  zabrudzenia 3-4 3-4 3-4 3-4 34 34
bieli tkaniny bawetinia-
nej
pot kwasny zmiana barwy 4 4 3 34 3 3 PN-71/P-04913
| afialicany stopien  zabrudzenia 3 3 3 3 3 3
bieli tkaniny bawelnia-
nej
prasowanie zmiana barwy 3-4 3 3-4 3 3 3 PN-73/P-04914
ne: wilgatno stopien  zabrudzenia 4 3 4 4 4 4
bieli tkaniny bawetnia-
nej
rozpuszczal- zmiana barwy 3-4 3-4 — — 34 34 PN-73/P-04923
:::;nt;rga- stopien  zabrudzenia 34 3-4 — — 34 3-4
bieli tkaniny bawelnia-
nej
3.4.2. Ustalenie stopnia jakosci. Stopien jakosci 4.1.2. Sposob pakowania i znakowania. Paczki 1 kg

wloczki spelniajacej wymagania podane w 3.2 ustala
si¢ na podstawie stwierdzonej liczby blgdéw zgodnie
z 34.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Materialy do pakowania

— folie, papier, inne tworzywa sztuczne i syntetycz-
ne,

— etykiety i banderole,

— nici,

— plomby,

— sznurek lub szpagat.

nalezy formowaé z motkéw, kigbkéow lub woreczkow
zgodnie z 1.2.9.

Kazdy motek, klebek lub woreczek powinien mie
banderole zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:
znak fabryczny zaktadu,
nazw¢ zakladu,
nazwe handlowa wyrobu,
sktad surowcowy, podany stownie i wg nazw han-
dlowych, np. 100% witdkien poliakrylonitrylowych,
mas¢ liniowa (tex),
mas¢ handlows,
kolor,
cene detaliczng 1 motka, klgbka lub woreczka,
stopien jako$ci,
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— znaki informacyjne o sposobie konserwacji wyro-
béw z witoczki wg PN-82/P-04608,

— symbol KTM.

Kazda paczka powinna by¢ zaopatrzona w etykietg
zawierajaca co najmniej nastgpujgce dane:

— znak fabryczny zakladu,

— nazwe zakladu,

— symbol KTM,

— nazw¢ handlowa wyrobu,

— sktad surowca,

— mas¢ liniowa (tex),

— mas¢ | opakowania (kg),

— kolor,

— ceng detaliczng 1 kg,

— stopien jakosci.

Paczki wioczki taczyé po kilka i w zaleznosci od
mozliwodci ukladaé w workach, kartonach lub innych
opakowaniach.

Opakowanie zbiorcze powinno by¢ plombowane
i mie¢ wywieszk¢ z co najmniej nastgpujacymi danymi:

— nazwa zakiadu,

— nazwa handlowa wyrobu,

— numerem partii,

— rodzajem widczki,

— kolorem,

— stopniem jakosci,

— symbolem KTM,

— masg handlowa,

— ceng 1 kg,

— numerem pakowaczki.

Wszystkie informacje i cechy umieszczone na etykie-
tach i banderolach powinny byé wykonane w sposob
estetyczny, czytelny i trwaly za pomoca druku lub stem-
plowania.

Odchytka masy handlowej motka, kiebka, woreczka
lub paczki od masy deklarowanej nie wicksza niz £5%.

Dopuszcza si¢ pakowanie wioczki przeznaczonej do
dalszego przerobu w zakladach produkcyjnych, luzem
w motkach lub na nawojach w skrzyniach lub karto-
nach.

4.2. Przechowywanie. Wi6czke nalezy przechowywac
w sposOb zabezpieczajacy ja przed uszkodzeniem.

Pomieszczenie do przechowywania widczki powinno
by¢: kryte, przewiewne, suche, czyste i ocienione, wy-
posazone w urzadzenia przeciwpozarowe.

4.3. Transport. Widczk¢ nalezy przewozi¢ §rodkami
transportu gwarantujacymi zabezpieczenie jej przed
uszkodzeniem lub zabrudzeniem.

Zaladowywanie, uktadanie, zabezpieczenie tadunku
oraz wyladowywanie powinno odbywac si¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami przewozowymi.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Miejsce odbioru. Odbi6ér powinien odbywac si¢
w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne wykony-
wanie czynnosci kontrolnych i dobrze o$wietlonym
$wiattem naturalnym lub sztucznym.

5.2. Dokumentacja partii. Do partii wléczki przed-
stawionej do odbioru nalezy dotaczy¢ co najmniej spe-
cyfikacje.

Na zyczenie odbiorcy nalezy dolaczyé wymagania
zdawczo-odbiorcze.

5.3. Rodzaje badan

5.3.1. Badania wstgpne polegajag na sprawdzeniu:

— zgodnosci partii z danymi na specyfikacji,

— zgodnoéci opakowania i oznakowania wg 4.1.2,

— wygladu zewngtrznego opakowan,

— masy partii. -

Opakowanie niezgodne ze specyfikacja, zamoknigte
lub uszkodzone nalezy wylaczyé z partii przed przy-
stapieniem do pobrania prébek.

5.3.2. Badania organoleptyczne

5.3.2.1. Wymagania ogdlne. Badania organoleptyczne
polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wtoczki w zakresie
postanowien wynikajgcych z 3.1; przeprowadza si¢ je
na probkach pobranych wg tabl. 6.

5.3.2.2. Pobieranie probek. Z partii wiéczki przed-
stawionej do odbioru nalezy pobraé sposobem losowym
wna slepo” wg PN-83/N-03010 liczbg probek uzaleznio-
na od liczno$ci partii wg PN-79/N-03021, przy zaloze-
niu wadliwoéci dopuszczalnej max 6,5%, | ogélnym
poziomie kontroli, wg jednostopniowych planéw badan
wg tabl. 6.

Tablica 6
Li , Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
1czno$é
partii') Licznosé Liczba Liczba dys- | Licznosé Liczba Liczba dys- | Licznosé¢ Liczba Liczba dys-
probki kwalifiku- | kwalifiku- probki kwalifiku-|  kwalifiku- probki kwalifiku- | kwalifiku-
n jaca jaca n jaca jaca n jaca jaca
& m ma mi mz m mz
do 25 3 0 1 3 0 1 2 0 1
26+ 150 8 1 2 8 1 2 3 0 2
151+ 280 13 2 3 13 1 2 5 1 3
281+ 500 20 3 4 20 2 3 8 1 4
5011200 32 5 6 32 3 4 13 2 )
12013200 50 7 8 50 5 6 20 3 6
powyzej 3201 80 10 11 80 8 9 32 5 8
Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny zgodnie z PN-79/N-03021 p. 2.4.
') Paczka lub inne opakowanie jednostkowe w przypadku luino pakowanej wioczki.
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5.3.3. Badania laboratoryjne

5.3.3.1. Wymagania ogélne. Badania laboratoryjne
polegaja na sprawdzeniu zgodnosci zakwalifikowania
wioczki dg deklarowanej jakosci z warto$ciami poda-
nymi w 3.2; przeprowadza si¢ je na probkach pobra-
nych wg tabl. 7.

5.3.3.2. Pobieranie prébek. Do badan laboratoryj-
nych nalezy pobiera¢ paczki sposobem losowym ,na
Slepo” wg PN-83/N-03010. Liczba pobranych paczek
wg tabl. 7 — zgodnie z PN-73/N-03009 przy wartosci
wspofczynnika precyzji 0,4 (PN-73/N-03009 tabl. 2).

Z kazdej wylosowanej paczki pobraé, rbwniez sposo-
bem losowym ,na $lepo”, 1 motek, klebek lub wore-
czek. Z motkow, kigbkéw lub woreczkow nalezy po-
bra¢ prébki robocze do wykonania poszczegdlnych ba-
dan.

Tablica 7

Liczno$§¢ partii Liczba paczek do pobrania

probek roboczych

do 15 4
1663 ) 5
powyzej 63 6

5.4. Ocena wynikow badan. Partic widczki nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli:

— liczba paczek spetniajagcych wymagania wg 3.1 jest
zgodna z liczbg kwalifikujaca podang w tabl. 6,

— badania laboratoryjne wykonane wg 3.2 daty wy-
nik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Oérodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Welnianego, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7567-05 .

a) rozszerzono zakres normy na wibczki aktualnie produkowane,

b) uporzadkowano i ujednolicono poziom wymagar jakosciowych,

¢) uaktualniono oznaczenia zgodnie z Migdzynarodowym Ukta-
dem Jednostek Miar,

d) wprowadzono oznaczenia zgodnie z Kodem Towarowo-Ma-
teriatowym,

e) zmieniono sposob pobierania probek do badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakosci. Metoda wyznaczania
liczby probek jednostkowych i pferwotnych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plan badania

PN-82/P-04608 Wyroby wiokiennicze. Uzytkowanie wyrobéw wio-
kienniczych. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji

PN-84/P-04651 Metody badafh wyrobdéw widkienniczych. Nitki. Po-
bieranie prébek

Pozostate normy zwiazane podano w tablicach.

Branzowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-Materialo-
wego KTM. Bielsko-Biala; Zjednoczenie Przemystu Welnianego
— Potudnie, 1977.

4. Symbol wg KTM — 1929.

5. Autorzy projektu normy — Barbara Gebauer, Stanistawa Przy-
byto Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Widkienni-
czego — Poludnie, Bielsko-Biala; Krystyna Elsner-Ziotkowska, Jadwi-
ga Cwickowska — Zaklady Przemystu Welnianego WARTEX, Mysz-
kow.



