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BN-70/1111-02

Grupa katalogowa 0515

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg $ruby

ze tbem szesciokatnym z gwintem na cze¢éci dlugosci
trzpienia stosowane w konstrukcjach lotniczych.

2. Przyktad oznaczenia

a) $ruby z gwintem M4 i dlugosci / = 14 mm, ze sta-

Dla spgczama
Oy 90

Dla toczema

3. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy.

Y(/v)

li 45, z powloka cynkowg (Zn): 3/0"‘ -‘g\
SRUBA Mdx14 — 45 — Zn  BN-83/1111-02 — PN N
b) ér‘uby z gwintem M12X1,5 i dtugosci / = 40 mm, ﬁt 3@ < | | Ql
ze stali 30HGSA, z powloka kadmowg (Cd): - L1
SRUBA MI12X1,5%40 — 30HGSA — Cd BN-83/1111-02 03282 o b S(hi2
¢) Sruby z gwintem M10X1 i dtugosci / = 30 mm, k k {
ze stali HITN2: o B3 BT
SRUBA MI10X1X30 — HI7N2 BN-83/1111-02
d M2,5 M3 M4 M5 Mé6 M8 M10 MI12 Ml4 Ml16 MI8 M20 M22 M24
p— -— -— —_ — MS8X1 MI10X1 | M12X1,5| M14x1,5| M16X1,5 | M18X1,5] M20X1,5| M22X1,5| M24X1,5
d, 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
1,8 2 2,8 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14
S 5 5.5 7 8 10 14 17 19 22 24 27 30 32 36
D=~| 5.8 6,3 8,1 9,2 11,5 16,2 19,6 21,9 25,4 27,7 312 34,6 36,9 41,6
D, 5 5.5 7 8 10 14 17 19 22 24 27 30 32 36
D 43 4.8 6,3 7.3 9,2 13 16 18 21 23 26 29 31 35
b 8 9 10 12 14 18 20 22 24 26 28 30 32
R 0,4 0,5 0,8 1 1,5
+ 0,2 '
! Orientacyjna masa 100 sztuk $rub stalowych, kg
11] 0,068 | 0,093
121 0,072 | 0,098 0,19
14| 0,080 | 0,110 0,21 0,35
16| 0,089 | 0,121 0,23 0,38 0,57
181 0,097 | 0,132 0,25 0,41 0,62 1,27
20| 0,105 | 0,143 0,27 0,44 0,66 1,35
221 0,114 | 0,154 0,29 0,47 0,70 1,43 2,33 3,36
241 0,122 | 0,165 | 0,31 0,50 0,75 1,51 2,45 3,54 5,47
26 0,176 | 0,33 0,53 0,79 1,58 2,57 3,72 5,71 7,53
28 0,185 0,35 0,56 0,84 1,66 2,70 3,90 5,95 7,85 10,45
Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 29 grudnia 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1984 poz. 11)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1984, Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Naki. 700 + 55 Zam. 939/84 Cena zt 12,00
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cd. tablicy
d M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 MI10 I MI2 Mi4 MI16 MIg M20 M22 M24
— -— — -- M8X1 MI10X1 MI2x1.5 M14x1 S M16X1 S| MI8X1,5|M20X1,5) M22X1,5§M24x1,5

l ) Orientacyjna masa 100 sztuk Srub stalowych, kg

30 0,196 | 037 0.60 6,88 1,74 [ 2,82 4,07 6,19 8,16 10,85 14,03

32 0.39 C,63 0,93 i 1.82 294 425 6,44 8,48 11,25 14,53 17.82

34 041 -(:-66 0,9/ 1.90 3.07 4,43 6,68 8,79 11,65 15,02 18,41- 23,50
36 043 0,69 1,01 1,98 3,19 4,01 6,92 9,11 12,05 15,51 19,01 24,21
38 0,45 0,72 I‘O(; 2,06 331 4,78 7,16 9,42 12,45 16,00 19,61 24,92
40 0,47 0,75 % I()-“ i -.; 14 3.44 4,96 7.40 9.74 12,85 16,50 20,20 25,63
42 0,75 1,18 2,22 2.56 5,14 7.64 10,06 13,25 16,99 20,80 26,34
44 0.81 1,19 2,29 3,68 5,32 7.89 10,37 13,65 17,48 21,40 27,05
46 0,84 1,24 2,37 3.81 5,49 8,13 10,69 14,05 17,98 21,99 27,76
48 0,87 1,28 2,45 393 5,67 8,37 11,00 14,44 18,47 22,59 28,47
50 0,90 133 2,53 4,05 5,85 8,61 11,32 14,84 18,96 23,19 29,19
52 1.37 2,61 4,18 6,03 8,85 11,63 15,24 19,46 23,78 29,89
54 1.41 2,69 4,30 6,20 9,09 11,95 15,64 19.95 24,38 30,60
56 1,46 &7 4,42 6,38 9,33 12,26 16,04 20,44 24,9% 31,31
S8 1.50 2,85 4,55 6,56 9,58 12,58 16,44 20,93 25,57 32,02
60 1,58 2,93 4.67 6,74 9.82 12,90 16,84 21,43 26,17 32,73
62 1.59 3.00 4,79 6,91 10,06 13.21 17,24 21,92 26,76 33,44
64 3,08 4,92 7,09 10,30 13.53 17.64 22,41 27,36 34,15
66 2,16 5,04 7.27 10,54 13,84 18,04 2291 27,96 34,86
68 1—24—- 5.16 7,45 10,78 14,16 18,44 23,40 28,55 35,57
70 3,32 5,29 7,62 11,03 14.47 18.84 23,89 29,15 36,28
72 T "3:1;)_ 541 7,80 11,27 14,79 19,24 24,38 29,75 36,99
74 348 5.53 7,98 11,51 15,10 19,64 24 88 30,34 37,70
76 3,56 5,66 8,16 11,75 15,42 20,04 25.37 30,94 38,40
78 3,63 5,78 8,33 11,99 15,73 20,43 25,85 31,54 39,11
80 37 5,90 8,51 12,23 16,05 20,83 26,35 32,13 39,82
82 3,79 6,03 8,69 12,47 16,37 21,23 26,85 32,73 40,53
84 6.15 8,87 12,72 16,68 21,63 27,34 33,33 41,24
86 6,27 9.04 12,96 17,00 22,03 27,84 33,92 41,95
88 6,39 9,22 13,20 17,31 22,43 28,33 34,52 42,66
90 6,52 9,40 13,44 17,63 22,83 28,82 35,12 43,37
92 6,64 9,58 13,68 17,94 23,23 29,31 35,71 44,08
94 6,76 9,75 13,92 18,26 23,63 29,81 36,31 44,79
96 6.89 993 14,17 18,57 24,03 30,30 36,90 45,50
98 7,01 10,11 14,41 18,89 24,43 30,79 37,50 46,21
100 7,13 10,29 14,65 19,21 24,83 31,29 38,10 46,92
104 7.38 10,64 15,13 19,84 25,63 32,27 39,29 48,34
108 11,00 15,64 20,47 26,42 33,26 40,48 49,76
112 11,35 16,10 21,10 27,22 34,24 41,68 51,18
116 11.71 16,58 21,73 28,02 35,23 42,87 52,60
120 12,06 17,06 22,36 28,82 36,22 44,06 54,02
124 12,42 17,55 22,99 29,62 37,20 45,26 55,44
128 18,03 23,62 30,42 38,19 46,45 56,86
132 18,51 2425 31,22 39,17 47,64 58,28
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cd. tablicy
d M2,5 M3 M4 M3 Mé M8 M10 MI2 MIi4 Ml6 MIg M20 M22 M24
- - — — — M8X1 | MI10X1 | MI12X1,5|MI14X1.5|M16X1,5| M18X1,5 |M20X1,5] M22X1,5 |M24X1,5
/ Orientacyjna masa 100 sztuk $rub stalowych, kg
136 19,00 24,88 32,01 40,16 48,83 59,70
140 19,84 25,52 3281 4i,15 50,03 61,12
144 26,15 33,61 42,13 51,22 62,54
148 26,78 | 3441 | 4302 | 5241 | 6396
Zalecane dhlugosci Srub / objgte sg liniami grubymi. )
Mas¢ srub mosi¢znych otrzymuje si¢ przez pomnozZenie masy $rub stalowych przez wspotczynnik 1,08.
Mas¢ $rub ze stopu aluminium otrzymuje si¢ przez pomnozenie masy $rub stalowych przez wspoétczynnik 0,365.

4. Materiat. Stale: 10, 45 wg PN-75/H-84019;
30HGSA i 30HMAZ wg PN-72/H-84030 oraz H17N2
wg PN-71/H-86020. Mosigdz MO59 lub M63 wg
PN-77/H-87025 1 stop aluminium PA7 wg PN-79/
H-88026.

Stal 30HMAZ przeznaczona jest na $ruby wykony-
wane obrébkg widrowa.

5. Wykonanie. Gwinty $rub ponizej M3 pod powtoki
ochronne przed ich nalozeniem powinny by¢ zgodne
z szeregiem 1 potozeniem pola tolerancji 6g, a M3 i po-
wyze] — 6e wg PN-70/M-02113; gwinty $rub stosowane
bez powtok powinny byé zgodne z szeregiem i poto-
zeniem pola tolerancji 6h. Zakonczenie i wyjscie gwin-
tu — wg BN-76/1110-06. Odmiany wykonania $rub
z otworami lub rowkami na zabezpieczenia — wg
BN-80/1110-02.

Dopuszcza si¢, po uzgodnieniu pomigdzy wytworcg
i zamawiajacym, wykonywanie $rub o $rednicy d,, od-
powiadajacej $rednicy trzpienia pod nacinanie lub
walcowanie gwintu.

6. Obrébka cieplna. Sruby ze stali 30HGSA
i 30HMAZ powinny by¢é obrabiane cieplnie do
R» = 1180 +100 MPa (120 £10 kG/mm?), ze stali
HI17N2 — do R, = 930 100 MPa (95 £10 kG/mm?),
ze stopu aluminium PA7 — do R, < 370 MPa
(38 kG/mm?). Dopuszcza si¢ przy hartowaniu izoter-

micznym $rub ze stali 30 HGSA R, = 1180 tf;g MPa
(120 2 kG/mm).

7. Pozostale wymagania i badania — wg BN-76/
1110-04.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Lotnictwa, War-
szawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1111-02

a) wprowadzono $ruby z gwintem M2 5,

b) wprowadzono §ruby o dlugosciach / = 104 <+ 148 mm,

¢) zmieniono stopniowanie wymiaru dlugosci $rub /,

d) zmieniono micktore zakresy diugoscr Srub przyporzadkowane
poszczegblnym $rednicom gwintu,

¢) zmieniono niektoére wartosci wymiaru wysokosci tba k,

) zmieniono gatunki stosowanych materialdw na $ruby,

g) wprowadzono obrébk¢ termiczng $rub,

h) zmieniono szeregi i polozenie pdl tolerancji gwintéw $rub.

3. Normy zwigzane
PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogol-

nego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki
PN-77/H-87025 Mosigdz do przerébki plastycznej. Gatunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Gatunki
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. Tole-
rancjé
BN-80/1110-02 Sruby. wkrety i nakrgtki lotnicze. Odmiany wyko-
nania z otworami lub rowkami
BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze. Wymagania i badania
BN-76/1110-06 Zakoniczenia oraz wyjécia i podcigcia gwintow
4. Normy zagraniczne
ZSRR 3001A, 3002A, 3003A, 3005A. 3006A BonThl ¢ 1UECTHr PaHHOM
rosioBKoi
5. Symbol wg SWW — 0653-51, 0653-61.
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