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N O R M A BRANŻOWA BN-a3 

CZI;:ŚCI Śruby 
1111-02 

MASZYN lotnicze 
łbem sześciokątnym 

Zam iast 
ze BN-70/1 111 -02 

Grupa katalogowa 0515 

l. Przedmiot norm~. Przedmiotem normy są śruby 

ze łbem sześciokątnym z gwintem na części długości 
trzpienia stosowane w konstrukcjach lotn iczych . 

3. Wymiary w mm - wg rysunku tablicy. 

2. Przykład oznaczenia 
a) śruby z gwintem M4 i długości 1= 14 mm, ze sta­

li 45, z powłoką cynkową ·(Zn): 
SRUBA M4x 14 - 45 - Zn BN-83/1111-02 

b) śruby z gwintem M12xl,5 i długości 1= 40 mm. 
ze stali 30HGSA, z powłoką kadmową (Cd): 

SRUBA MI2XI.5X40 - 30HGSA - Cd BN-83/1111-02 

c) śruby z gwintem MlOXl i długości I = 30 mm, 
ze stali H l7N2: 

SRUBA MIOXIX30 - HI7N2 BN-83/ 1111-02 

d 
M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 MIO 

- - - - - M8XI MIOXI 

d, 2,5 3 4 5 6 8 10 

k 1,8 2 2,8 3 4 5 "6 

S 5 5,5 7 8 10 14 17 

D- 5,8 6,3 8,1 9,2 11,5 16,2 19,6 

D, 5 5,5 7 8 lO 14 17 

D, 4,3 4,8 6,3 7,3 9,2 13 16 

b 8 9 10 12 14 18 

R 
0.4 0,5 0,8 

k 

MI2 MI4 MI6 

MI2XI,5 M14xl,5 M16xI,5 

12 14 16 

7 9 10 

19 22 24 

21,9 25,4 27,7 

19 22 24 

18 21 23 

20 22 24 

I 

+ 0,2 

I Orientacyjna masa 100 sztuk śrub stalowych, kg 

II 0,068 0.093 

12 0,072 0,098 0,19 

14 0,080 0, 110 0,21 0,35 

16 0,089 0, 121 0.23 0,38 0,57 

18 0,097 0,132 0,25 0.41 0,62 1,27 

20 0,105 0, 143 0,27 0,44 0,66 1,35 

22 0,114 0, 154 0,29 0,47 0,70 1,43 2,33 3,36 

24 0,122 0,165 0,31 0,50 0,75 1,51 2,45 3,54 5,47 

26 0, 176 0,33 0,53 0,79 1,58 2,57 3,72 5,7 1 7,53 

28 0,185 0,35 0,56 0,84 1,66 2,70 3,90 5,95 7,85 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 

Ola toczenia 

b 

188-8'311111- 021 

MI8 M20 M22 M24 

MI8xI,5 M20xI,5 M22XI ,5 M24XI .5 

18 20 22 24 

II 12 13 14 

27 30 32 36 

31,2 34,6 36,9 41 ,6 

27 30 32 36 

26 29 31 35 

26 28 30 32 

1,5 2 
I 

10,45 

Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii Konstrukcji Maszyn TEKOMA 
dnia 29 g rudnia 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 1ipca 1984 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 6/1 984 poz . 11) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1984. Druk . Wyd. Norm. W-w • . Ark . wyd . 0,60 Nakł. 700 + 55 Zam. 939/84 Cena zł 12,00 



2 BN-83/ 1111-02 

cd. lahlicy --_ . . ~J~,-d 
M2,5 M3 M4 M5 MIO MI 2 MI4 MI6 MI 8 M20 M22 M24 

- -- - MIOXI M1 2x l.5 M 14X 1.5 MI 6x I,5 M 18x 1.5 M20X1.5 M22x I,5 M24x I,5 

I Ol'icnt,,<:yjna masa 100 sztuk śrub stalowych. kg -- -_ .. - .,--
.lO 0.196 0.37 0.60 G,88 1.74 2,82 4,07 6, 19 8,16 10,85 14,03 ._- .... --_ . . _-
32 0.39 0,63 0,93 1,82 2,94 4,25 6.44 8.48 11 ,25 14,53 17.82 _._,,- ~_. " 

34 il,41 G,M u,9 / 1.90 3.07 4,43 6,68 8,79 11,65 15 ,02 18.41 23,50 
- -

36 0,43 0,69 : ,0 1 1,<J8 3,19 4,61 6,92 9,11 12,05 15,51 19,01 24,2 1 
-- -- ---

38 0.45 0.72 1.06 2,O() 3,31 4.78 7, 16 9,42 12,45 16,00 19,61 24,92 
___ 'o r-

40 0.47 0,75 :.10 :" ,14 3,44 4,96 7.40 9.74 12,85 16,50 20,20 25.63 .- .. _._--
42 OJ!! I. !5 2.22 3,56 5.14 7.64 10.06 13.25 16,99 20,80 26.34 

__ o 

44 0.81 1.19 2.29 3,68 5.32 7,89 10.37 13 .65 17,48 21,40 27.05 
- f----. 

46 0,84 1.24 2,37 3.81 5.49 8, 13 10.69 14.05 17,98 2 1,99 27,76 
.-

48 0,87 Ul! 2.45 3.93 5.67 8,37 11 ,00 14,44 18,47 22,59 28,47 

50 0.90 1.33 2.53 4,05 5.85 8.61 11 .32 14,84 18,96 23,1 9 29 , 19 

52 1.37 2.61 4, 18 6.03 8,85 11 .63 15.24 19.46 23,78 29,89 

54 1.41 2.69 4,30 6,20 9.09 11 ,95 15,64 19,95 24.38 30.60 

56 1.46 2.77 4,42 6,38 9,33 12,26 16.04 20.44 24,98 31,3 1 

58 1.50 2.85 4.55 6.56 9,58 12,58 16,44 20,93 25,57 32,02 

60 1.55 2,93 4.67 6,74 9.82 12.90 16.84 21 ,43 26,17 32,73 

62 1,59 3.00 4,79 6,9 1 10,06 13.2 1 17,24 21,92 26.76 33,44 _. 
64 3.08 4,92 7,09 10.30 13.53 17.64 22,41 27,36 34.15 

-
66 3. 16 5,04 7,27 10.54 13,84 18.04 22 ,9 1 27.96 34,86 

. ... _._- .. 
68 3.24 5. 16 7,45 10,78 14. 16 18,44 23.40 28.55 35.57 

- ._--- -
70 \ 32 5,29 7.62 11.03 14.47 18,84 23,89 29,15 36.28 

_ " 0 . __ .. _. -- ---
72 J.4U ) ,4 1 7.80 11 ,27 14,79 19,24 24,38 29.75 36,99 --_.- . 
74 3,48 5.53 7.98 11 ,51 15. 10 19,64 24,88 30,34 37,70 

76 3,56 5,66 8, 16 11 ,75 15,42 20.04 25.37 30,94 38,40 

78 3,63 5,78 8,33 11 ,99 15,73 20,43 25 ,85 31.54 39.11 

80 3.71 5,90 8,51 12,23 16,05 20,83 26,35 32, 13 39.82 

82 3,79 6,03 8,69 12,47 16.37 2 1,23 26.85 32.73 40.53 

84 6. 15 8,87 12.72 16,68 2 1.63 27,34 33 ,33 41,24 

86 6,27 9.04 12,96 17,00 22,03 27,84 33,92 4 1,95 

88 6.39 9,22 13,20 17,31 22,43 28,33 34,52 42,66 

90 6.52 9,40 13,44 17,63 22,83 28,82 35.12 43,37 

92 6,64 9,58 13.68 17,94 23,23 29,3 1 35.7 1 44,08 

94 6,76 9,75 13,92 18,26 23.63 29,8 1 36,3 1 44.79 

96 6.89 9,93 14,17 18.57 24,03 30,30 36,90 45,50 

98 7.0 1 10,1 1 14,41 18,89 24.43 30,79 37.50 46,21 

100 7,13 10,29 14,65 19,21 24,83 31.29 38, 10 46,92 

104 7.38 10,64 15,1 3 19,84 25,63 32,27 39.29 48,34 

108 11 ,00 15,64 20,47 26,42 33,26 40,48 49.76 

112 11 ,35 16, 10 2 1.10 27,22 34,24 41.68 51,18 

116 11.71 16,58 2 1,73 28,02 35,23 42,87 52,60 

120 12 ,06 17,06 22,36 28,82 36,22 44.06 54,02 

124 
, 

12,42 17,55 22,99 29,62 37,20 45,26 55,44 

128 18,03 23,62 30,42 38, 19 46,45 56,86 

132 18,5 1 24,25 31,22 39,17 47,64 58.28 



BN-83/111 1-02 

cd . tablicy 

d 
M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 MIO MI 2 MI4 MI6 MI 8 M20 M22 M24 

- - - - - M8xI MIOxl M12xl.5 MI4x1.5 MI 6x1,5 M 18x1,5 M20x 1,5 M22x l.5 M24X I.5 

/ Orientacyjna masa 100 sztu k śrub stalowych. kg 

136 19,00 24,88 32.01 40.16 48,83 59.70 

140 19,84 25 ,52 32.81 4i,I5 50,03 61. 12 

144 26,15 33,61 42.13 51.22 62.54 

148 26,78 34,41 43.12 52.41 63.96 

Zaleca ne długości śru b / objęte są liniami grubymi. 
Masę śrub mosiężn ych otrzymuje się przez pomnożenie masy śr ub stalowych przez współczyn nik 1.08. 
Masę śrub ze stopu aluminium otrzymuje siC; przez pomnożenie masy śrub stalowych przez współczynnik 0.365. 

4. Materiał. Stale: 10, 45 wg PN-75/H-84019; 
30HGSA i 30HMAŻ wg PN-72/H-84030 oraz H 17N2 
wg PN-71/H-86020. Mosiądz M059 lub M63 wg 
PN-77/H-87025 i stop a luminium PA7 wg PN-79/ 
H-88026. 

Stal 30HMAŻ przeznaczona jest na śruby wykony­
wane obróbką wiórową . 

5. Wykonanie. Gwinty śrub poniżej M3 pod powłoki 
ochronne przed ich nałożeniem powinny być zgodne 
z szeregiem i położeniem pola tolerancji 6g, a M3 i po­
wyżej - 6e wg PN-70/M-02113 ; gwi nt y śru b stosowane 
bez powłok powinny być zgodne z szeregiem i poło­
żeniem pola tolerancji 6h. Zakończenie i wyjście gwin­
tu - wg BN-76/111O-06. Odmiany wykonania śrub 

z otworami lub rowkami na zabezpieczenia - wg 
BN-80/1 11O-02. 

Dopuszcza się, po uzgodnieniu pomiędzy wytwórcą 
i zamawiającym, wykonywanie śrub o średnicy dl , od­
powiadającej średnicy trzpienia pod nacinanie lub 
walcowanie gwintu . 

6. Obróbka cieplna. Śruby ze stali 30HGSA 
30HMAŻ powinny być obrabiane ciepln ie do 

Rm = 1180 ± IOO MPa (120 ±IO kG/mm 2), ze sta li 
H 17N2 - do Rm = 930 ±100 MPa (95 ± 1O kG/mm2

), 

ze stopu a luminium PA7 - do R ", ~ 370 MPa 
(38 kG/mm2). Dopuszcza s i ę przy hartowaniu izoter-

micznym ś rub ze stali 30 HGSA R m = 11 80 ~~~~ MPa 

20 +25 / 2 
(I - 10 kG mm ). 

7. Pozostałe wymagania 
1110-04. 

badania - wg BN-76/ 

KON I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Lotnictwa . War-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/11l1-02 
a) wprowadzono śruby z gwintem M2.5. 
b) wprowadzono śruby o dlugościach / = 104 -:- 148 mm, 
e) zmieniono stopniowanie wymianl d l ugości śruh /. 
d) llll lClllOlHl IlIC~lÓrC la~rc,y tHugo 'ci śrub przyporządkowane 

poszczególnym średnicom gwintu. 
e) zmieniono niektóre wartości wymiaru wyso kośc i Iba k. 
I) zmieniono ga tunki stosowanych materia łów na ś ruby. 

g) wprowadzono obrób kę termiczną śrub , 

h) zmieniono sze regi i polożenie pól tolerancji gwintów ś rub . 

3. Normy związane 

PN -75/H-84019 Stal węglowa ko nst rukcyjna wyższej j a k ości ogól­
nego przeznaczenia . Gatunki 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne . Gatunki 
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i k wasoodpor-

na) . Gatunki 
PN-77/ H-87025 Mosiądz do przeróbki plas tycznej . Gatunki 
PN-79/H-88026 Stopy a lu minium do przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-70/~-02113 Gwinty metryczne o średnicach I do 600 mm. Tole-

rancje 
BN-801 1110-02 Sruby. wkręty i nakrętki lot nicze. Odmiany wyko­

na nia z o tworami lub rowkami 
BN -761 I I 10-04 Sruby i wkręty lotnicze. Wymaga nia i badania 
BN-761 I I 10-06 Zakończenia oraz wyjścia i podcięcia gwintów 

4. Normy zagraniczne 
ZSRR 300lA, 3002A, 3003A. 3005A . 3006A 60nTbl c luecTHrpaHHoH 

rOJlO BKOH 

5. Symbol wg S WW - 0653-51 , 0653-61. 
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