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N O R M A BRANŻO WA BN-87 

WYRO B 'f Włóczka moherowa 7567-02 
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.l...l..__Erzedmiot normy. Przedmiotem normy jest włóczka 

moherowa mieszankowa i ozdobna , produkowana sys t emem 

czesankowym, 

~reślenia 

1, 2 , l, włóczka moherowa mieszankowa 

udziałem w łókien moherowych (wełna z kóz 

wełny owc zej i/lub włóki en chemicznych, 

włóczka z 

angor skich }, 

1, 2 , 2, włóczka moherowa ozdobna - włóczka moherowa 

mieszankowa zawierajęca elemen ty zdobnicze s truktura lne 

lub s trukturalno- barwne, wg PN-80/P-01728, 

Grupa katalogowa 1181 

2 , P ODZIAL 1 OZNACZENIE 

2, 1. Podz i ał i oznaczenie- wg K TM, podbranża 1929. 

2, 2, Przykład oznaczen ia 

a} włóc zki wełnianej, czesankowej mies zankowej z wełny 

włókien syntet y7znych ( 1929- 13 }, j ednobarwnej barwic-

nej w surowcu (5} o masie li niowej 125 tex ( os), jedno-

krotnie skręcanej z dwóch n itek ( 2), o składzie surowce-

wym 20% moheru i 80% anilany (2 1), li czbie kontrolnej 

(2) , uzupełniony nazwę hand lowę w łóczki i numerem nor-

~..._błędy włóczki - l i c zba zgrubień i pocieni eń wy- my; 

stępujęcych na długości 500 m, wg poz . a} i b ) . 

a) z grubi en ia - odcinki włóczki o c o najmniej dwukrotnej 

średniej średni cy na długości powyżej 10 mm dla włóczk i 

mohero wej mieszankowej i powyżej SO mm dla włóc zki mo­

herowej ozdobnej , 

D o zgrubień zali cza s ię równ ież węzły więzane n a włócz­

ce , natomias t ni e za l icza się węzłów więzanych na przędz y 

składowej , 

Zgrubienia nie dot yczę w łócz ek ozdobnych , w k tó rychwy­

stę puję jako z am ierzony efekt zdobni c zy, z wyję tki em wę­

złów, 

b) poci enien ia- odci nki włóczl<i o grubości poniżej poło­

wy jej średni ej · średnic y, występujęcena długości od 15 do 

100 mm; l iczę się jako jeden bł ęd. Pocienienia nie dotyc zę 

włóczek ozdobnych pocienianych wg PN- 80/P-01728 p, 3, 3, 

.!.....b.!!. partie włóczki - wg PN-84/P-04651. 

1) BN- 8 1 /7567-02/00, BN-81/7567-02/01 

7567-02/02, 

BN-81/ 
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WLÓ CZKA MOHER O W A M IESZANKO WA BN-87/ 7567-02 

b ) w łóczk i wełnianej czes ankowej mieszankowej z wełny 

w łókien syn t etycz nych ( 1929-1 3) , wielobarwnej z b a r-

wionych surowców ( 7), o masie l iniowej 8 00 t ex ( Ol ) , wie­

l okro t nie nitkowanej z op lotem - ozdobnej ( 9 ) , o składz i e 

surowcowym 40 % moheru i 60% anilan y (07) , l iczbie kon­

tro lnej 7 ( 7) , u zupełniony na zwę hand l owę włóczki i num e-

rem norm y: 

1929- 137-019-077 

WLÓCZKA MOHEROWA OZDOBNA BN-87/7567-02 

3, WYMAG A N IA l BADAN IA 

3, l, Wyma gania i badania, Part ia włóczk i przeznaczona 

do odbioru powinna być j ednoli ta, bez zabrudzeń i zaol i ­

wień . 

Zgłoszona przez Centralny Osrodek Badawczo- Rozwojowy P rzemysłu Wełnianego 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 26 maja 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1987, poz. 25) 
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3, 2. Wymagania sźtzegółowe metod y badań - wg tabl. 1. 

Tablica 1, Zestawienie wymagań szczeq61owych włóczk i moherowej mieszankowe j ozdobnej o masie liniowej 

wg PN- 8 3/P- 01706 

Włóczka moherowa mie- l szankowa i ozdobna 
Metoda badania 

Wskaźniki zawartość moheru, % wg 

6~40 1 39""20 
l poniżej 

20 

Odchylen ie masy liniowej lega lnej od nominalnej , %.., nie więeej niż ± 81) 

Współczynnik zmienności masy włóczka moherowa mieszankowa 5 PN- 83/ P-04653 
liniowej, %, nie więcej niż 

.vłóczka moherowa ozdobna -
Wytrzymałość właściwa, włóczka moherowa ozdobna 42) 

cN/tex, nie mniej niż 

l l 
PN- 8 4/P- 04654 

włóczka moherowa mieszankowa 5,0 5,5 6,0 

światł o sztuczne
3

) zmiana barwy kolory jasne 3- 4 
PN- 68/P-04943 

ko lory ciemne 4-5 

wodę zmiana barwy kolory jasne 4 
kolory c i emne 3-4 

PN-63/P-0491 O 
zabrudzenie bieli tkaniny bawełnia. 
n ej 

3-4 

pot kwaśny i alkaliczny zmi ana barwy 4 l 3-4 

Od por-
zabrudzenie bieli tkaniny bawet-

PN-71/P-040 13 
n ość 3 
wybar-

nianej 

w i e~1 na, 
pranie w temperat.u- zmiana barwy 3-4 

stopi'eń 
rze 40°C 

PN-87 /P-0491 2 

zabrudzenie bieli t kaniny bawet-
metoda 1 

niancj 
3-4 

rozpus zczalniki orga- zmiana barwy 3-4 
niczne FN - 73/P-04923 

zabrudzenie bieli tkaniny bawet-
3-4 

metoda 1 
nianej 

tarcie suche.:,) zabrudzeni e biel i tkaniny bawet-
PN- 63/P-04908 

nianej 
3-4 

1) Przekroczeni e dopuszczalnej tolerancji kwalifikuje włóczkę do jakości drugiej, bez względu na wartość pozosta-
łych wskaźników, 

2 ) Dla wlóczk i przeznaczonej do robót ręczny:ch dopuszcza się si łę z erwania - nie mniej niż 600 eN. 

3) Dla włóczek o k olorach: beż, bręz i zieleń dopuszcza się wartość wskaźnika 3 stopnie. 

4) Dla włóczek o k olorze czarnym dopuszcza się wartość wskaźnika 3 stopni e. 

Wyniki badań w zestawieniu z wartościami li c zbowymi podanymi w tab licy należy i nterpretować z godnie z PN-70/ 
N-02120 p, 3. 3. 2 metoda Z. 

3. 3, Wyznaczanie liczby błędów włóczk i, Liczbę błędów 

należy wyznaczyć przez nawinięcie 2000 m włóczki na do-

W przypadkach spornych, błędy należy wycinać i doku-

mentować umieszczajęc je na kartonie o barwie kon t rasto-

wolnym przyrzędzie nad kontrastowym tłem, z prędkościę wej. 

umożliwiajęcę spostrzeżenie, zak wa li fikowan ie 

sirowanie błędu. 

za reje-

Usta lonę liczbę błędów należy odnieść do długośc i 500 m 

jako jednostk i przeli czeniowej, 

D opuszcza się określenie liczby błędów włóczki na dłu-

gości n i e mniejszej niż 500 m - w szczególnych przy pad-

kac h, uzasadnionych ekonomicz11ie. 

3, 4, Stopnie jakości 

3, 4, 1, Podstawy stopniowania, We włóczce spełniajęcej 

wymagania podane w 3, 2 rozróżnia się dwa stopni e jakości 

- jakość 1 i 2, w zależności od liczby błędów podanych 

tab l. 2, 

w 
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Tablica 2 

Stopień jakości 

Błędy 

1 2 

Dopuszcza l na zgrubienia 
l iczba błę- 5 9 
dów na dłu-

pocienienia 
gości 500 m 

Metoda 
badania 

wg 

3.3 

3. 4. 2, Ustalenie stopnia jakośc i . Stopień jakości w·t6cz­

ki ustala się na podstawi e stwierdzonej liczby błędów zgod­,. 
nie z 3,4, 1. 

4, PAKOW ANIE, PRZECHO WYWA NIE TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-85/ 

7567-01. 

5, BADANIA ODBIORCZE 

Badania odbiorcze - wg B N-85/7567;-0 1. 

KONIEC 

l N FORMACJE DODATKOW E 

1. I nstytucja opracowujaca norme-Centralny Ośrodek PN- 80/P-01 728 W yroby włókiennicze. N i tk i ozdobne. Po-

Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego, Lódź. 

2 . I s totne zmiany w stosunku do BN-81 /7567-02/00. 

BN- 8 1/7567-02/01 i BN-81 /7561-02/02 

a) uporz{ldkowano i uje.dnolicono poziom wymagań jakoś­

ciowych, 

b) zmieniono uk ład normy łęcz{lc ark, 00, 01 02 w jed­

ni! normę. 

3. Normy i dokumenty zwiazane 

PN-8 3/P-01706 S urowce włókiennicze, półprodukty przę-

dzenia i nitki. S ystem T ex i pods tawowy szereg nomi­

nalnych mas l iniowych włókien chemicznych i ni tek po-

jedynczych 

jęcia i określenia 

PN- 84/P - 04651 Metody badań wyrobów 

Nitki. P obieranie próbek 

włó!<i e.,...iczych. 

BN-85/7567-01 Wyroby włókiennicze. Włóczka wełn i ana, 

wełnopodobna , mieszankowa czesankowa 

Pozostałe normy zwi{lzane podano w tab l . 1. 

Branżowe zasady budowy Kodu Towarowo-Materiałowego, 

KTM. Lódź , Zjednoczenie Przedsiębiorstw 

skich - Północ 1977 

Wełni ar-

4. Autor pr ojektu normy - m gr inż . Romana l dasz - Cen­

tralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełn i ane­

go, Lódź. 


