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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wlocz-
ka welniana, wetnopodobna i mieszankowa produko-
wana systemem czesankowym.

1.2. Okreslenia

1.2.1. widéczka welniana — widczka zawierajaca
100% widkien wetnianych,

1.2.2. wléczka welnopodobna — widczka zawierajaca
100% widkien chemicznych,

1.2.3. wléczka mieszankowa — widczka zawierajaca
wldkna welniane i witdkna chemiczne,

1.2.4. bledy whéczki — liczba zgrubien z weztami
1 pocienien tacznie na diugosci 500 m,

1.2.5. zgrubienia — odcinki wldczki o co najmnigj
dwukrotnej §redniej $rednicy o dlugosci powyzej
10 mm, wraz z wezlami zwigzanymi na wloczce. Wez-
téw zwigzanych na przgdzy sktadowej nie zalicza si¢ do
zgrubien,

1.2.6. pocienienia — odcinki wioczki o grubosci po-
nizej polowy jej $redniej §rednicy, wystgpujace na dhu-
gosci od 15 do 100 mm — liczg sie jako jeden biad.

1.2.7. splaszczenia — wyraZna deformacja przekroju
poprzecznego wloczki, zmieniajgca jej wyglad na od-
cinku powyzej 100 mm,

1.2.8. partia — wg PN-84/P-04651,

1.2.9. paczka — opakowanie jednostkowe o masie
handlowej 0.5, 1 kg i powyzej zawierajgce odpowiednio
5, 10 i wiecej motkow, kiebkdéw lub woreczkow.,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM, podbranza
1929.

2.2. Przyktad oznaczenia widczki welnopodobne;j
(1929), czesankowej (1), z widkien syntetycznych 100%
(5), jednobarwnej barwionej w surowcu (5), o masie li-
niowej 84 tex (12), jednokrotnie skrgconej z 3 nitek (3),
o zawartosci 100% wiokien poliakrylonitrylowych, pu-
szystej wykurczonej (03), o liczbie kontrolnej (4), o na-
zwie handlowej widczka poliakrylonitrylowa 100%:

KTM 1929-155-123-034
WEOCZKA POLIAKRYLONITRYLOWA 100%
PUSZYSTA WYKURCZONA BN-85/7567-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Widczka powinna byc¢ jedno-
lita w partii, bez zabrudzen, zaoliwien i nie mie¢ spta-
szczen na odcinkach powyzej 100 mm.

3.2. Wymagania szczegolowe i metody badan — wg
tabl. 11 2.

Tablica 1. Wytrzymatosé whasciwa, masa liniowa i puszystosé

Masa liniowa (tex)

Metoda badania

Wakatniki 64 64 80 8¢ |10 | 125 |125s | 200 | 340 | 335 wg
X2 X3 X3 X3 X2 X2 X3 X2 x2
Odchylenie masy liniowe;j legal-
nej od nominalnej, %, nie wig-
cej niz +7

PN-83/P-04653

Wspotczynnik zmienno$ci masy

liniowej, %, nie wigce] niz 5
Wytrzyma- widczka
tosé¢ wilasci- wetniana 55
wa, cN/tex, wldczka
i) PN-84/P-04654
e mmej welnopodobna 7 8 (03
wlbéczka
mieszankowa 6

Puszystosc')

PN-84/P-04769

1) Wartosci liczbowe zostang wprowadzone po przeprowadzeniu badan migdzylaboratoryjnych, do konica 1986 r.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 .
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1985 poz.24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 1200+55 Zam. 3403/85

Cena zt 18,00
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Tablica 2. Odpornosci wybarwien

Rodzaj wtoczki
Wakamiki welniana welno- mieszan- Metoda badania
100% podobna kowa wg
Intensywnos¢ barwy jasna ciemna | jasna ciemna | jasna | ciemna
Swiatto zmiana barwy 4 4 4 4 4 4 PN-68/P-04943
sztuczne
tarcie stopien zabrudzenia bie-
suche li tkaniny bawetniane] 34 3 3-4 3 3 3 RSP
pranie zmiana barwy 4 4 4 34 3-4 3-4
w temperaturze = _ PN-71/P-04912
40°C stopien zabrudzenia bie- sigtadad
li tkaniny bawelnianej 34 3 3-4 3 3 3
QOdpor- wode zmiana barwy 4 34 4 3-4 4 3-4
o stopiefi zabrudzenia bic- - PN-63/P-04910
i li tkaniny bawetniane] 3-4 34 34 34 34 34
wief na
prasowanie zmiana barwy 3-4 3 3-4 3 3 3
na Wilgomno 1y opie zabrudzenia bic- PN-73/P-04914
li tkaniny bawetniane] 4 3 4 4 4 4
pot kwasny zmiana barwy 4 4 3 3-4 3 3
tatkaliczny 1 opien zabrudzenia bic- PN-71/P-04013
li tkaniny bawelnianej 3 3 3 3 3 3
rozpuszczalniki | zmiana barwy 3-4 34 — — 34 34
organiczne Sox N PN-73/P-04923
stopien zabrudzenia bie- s |
li tkaniny bawetniang 3-4 34 — — 34 34

3.3. Wyznaczanie liczby bledéw wioczki. Liczbg ble-
dow nalezy wyznaczaé poprzez przewinigcie 2000 m
wtdczki na dowolnym przyrzadzie wymienionym w nor-
mach czynnoéciowych na wyznaczanie bigdoéw, umozli-
wiajacym stwierdzenie, zarejestrowanie i w razie po-
trzeby — wycigcie biedow,

Dopuszcza si¢ badanie liczby blgdow wioczki, w uza-
sadnionych ekonomicznie przypadkach, na diugosci nie
mniejsze] mz 500 m.

3.4. Stopnie jakosci . :

3.4.1. Podstawy stopniowania. We widczce spelniaja-
cej wymagania podane w 3.2 rozrdznia si¢ dwa stopnie
jakosci, jako$¢ 11 2, w zaleznoéci od liczby blgdéw po-
danych w tabl. 3.

Tablica 3
Stopnie jakosei | Metoda
Bledy e badania

1 2 wg
Dopuszczalna 5
liczba zgrubienia
bigdow 5 9 3.3
na diugosct pocienienia
500 m

3.4.2. Ustalenie stopnia jakosci. Stopien jakosci wtocz-
ki spetniajacej wymagania podane w 3.2 ustala si¢ na
podstawie stwierdzonej liczby bledéw zgodnie z 3.4.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Materialy do pakowania
— folia, papier, inne tworzywa sztuczne i syntetyczne,

etykiety i1 banderole,
nici,

plomby,

sznurek lub szpagat.

4.1.2. Sposéb pakowania i znakowania. Paczki nalezy
formowac z motkéw, kiebkow lub woreczkow wg 1.2.9.
Kazdy motek, kigbek lub woreczek powinien mie¢
banderole zawierajgca co najmniej nastgpujace dane:
— znak fabryczny 1 nazwe¢ producenta,

— nazw¢ handlowa wyrobu,

— sklad surowcowy podany stownie i wg nazw han-
dlowych, np. 100% wiokien poliakrylonitrylowych,

masg liniowa (tex),
masg¢ handlowa,
kolor,

cene detaliczng 1 motka, kigbka lub woreczka,

stopien jakosci,

znaki informacyjne o sposobie konserwacji wyro-
béw z whoczki wg PN-82/P-04608,

symbol KTM.

Kazda paczka powinna by¢ zaopatrzona w etykietg
zawierajgcg co najmniej nastgpujace dane:

znak fabryczny zakfadu,

nazwe producenta,

nazwe handlowa wyrobu,

sktad surowcowy;
masg¢ liniowsa (tex),

mas¢ opakowania (kg),

kolor,

ceng detaliczng 1 kg,
stopien jakosci,
symbol KTM.
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Paczki wioczki taczyc¢ po kilka i w zaleznosci od moz-
liwosci uktadaé¢ w workach, skrzynkach lub innych
opakowaniach.

Opakowanie zbiorcze powinno by¢ plombowane
i mie¢ wywieszke z co najmniej nastgpujacymi danymi:

— nazwg zakladu,

nazwa handlowg wyrobu,
numerem partii,
rodzajem whoczki,
kolorem,
— stopniem jakosci
symbolem KTM,
masa handlowa,
ceng 1 kg.

Wszystkie informacje i cechy umieszczone na etykiet-
kach i banderolach powinny by¢ wykonane w sposéb
estetyczny, czytelny i trwaly za pomocg druku lub
stemplowania.

Odchytka masy handlowej motka, kiebka, woreczka
lub paczki od masy deklarowanej nie wigksza niz +5%.

Dopuszcza si¢ pakowanie wloczki przeznaczonej do
dalszego przerobu w zakladach produkcyjnych, luzem
w motkach lub na nawojach w skrzyniach lub karto-
nach.

4.2. Przechowywanie. Widczke nalezy przechowywac
w sposOb zabezpieczajacy ja przed uszkodzeniem.

Pomieszczenie do przechowywania widczki powinno
by¢: kryte, przewiewne, suche, czyste, ocienione i wypo-
sazone w urzadzenia przeciwpozarowe, zgodnie z obo-
wiazujacymi przepisami.

4.3. Transport. Widczke nalezy przewozié $rodkami
transportu gwarantujacymi zabezpieczenie jej przed usz-
kodzeniem lub zabrudzeniem. Zatadowywanie, uktada-
nie, zabezpieczenie tadunku oraz wyladowywanie po-

winno odbywac si¢ zgodnie z obowigzujacymi przepi-

sami przewozowymi.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Miejsce odbioru. Odbior powinien odbywaé si¢
w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne wykony-
wanie czynnosci kontrolnych i dobrze odwietlonym
$wiattem naturalnym lub sztucznym.

5.2. Dokumentacja partii. Do partii wldczki przed-
stawionej do odbioru nalezy dotaczy¢ co najmniej spe-
cyfikacje.

Na zyczenie odbiorcy nalezy zalgczy¢ wymagania
zdawczo-odbiorcze.

5.3. Rodzaje badan

5.3.1. Badania wstepne polegaja na sprawdzeniu:
zgodnosci partii z danymi na specyfikacji,
zgodnosci opakowania i1 oznakowania wg 4.1.2,
wygladu zewngtrznego opakowan,
masy partii.

Opakowania niezgodne ze specyfikacjg, zamokniete
lub uszkodzone nalezy wylaczy¢ z partii przed przysta-
pieniem do pobierania préobek.

5.3.2. Badania organoleptyczne

5.3.2.1. Wymagania ogélne. Badania organoleptyczne
polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci widczki w zakresie
postanowien wynikajacych z 3.1; przeprowadza si¢ je na
prébkach pobranych wg tabl. 4.

5.3.2.2. Pobieranie probek. Z partii wloczki przedsta-
wionej do odbioru nalezy pobraé sposobem losowym
»na slepo* wg PN-83/N-03010 liczb¢ prébek uzaleznio-
ng od licznoéci partii wg PN-79/N-03021, przy zaloze-
niu wadliwosci dopuszczalnej max 6,5%, I ogdlnym po-
ziomie kontroli, wg jednostopniowych planéw badan
wg tabl. 4.

5.3.3. Badania laboratoryjne

5.3.3.1. Wymagania ogolne. Badania laboratoryjne
polegaja na sprawdzeniu zgodnosci zakwalifikowania
wioczki do deklarowanej jakosci z warto$ciami po-
danymi w 3.2; przeprowadza si¢ je na probkach pobra-
nych wg tabl. 5.

5.3.3.2. Pobieranie prébek. Do badaf laborato-
ryjnych nalezy pobra¢ paczki sposobem losowym ,na
slepo® wg PN-83/N-03010. Liczba pobranych- paczek
wg tabl. 5 — wg PN-73/N-03009 przy wartosci wspol-
czynnika precyzji 0,4 (PN-73/N-03009). Z kazdej
wylosowanej paczki pobra¢ réwniez sposobem lo-
sowym ,na $lepo“ 1 motek, kiebek lub woreczek.
Z motkow, kiebkow lub woreczkdow pobraé prébki
robocze do wykonania poszczegélnych badan.

Tablica 4
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ CiGnsts Liczba Liczba Licznodé Liczba Liczba Licznodé Liczba Liczba

partii') T kwalifi- dyskwali- ST kwalifi- dyskwali- PR kwalifi- dyskwali-
prébki » : probki : L probki ; .

" kujaca fikujgca W kujaca fikujgca n kujaca fikujaca
my m; m ma Tom (5]
do 25 3 0 1 3 0 1 2 0 1
26+ 150 8 1 2 8 1 2 3 0 2
151+ 280 13 2 3 13 1 2 5 1 3
231+ 500 20 3 4 20 2 3 8 1 4
5011200 32 5 6 32 3 4 13 2 5
1201+ 3200 50 7 8 50 5 6 20 3 6
powyzej 3200 80 10 11 80 8 9 32 5 8

Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny zgodnie z PN-79/N-03021 p. 2.4.

') Opakowania jednostkowe: paczka lub inne opakowania jednostkowe w przypadku luzno pakowanej wiéczki.
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Tablica §

Liczba paczek do

LigEnosy PRl pobrania probek roboczych

do 15 4
16 +~ 63 5
powyzej 63 6

5.4. Ocena wynikéow badan. Parti¢ widczki nalezy
uznac za zgodng z wymaganiami normy, jezeli:

— liczba paczek spetniajacych wymagania wg 3.1.
jest zgodna z liczbg kwalifikujacg podang w tabl. 4,

— badania laboratoryjne wykonane wg 3.2 daly wy-
nik dodatni,

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norm¢ — Centralny O$rodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego, L6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/7567-01

a) rozszerzono zakres normy na widczki aktualnie produkowane,

b) uporzadkowano i ujednolicono poziom wymagan jakos-
ciowych,

¢) uaktualniono oznaczenia zgodnie z Migdzynarodowym Ukta-
dem Jednostek Miar. -

d) wprowadzono oznaczenia zgodnie z Kodem Towarowo-Mate-
rialowym,

¢) zmieniono sposob pobierania probek do badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakosci. Metoda wyznaczania

liczby probek jednostkowych i pierwotnych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-

stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plan badania

PN-82/P-04608 Wyroby widkiennicze. Uzytkowanie wyrobdéw wié-
kienniczych. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji

PN-84/P-04651 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Nitki. Po-
bieranie prébek

Pozostale normy zwigzane podano w tablicach.

Branzowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-Materiato-

wego, KTM. Lodi: Zjednoczenie Przedsigbiorstw Welniarskich —

Pétnoc, 1977

4. Symbol wyrobu wg KTM — 1929.

5. Autorzy projektu normy — Stanislawa Matczak — Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Welnianego, Lodz; Jad-
wiga Cwigkowska — Zaklady Przemyslu Welnianego WARTEX,
Myszkow.



