UKD 677.3-16

NORMA BRANZOWA

WYROBY
WELOKIENNICZE

Czesanka wetniana
I mieszankowa

BN-87
7542-03

Zamiast
BN-74/7542-03

Grupa katalogowa 1181

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest cze-
sanka welniana z welny owczej i mieszankowa z welny
owczej i widkien chemicznych, surowobiata i kolorowa
przeznaczona do obrotu,

1.2. Okreslenia

1.2.1. czesanka - péiprodukt przedzalniczy w  postaci
tasmy utworzonej z réwnolegle ulozonych widkien w pro-
cesie czesania.

1.2.2, nopy - splatane widkna lub ich skupiska trudne
do rozluZnienia, o érednicy powyzej 1 mm.

1.2.3. zanieczyszczenia ro$linne - ciala niewldkniste

pochodzenia celulozowego o nastgpujgcych wielkodciach:
- kolki pitowe o dlugosci w stanie wyprostowanym  po-
wyzej 5 mm,

- pozostale zanieczyszczenia o wymiarze powyzej 10 mm.

1.2.4, widkna krétkie - widkna o dlugosci ponizej40mm.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie - wg KTM, podbranza 1922

uzupeiniona nazwg wyrobu i numerem normy.

2.2, Przyklad oznaczenia czesanki welnianej (1922-1),
100% welny owczej (1), barwionej {2), australijskiej (1),
o nominalnej $rednicy widkien 23 pm (23}, klasie diugosci
widkna - osnowa (1), dwukrotnie czesanej (2), o liczbie
kontrolnej 7 (7):

1922-112-123-127

CZESANKA WELNIANA BN-87/7542-03

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

Sl 3 Wmagalllia ogdlne

a) czesanka welniana i mieszankowa powinna mieé wias-
ciwoéci przedne zapewniajgce prawidlowy przebieg pro-
cesu technologicznego w ciggu 3 miesiecy od daty dostawy,
w warunkach klimatycznych zgodnych z BN-76/7508-01,

b) kieby czesanki welnianej i mieszankowej powinny by¢
bez przewezen , nieprawidlowych taczen, zabrudzen i zao-
liwien oraz naletdw obcych widkien,

¢) kolor czesanki welnianej i mieszankowej powinien byc .
jednolity w calej partii i zgodny z zamdwieniem,

d) wielko$é i masa klebdw - wg ustalen pomigdzy do-
stawcg i odbiorcg,

e) masa liniowa czesanki - wg zamdwienia,

f) zawarto$é ttuszczu w czesance welnianej surowobia-
lej nie powinna przekraczaé wartoéci od 0,6 do 1,2% - me-

toda badania wg PN-86/P-04643.

3.2. Wymagania szczegdlowe

- dla czesanki wetnianej - wg zalgcznikdw 11 2,

- dla czesanki mieszankowej - wg zalgcznika 3.

3.3. Metody badari

3.3.1. Pobieranie prébek

3.3.1.1. Pobieranie prdbek do badar laboratoryjnych,
Opakowania jednostkowe - kleby przeznaczone do badan
nalezy pobraé sposobem losowym "na $lepo” wg PN-83/

N-03010, w zaleznos$ci od wielkoSci partii, wg tabl. 1.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 11 wrzesnia 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1987, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,85 Nakt. 1100 + 40 Zam 2387/87

Cena zt 48,00
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Tablica 1
Wielkos¢ | Liczba wy-| Liczba jedno- Liczba wybranych
partii branych metrowych od- |odcinkdw jednome-
opekowan | cinkdw czesan |trowych czesanki
kg jednostko- | ki z kazdego pobranych do ba-
wych - kle-l kieba wybrane- dan
béw go do badarni n
do 5000 15 2 30
powyzej
5000 30 2 60

Pobrane prébki nie powinny mieé zgrubien i tgczei. Jed

nometrowe odcinki czesanki nalezy odmierzad ukladajac  je

na przymiarze lintowym o dlugos$ci 1 m, a wystajgce poza
przymiar widkna odcigé z obu koncdw.
Do mierzenia jednometrowych odcinkdw czesanki do-

puszcza sig¢ stosowanie motowidla bebnowego.

3.3.1.2. Pobieranie prébek do wyznaczenia wilgotnos-

cit zawartosci tluszczu, Z klgbdw czesanki wybranych zgod-

nie z 3.3.1.1 pobrad po 2 odcinki tasmy: jeden z warstwy
zewngtrenej, drugi z warstwy wewngtrznej i utworzyd trzy
prébki robocze, kazda po okolo 200 g (minimum 100 @), kté-
re nalezy umieécié w trzech szczelnych woreczkach folio-
wych. Badanie wykonad¢ zgodnie z odpowiednimi  normami

czynno$ciowymi wg PN-71/P-04601 i PN-86/P-04643.

3.3.2. Wyznaczanie masy liniowej rzeczywistej oraz

wspdlezynnika zmiennodci masy liniowej. Odmierzone jed-

nometrowe odcinki, pobrane wg 3.3.1.1 (m;), nalezy zwa-
zy¢ z doktadnoscig do 1% wazonej masy.

Ze wzgledu na to, ze dlugos¢ badanych odcinkdw wyno-
si 1 m, ich masa jest réowna liczbowe masie liniowej

czywiste] (Tt; =mp ., .

) -
Srednia rzeczywista masa liniowa czesanki (T't) powin-

na by¢ obliczana w ktex wg wzoru

i=n
Tt;
(1
— _ i=1
Tt F4
w ktérym:
Tt; - masa liniowa rzeczywista poszczegdlnych odcin-

kéw, ktex,

n - liczba pomiardw (30 lub GO).

Wspdtczynnik zmiennodci masy liniowej (v) nalezy ob-

liczy¢ w procentach wg wzoru

d
==+ 10 (2)
v Tt 0

w ktérym:

¢ - odchylenie standardowe, ktex

(3

rze-

3.3.3. Wyznaczanie liczby nopdw i zanieczyszczen roé-

linnych. Liczbg nopéw (L,) oraz liczbe zanieczyszczen
roslinnych (L) nalezy wyznaczaé z 15 jednometrowych

odeinkdw czesanki pobranych do badan wg 3.3.1.1, a  wy-
liczone wartoéci odnie$¢ do 1 hektograma badanej  prébki,

wg WZorow

i=1%
2 Lin® 100 (4)
_i=t
n - m,.
i=15
Lizl 100 5
i .
L,= m,

w ktérych:
Liﬁ - liczba nopéw wyznaczona w poszczegdlnych jed-
nometrowych odcinkach, sztuk,

L. - liczba zanieczyszczen roélinnych w poszczegdl-
z

]
nych jednometrowych odcinkdch, sztuk.
m, - masa 15 jednometrowych odcinkdw, g.
zanieczyszczen

labora-

Przy wyznaczaniu liczby nopdw  lub
roélinnych dopuszcza sie stosowanie przegladarki

toryjnej.

3.3.4. Wyznaczanie dlugos$ci widkien oraz _zawartosci

widkien krodtkich - wg metody A lub B.

Metoda A. Pomiar dlugosci pojedynczych widkien me-

todg mierzgco-liczgca. Z préobek uzytych do  wyznaczania

masy liniowej czesanki, nalezy pobra¢ losowo jeden od-

cinek. Lewg rekg uchwycié¢ pobrang tasme blisko lewego
konca, a prawg rekg uchwycié¢ w odleglodci 30 cm  od  jej
prawego korica. Nastepnie tadme delikatnie rozdzielié i
krétszy odcinek odrzucié. .

Pozostalg tasme ulozyé osiowo na desce pokrytej aksa
mitem. Od oddzielonego korica tadmy odmierzy¢ wzdluz jej
osi odcinek réwny nominalnej dlugosci widkna i zaznaczyé
go. Za pomocy zacisku wyciggnac z tadmy  korice wldkien
skokowo co 2 mm i odrzucaé, az do miejsca wczedniej za-
znaczonego. W ten sposdb utworzona zostanie prdbka re-
prezentatywna.

Prdobke roboczg palezy utworzyé przez wycigganie z
prébki reprezentatywnej kolejnych peczkéw widkien zZa-
ciskiem, przy zakleszczeniu wiékien w zacisku réwnym
2 mm.

Prébka robocza powinna zawierad okolo 1000 wiékien,
W przypadku gdy liczba widkien w prébce roboczej jest
mniejsza, wowczas nalezy jg powigkszy<¢ o caly kolejno wy-
ciggniety pgczek widkien.

W przypadku gdy liczba widkien w prébece roboczej jest
wieksza, nalezy zmierzy¢ wszystkie widkna wchodzgce w
jej sktad.

Opisany sposdb przygotowania prébki roboczej jest zgod-
ny z przepisami IWTO-5-65 (E).

Wykqnanie badania - wg PN-72/P-04900.
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Metoda B, Wyznaczanie dlugosci widkien

Almeter - wg PN-86/P-04770.

przyrzadem

)

w czesance mieszankowej. Dopuszczalng zawarto$é widkien

3.3.5. Wyznaczanie zawarto$ci widkien krdtkich (Zwk

krétkich w czesance mieszankowej ustala sig¢ jako $rednig
wazong dla poszczegdlnych udzialdw surowcowych skta-
dowych czesanck w procentach wg wzoru
n1_:t1-+a2_;-x:2:t~..7+ a, T, (6)
Zowok ~ a1+a2+...+ a,
w ktérym:

a, Qyy-er@p” udzial procentowy pierwszego,drugiego
1

im-tego skladnika surowcowego w
mieszance,
T,z wee, T, - zawartosé widkien krétkich pierwszego,
2 k]
drugiego i n -tego skiadnikamieszan-
ki, %, wg tabl. 2.
Tablica 2
Zawarto$é wldkien krétkich, %
Czesanka
chemicznych welnianych
surowobiata 10 wg zatgcznika 2
barwiona 14 wg zalgcznika 2

3.3.6. Wyznaczanie $rednicy widkien metodg _pneuma-

tyczng lub mikroprojekcyjng. Do wyznaczania érednicy wid

kien metodg pneumatyczng (Air-Flow) lub mikroprojekcyj-
ng (Lanametr) nalezy zastosowad odcinki tasmy uzyte do

wyznaczania masy liniowej a niewykorzystane przy innych

badaniach. Badanie przeprowadzac¢ zgodnie =z BN-83/
7542-13 lub PN-72/P-04900.

3.3.7. Wyznaczanie procentowej zawartosci widkien
welnianych w czesance  mieszankowej - wg PN-86/

P-04847/02, PN-86/P-04847/05, PN-63/P-04854, PN-63/
P-04855 i PN-75/P-04860.
Przy obliczaniu wynikéw nalezy uwzgledniaé wilgotno$-

ci legalne poszczegdlnych skladnikéw czesanki.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i znakowanie, Kazdy klgb czesanki po-

winien by¢ opakowany w sposdb zabezpieczajacy przed u-

szkodzeniami,

Kazdy kigb czesanki powinien mied na opakowaniu ozna-

czenie numeru partii oraz oznaczenie jakosci.

Do partii nalezy zataczy¢ dowdd przesytkowy zawiera-
jgcy co-najmniej nastgpujgce dané:

a) nazwe lub znak producenta,

b) numer partii,

c) oznaczenie wg 2.2,

d) kolor,

e) liczbe kigbdw,

f) mase (brutto i netto),

¢) masg¢ handlowa,

h) stopien jakosci i znak kontroli,

4.2, Przechowywanie . Czesanka powinna hyd prze-

chowywana w zalecanych

BN-76/7508-01.

warunkach klimatycznych wg

4.3. Transport, Czesankg nalezy przewozié¢ sSrodkami
transportu zabezpieczajacymi przed szkodliwymi dzialania-
mi atmosferycznymi, uszkodzeniem i zabrudzeniem, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami transportowymi 1) p

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Dokumentacja partii. Do partii przedstawione] do

odbioru nalezy dotaczydé:
- specyfikacjeg,
- atest jakoSciowy.

5.2. Rodzaje badari

5.2.1. Badania wstepne polegaja na sprawdzeniu:

- zgodno$ci partii z danymi na specyfikaciji,

zgodnosci opanowania i oznakowania wg 4. 1.

5.2.2. Badania ogdlne polegaja na sprawdzeniu w cza-

sie procesu technologicznego spelnienia wymagan ogdlnych

w zakresie postanowien zawartych w 3.1.

5.2.3. Badania szczegdlowe polegaja mna sprawdzeniu

na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych zgodnosci

wladciwodci czesanki z wymaganiami podanymi w 3.2,

5.3. Ocena partii, Partig¢ czesanki nalezy wuznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie rodzaje ba-
dain, przeprowadzone zgodnie z 5.2, spelniaja  wymagania

normy.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

KONIEC

Zaigczniki 3

Informacje dodatkowe



4 Zalaczniki do BN-87/7542-03

ZALACZNIK 1

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE 1 METODY BADAI& DLA CZESANK]I WEL NIANE]
N

Tablica Z1-1 Tablica Z1-2

Metoda o, .
W skaznik Jako$¢ 1|Jakodé 2| badania Stopied czystosci M;“"
a
w ey
© Wikaznik WyZSZy Standard bada-
Odchylenie $redniej rze- ] 5 . s 2 na
czywistej masy liniowe] +10 jakosic 1. [jekode e
od nominalnej, %
. 3.2
3.3 Liczba nopdw
Wspdtczynnik zmienno$ci sztuk/hg, nie
masy liniowej, %, nie 6 10 wigcej niz
wigcej niz
S - dla czesanki
Li . o , welnianej o no-
iczba zanieczyszczen ) i
5 : . / minalnej $red-
ros$linnych, sztuk/hg, e
: g . nicy widkien:
nie wiecej niz 3.3.3
- dla czesanki welnianej o 3.3.3
— 18:22 um suro-
surowobialej . 4 7 ) = e =
= st ; P wobialej 35 55 65
- dla czesanki welnianej ) ) = ==
: : barwionej 25 2D
barwionej 2 4
- 23:25 pm suro-
Srednia diugo$é widkien oraz zawartodé widkien krét- wobialej 25 50 60
kich - zgodnie z zalgcznikiem 2, barwionej 20 40 50
Odpornosé¢ wybarwien dla wyrobdw produkowanych z 26 pm i powyzej
czesanki - wg BN-86/7541-19 i BN-85/7567-01. surowobiatej - 45 55
Wilgotnosé do rozliczer handlowych - wg BN-70/ barwione] 35 )
7510-03. 2

ZALACZNIK 2

WYMAGANIA DLUCOE")CI WLOKIEN W POSZCZEGéLNYCH KLASACH PRZEDNYCH CZESANKI WELNIANE]

Klasy przedne wtdkien
na osnowg na polosnowe
Nominalna Rzeczywista 5 - . ’
; . 4 3 surowobiata barwiona surowobiata barwiona
Srednica Srednica
wldkien widkien " ; s | g : aisb 4 : e : 5 5
srednia [Jzrawartosc¢ | Srednia zawartosd| Srednia zawartosdsrednia zawartosc
P i dlugosé, |widkien diugosd, widkien diugosd, widkien [diugosé, widkien
mm, nie [krdétkich, |[mm, nie krétkich, | mm, nie krétkich, [mm, nie krétkich,
mniej niz |%, nie mniej niz | %, nie mniej niz | %, nie mniej niz | %, nie
wigcej wigcej wigce] wiece]
niz1 niz niz? niz!
18 17.6:2 18,5
19 18,6 : 19,5 58 33(36) ~ B3 36(39) 52 37(40) 47 42(45)
20 19,6 : 20,5
: 0.6 % 21,5 o : s 5
< 20,6 2149 62 | 30(33) 57 33(36) 56 34(37) 51 37(40)
22 21,6/ 22.5 :
23 22,63 23,5
L] 5 27( 5 A
24 23,6 = 24,5 66 27(30) 61 30(33) 60 31(34) 55 34(37)
25 24,6+ 25,5 /
. (97 (=3 I
26 25,6: 26,5 70 24(27) 65 27(30) 64 28(31) 59 31(34)
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cd.'tablicy
Klasy przedne widkien
na osnowe na pélosnowe
surowobiata barwiona surowobiala barwiona
N?minallna R;eg;y‘wista érednia | zawarto$é| grednia |zawartosé | érednia zawarto$é | drednia |zawartodd
srle’c:uca re}kr_uca diugoséé, | widkien diugos$é, |[widkien diugosé, | widkien dlugosé, |widkien
wiokien wicdkien mm , nie krétkich, mim , nie krétkich, mm, nie krétkich, mm, nie krdtkiCh!
Em m mniej niz | %, nie mniej niz |%, nie mniej niz | %, nie mniej niz |%, nie
wiecej wigce] wigcej wigcej
niz 1 niz1) niz 1) niz!
27 26,6 : 27,5
28 27,6 : 28,5 70 24(27) 65 27(30) 64 28(31) 59 31(34)
29 28,6 : 29,5
31 29,6 : 32,0
33 32,1+ 34,0
35 34.1: 36,0 nie normalizuje sig
37 36,1 + 38,0
40 38,1+ 43,0

Metoda badania $rednicy widkien - wg PN-72/P-04900 lub BN-83/7542-13.
Metoda badania diugos$ci widkien i zawartodci widkien krétkich - wg PN-72/P-04900 lub PN-86/P-04770.

")Wartoéci podane w nawiasach dotyczg zawartosci widkien krétkich przy zastosowaniu metody pomiaru pojedyn-
czych widkien,

ZALACZNIK 3

/
WYMAGANIA SZCZEGOLOWE 1 METODY BADAN DLA CZESANKI MIESZANKOWE]

Jakosé Metoda
Wskazniki badania
1 2 wg
Odchylenie $redniej rzeczywistej masy liniowej od nominal- +
™ 10
nej, % ) 35352
Wspdlczynnik zmiennoéci masy liniowej, %, nie wigcej niz 6 10
Liczba zanieczyszczen ro$linnych, sztuk/hg, nie wigcej niz
- dla czesanki mieszankowej z udziatem do 25% widkien
chemicznych 2 4
- dla czesanki mieszankowej z udzialem powyzej 35%
widkien chemicznych 1.5 3 3.3.3
Liczba nopéw, sztuk/hg, nie wigcej niz
- dla czesanki mieszankowej o nominalnej $rednicy
widkien
18:22 pm 55 70
23:29 pm 50 60
powyzej 31 pm 35 50
Zawarto§é wldkien krétkich, % warto$¢ wskaznika obliczona PN-72/P-04900
wg nominalnego udzialu surow-
cowego skladowych czesanek
wg:3:3:5

Zawarto$¢ widkien weinianych - zgodna z wartoécig nominalng przy dopuszczalnym odchyleniu 12%; metoda badania

wg 3.3.7.
Odpornoéé¢ wybarwien dla wyrobéw produkowanych z czesanki wg BN-86/7541-19 i BN-85/7567-01.

Wilgotno$é do rozliczern handlowych - wg BN-70/7510-03.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Centralny Osrodek

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Welnianego, LédzZ,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/7542-03.

a) wprowadzono oznaczanie nominalnej $rednicy  wié-
kien w mikrometrach, zamiast dotychczas stosowanego "sor-
tymentu",

b} zmieniono okre$lenie wielkosci nopa z 2 mm na 1 mm,

co zaostrzylo klasyfikacje czesanki,

c) uporzgdkowano i zaktualizowano wymagania jakos-
ciowe,

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy

wybdr jednostek produktu do prébki
PN-71/P-04601

Metody badan surowcdw, pdlwyrobdw i

wyrobdw widkienniczych., Wyznaczanie wilgotnosci

PN-86/P-04643 Metody badarn  wyrobdw  widkienniczych
Wyznaczanie zawartodci tluszczu
PN-86/P-04770 Metody badaid wyrobdw widkienniczych.

Czesanka welniana i welnopodobna. Wyznaczanie dlu-
go$ci widkien przyrzgdem Almeter

PN-86/P-04847/02 Metody badan wyrobdw widkienniczych.
Wyznaczanie zawarto$ci widkna z celulozy regenerowa-
nej w mieszance dwuskltadnikowej

PN-86/P-04847/05 Metody badar wyrobéw widkienniczych.

Wyznaczanie zawarto$ci widkna poliamidowego w mie-

szance dwuskladnikowej

PN-63/P-04854 Metody badan wyrobdw widkienniczych.

Wyznaczanie zawarto$ci wldkna poliestrowego w  mie-
szance dwuskladnikowej

PN-63/P-04855 Metody badar wyrobéw  widkienniczych.
Wyznaczanie zawarto$ci wiékna poliakrylonitrylowe-
go w mieszance dwuskladnikowej

PN-75/P-04860 Metody badan wyrobdw wlékienniczych,

Wyznaczanie zawarto$ci widkien w mieszankach wielo-
sktadnikowych

PN-72/P-04900 Metoedy badan surowcdéw widkienniczych,
Welna

BN-76/7508-01 Temperatury i wilgotnoéci wzgledne  po-
mieszczen produkeyjnych w przemyséle widkienniczym i
odziezowym

BN-83/7542-13 Metody badan surowcéw, pélwyrobdw i wy-
robdéw widkienniczych. Czesanka welniana. Wyznaczanie
S$rednicy widkien welny owczej metodg przeptywu  po-
wietrza
Pozostale normy zwigzane podano w zalacznikach 1 + 3.

Branzowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-

-Materialowego, KTM. LddZ: Zjednoczenie Przedsie-
biorstw Welniarskich - Pdlnoc 1977

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz.
U, z 28 listopada 1984 r. nr 53 poz. 272) )

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Parstwowe o
tadowaniu i zabezpieczeniu przesylek towarowych
(Dz, TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.

w sprawie ladowania samochoddw cigzarowych i  przy-
czep (Mon. Pol. nr 24 poz. 123 z 1963 r.) wraz z pdi-

niejszymi zmianami (Mon. Pol. nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

4. Dokumenty zagraniczne

IWTO-5-66 (E)

Method of determining wool fibre  length

distribution using a single fibre length measuring ma-

chine

5. Przyklad obliczania zawarto$ci widkien krétkich w

czesance mieszankowej. Zamodwienie: 40% welny o $red-

nicy nominalnej 24 gm osnowa 1 60% anilany surowobiatej.
Dopuszczalna zawarto$¢ widkien krétkich powinna wy-

nieéé:

10,8 + 6

0.40 + 0,60 = == 16,8

_(0,40:27) +(0,60°10)
Zypk =

6. Symbol wg KTM , 1922,

7. Autorzy projektu normy - mgr inz. Romana ldasz,

inz. Marianna Wajda - Centralny O$rodek Badawczo-Ro-

zwojowy Przemystu Welnianego, Lédz.



