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N O R M A BRANŻOWA BN-87 

WYROBY 
7542-03 

Czesanka wełniana 
WŁÓKIENNICZE 

mieszankowa 
Zamiast 

l BN-74/7542-03 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest c ze-

z wełny sanka wełniana z wełny owczej i mieszankowa 

owczej i włókien chemicznych, surowobiała 

przeznaczona do obrotu. 

kolorowa 

l. 2 . Określenia 

l. 2.1. czesanka - pólprodukt przędzalniczy w postaci 

taśmy utworzoneJ z równolegle ułożonych włókien w pr o-

cesie czesania. 

l. 2 . 2 . nopy - splątane włókna lub ich skupiska trudne 

do rozluźnienia, o średnicy powyżej l mm . 

l. 2. 3 . zanieczyszczenia roślinne - ciała niewłókniste 

pochodzenia celulozowego o następujących wielkościach: 

- kolki piłowe o długości w stanie wyprostowanym 

wyżej 5 mm, 

po-

- pozostale zanieczyszczenia o wymiarze powyżej 10 mm . 

l. 2 . 4 . włókna krótkie - włókna o długości poniżej 4Dmm. 

2. PODZlAŁ l OZNACZENIE 

2. l. Podz iał i o zna c zenie - wg K T M , pod branża 

uzupełniona nazwą wyrobu i numerem normy . 

1922 

2 . 2. Przykład oznaczenia czesanki wełnianej ( 1922-1), 

100% wełny owczej (l), barwionej ( 2) , aust r alijskiej (l), 

o nominalnej średnicy włókien 23 p.m ( 23 ) , klasie długośc'i 

włókna- osnowa (l), dwukr otnie czesanej ( 2), o liczbie 

kontr olnej 7 ( 7) : 

1922-112-123- 127 

CZESANKA WEŁNLANA BN- 87 /7542-03 

Grupa kata logowa 1181 

3 . WYMAGAN IA I BADANIĄ 

3 . 1 . Wymagania ogólne 

a) czesanka wełniana 1 mieszankowa powinna mleć wŁaś­

ciwości przędne zapewniają_ce prawidłowy pr zebieg pro­

cesu technologicznego w ciągu 3 miesięcy od daty dostawy, 

w warunkach klimatycznych zgodnych z BN - 76/7508-01, 

b) kłęby czesanki wełnianej i mieszank::>wej powinny być 

bez przewężeń, nieprawidłowych łączeń, zabrudzeń 1 zao­

liwień oraz nalotów obcych włókien, 

c) kolor czesanki wełnianej i mieszankowej powm1en być . 

jednolity w całej partii i zgodny z zamówieniem, 

d) wielkość i masa kłębów - wg ustaleń pomiędzy 

stawcą 1 odbiorcą , 

e) masa liniowa czesanki- wg zamówienia, 

do-

f) zawartość tłuszczu w czesance wełnianej sur owobia-

lej nie powinna przekraczać wartości od O, 6 do l, 2'!'~ - me ­

toda badama wg P N- 86 / P-04643. 

3 .2. Wymagania szczegółowe 

- dla czesanki wełnianej - wg zalączntków l 1 2. 

- dla czesanki mieszankowej - wg załączmka 3 . 

3 . 3 . Metody badań 

3 . 3 . 1. Fobieranie próbek 

3 . 3.1 . l. Pob1eranie próbek do badań labor atoryjnych. 

Opakowania jednostkowe - kłęby przeznaczone do badań 

należy pobrać sposobem losowym "na ś l epo" wg P N- 83/ 

N - 03010 , w zależności od wielkości partii, wg tabl. l. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 11 września 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1988 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1 987, poz. 33) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1988. Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,85 N ak l . 1100-40 Za m 2387/ 87 Cena zł 48.00 
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Tablica l 

Wie l kość L 1cY.ba wy- Liczba jedno- Liczba wybr anyc h 
partii branych met r owych od- odcinków jednomc-

opć!kowań cinków czesan-. trowych czesanki 
kg jednostko- ki z każdego pobranych do ba -

wych- kl~ klęba wybr ane- dań 

bów go do badań n 

do 5000 15 2 30 

powyżej 

3000 30 2 60 

Pobranc próbki nie powinny m1eć zgrub1e ri 1 iączeń . ]etl­

nomctrowe od(:ll1kl C/.esanki należy odmierzać ukłatlając je 

na pr zymtu r zc linLowym o dł.u~ośct l m , a wystające 

p r zyJ1Jla r wiókna odc•ąć z obu końców . 

Do mier-<cnia jednomet r owych odcinków czesank i 

puszcza s •~ s tosowanic motowidla b.;bnowego . 

poza 

do-

3. 3 . l . 2 . Fobie r anie pr óbek do wyznuczenia wilgotnoś ­

CI 1 zawurtoŚci t luszczu . 2 kiębów czesanki wybr anych 7god­

n•c_z 3 . 3 . J.l pobrać po 2 odcinki taśmy : jeden z war stwy 

zcwn~trzncj . d rugi z war s t '"-'Y wewn~trzneJ 1 utworzyć tr zy 

pr óbki roboc Lc , każda po około 200 g ( minimum 100 g) . któ­

re należy wnieścić w t r zech szczelnych woreczka ch folio -

wych . Badanic wykonać zgodnie z odpowiednimi normami 

czynnoŚCiowymi wg PN- 71 / P - 04601 i PN- 86/ P - 04 643. 

3 . 3 . 2 . Wyznaczanie masy liniowej r zeczywiste j o r az 

ws półczynnika Zmienności mas y linioweJ . Odmie r zone Jed ­

nomet r owe ode inki, pobr ane wg 3 . 3 . 1 . 1 ( m; ) , na l eży zwa­

L.yć z dokiadnością do J% ważoneJ masy. 

Ze wzgl.;ilu na to, że długość badanych odcinków wyno-

s• l m , Ich masa Jest równa liczbowo masie linioweJ 

czywistej ( Tt; ~ m ;l. . 

r ze-

Średnb rzeczywista m,_a s~ linio":'a czesank i (T t ) pow in -

na być obliczana w ktex wg wzor u 

T t n 

w którym : 

T t ; - masa lmiowa r zeczywista poszczególnych 

ków, ktex , 

n - liczba pomiar ów (30 lub 60). 

(l) 

ode m -

W s pólczynnik zmienności masy linio we] ( v ) należy o b­

l• czyć w p r ocentach wg wzor u 

11 
V = Tt • 100 

w którym : 

eJ - odchylenie s tandar dowe , ktex 

(j = 

- 2 
( Tt ; -T t ) 

n - l 

(2) 

( 3) 

3 . 3 . 3 . Wyznaczame liczby nop ów i zanieczyszczeń roś -

!innych . Liczbę nopów ( L " ) or az Licz b.; 

roślinnych ( L 2 ) należy wyznaczać z l5 

zanieczyszczeń 

Jednometrowych 

odcinków czesank i p obranych do badań wg 3 . 3 . 1 . l, a wy-

liczone wartości odnieść do l hektog r ama badanej pr óbk i, 

wg wzor ów 

L . • 100 ," (4) 
L" = ___ m_c __ _ 

j : 15 

~ L i z · 100 
(5) 

i ~1 
L z m e 

w któr ych : 

L in- liczba nopów wyznaczona w poszczególnych jed ­

nometrowych odcinkach, sztuk, 

L . - l •czba zanieczyszczeń roślinnych w poszczegól­
, z 

nych jednometrowych odcin ka' ch , sztuk. 

m c - masa 15 Jednometrowych odcinków, g . 

P rzy wyznaczaniu liczby nopów lub zanieczyszczeń 

roślinnych dopuszcza się stosowanie przeglądarki labor a ­

tor yjnej . 

3 . 3 . 4 . Wyznaczanie długo ś ci wlókien o r az zawartości 

włókien kr ótkich - wg metody A lub B. 

Metoda A. P om ia r długości po jedynczych wlókien me ­

todą mierząco- liczącą . Z pr óbek u!-.ytych do wyznaczania 

masy l iniowej czesanki , należy pobrać losowo jeden od-

c inek . Lewą ręką uchwycić pobraną taśmę blisko lewego 

końca , a prawą ręką uchwycić w odleglości 30 cm od 

pr awego końca . Następnie taśmę delikatnie rozdzielić 

kr ótszy odcinek odrzucić . 

jej 

Pozostalą taŚm<; ułożyć osiowo na desce pok r ytej aksa-. 

mitem . Od oddzielonego końca taśmy odmierzyć wzdluż jej 

o si odcinek r ówny nominalne j długości włókna i zaznaczyć 

go . Za pomocą zac isku wyciągnąć z taśmy końce wlók ien 

skokowo co 2 mm i od rzucać, aż do miejsca wcześniej za­

znaczonego. W ten sposób utworzona zostanie próbka re-

pr ezentatywna . 

Próbkę roboczą v,ależy utworzyć p r zez wyciąganie z 

próbki r epr ezen tatywn ej kol e jnych pęczków ,;lókien z a -

ciski.em , p r zy z a kleszczeniu włók ien w zacisku r ównym 

2 mm . 

P r óbk a r obocza powinna zawierać oko lo 1000 wlók ien. 

W przypadku gdy licz ba włókien w pr óbce r oboczej jest 

mniejsza , wówc zas należy ją pow iększyć o caly kolejn o wy­

ciągnit:; ty pęczek włókien. 

W pr zypadku gdy liczba w lók ien w próbce r o boczej jest 

większa, należy zmierzyć wszystkie włókna wchodzące w 

Je j skŁad . 

Opisany s posób przygotowan ia pr óbki r oboczej jest zgod­

ny z przepisami l\VT0- 5- 65 (E) . 

WykCUJ.anie badania - wg P N- 72/ P - 04900. 
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Metoda B. Wyznaczanic ellugości włókien przyrząd ern 

Almeter- wg PN- 86/ P- OL770. 

3 . 3.5. Wyznaczanie zawartośc t wŁókien krótkich ( Zwk ) 

w czesance mieszankowej . Dopuszczalną zawartość włókien 

kr ótkich w czesance mieszankowej u s tala się jako średnią 

ważoną dla poszczególnych uc.l zia lów surowcowych skła­

dowych czesanek w procentach wg wzoru 

( 6) 

w którym: 

a a - udział pr ocentowy pierwszego ' drugiego . a1 2' •• •' n 

i n - tego składnika s urowcowego w 

mieszance, 

X x - zawartość włókien krótkic h pierwszego, .,.,x2 , • • • • n 

drugiego i n --tego skladnikamieszatr­

ki , %, wg tab l. 2. 

Tablica 2 
-

Zawartość wŁókien krótkich, % 
Czesanka 

chemicznych we Imanych 

surowobiała 10 wg zalącznika 2 

bar wiona 14 wg zalącznika 2 

3 .3. 6 . Wyznaczan ie średnicy włókien metodą pneuma­

tyczną lub mikroprojekcyjną . Do wyznaczania średnicy w l& 

kien metodą pneumatyczną ( Air- Flow) lub mikroprojekcyj ­

ną ( Lanametr) należy zastosować odc inki ta śmy uży1e do 

wyznaczania masy llniowej a niewykorzystane przy mnych 

badaniach . Badanie przeprowadzać zgodnie 

7542- 13 lub PN- 72/ P - 04900. 

z BN- 83/ 

3 . 3 . 7. Wyznaczanie procentowe j zawartości włókien 

wełnianych w czesance mieszankowej w g P N - 86 / 

P-04847 /02, PN- 36/P-04847/05, PN-63/ P- OL854 , P N - 63/ 

P - 04855 i PN - 75/P- 04860. 

Przy obltczaniu wyników należy uwzględniać wilgotnoś ­

ci legalne poszczególnych składników czesanki. 

4. PAKOWANIEt PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie i znakowanie . KaL.dy kłąb czesanki po-

winien być opakowany w sposób zabezpieczający przed 

szkodzeniami. 

u -

Każdy kłąb czesanki powtmen mieć na opakowan1u o7.na ­

czcnic nl.,l.ffic r u part i i oraz oznaczenie Jakości . 

Do partli na lei:y zaŁączyć dowód przesy łkowy zawiera -

jący co -n ajmniej następUJćtCe danE! : 

a) nazwę l ub znak producenta, 

b) nume r partit, 

c) oznaczenie wg 2 . 2, 

d) kolor, 

e) liczbę kŁ.:;bówt 

f) masę ( brutto i netto ) , 

_g) masę handlową, 

h) stopieti jakoś ci i znak kontr oli. 

L . 2 . Przechowywanie . Czesanka powtnna być prze-

chowywan a w za lecanyc h war unkach ki imatycznych wg 

BN- 76/7S08- 0 l . 

4 . 3 . T r ansperl . Czesankę należy przewoztć ś roc.lkam 1 

transportu zabezpieczaJącymi pr zed s zkoclhwym 1 działania ­

mi a tmosfe r ycznymi t uszkodzen1cm 1 zabr udzeniem , zgodnie 

z obowiązuJącynu przepisamt transportowymi 1). 

::> . BADANIA ODBIORCZE 

5 . 1. Dokumentac ja parlll . Do par tii p r zedstawionej d o 

odbior u należy doiączyć : 

- specyfikację t 

- atest jakościowy. 

5 . 2 . Rodzaje bada t1 

5. 2.1. Badania wstspne polegają na sprawdzcntu : 

- zgodnośct par tii z danymt na specyfikacjt, 

- zgodności opa.:-.uwan ia i oznakowania wg 4 . l . 

5 . 2.2. Badania ogólne polegają na spr awdzen iu w c za­

Sie procesu technologiczneGO spełnienia wymagań ogó lnych 

w zakr esie postanowień zawartych w 3 . L 

5 .2. 3 . Badanta szcze gółowe polegaJą na spr awdzemu 

na podstawie wyntków badań laboratoryjnych zgodności 

właŚCiwości czesanki z wymaganiami podanymi w 3 .2 . 

S . 3 . Ocena part! i . Part ię czesanki należy uznać za 

zgodną z wymaganiam• normy t jeże li wszystkie rodzaje ba­

dań , pr zeprowadzone zgodmc z 5 .2, spełniają wymagania 

nor my. 

1) Patrz Informacje dodatkowe p . 3 . 

KO NIEC 

Załączniki 3 

Informacje dodatkowe 
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ZAŁĄCZNIK 

WYMAGANIA SZCZEGÓŁOWE l METODY BADAŃ DLA CZESAN KI WEŁNIANEJ 

" 
Tablica Z 1- 1 

T abllca Z1- 2 

Metoda 
Wskaźnik Jakość l Jakość 2 badania 

wg 

Odchylenie średniej rze -
czywistej masy liniowej ± 10 

Stopień czystości Meto-
da 

Wskaźnik ' Standar d bada-
Wyższy n i a 

jakość l jakość 2 wg 

od nominalneJ , % 
3 .3.2 

L Lcz ba nopów 
W s pólczynnik zmienności :~ztuk / hg, nie 

masy liniowej , %, nie 6 10 w1~cej mż 

wi~cej n1ż 
- dla czesanki 

Liczba zanieczyszcze1i 
roślinnych, sztuk/hg, 
nie wi~cej niż 

3 . 3 . 3 - dla czesanki wełnlanej 
surowabiale j 4 7 

- dla czesanki wełnianej 

barwionej 2 4 

wełnianej o no -
minalnej śred-
nicy włókien : 

187 22 11m suro-
3 . 3.3 

wabialej 35 55 65 
bar wLanej 25 45 55 

Średnia długość włókien oraz zawartość włókien krót-
237 25 p. m suro-
wabialej 25 50 60 

k ich - zgodnie z załącznikiem 2. barwionej 20 40 50 

Odporność wybarwień dla wyrobów produkowanych z 26 p. m i powyżej 

czesanki - wg BN- 86/7541-19 i BN-85/7567- 01. surowobiałej - 45 55 

Wdgotność do rozl iczeń handlowych -
7510- 03 . 

wg BN - 70 / barwionej 
- 35 40 

ZAŁĄCZNIK 2 

WYM1\GANIA DŁUGO~Cl WŁÓKLEN W POSZCZEGOLNYCłl KLASACH PRZĘDNYCH CZESANKI WEŁNIANEJ 

Klasy przędne włókien 

na osnow<; na pólosnowę 

N om ma l na Rzeczywista 
surowo bia la barwiona surowobiała bar w iona 

średnica średnica 

włókien włókien 
średnia zawartość średnia zawartość średnia zawartość średnia zawartość 

p. m J.L m dl ugość, !włókien dl ugość, wlókLen długość, włókien !dŁugość, włókien 

mm, nie ~rótkich, mm , nie krótkich, mm, n ie krótkic h, mm, nie kr ótkich , 
mmej niż %, nie mniej niż %, nie mnieJ niż %, nie mniej ni ż %, nie 

więcej 

niż 1) 
więcej 

niż 1) 
więcej 

niż. 1) 
więcej 

niż1) 

18 17 . ~ ~ 18 , 5 

19 18,6 ~ 19,3 58 33(36) ' 53 36(39) 52 37 ( 40) 47 42( 45) 

20 19,6 7 20,5 
-

21 20,6 7 21, 5 62 30( 33) 57 33(36) 56 34 ( 37) 51 37(40) 
22 2 1 , 6 7 22, 5 

23 22' 6 + 23,S 

24 
l; 

23,6: 24, S 
66 27( 30) 61 30(33) 60 3 1( 34) 55 34(37) 

25 2L, 6 7 25, 5 ' 
26 25 .6 7 26,5 

70 24( 27) 65 27(30) 64 28( 31) 59 31( 34) . -
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cd 'tablicy 

Klasy przędne włókien 

\ 
na półosnowę na osnowę 

surowobiała barwiona surowobiała barwiona 

Nominalna Rzeczywista 
średnia zawartość średnia zawartość śr·~dnia zawartość średnia zawartość 

średnica średnica 
długość, włókien długość, włókien długość, włókien długość, włókien 

włókien włókien mm, nie krótkich, mm, nie krótkich, mm, n ie krótkich, mm, nie kr ótkich, 
Jl- m JL m mnieJ niż %, nie mniej niż %, nie mniej niż %, nie mniej niż %, nie 

więcej więcej więcej więcej 

niż 1) niż i) niż 1 ) n,iż j) 

27 26,6.; 27,5 

28 27,6.; 28,5 70 24(27) 65 27(30) 64 28( 31) 59 31( 34) 

29 28,6.; 29,5 

31 29 , 6.; 32,0 

33 32, l .; 34,0 

35 34, l .; 36,0 
nie normalizuje się 

37 36,1 .;. 38,0 

40 38, l + 43,0 

Metoda badania średnicy włókien - wg PN-72/ P- 04900 lub BN- 83/7542- 13 . 

Metoda badania długości włókien i zawartości włókien krótkich - wg PN- 72 /P- 04900 lub PN-86/ P - 04770. 

1) Wartości podane w nawiasach dotyczą zawartości włókien krótkich przy zastosowaniu metody pomiaru pojedyn-
czych włókien. 

ZAŁĄCZNIK 3 

WYMAGANIA SZCZEGÓŁOWE l METODY BADAŃ DLA CZESANKI MIESZANKOWEJ 

Jakość Metoda 
Wskaźniki badania 

1 2 wg 

Odchylenie średniej rzeczywistej masy liniowej od nominał- ± 10 
nej, % 3 . 3 . 2 

' 

W spółczynnik zmienności masy liniowej, %, nie więcej niż 6 10 

Liczba zanieczyszczeń roślinnych, sztuk/hg, nie więcej niż 

- dla czesanki mieszankowej z udziałem do 25% włókien 
chemicznych 2 4 

- dla czesanki mieszankowej z udziałem powyżej ~5% 
włókien chemicznych l ,5 3 3 . 3 . 3 

Liczba nopów, sztuk/hg, nie więcej niż 

- dla czesanki mieszankowej o nominalnej średnicy 
włókien 

18.;22 p. m 55 70 

23.;·29 p.m 50 60 

powyżej 31 p. m 35 50 

Zawartość włókien krótkich, % wartość wskaźnika obliczona PN- 72 / P- 0!.900 
wg nominalnego udziału surow-
cowego składowych czesanek 
wg 3 . 3.5 

Zawartość włókien wełnianych - zgodna z wartością nominalną przy dopuszczalnym odchyleniu :1: 2"/. ~ metoda badania 
wg 3.3.7. 

Odporność wybarwień dla wyrobów produkowanych z czesanki wg BN-86/7541-19 i B"N - 85/7567- 01. 
\ . 

Wilgotność do rozliczeń handlowych - wg BN- 70/ 7510,03. 
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!NFOR MACIE DODATKOWE 

l . lnstytuc ja opracowująca norm<; - Centralny Ośrodek 

Badawczo- Rozwojowy Przemys iu Wełnianego, Lódź . 

2 . Istotne zm1any w s tosunku do BN-74/7542- 03 . 

a ) wprowadzono oznaczan 1e nommaJneJ średnicy włó-

kien w ml krometrach, zannast dotychczas stosowanego "sor­

tymentu", 

b) zmi.eniono okreś l enie w i e l kośc1 nopa z 2 mm na l mm, 

co zaost r zylo k lasyf1knCJę czesank1, 

c) uporządkowano i zaktuallzowano wymagania 

ci owe . 

3 . Normy i dokumenty zw1ązane 

PN-83/N -03010 S tatystyczna kontrola Jakoś ci. 

wybór jedno stek produktu do próbki 

jakoś -

Losowy 

PN-71 / P-04601 Me tody badań surowców, półwyrobów 

wyrobów wlókienniczych. Wyznaczanie wilgotności 

PN- 86 / P- 04643 Me tody badań wyrobów wlókiennic zych 

Wyznaczanie zawartości t Łuszczu 

PN-86 / P- 0!.770 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Czesa nka welniana i welnopodobna . Wyznaczanie dłu­

gości włókien przyrządem Almeter 

PN- 86/ P-048!.7 / 0 2 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Wyznaczanie zawartości wŁókna z celulozy regene r owa­

nej w mieszance dwuskładnikowej 

P N - 86/ P - 0!.847 /05 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Wyznac zanie zawartoŚC1 wlókna poliamidowego w mie­

szance dwuskladnikowej 

PN- 63/ P- OL.854 Metody badań wyr obów włókienn ic zych . 

Wyznaczanie zawartości włókna poliestrowego w mie-

szance dwuskladnikowej 

PN-63/ P-OL.855 Metody badań wyrobów włókienniczych. 

Wyznaczanie zawartoŚCI włókna poliakry lonitr ylowe­

go w mieszance dwuskładnikowej 

PN-75/ P- OL.860 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Wyznaczanie zawartości włókien w mieszankach wie le -

składnikowych 

P N- 72/ P-0!.900 Metody badań surowców włókienniczych . 

Wełna 

BN-76/7508- 01 Temperatu r y i wilgotności względne po-

mie szczeń produkcyjnych w przemyśle wlókiennic zydl i. 

odzieżowym 

BN- 83/75!.2- 13 Metody badań s urowców, półwyrobów i wy­

robów włókienniczych . Czesanka wełniana . WyznaczanE 

średnicy wl ó kien wełny owczej metodą przepływu po-

wietrza 

Pozostale nor my związane podano w załącznikach l.;. 3 . 

Branżowe zasady budowy 1 aktualizacj i Kodu Towar owo-

- Matenalewego, KT M . Lódź : Zjednoczenie Przedsię" 

biorstw Wełniarskich - P ólnoc 1977 

U stawa z d n ia 15 listopada 1984 r . P r awo przewozowe (Dz. 

U . z 28 listopada 1984 r . n r . 53 poz . 272) 

Regulamin Przed s1ębiorstwa Polskie Kole je Pańs twowe o 

ładowaniu i. zabezpieczeniu przesyłek towarowych 

(Dz . TiZ K nr 9 poz . 68 z 1985 r . ) 

Zarządzenie Min i str a Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. 

w spr~wie ładowania samochodów ciężarowych i pr zy­

czep (Mon. P ol. nr 24 poz . 123 z 1963 r . ) w r az z póź ­

nieJszymi zmianami ( Mon. Pol. nr 35 poz . 250 z 1968 r . ) 

4 . Dokumenty zagraniczne 

l WTO- 5- 66 (E) Met hod o f determming wool fibr e length 

distribulion using a s ingl e fibr e len gth measur ing ma­

c hine 

5 . Przykład obliczania zawartości włókien krótkich w 

c zes a nce mieszankowe j . Zamówienie : 40"/o wełny o śred ­

nicy nominalnej 24 JL m osnowa i 60% anilany s urowo białej . 

Dopuszczalna zawartość wl ókien krótkich pow inna wy­

meść: 

(0 , 40· 27 ) + ( 0 , 60 · 10) 
0 , 40 + 0,60 

6 . Symbol w g KTM ~ 1922 . 

10 •
8 

+ 
6 

= 16,8 <=:: 17 
l 

7 . Autorzy pro je ktu normy - mgr inż. Romana !dasz, 

inż. Marianna Wajda - Centralny Ośrodek Badawczo- Ro· 

zwojowy Przenwsłu Wełnianego , Lódź. 


