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z włókien chemicznych Zomioat 
BN-7 4/7542-0 l 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot n ormy. Przedmiotem normy jest czesaiP

ka i taśma z kabla z włókien chemicznych jednorodnych i 

mieszankowych, surowobiała i kolorowa , przeznaczona do 

obr otu. 

l. 2. Określenia 

l. 2.1. czesanka - pólprodukt przędzalniczy po proce

sie czesania w postaci taśmy utworzonej z równolegle uło

żonych włókien odcinkowych. 

l. 2. 2. taśma z kabla - pólprodukt przędzalniczy utwo

rzony z równolegle ułożonych włókien odcinkowych otrzy

manych z kabla. 

1.2.3. sklejki (w czesance i taśmie z kabla ) - twarde 

sklejone, poplątane lub równolegle ułożone włókna, nie da

jące się rozdzielić. Dla włókien poliestrowych, sklejki o 

masie mniejszej niż l mg nie bierze srę pod uwagę. 

1.2.4. nopy (w czesance i taśmie z kabla) splątane 

włókna lub ich skupiska trudne do rozluźnienia, o średnicy 

powyżej l mm. 

1. 2.5. 'włókna długie i niedocinki (w czesane!! i taśmie 

z kabla) - włókna o długości powyżej 180 mm. 

1.2 . 6 . włókna krótkie (w czesance i taśmie z kabla) 

włókna o długości poniżej 40 mm . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 . 1. Podstawowy podział -wg KTM, podbranża 1922 . 

2. 2 ., Stopnie jakości. W czesance i taśmie z kabla roz

różnia się dwa stopn ie jakości , w zależności od u zyskanych 

wartości wskaźników w porównaniu z wymaganiami podany

mi w tabl. l, 2 i 3. 

2.3. Oznaczenie- wg KTM , podbranża 1922,uzupełnio

ne nazwą wyrobu i numerem normy. 

2 . 4 . Przykład oznaczenia czesanki mieszankowej z wló

kietl chemicznych ( 1922-7), elany z argoną (2) barwionej 

Grupa katalogowa 1181 

(2), średniej klasy grubości (03) , o długości włókien do 

100 mm (4), o składzie 70 %'elany i 30% argony jednokrot

n ie czesanej ( 21) , liczbie kontrolnej O ( 0): 

KTM 1922-722-034-210 
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3. WYMAGANIA l BADANIA 

3.1. Wymagania ogólne 

a) czesanka i taśma z kabla powinny mieć dobr e właś

ciwości przędne, zapewniające prawidłowy przebieg pro

cesu technologicznego w ciągu co najmniej 3 miesięcy od 

daty produkcji, w warunkach klimatycznych zgodnych z 

BN-76/7508-01. 

b) kłęby czesanki i taśmy z kabla powinny być bez prze-

" wężeń, nieprawidłowych łączeń, zabrudz·eń i zaoliwień o - . 

raz nalotów obcych włókien, 

c) kolor partii czesanki i taśmy z kabla powinien być 

jednolity, 

d) wielkość i masa kłębów - wg ustaleń między dostaw

cą i od biorcą . 

3 .2. Wymagania szczegółowe i metody badań 

- dla czesanki - wg tabl .l, 

- dla taśmy z kabla .poliestrowego - wg tabl.2, 

- dla taśmy z kabla poliakrylonitrylowego - wg t abl. 3 . 

3. 3 . Pozostałe wymagania . Do partii p~edstawione) do 

odbioru należy załączyć następujące dokumenty: 

a) specyfikację, 

b ) atest jakościowy - tylko dla drugiej jakości. 

3.4. Rodzaje badań 

a) sprawdzenie prawidłowości opakowania, oznakowania 

_i dokumentacji partii przez oględziny zewnętrzne, 

b) sprawdzenie wymagań ogólnych podanych w 3.1 me

todą·organoleptyczną, 

c) sprawdzenie wymagań szczegółowych podanych w 3.2 

w wyniku badań laboratoryjnych. 

Zoloazona przez Centrolny O'rodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wel~ianego - Północ 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i lekkiego dnia 3 lutego 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1984 r. 
(Oz. No rm. l Miar nr 9 / 1983 poz. 18)-
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Tablica l. Wymagania szczegółowe i metody be.dań 

dla czesanki 

Jakość 
Me-
t oda 

Wskaźnik bada 
l 2 n1a 

wg 

Masa liniowa nominalna, ktex, 20 
nie mniej niż 

Odchylenie średniej rzeczywistej ±lO 
masy liniowej od nominalnej, % 

.5 .l 
Współczynnik zmienności masy 

liniowej, %, nie więcej niż 

- 100% włókien argony 7 12 

- z pozostałych włókien chemicznych 6 10 

Liczba nopów, szt uk hg, nie więcej 
niż : 

- 100 % włókien argony 80 120 ~.5.2 

- z pozostałych włókien chemicznych 70 100 

Zawartość sklejek , %, nie więcej 
niż: 

- 100 % włókien argony 0,020 0,040 ~.5 .3 

- z pozostałych włókien chemicznych 0,015 0,.030 

Zawartość włókien krótkich, %, 
nie więcej niż: 

a) metoda pomiaru pojedynczego 
włókna 

- 100 % włókien argony 20 30 p.5.4 

- z pozostałych włóki en c hemiczny ch 15 20 

b ) metoda Almet e r 

- 100 % włókien argony 25 35 

- z pozostałych w łókien chemicznych 25 30 

Odporność wybarwień dla wyrobów produkowanych z 
czesanki - wg BN-70/7541 -19 i BN- 72/7567 -01. 

Wilgomość do rozliczeń handlowych - wg BN -70/ 
7510-03. 

Tablica 2. Wymagania szczegółowe i metody badań 

dla taśmy z kabla poliestrowe go 

Jakość Metoda 
Wskaźnik badania 

l 2 wg 

Masa liniowa nominalna, kte x, 
20 

nie mniej niż 

Odchylenie średniej rzeczywi s -
te j masy liniowej od ·nominal - ± 10 3.5.1 
n e j, % 

Współczynnik zmienności masy 
6 10 liniowej, %, nie więcej niż 

Liczba nopów, sztuk / hg, nie wię-

cej niż 
- dla taśmy surowobiałej 50 90 3 . 5.2 

- dlą. taśmy kolorowej 60 110 

cd . tabl . 2 

J akoś ć !Metoda 
badania 

Wskaźnik l 2 wg 

Zawartość włókier, krótkich , %, 
nie więcej niż 

a) metoda pomia ru pojedynczego 18 27 
włókna 

b) metoda Alme ter 21 30 
3 .5 .4 

Zawartość włókien długich i nie -
docinków, %, nie więcej niż 

a) metoda pomiaru p o jedynczego 
włókna 1, 5 3 

b) metoda Almeter 0 ,5 1 ,0 

Odporność wybarwień dla wyrobów produkowa nyc h z 
taśmy z kabla poliestrowego - wg BN - 70/7541-19 i BN -72/ 
7567- 01. 

Wilgotność do rozliczeń handlowyc h - w g BN- 70 / 
7510-03. 

Tablic a 3. Wyma ga n ia szczegó łowe i metody badań 

dla taśmy z k abla poliakrylonitry lowego 

Jakość lvletoda 
Wskaźnik badan ia 

l 2 w g 

Masa lini ow a nomin aln a , ktex , 
nie mni e j niż 20 

Odchyl en ie średniej r zeczyw istej ± 10 3. 5.1 
masy lin iowej od nominalne j, % 

Współczynnik zmienności ma sy 6 10. 
liniowej , %, n ie wi~ceJ niż 

Liczba nopów, sztuk /hg , n ie 
więcej niż 

25 60 3 .5 .2 

Zawartość sklejek , %, 0 ,006 3 .5 .3 
nie więceJ niż 

Zawartość włókien kr ót kich, %, 
n ie więcej niż 

a) metoda pomi aru poje dyncze go 
włókna 18 22 3. 5. 4 

b) metoda A lm e ter 25 30 

Zawartość włókien długich i n ie -
docinków , %, nie więcej niż . 

a ) metoda pomiaru p ojedync zego 
włókna l ,5 3 

b) metoda Alme ter 0,5 l 

Odporność wybarwień dla wy robów prod ukowanych z 
·taśmy z kabla poliakrylonitrylowego - w g BN -70/ 
7541- 19 i BN-72/7567- 01. 

Wilgotność do rozliczeń handlowych - w g BN - 70/ 
7510- 03. 
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3 . 5 . Op is badań 

3. 5 .1. Wyznaczanie masy liniowej rzeczywis tej oraz 

• współczynnika zmiennośc i masy liniowej. Próbki należy po

bierać w zależności od wielkości parti i wg tabl.4. 

Tablica 4 

Wielkość Liczba Liczba jedno- Liczba wybra-
partii wybranych !metrowych od- nych odc inków 

opakowań je d- cinków czesan- jedn ometrowych 
t 

nostkowych ki lub taśmy z czesanki lub 
kłęby kabla z każde - taśmy z kabla, 

go kłęba wybm- pobranych do 
mego do badań badań 

n 

do 5 15 2 30 

powyżej 5 30 2 60 

Przy pob1eraniu pr ó bek należy eliminować odcinki c·ze 

sanki lub taśmy z kabla ze zgrubieniami i łączeniami. Jed

nometrowe odcmki czesanki lub taśmy z kabla należy od

mierzać , układając je na przymiarze liniowym do taśmy o 

•ltugości l m, a wystające poza przymiar włókna odciąć z 

obydwu końców . 

Do mie r zen ia jednometrowych odcinków czesanki lub 

taśmy z ka bla dopu szcza się sto sowanie motowidla bębno

wego . 

Odmie r zone odc inki czesanki lub taśmy z kabla należy 

zważyć z dokiadnością do l % ważonej masy. Ze względu na 

to, że długość badanych odcinków wynosi l m- ich masa 

jest równa li czbowo masie lin iowej rzeczywis tej ( T t i = 

=m;). . 

Śro:-rlruą rzeczyw 1stą masę liniową czesanki lub taśmy 

z kabla (Tt ) na leży obliczyć w ktex wg wzoru 

i •n 

_1: Tt1 
T t = --'t"".,'--_ 

( l ) 

n 

w którym : 

Tt 1 - rzeczywista masa liniowa poszczególnych odcin

ków, ktex, 

n - liczba pomiarów (30 lub 60) . 

W spółczynnik zmiennośc i masy liniowej ( V ) należy ob

liczyć w pr ocentach ze wzor u 

11 
v - --· 100 

T t 
w którym 11 - odchylenie standardowe, ktex 

( 2 ) 

(3) 

3 . 5 . 2 . Wyznaczanie lic zbynopów . Liczbę nopów (Ln ) 

należy wyznaczyć z 15 jednome trowych odcinków czesanki 

lub taśmy z kabla, a wylic zone nopy odnieść do l sztuki/hg 

badanej próby , wg wzoru 

i =1S 

_1: · L1·100 
L n= __,_i=_1:._ _ _ _ ( 4) 

w którym: 

L; - liczba nopów wyznaczona w poszczególnych jedno

metrowych odcinków, sz tuk , 

me- masa 15 jednometr owych odcinków taśmy, g. 

Przy wyznaczaniu liczby nopów dopuszcza się stosowa

nie przeglądarki laboratory jnej . 

3 . 5 . 3 . Wyznaczanie zawartości s klejek . Zawartość 

skle jek należy wyznaczyć procentowo , zgodnie z PN -72/ 

P -04758. 

Przy wyznaczaniu zawartości śkłejek dopuszcza się 

stosowanie przeglądarki la borator yjnej. 

3 . 5 . 4 . Wyznaczanie zawartości włókten krótkich, dłu

gich i niedocinków - wg poz . a ) i b) . 

a ) P omiar długości pojedynczyc h włókien metodą mie

rząco-liczącą. Z próbek użytych do wyznaczania masy li

niowej czesanki lub taśmy z kabla , należy pobrać losowo 

jeden odcinek . 

Lewą ręką uchwyc i ć pobraną taśmę blisko le we go koń

ca, a prawą ręką chwycić w odległości 30 cm od· jej prawe

go końca. Następnie taśmę deiikarnie rozdzielić przez roz

sunięcie rąk i krótszy odcinek odrzucić . Pozostalą taśmę 

ułożyć osiowo na desce pokrytej aksamitem. Od oddzielo

nego końca taśmy odmierzyć wzdłuż jej osi odcinek r ówny 

nominaln.ej długości włókna i zaznaczyć go. Za pomocą za

cisku ( r ysunek) wyciągać z taśmy końce włókten s kokowo 

co 2 mm i odrzucić , aż d o miejsca wcześniej za znaczone-

go . 

W t e n sposób koniec taśmy został przygotowany d o po

brania r eprezentatywnej pr óbki do badania długości włó

kien w cze san ce lub taśmie z kabla. Każdy następny pęczek 

włókien wyciągnięty zaciskiem, przy zakleszczeniu równym 

2 mm , będzie stanowić próbkę reprezentatywną . 

Próbkę roboczą należy utworzyć z kilku ko lejnych tak 

przygotowanych pęczków włókien i zważyć z dokładnością 

do l % ważonej masy. 
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Masa próbki roboczej powinna być zbliżona do masy 

około 1000 włókien, obliczonej wg wzoru 

(5) 

w którym: 
m1000 - obliczeniowa masa próbki roboczej, równa ma-

sie 1000 włókien pochodzących z badanej cze

sanki lub taśmy z kabla, g, 

- nominalna długość włókien badanej 

lub taśmy z kabla, mm, 

czesanki 

T t - nominalna masa liniowa włókien badanej czesan-

ki lub taśmy z kabla, dtex. 

Jeżeli masa próbki roboczej jest mniejsza od obliczenio

wej, wówczas należy ją powiększyć o cały, kolejno wy

ciągnięty, jeden pęczek włókien. 

Jeżeli masa próbki roboczej jest większa od obliczenio-

wej, to wszystkie włókna wchodzące w jej skład należy 

zmierzyć. 

· oPisany sposób przygotowania próbki roboczej jest 

zgodny z zaleceniem lWT0-5-65 (E). 

Wykonanie badania - wg PN-72/P-04758 p. 5 i p. 11. 

b) Wyznaczanie dlu.gości włókien przyrządem Almeter -

wg PN-74/P-04770. 

3. 6. Ocena partii. Partię czesanki lub taśmy z kabla 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli w szyst

kie badania dadzą wyniki dodAmie. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie i znakowanie. Każdy kłąb !=Zesanki lub 

taśmy z kabla powinien być opakowacy w sposób zabezpie

czający przed uszkodzeniem . 

Każdy kłąb powinien mieć na opakowaniu oznaczenie nu

meru partii oraz oznaczenie jakości, w przypadku jakości 

drugiej. 

Do partii należy załączyć dowód przesyłkowy zawiera-

jący co najmniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak producen1 

b) numer partii, 

c) oznaczenie wg 2.4, 

d) kolor, 

e) liczbę kłębów, 

f) masę ( brutto i netto), 

g) masę handlową , 

h ) stopień jakości i znak kontroli. 

4 .2. Przechowywanie. Czesanka i taśma z kabla po-

winna być przechowywana w zalecanych warunkach klima

tyczcych wg BN-76/ 7508-01. 

4.3. Transport. Czesankę i taśmę z kabla należy prze

wozić środkami transportu zabezpieczającymi przed szkod

liwym dzią.łaniem atmosferycznym, uszkodzeniami i zabru

dzeniem. 

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

W tabl. l i 3, w rubryce "Zawartość sklejek" podano 

wartości liczbowe do doświadczalnego stosowania na okres 

l roku. Po tym czasie ewentualne uwagi zainteresowanych 

przedsiębiorstw będą podstawą wprowadzenia zmian lub 

akceptacji zaproponowanych wartości. 

KONIEC 

INFORMACjE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek 

Badawczo- Rozwojowy Przemysłu Wełnianego - Pó..!noc,Lódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/7542-01 

a) rozszerzono zakres normy na aktualnie produkowane 

rodzaje czesanek i taśm z kabla , 

b ) uporządkowano i ujednolicono poziom wymagań jako§. 

ciqwych, 

c) wprowadzono oznaczenia zgodne z Kodem Towarowo

- Materialowym, 

d ) zaktualizowano nAzwy i określenia. 

3 . Normy i dokumenty związane· 

PN-72 / P -04758 Metody badań surowców włókienniczych. 

Włókna chemiczne cięte 

PN-74/ P-04770 Metody badań wyrobów włókienniczych. 

Czesanka wełniana i wełnopodobna. Wyznaczanie dłu

gości włókien przyrządem Almete r 

BN- 76/7508-01 Temperatury i wilgotności względne po-

mieszczeń produkcyjnych w przemyśle vtókienniczym 

i odzieżowym 

BN-70/7510-03 Surowce włókiennicze i przędza. Wilgot

ności legalne i dodatki handlowe 

BN-70/7541-19 Prz ędza czesankowa . Wskaźnikiodpornoś

ci wybarwień 

BN-72/7567-01 Włóczka wełniana i wełnopodobna czesan

kowa 

lWT0-5-65 (E) Metoda 9kreślania rozkładu długości wł~ 

kien przez pomiar pojedynczych wlókien z użyciem · a

paratu WlRA 

Branżowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-Ma

teriałowego , KTM. Łódź: Zjednoczenie Przedsiębiorstw 

Wełniarskich - Północ 1977 . 

4. Symbol wg KTM - 1922. 

5 . Autorzy projektu normy - zespół- pracowników Zjed -

noczenia Przedsiębiorstw \Vełniarskich- Pól,noc i Cen -

tralnego Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Weł

nianego - Północ w Łodzi. 


