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l N O R M A BRANŻOWA BN-84 

Przędza wełniana, 7541-20 
WYROBY 

WŁÓKIENNICZE wełnopodobna i mieszankowa Zamiast ' ) 

czesankowa dziewiarska 

l. WSTĘ:P 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiote m no rmy je~t przę­

d ; a wcłnian<J . wełn opodobna i miesza nk owa czesa n­
kowOJ dl'icwiar~ka. pojedyncza i skręca n <J jedno kro tnie. 
su rowobi<~ła i barwio na o masie lini owej i liczbie skrętu 
wg zalącmika l . 

1.2. Określenia 
1.2.1. przędza wełniana - przęd l'a z włók icn weł­

ni a nych z domieszką innych włókien do l 5% . 
1.2.2. przędza wełnopodobna - pr7ęd7a 7 włókien 

chemicznych wełnopodobnych. 
1.2.3. przędza mieszankowa -przędza 7 włókien weł­

nianyc h z udziałem włókien chemicznych wełnopodob­

nyc h powyż.:j 15% . 
1.2.4. przędza trójskładnikowa- pri'ęd z.a z miesza nki 

t rzech rod zajów włókien c hemicznych wełnopodobnych 
lub na lUraln ych i c hem icznych wełnopodobnych . 

1.2.5. przędza poliakrylonitrylowa standard - przę­

dza z włókien pol iak rylonitrylowych (PAN) nickun:zli­
wych , para fin owa na. 

1.2.6. przędza poliakrylonitrylowa puszysta - przę­

d za wyprodukowana z mieszank i włókien po liakryloni­
trylowych kurczliwych oraz włókie n nic kurczli wych . 
zmie niająca swoją masę liniową i skręt w procesach 
termicznych . 

1.2. 7. przędza poliakrylonitrylowa puszysta niewykur­
czona - przędza puszysta, nic poddana o peracji wy­
kurczenia u pro ducenta. 

1.2.8. przędza poliakrylonitrylowa puszysta wykurczo­
na - przędza puszys ta poddana ope racji wykurcza nia 
u p roducenta, na krzyżówkach stożkowych . podda na 
procesowi parafinowania. 

1.2.9. zgrubienia - odcinki przędzy o średnicy więk­
szej od śrt·d nicj średnicy przędzy: 

1) BN-f>6/754 1- 12. UN-M /754 1- D. BN-66/7541 - 14 i BN-70/ 
754 1- 15. 
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- trzykrotnie . jeż.e l i d ługość zgrubienia wynosi od 5 
d o 10 mm. 

- dwukrotnie. jeżc li d ługość. zgrubie nia wynosi od 
10 do 50 mm. 

Zgrubieni a takie są liczone ja ko jed en błąd. 

Zgrubienia powyżej 50 d o 150 mm na l eży l_ iczyć jako 
dwa błędy. każde nast ępne przekroczenic 150 mm na­
leży przyjmować· jako ko lejny błąd. 

1.2.10. nopy- pęcz ki splątanych włókien o ś rednicy 

powyżej l mm częściowo złączone z przędzą w ~ posób 
nic pozwa lający na od łączenie si ę w trakcie przewijania. 
powodujące błędy w d zia ninie. Do no pów /.a li c.:t.a s i ę 
t akże d ro bne sk upiska ku rzu wkręconego w pr;ędzc;. 

2. POOZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie - wg KTM podbranża 

1923. 
2.2. Przykład oznaczenia przędzy wełnopodobnej cze­

sankowej ( 1923). z włóki en syntetycznych IOOC,Vc (6) . 
d ziewiarsk iej skręca nej jednokrotnic ( 4 ). ~ u rowobia lej 
( l ). o masie liniowej 28 t ex X 2 (36). o zawa rt ości l 00% 
włók ien PAN. puszys tej niewyk urczonej. na krl.yż(>w­

kach s tożkowych (340). o liczb ie kontrolnej (o): 
K TM l '-J2J-M 1-V>3-400 

PRZ t; t>ZA \V ELNO PODOBNA CZESANKOWA D ZI I· W l ARSK A 

B -X4/754 1-20 

3. WYMAGANIA l BADANIA 

3. 1. Wymagania ogólne 
a) nawoje przęd zy powinny być t:.~k ufo rmowane. 

a by za pewniały prawidłowe odwijanie. 
b) węzły nie mogą rozwiązywać s ię w dalvych proce­

sach techno logicznych. 
c) odchylenie zawartośc i włókien wełnian ych w przę­

d zach mieszankowych powinno być nic wic;bzc niż 

±2% w s tosunku do wartości nominalnej. z u względ­
nie niem dodatku handl owego. 

d) błędy przędzy w nawojach - wg ta h licy. 

Zglo>tona przC7 Cent ral ny (};rmh:k Badawczo-RO?wojow y Pr7cmysłu Wełnianego PÓŁNO( · 
l l>tanowiona prtct M inis1 ra Pr7cmy>lu C hc min nL·go i LL· k kiego dnia l 2 lipca l '-JX4 r. 

i<tko norma ohowi<Jluj qca od dnia l ' lyctnia 19~ 5 r . 
( IJt. Norm . i M im nr I V 19X4 pm . ) l) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJN E .. ALFA" 1984 Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd. 0.80 Nakł. 1200 ' 55 Zam 4004184 Cena 11 18.00 



BK -1!4/754 1-20 

Błęd y 
Jakość 

l 2 

Zabrudzeni;~ i popia-
niedopuszczalne 

dopuszczalne 
m1cma nieznaczne 

Odcienie dopuszczalne dopuszczalne 
nieznaczne wyraźne 

Zanieczyszczenia roś-

l inne 
dopuszczalne w 

Naloty obcych wlókicn s topniu niC po- dopuszczalne 

Wa rstwy różniące się : 
wodującym blę- nieznaczne 

- liczbą skrętu 
dów w dzianinie 

-masą liniową 

3.2. Wymagania· szczegółowe i metody badań .- wg 
załączn i ków 2 i 3. 

3.3. Rodzaje badań . Przy odbiorze partii przędzy na1 
l eży stosować następujące bjlda nia : 

a) oględziny zewnętrzne polegające na sprawdzeniu 
prawidłowości opakowania i oznakowania, 

b) sprawdzenie wymagań ogólnych, 
c) sprawdzenie wymagań szczegółowych . 

3.4. Pobieranie próbek wg PN-73/P-04651 
p. 2.2.2.3. Pobiera nie próbek może być wykonane d la 
partii przędzy , z której pozostało minimum 40% opa ­
k owań jednostko wych w stosunku do całej -dostawy. 

Dopuszcza się pobieranie próbek u producenta wg 
Instrukcji Branżowej Zjednoczenia Przędzalń Czesan­
kowych z dnia 4 listopada 1971 r. 

3.5. Wyznaczanie liczby błędów - wg l>N-80/ 
P-04668. Liczba metrów badanej przędzy nic może być 
mniejsza niż 2000 m przędzy pojedynczej'lub 1000 m 
przęd zy skręcanej jednokrotnie. 

Liczbę zgrubień i nopów na leży prze l iczać na 1000 m 
przęd zy pojednyczej, 500 m przędzy pod wójnej lub 
333 ,3 m przędzy potrójnej . 

W badaniach rozjemczych obowiązuje zbadanie mi­
nimum 10 000 m przędzy pojedynczej lub 5000 m 
przędzy skręconej . 

Dopuszl:za się określenie Jil:Zby błędów w pa rt ii przę­
dzy na podstawie wygląd u dzianiny" wg zasad przeli­
czania błędów na 1000 m przędzy pojedynczej , 500 m 
przędzy podwójnej i 333 ,3 m przędzy potrójnej , przy 
pozostawieniu 10% przęd zy na oryginalnych nawojach 
do wglądu dostawcy przędzy. 

3.6. Ocena partii. Partię pr~ędzy należy uznać za 
zgodną z wymaganiami no rm y, jeżeli wszystkie badania 
dadzą wynik dodatni . 

4. PAKOWANIE, PRZ,ECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Przęd zę w nawojach pakować w opa­
kowaniach, które powinny zapewniać zachowanie właś­

ciwej jakośc i przędzy oraz zabezpieczyć ją przed uszko­
qzeniami mechanicznymi i zabrudzeniami. 

4.2. Znakowanie. Każde opakowanie z przędzą po­
winno posiadać etykietę zawierającą co najmniej nastę­
pujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) sposób nawin ięcia - wg PN-8 1/ P-63432, 
d ) znak kontroli jakości i datę, 
e) numer partii, 
f) masę brutto i netto. 

4.3. Przechowywanie. Przędza powinna być przecho­
wywana w warunkach zabezpieczających ją przed 
uszkodzeniem. Pomieszczenie do przechowywania przę­
dzy powinno być kryte, czyste, suche i przewiewne. 

4.4. Transport. Przędzę na leży przewozić środkami 
transpo rtu gwarantującymi zabezpieczenie jej przed 
uszkodzeniem, zabrudze niem i działa niem warunków 
atmosferycznych . 

KO N I EC 
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Załączn ik l do BN-84/7541-20 

ZAŁĄCZNIK 

MASA LINIOWA ORAZ LICZBA SKRĘTU PRZł;Dz CZESANKOWYCH DZIEWIARSKIC H 

Ma :o-a liniowa nnmin:..lna. tex ominalna lic1ha skręt u pw;d1. obr/ m 

wclnia nt· mics~ankowc wełnopodobne i micst.ankowc 

- wełna + włókna - 100% PAN - 10091 PAN pliS/ )'-
prt~d l wdniit - syntctyorw 'tandard SIC 
nyr h. n1iesnu1-

pr!<;<l l puszy,tyrh - wcina + włókna - 50% PAN - 50% PAN pus1ystc 
kowyrh i wclno- l włó kien l włókien SZIUCinC 'tandard + + 50% wełn'1 
podobnych nu:-

p n W) kurt·/ u 
L"icnkil:h gnrh ych 1 1 - t rójskładnikowe 509t. IOO'lr PAN argony - pliS/)'-

wykuruonych - 100% argony ''c COTTONOWE 
l włókien l włó kien 

nicw) kur-cien kich gruhych') wykurc7onc 
C/One 

l 2 J 4 5 6 7 l( 9 

21 IC X - - - 530 - 540 - -
25 IC X - 4~0 - 4MO - 4!!0 - -
2X t ex - 425 - 430 - 455 - -
32 t ex - - - 330 - 420 - -
36 l l' X - - - - - .190 - -
42 l l' X - - - DO - 400 - -
50 to - - - 300 - - - -
IX tcxx 2 21 tcxX 2 - - - - - 265 2X5-J45 
19 tcx X 2 23 tcx x 2 - - 305 - 3 10 2ti0 2X0-340 
21 t ex X 2 25 lt'X X 2 - - - - 295 250 270-325 
23 t ex X 2 2X tcx X 2 300 - 290 - 2g5 240 260-315 
25 ICX X 2 30 tcxX 2 275 - 275 - 270 215 V0-2t<O 
2!! tcxX 2 32 tcxX 2 250 220 260 - 255 212 225-270 
30 toX2 36 ICX X 2 - - - - 250 205 220-270 
32 texX 2 .l !l ICX X 2 245 205 245 205 240 200 215-260 
36 tcxX 2 42 toX2 230 190 220 190 200 190 205-250 
42 tcxX 2 50 ICX X 2 220 175 205 175 200 175 190-230 
50 tcx X 2 59 tcx X 2 ' 130 130 190 160 - 160 170-2 10 
M t ex X 2 76 t ex X 2 - - - - - 175 170-205 
M ICX X 3 - - - - - - 160 170-2 15 
1

) Za włókna nu leży uwa7.a ć włókna wełniane () średniej średn icy 27 ~rm (S ' 58). 

ZAŁĄCZ IK 2 

ZESTAWI ENIE WYMAGAŃ JAKOŚCIOWYCH DLA PRZĘDZY WEŁNIANEJ 
CZESANKOWEJ, DZIEWIARSKIEJ 

Surowo-białej i barwionej 

MIESZANKOWEJ, 

Aso rt yment przędzy 

85 -;- SO% 50 -;- 20% 50% wełny 
50% wełny 50% wełny 50% wełn y + 50% Metoela Ja- wełny + wełny + + 50% Wskaźniki 

kość 
100% 

włókna włókna 
+ 50% trójsklad- + 50% PA N p u-

PA N 
badania 

wełniane włókien nikowe PAN szysta nic 
p u-

wg synt c- syn te-
sztucznych standard wyku r-

szyta wy-
tyczne tyczne kurczona') 

czona 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Od chyle-
nr c masy 
liniowej prz.;d7a l 
r1coywi- pojcdyn- r--- +2: -4 - -
s tej od c7a 2 

PN-8.l/ nominał-
przęd za P-0465J lncj. %. 
skn;cana l 

nic więcej 
jedno- - ±3 - ±5 

ni i' 
krotn ic 

2 

l 
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cd . załącznika 2 

Wskaźniki 

Współ­

czynnik 

7mien­

ności ma­
sy linio­

wej.%, 
nic więcej 

:liż 

Odchyle­

nie rze­
czywistej 

lic7by 

skrętu od 

nom inal­

n~j . %. 
nic więcej 
ni ż 2 ) 

Współ­

czynnik 

zmie n­

ności licz­

by sk rętu . 

%. nie 
więcej niż 

W ytrzy­

nwlość 

właści'Wa. 

cN/tcx. 

tli L' mniej 
ni? 

WspM­

oynnik 
; mi..-n­
no~~..· i '\i ł y 

tr~ Wil_iij­

ccj. 'Jr .. nic 

wi~ccj 

ni i 1
) 

l. i oh;~ 

hl~dbw 

przędza 

pojedyn­

cza 

przędza 

s kręcana 

jedno­

krotnic 

przędza 

skręcana 

jedno­

krotn ie 

przędza 

skręcana 

jedno­

krotnie 

prz~d7<~ 

pojedyn­

cza 

prz,d t.a 

skr,ca na 

jed no 

krotnic 

prtc;dn 

skn;can:J 

jed no ­

krotnic 

7gnthic­

nia 

nnp~ 

Ja-
kość 

2 

2 

2 

2 

2 

l 
f---

2 

l -2 

2 

2 

2 

100% 
wełn iane 

3 

3.2 

5,0 

3.0 

4,0 

7,0 

12,0 

4 .3 

5.6 

13.0 

17.0 

l .2 

3.5 

5.0 

12.0 

B5 ~ 5Q% 

wełny + 
włókna 

synte­

tyczne 

4 

3,4 

5,0 

3,2 

4.2 

7,0 

12.0 

5.5 

7.0 

14.0 

JX.O 

2.0 

5.0 

6.0 

12.0 
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50~20%1 
wełny + j 
włókna 

synte­

tyczne 

5 

3.4 

5,0 

3,2 

4.2 

Asortyment przędzy 

50% wełny l 
+ 50% /t rójskład-

włókien 1 nikowe 

sztucznych 

6 7 

3.5 3,5 

5,0 5.5 

3,2 3,2 

4,0 5,5 

± 4 .5 

8,0 8,0 8,0 

12.0 12,0 12,0 

6,0 5.5 5.5 

7.5 7.0 7.0 

13.0 14.0 15.0 

18.0 20.0 

3.0 2.5 2.0 

ll.O 6 .. 0 6.0 

7.0 8.0 l!.O 

16.0 lS.O 18.0 

50% wełny·~ 
50% wełny + 50o/t ·_O% wełny 

o + 50% 
+ 50%· PAN pu- PAN pu-

PAN szysta nic 
standard wykur- szyta wy­

kurczona' ) 
c zona 

8 9 lO 

3.2 

5.0 

3.2 4.5 

5.0 6.0 

7.0 8,0 

12.0 14,0 

6,0 

7.0 

15.0 16.0 

20.0 22.0 

2.0 2,(1. 3.0 

4.0 5,0 6.0 

7.0 8.0 10.0 

14.0 15.0 17.0 

Metoda 

badania 

wg 

Ił 

PN-83/ 
P-04653 

PN-79/ 

P-04652 

PN-K4/ 

P-04654 

3.5 

' l l' rty wymact;~niu wska7ników d i:J przędt puszystych wyku rczonych , należy stosować obcii.jżen ie wst~pne zgodnie 1 nierównośc i <! 
0.22 ,; q ~ 0.27 c·N/tc x. 

' l Dopustc/a "' inne "artości uzgodnione mit;dty dostawcą i otlbiorq. 
' 1 Dla prt<;dt pojcdynct) dl - wg utgodnicń międ1y dostawcą i otlbiorq. 
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ZAŁĄCZNIK 3 

ZESTAWIENIE WYMAGAŃ JAKOŚCIOWYCH DLA PRZĘDZY WEŁNOPODOBNEJ CZESANKOWEJ 
DZIEWIARSKIEJ 

SUROWOBIAŁEJ I BARWIONEJ 

Asortyment przędzy 

50% PAN 100% PAN 100% PAN 
100% PAN 100% PAN 

Wskaźnik i 
Ja- 100% 

standard puszysta 1 ) 
puszysta puszysta') 

100% 
Metoda 

kość PAN 
puszysta 

niewyku r- wy kur- badania 
+50% niewy- wykur- argony 

standard 
kurczona 

c zona c zona wg 
argony czona 

Co ltonowa Coltonowa 

l 2 3 4 5 6 7 8 9. lO 

Odchylenie ma-
sy2) liniowej rze- przędza l 

+2: -4 +2: -4 
czywistej od no- pojedyncza r-- - - - -

minalnej. %. nie 
2 

więcej n iż przędza skrę-
l 

cana jedno- r--- ±3 - ±5 - ±5 ±3 
krotnie 2 

PN-83/ 
Współczynnik przędza poje- l 3.4 3.8 - P-04653 

-
zmienności ma- dyncza 

2 5.0 6,0 
liniowej, %. 

-
sy 
nie więcej niż przędza skrę-

l 3.2 3,5 3,21) 4.2 3,03) 4.0 4,2 
cana jed no-
krotnie 2 4.8 5,5 4,53) 6.0 - - 6.0 

Odchylenie rze-
czywistej liczby przędza skrę-

l 
skrętu od nomi- cana jedno- - ±4,5 - ± 4,5 
nalnej , %. nie krotnie 2 
więcej niż 

PN-79/ 
Współczynnik przędza skrę- l - 10,0 6,0 7,0 6,0 7,0 9,0 P-04652 
zmienności licz- c a na jedno-

2 16,0 10,0 12.0 15,0 - - -
by skrętu. %. krotnie 
nic więcej niż 

Wytrzymałość przędza poje- l 
8.0 7,0 - - -

właściwa . dyncza 
2 

cN/tex, me 
mniej niż przędza skrę-

l 
c a na jedno- r-- 8,0 
krotnie 2 

PN-84/ 

Współczynnik przędza poje- l 18,5 •) 
P-04654 

zmienności s iły dyncza 
2 25,0 

zrywającej, %, 
nie więcej niż przędza skrę-

l 15,0 15,0 14,0 15,0 12,0 13,0 15,0 
cana jedno-
krotnie 2 19,0 20,0 18,0 20,0 - - 18,0 

Liczba błędów 
zgrubienia 

l 2,0 2,0 2,5 3,0 1,6 2,0 5.0 

2 5,0 5,0 6,0 7,0 - - 12.0 
3.5 

l 7.0 8,0 7,0 8,0 5,0 6,0 !nie okreś la 
nopy s tę 

2 15.0 20,0 I&.o· 20,0 - -
1) Przy wyznaczaniu wskaźników dla przędz puszystych wykurczonych, należy stosować obciążenie wstępne zgodnie z nierównością· 

0.22 ";; q ";; 0.27 cN/tex. 
_2 ) Dopuszcza się inne wartości, wg uzgodnień między dostawcą i odbiorcą. 
1) Dopuszcza się inne wartości, jeżeli po wykurczu przędza będzie spełniać wymagania uzgodnione między dostawcą i odbiorcą. 
4

) Według uzgodnień między dostawcą i odbiorcą. 

Informacje dodatkowe 



6 Informacje dodatkowe do BN-84/7541-20 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowuJlica normę - Centralny Ośrodek Ba­

dawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego PÓŁNOC. Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-6617!41-12, BN-6617541-13, 

BN-66/7541-14 i BN-7017541-15 

a ) zmieniono liczb~ stopni jakości z czterech na dwa , 

b) zaktualizowano zakres i poziom wymagań jakośc iowych. 

c ) zaktualizow~no za kres asortymentowy .przędzy . 

~. Normy i dokumenty zwi~tzane 

PN-73/ P-04651 Metody badań wyrobów włókienniczych . Przędza. 

Pobieranie próbek 

PN-HO/P-04668 Metody badań wyrobów włókienniczych. Nitki. Wy­

znaczanie błędów i ustala nie ja kości według ich liczby 

PN-8 1/P-63432 Maszyny włókiennic~e. Nawoje nitek. Termino logia 

Pozostale normy związane _podano w załącznikach 2 i 3. 

Instrukcja Branżowa w sprawie pobierania próbek prz~·dzy do ba­

dań oraz metod kontroli i badań wskaźników do określania 

stopnia jakości . Instrukcja Branrowa Zjednoczen ia Przęd7.alń 

Czesankowych z dnia 4 listopada 197 1 r. 

Zasady budowy i a ktua lizacji Kodu Towarowo-Materiałowego. 

K TM. Łódź, Zjednoczenie Przedsiębiorstw Welniarskich -

Północ 1977. 
4. Symbol wg KTM - 1923. 

5. Autorzy projektu normy - mgr inż. Ewa Ga yC7.ak , mgr mz. 

Romana !dasz - Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Prze- -

mysłu Wełnianego PÓŁŃOC. Łódź; mgr inż. Lech Szczech - Wroc­

ławska Przędzalnia Czesa nkowa WEL-TEX. Wrocław. 


