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1. WSTEP

I.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest prze-
dza wetniana. welnopodobna i mieszankowa czesan-
kowa dziewiarska, pojedyncza i skrecana jednokrotnie,
surowobiala | barwiona o masie liniowej i liczbie skretu
wg zalgeznika 1.

1.2. Okreélenia

1.2.1. przedza welniana — przedza 7z wiokien wet-
nianych z domieszka innveh wlokien do 15%.

1.2.2. przedza welnopodobna — przedza 7 wlokien
chemicznych wetnopodobnych.

1.2.3. przedza mieszankowa — przedza z widkien wel-
nianych 7z udziatem widkien chemicznych wetlnopodob-
nyvch powyze] 15%.

1.2.4. przedza trojsktadnikowa — przedza 7z mieszanki
trzech rodzajow widkien chemicznych welnopodobnych
lub naturalnych i chemicznych welnopodobnych.

1.2.5. przedza poliakrylonitrylowa standard — prze-
dza z wlokien poliakrylonitrylowych (PAN) nickurczli-
wych, parafinowana.

1.2.6. przedza poliakrylonitrylowa puszysta — przg-
dza wyprodukowana z mieszanki wlokien poliakryloni-
trylowych kurczliwych oraz witokien nickurczliwych,
zmieniajaca swojg mas¢ liniowg i skr¢t w procesach
termicznych.

1.2.7. przedza poliakrylonitrylowa puszysta niewykur-
czona — przedza puszysta, nie poddana operacji wy-
kurczenia u producenta.

1.2.8. przedza poliakrylonitrylowa puszysta wykurczo-
na — przedza puszysta poddana operacji wykurczania
u producenta, na krzyzéwkach stozkowych, poddana
procesowl parafinowania.

1.2.9. zgrubienia — odcinki prz¢dzy o $rednicy wigk-
szej od Sredniej $rednicy przedzy:

)y BN-66/7541-12.
7541-15.

BN-66/7541-13. BN-66/7541-14 1 BN-70/

— trzykrotnie, jezeli dlugos¢ zgrubienia wynosi od 5
do 10 mm,

— dwukrotnie. jezeli dlugosé zgrubienia wynosi od
10.- do 50 mm.

Zgrubienia takie sg liczone jako jeden biad.

Zgrubienia powyzej 50 do 150 mm nalezy liczy¢ jako
dwa bledy. kazde nastgpne przekroczenic 150 mm na-
lezy przyjmowaé jako kolejny bilad.

1.2.10. nopy — peczki splatanych widkien o $rednicy
powyze] 1 mm czgdciowo zigczone z przedzy w sposodb
nic pozwalajacy na odlaczenie si¢ w trakcie przewijania.
powodujgce btedy w dzianinie. Do nopow zalicza sig
takze drobne skupiska kurzu wkrgconego w przedze.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziatl i oznaczenie — wg KTM podbranza
1923,

2.2. Przykiad oznaczenia prz¢dzy welnopodobnej cze-
sankowej (1923), z wiokien syntetycznych 1009 (6),
dziewiarskiej skrgcanej jednokrotnie (4). surowobiale
(1), o masie liniowej 28 tex X 2 (36). o zawartosci 1009
wiokien PAN. puszyste] niewykurczonej, na krzyzow-
kach stozkowych (340), o liczbie kontrolnej (o):

KTM 1923-641-363-400
PRZEDZA WELNOPODOBNA CZESANKOWA DZIEWIARSK A
BN-84/7541-20

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Wymagania ogolne

a) nawoje przedzy powinny by¢ tak uformowanc.
aby zapewniaty prawidtowe odwijanie.

b) wezty nie mogg rozwigzywac si¢ w dalszych proce-
sach technologicznych,

¢) odchylenie zawartosci wiokien welnianych w przg-
dzach mieszankowych powinno byé nie wigksze niz
+2% w stosunku do wartodci nominalnej, 7 uwzgled-
nieniem dodatku handlowego,

d) bledy przedzy w nawojach — wg tablicy.

Zgloszona przez Centralny O$rodek Badawezo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego POENOC
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego 1 Lekkiego dnia 12 lipca 1984 v,
Jako norma obowigzujgea od doia | ostyezma 1985 1.

(Dz. Norm. i Miar nr 15/1984 poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1984

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0.80 Nakl. 1200 + 55 Zam. 4004/84

Cena 21 18,00
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Bledy Jakosé

1 2

dopuszczalne
nieznaczne

Zabrudzenia i popla-

il niedopuszczalne
mienia

dopuszczalne
wyrazne

dopuszczalne
nieznaczne

Odcienie

Zanieczyszczenia  ros-

linne
dopuszczalne w

stopniu nic po-
wodujgcym ble-
dow w dzianinie

dopuszczalne
nieznaczne

Naloty obcych widkien

Warstwy roznigce sig:
— liczbg skrgtu
— masy liniowa

3.2. Wymagania- szczegotowe i metody badai — wg
zatacznikow 2 i 3.

3.3. Rodzaje badan. Przy odbiorze partii przedzy na-
lezy stosowa¢ nastgpujgce badania:

a) ogledziny zewnetrzne polegajace na sprawdzeniu
prawidlowosci opakowania i oznakowania,

b) sprawdzenie wymagan ogdlnych,

¢) sprawdzenie wymagan szczegdtowych.

3.4. Pobieranie probek — wg PN-73/P-04651
p. 2.2.2.3. Pobieranie probek moze by¢ wykonane dla
partii przg¢dzy, z ktérej pozostalo minimum 40% opa-
kowan jednostkowych w stosunku do calej dostawy.

Dopuszcza si¢ pobieranie préobek u producenta wg
Instrukcji Branzowe] Zjednoczenia Przedzaln Czesan-
kowych z dnia 4 listopada 1971 r.

3.5. Wyznaczanie liczby bledow — wg PN-80/
P-04668. Liczba metréw badanej przedzy nie moze byé
mniejsza niz 2000 m przedzy pojedynczej lub 1000 m
przgdzy skrgcanej jednokrotnie.

Liczbg zgrubien i nopéw nalezy przelicza¢ na 1000 m
prz¢dzy pojednyczej, 500 m przedzy podwojnej lub
333.3 m przgdzy potrdjnej.

W badaniach rozjemczych obowigzuje zbadanie mi-
nimum 10000 m przedzy pojedynczej lub 5000 m
przedzy skrgconej.

Dopuszcza si¢ okreslenie liczby bledow w partii przg-
dzy na podstawie wygladu dzianiny wg zasad przeli-
czania bledéw na 1000 m prz¢dzy pojedynczej, 500 m
prz¢dzy podwojnej i 3333 m przedzy potrdjnej, przy
pozostawieniu 10% przedzy na oryginalnych nawojach
do wgladu dostawcy przedzy.

3.6. Ocena partii. Parti¢ przedzy nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jeZeli wszystkie badania
dadza wynik dodatni. ‘

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przedz¢ w nawojach pakowaé w opa-
kowaniach, ktore powinny zapewnia¢ zachowanie wla$-
ciwej jakosci przgdzy oraz zabezpieczy¢ ja przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i zabrudzeniami.

4.2. Znakowanie. Kazde opakowanie z przedza po-
winno posiada¢ etykiet¢ zawierajaca co najmniej naste-
pujace dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) sposéb nawinigcia — wg PN-81/P-63432,

d) znak kontroli jakosci i date,

e) numer partii,

f) mas¢ brutto i netto.

4.3. Przechowywanie. Przgdza powinna by¢ przecho-
wywana w warunkach zabezpieczajacych ja przed
uszkodzeniem. Pomieszczenie do przechowywania prze-
dzy powinno by¢ kryte, czyste, suche i przewiewne.

4.4. Transport. Przg¢dz¢ nalezy przewozi¢ $rodkami
transportu gwarantujacymi zabezpieczenie jej przed
uszkodzeniem, zabrudzeniem i dziatlaniem warunkow
atmosferycznych.

KONIEC

Zalaczniki 3
Informacje dodatkowe



Zalacznik 1 do BN-84/7541-20

ZALACEZNIK 1

MASA LINIOWA ORAZ LICZBA SKRETU PRZEDZ CZESANKOWYCH DZIEWIARSKICH

Masa liniowa nominalna, tex Nominalna liczba skrgtu przedz, obr/m
welniane micszankowe welnopodobne i mieszankowe
— welna  +  wlokna — 100% PAN — 100% PAN puszy-
preedz  welnia- syntetyczne standard ste
nyveh,  mieszan- ) ) — welna + widkna — S0% PAN — 509% PAN puszyste
kowych 1 welno- przedz p_“b['_“uly“‘h 7 wldkien| z wiokien szluczne standard  + + 50% welna
podobnych nic- Rg wyKurczy cienkich | grubych'y | — trojskladnikowe 50% argony — 100% PAN puszy-
wykurczonych — 100% argony ste COTTONOWE
7 whokien | 7 wilokien .
cienkich grubych') mERKYE wykurczone
czone
1 2 3 4 5 6 7 ¥ 9
21 tex — — — 530 — 540 -— —
25 tex e 480 — 480 - 480 — —_
28 tex — 425 — 430 — 455 — —
32 tex — —_— — 330 — 420 B —
36 tex — - — — — 390 - —
42 tex s . — 330 — 400 - —
50 tex — = _— 300 e o2 = s
18 tex X2 21 texx2 - — — —_ — 265 285-345
19 texx2 23 texx2 — — 305 — 310 260 280-340
21 texx2 25 tex %2 — — — — 295 250 270-325
23 1exX2 28 texX 2 300 — 290 — 285 240 260-315
25 texx2 30 texX2 275 — 275 — 270 215 230-280
28 texx2 32 texX2 250 220 260 — 255 212 225-270
30 texx2 36 1ex %2 — — — — 250 205 220-270
32 1exXx2 3 exx2 245 205 245 205 240 200 215-260
36 texx2 42 texXx2 230 190 220 190 200 190 205-250
42 exx?2 50 texXx 2 220 175 205 175 200 175 190-230
50 exx?2 59 1exX2 130 130 190 160 - 160 170-210
64 texx 2 76 1exx2 —_ — — — — 175 170-205
64 tex X3 — — — — — - 160 170-215
') Za wlokna nalezy uwaza¢ widkna welniane o $redniej $rednicy 27 pm (S°58).

ZALACZINIK 2

ZESTAWIENIE WYMAGAN JAKOSCIOWYCH DLA PRZEDZY WELNIANEJ I MIESZANKOWEJ,
CZESANKOWEJ, DZIEWIARSKIEJ
Surowo-bialej i barwionej

Asortyment prz¢dzy
50Y% welny
85 +50% +20% S0% welny
Ja- ik {f ?.fe{nioio 50% wetny 50% welny] + 50% 0:( s\;;n) Metoda
Wskainiki | 100% ,y . + 50% jtrojsklad-] + 50% | PAN pu- el badania
kosé . widkna wiokna —_ iz .} PAN pu-
wetniane wiokien nikowe PAN szZysta nie wg
synte- synte- sZzyta wy- )
sztucznych standard wykur- :
tyczne tyczne kurczona')
czona
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Odchyle-
nie masy
lintowe) przedza 1
rZec7ywI- pojedyn- +2: -4 —_ s
:-']lcj m%} c7a 2 PN-83/
rmplnl.l - przedea P-04653
Inej, %. skrgcana 1
nic wigcej | ¥ +3 — +5
. Jedno-
niz : 2
krotnie




Zalacznik do BN-84/7541-20

cd. zalgcznika 2

Asortyment przgdzy

50% wdny-j
+50% =t '50% welny!
i i R 50% welny 50% welnyl + 50% 0, velny Metoda
s s Ja- welny + [ welny + 5 + 50% .
Wskazniki L 100% i 2 + 50% {trojskiad- | + 50% | PAN pu- badania
kosé : wlokna wiokna - s ; . | PAN pu-
wetniane] wiokien nikowe PAN szysta nie wg
synte- synte- szyta. wy-
sztucznych standard wykur- )
tyczne tyczne kurczona')
czona
1 2 3 4 3 6 7 8 9 10 11
Wspol-
czynnik
zmien- przedza
4 35 : 32 — —
nosci ma- | pojedyn- ! 3.2 3.4 3 b PN-83/
sy linio- cza 2 50 5,0 5.0 50 5,5 50 _ — P-04653
.
:’ieej‘wfibce' practlza
= ¥ skrecana | 1 3,0 32 32 32 32 — 32 45
st 2 | 40 a2 a2 40 5.5 = 5.0 6.0
krotnie
Odchyle-
nie rze- przgdza
czywistej skrgeana )
liczby jedno- 14,5 — —
skretu od | Kkrotnie 2
nominal-
nej, %,
nie wigcej
a2
) PN-79/
Wspét- P-04652
czynnik
zmien- przedza
nodci licz- squ‘cana I 7.0 70 8.0 8.0 8.0 _ 7.0 8.0
by skretu, | jedno-
%, nie krotnie 2 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 —_ 12,0 14,0
wigce] niz
Wytrzy- przedza I !
malosé pojedyn- L 4.3 5.5 6.0 5.5 8.8 6,0 — —
whagciwa, cza 2 '
eN/tex,
: L e przgdea
nic mnicj krecana .
niz DRI Lot o 5% 7.0 75 70 70 = 8.0 7,0
Jjedno 2
krotnic PN-84/
Wspol- P-04654
crynnik pregdza
amidge f shetaa | 13.0 14.0 13.0 14,0 15.0 = 15.0 16.0
noser sily jedno-
ATV WY krotn:e 2 17.0 18,0 18.0 18.0 20,0 — 20,0 220
ce). Y. mie
wigee)
niz ')
lLiczba 7grubic- 1 1:2 2,0 3.0 23 20 2,0 26° 3.0
el i 2 3.5 50 8.0 6.0 6.0 40 5.0 6.0 i
1 5.0 6.0 7.0 8.0 8.0 7.0 8.0 10,0
ni)p) - A
2 12.0 12,0 16,0 180 18.0 14,0 15.0 17,0

022 < g

) Prey wyznaczaniu wskaznikow dla pregdz puszystych wykurczonych, nalezy stosowad obcigzenie wstgpne zgodnie 7z nicrownosciy
= 0.27 ¢N/ex.
') Dopuszeza si¢ inne wartosci uzgodnione migdzy dostawea 1 odbiorey.

) Dla preeds pojedynezyeh — wg uzgodnien migdzy dostawcg i odbiore.




Zalagcznik 3 do BN-84/7541-20

n

ZALACZNIK 3

ZESTAWIENIE WYMAGAN JAKOSCIOWYCH DLA PRZEDZY WELNOPODOBNEJ CZESANKOWEJ
DZIEWIARSKIEJ
SUROWOBIALEJ 1 BARWIONEJ

Asortyment przedzy
{ 8
50% PAN |100% PAN [100% PAN WAl 100% PA}\]
g s Ja- 100% ; | puszysta | puszysta') - Metoda
Wskazniki " standard | puszysta |puszysta')| " 100% "
kosé PAN . niewykur- | wykur- badama
+ 50% niewy- wykur- - argony
standard i czona czona wg
argony kurczona czona
Cottonowa|Cottonowa
2 3 4 5 6 7 8 9, 10
Odchylenie ma-
sy?) liniowej rze- | przgdza 1 B 4 . T d
czywistej od no- pojedyncza 5 ) '
minalnej, %, nie
wigcej niz przedza skrg- |
cana jedno- *3 - 5 — £S5 +3
krotnie 2 PN-83/
Wspoiczynnik przgdza poje- 1 34 38 _ _ P-04653
zmienno$ci ma- dyncza ) 5.0 6.0 o
sy liniowej, %, . i
nie wigeej niz przedza skre- | 12 15 3.2 0% 3.0% 40 42
cana jedno- ' kel : : i 2 2
krotnie 2 4.8 55 4,59 6.0 — — 6,0
Odchylenie rze-
czywistej liczby przgdza skrg- 1
skrg¢tu od nomi- cana jedno- +4,5 — +4.5
nalnej, %. nie krotnie 2
wigcej niz ] PN-79/
Wspolczynnik przedza skreg- 1 — 10,0 6,0 7,0 6,0 7.0 9.0 P-04652
zmiennosci licz- cana jedno-
i — — 15,0
by skretu, %, krotnie 2 il L s
nic wigcej niz .
Wytrzymatosé przgdza poje- 1 8.0 20 _ .
wlasciwa, dyncza ) ’ !
cN/tex, nie
mniej niz przedza skrg- 1
cana jedno- 8,0
krotnie 2 PN-I84/
Wspolczynnik przgdza poje- 1 18,5 Y P-04654
zmiennosci  sity dyncza 2 250
zrywajacej, %, L
b R aihend TR 15.0 14.0 15.0 12,0 13,0 15,0
cana jedno- ke i : £ : 2 :
krotnie 2 19,0 20,0 18,0 20,0 — — 18,0
Liczba bledow o l 2,0 2,0 248 3,0 1,6 2,0 5.0
zgrubienia
2 5,0 5,0 6,0 7,0 — — 12,0 15
1 7.0 8,0 7.0 8.0 50 6,0 nie okresla
nopy s1¢
L2 15,0 20,0 18,01 20,0 — —

') Przy wyznaczaniu wskaZnikow dla prz¢dz puszystych wykurczonych, nalezy stosowac obcigzenie wstgpne zgodnie z nierdéwnoSciag
0.22 < g < 0,27 cN/tex.
%) Dopuszcza si¢ inne wartosci, wg uzgodnien migdzy dostawcg i odbiorca.
3 Dopuszcza si¢ inne wartosci, jezeli po wykurczu przedza bedzie speinia¢ wymagania uzgodnione migdzy dostawcy 1 odbiorca.
4} Wedtug uzgodnien migdzy dostawcg i odbiorca.

Informacje dodatkowe




6 Informacje dodatkowe do BN-84/7541-20

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centralny Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemystu Weinianego POLNOC, Lédz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7541-12, BN-66/7541-13,
BN-66/7541-14 i BN-70/7541-15

a) zmieniono liczbe stopni jakosci z czterech na dwa,

b) zaktualizowano zakres i poziom wymagan jakosciowych,

¢} zaktualizowano zakres asortymentowy przgdzy.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/P-04651 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Przgdza.
Pobieranie probek

PN-80/P-04668 Metody badan wyrobdéw widkienniczych. Nitki. Wy-
znaczanie bledéw i ustalanie jakodci wedlug ich liczby

PN-81/P-63432 Maszyny wiokiennicze. Nawoje nitek. Terminologia
Pozostate normy zwigzane podano w zalacznikach 2 i 3.
Instrukcja Branzowa w sprawie pobierania prébek prz¢dzy do ba-
dan oraz metod kontroli i badan wskainikéw do okreslania
stopnia jakosci. Instrukcja Branzowa Zjednoczenia Przgdzalf

Czesankowych z dnia 4 listopada 1971 r.

Zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-Materialowego.
KTM. Lod#, Zjednoczenie Przedsigbiorstw Wetniarskich —
Potnoc 1977.

4. Symbol wg KTM — 1923
5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Ewa Gayczak, mgr in2.

Romana Idasz — Centralny Oérodek Badawczo-Rozwojowy Prze-

mystu Welnianego POLNOC, L6d#; mgr inz. Lech Szczech — Wroc-

fawska Przedzalnia Czesankowa WEL-TEX, Wroclaw.



