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WYROBY 
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WŁÓKIENNICZE i wełnopodobna półczesankowa 
tkacka 

Postanowlenla ogólne 
Grupa katalogowa 1181 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest przę
dza wełniana, wełnopodobna, surowobiała i ba rwiona, 
pojedyncza i nitkowana półczesankowa tkacka. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso
wać przy ustalaniu stopnia jakości przędzy gotowej. 

1.3. Określenia 
1.3.1. przędza gotowa - przędza, która przeszła 

wszystkie etapy procesu produkcyjnego u wytwórcy. 
1.3.2. czystość przędzy - ilość zgrubień, nopów, za

nieczyszczeń roślinnych i nalotów obcych włókien , 

przeliczona na 1000 m przędzy poj edynczej i 500 m 
przędzy podwójnej. 

1.3.3. jakość przędzy - stopień udatności produk
cyjnej przędzy, ustalony na podstawie wskaźników za
wartych w arkuszach. 

1.3.4. partia Jłrzędzy - przędza przedstawiona do 
jednorazowego odbioru, wg jednej specyfik acji o jed
nym oznaczeniu i 9kreślonej atestem jakości. 

1.3.5. dokumentacja partii. Do partii przędzy przed
stawionej do odbioru należy załączyć następujące do
kumenty: 

- specyfikację, 

- atest jakościowy. 

2. PODZ(AL I OZNACZENIE 

2.1. J:>odział i oznaczenie- wg KTM podbranża 1924. 
2.2. Przykład oznaczenia przędzy wełnopodobnej pół

czesankowej ( 1924), z włókien celulozowych (5), tka
ckiej pojedynczej (l), jednobarwnej barwionej w surow
cu (5), o masie liniowej 84 tex ( 12), o składzie l 00 % 
argony ( 137) i liczbie kontrolnej 7: 

1924-5 15-121-377 

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

3.1. Wymagania ogólne. Przędza będąca przedmio
tem normy powinna · spełniać następujące wymagania : 

a) nawoje przędzy powinny być niezabrudzone i nie
poplamione , 

b) znakowanie przędzy powinno być spieralne, 

c) każdy nawój poW1nien być tak uformowany, aby 
zapewniał prawidło~e odwijanie, 

d) na woje nie powinny mieć odcieni niespieralnych 
w obrębie nawoju . i między nawoja mi , 

e) między nawojami , ani w obrębie nawoju nie mogą 
występować różnice skrętu i grubości przędzy (prze
kraczające dopuszczalną tolerancję) wg oceny organo
leptycznej. 

3.2. Wymagania szczegółowe podano w a rkuszach 
szczegółowych normy. 

3.3. Podstawy stopniowania. Przędza wełniana i we
łnopodobna półczesankowa tkacka spełniająca wyma
gania podane w 3.1 może być zakwalifikowana do jed
nego z dwóch stopni jakości : pierwszej (l) lub dru
giej (2) w zależności od wartości wskaźników uzyska
nych z badań danej partii i porównaniu z ·wartościami 

w arkuszach. 
3.4. Charakterystyka dopuszczalnych błędów. Do błę

dów należy zaliczyć: 

a) zgrubienia - za zgrubienia uważa ·się miejsca 
o grubości dwukrotnie większej od nominalnej średni
cy przędzy określonej masy liniowej, jeżeli długość 

zgrubienia jest w granicach od 10 do 100 mm; zgru
bienie takie liczone jest jako błąd ; każde zgrubienie 
przekraczające 100 mm należy liczyć jako kolejny na
stępny błąd, 

b) nop'y - pęczki splątanych włókienek częściowo 

złączonych z przędzą w sposób uniemożliwiający ich 
oddzielenie w trakcie procesów przewijania u produ
centa; do nopów należy zaliczyć pęczki włókien o śred
nicy nie mniejszej niż 2 mm , 

c) zanieczyszczenia roślinne- cząstki różnych roślin , 

wymagające usunięcia z tkaniny, 
d) naloty włókien - obecność w przędzy włókien 

innego koloru lub charakteru. 
3.5. Wyznaczanie czystości przędzy 
3.5.1. Pobieranie próbek - wg PN-73/P-04651 

p. 2.2.2.3. 
3.5.2. Określenie czystości przędzy na leży wykonać 

przez przewinięcie na dowolnym przyrządzie nie mniej 
niż 5000 m przędzy P,Ojedynczej lub 2500 m przędzy 
nitkowanej z jednoczesnym rejestrowaniem wszelkich 
zgrubień , nopów, zanieczyszczeń roślinnych i nalotów 
włókien. 
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Dopuszcza się wyznaczanie czystości p rzędzy za po
mocą przyrządu Classimat. 

W przypadku sporó w rekla macyjnych dopuszcza się 

badanie czystości partii przędzy na podsta wie wyglądu 

tkanin y, o powierzchni uzyska nej z 500 m przędzy ni
tkowanej lub 1000 m przędzy pojedynczej. 

3.5.3. Dopuszczalna liczba błędów - wg ark. Ol i 02. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Przęd zę w nawojach pakować w opa
kowania , któ rych stan powinien zapewniać zachowanie 
właściwej jakośc i przęd zy oraz zabezpieczyć ją przed 
uszkodzenie m mechanicznym, chemicznym i zabrudze
niem. Na górnej wa rstwie przędzy umieści ć etyk ietkę 

zawierającą co najmniej następujące da ne: 

a) nazwę lub znak producenta , 
b) sposób nawinięcia wg PN-67/ P-01704, 
c) oznaczenie przędzy wg p. 2. 1, 
d) num er układaczki , 

e) znak kontroli jakości i datę , 

t) numer pa rtii . 
Na bocznej ścia.nic opakowania zbiorczego na leży 

umieścić e tykietkę z ww. danymi uzupełnionymi o ma
sę brutto i netto. 

4.2. Przechowywanie. Przędza powinna być przecho
wywa na w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniem. 
Pomieszczenie do przechowywania przędzy powinno 
być kryte, przewiewne, suche i czyste. 

4.3. Transport. Przęd zę na leży przewozić środka mi 

t ransportu gwarantującymi zabezpieczenie jej przed 
uszkodzeniem i zabrudzeniem. 

5. BADANIA ODBIORCZE 

5.1. Rodzaje badań . Przy odbiorze partii należy sto
sować nas tępujące badania: 

a) badania wstępne po legające na sprawdzeniu pra
widłowości opakowania i oznakowania z odpowiednimi 
norma mi i przepisami o ra z rozdz. 4, 

b) badania ogólne polegające na spra wdzeniu parti i 
z wymaganiami podanymi w 3.1, 

c) badania laboratoryjne polegające na sprawdzeniu 
zgodności wskaźn ików przędzy uzyskanych z badań 
part ii z wartościami poda nymi w a rkuszach szczegóło

wych i ateści e. 

5.2. Pobieranie próbek. Próbki pobierać w za leżności 

od rodzaju przeprowadzanych badań o liczności poda
nej w PN-73/P-0465 1 p. 2.2. 1, z tym że przedmiotem 
pobierania po ewentualnym zużyciu części pa rtii do 
produkcji jest nie mniej niż 40 % o pakowań jednostko
wych bada nej pa rt ii. 

5.3. Ocena partii. Pa rtię przędzy na l eży u znać za 
zgodną z wymaganiami norm y. j eże li wszystkie badania 
przeprowadzone zgodnie z 5. 1 dały wynik dodatni. 
O ostatecznym zakwalifikowaniu przędzy decyduje na
wet jeden wskaźnik zaszeregowany do niższego stopnia 
jakości . Partię, w której poziom wymagań uzyskanych 
z badań odpowiada różnym stopniom jakości , n a l eży 

zakwal ifikować do jakości wg wskaź~ika, którego 
wartość odpowiada najniższej jakości. 

K ON I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centra ln y Oś rodek Badaw
czo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego PÓŁNOC, Łódź. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-67/P-01 704 Nawoje przędzy. Symbole, nazwy i oznaczenia 
PN-73/ P-0465 l Metody badań wyrobów włókienniczych. Przędza . 

Pobiera nie p róbek 
Systematyczn y Wykaz Wyrobów. T.3. GUS. Wa rszawa: Wydawnic

two Ka talogów i Cenników 1975. 
Zasady Budo wy i Aktua li zacji Kodu Towarowo-Materiałowego. 

KT M. Łódź: Zjed noczenie Przedsiębiors tw Wełniars kich -

PÓŁNOC , 1977. 

3. Wykaz arkuszy szczegółowych 
BN-81/754 1~9.0 l Przędza wełniana i wełnopodobna półczesankowa 

tkacka o zawartości powyżej 50 % włókien syntetycznych na d y-. 

wany, wyroby deko racyjne i tka n iny mcbl0we 
BN-8 1/754 1 ~9.02 PT?ędza wełniana i wełnopodobna półczesa nkowa 

tkacka o zawartości 100 o/( włókien H tucznych na wyrob y 

dekoracyj ne 
4. Symbol wg KTM - 1924. 
5. Autorzy projektu normy. Marek Kra u7e. Antoni Stan iszewski. 

Eugeniusz Wardęszkiewicz - Zjednoczenie Pr1.edsiębiorstw Wcłniar

s kich - PÓŁNOC, Wanda Mortka - Przędzalnia Cze>ankowo

-Zgrzebna V IGO PRIM . 


