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NORMA BRAN Ż OWA 
BN-82 

ŚRODKI 3813-77 
. TRANSPORTU 

Lotnicze łańcuszki stalowe POWIET RZNEGO 

Grupa katalogowa 0515 

1. WSTĘP 3. WYM A G A NIA 

Przedmi o tem norm y si' łańcuszki stalow e z elementów wy..­

kra wa nych z blachy , stosowar.>e w konstruk cjach lotniczych. 
3. ' . Wygl"d zewnętr zny i montaż. Powierzcnnie 99ni w 

2. POOZ I.AL I OZNAC ZENIE 

uch łańcuszków powinny być czyste, bez rys, 

rozwarstwień , naderwań, wgn ieceń, wykruszeń , 

pęknięć, 

ostrych 

krawędzi i uszkodzeń war stwy ochronnej. Monta! powinien 

2 . 1, Podział - wg tabl. 1. 
zapewni ć swobo dne przesuwanie s ię ogniw ł ańcuszka. 

Tabl i cB 1 

R odzaje ł ańcuszków 

Rodzaje ogniw R odzaj e uch 

bez u c ha z uchem 

naz wa symbol nazwa symbol nazwa symbo l nazwa symbol 

małe M małe M 
łańcuszek z ogni _ 

M 
łańcuszek z o gni wa 

Mu wami ma ł ymi mi i uchem , mał ymi 

duże D dute D 
ł ańcuszek z ogni _ 

D 
łańcuszek z ogniwa 

Ou 
wami dutym i mi i uchem, dut ymi 

2 . 2. Przyk ł a d ozn aczeni a 3,2. Wym iary wytr z ym a łość 

a) ł ańcus zka z ogn iwami małymi M, o długości L = 250mm • 

ze st a l i 20, cynkowa nego Zn: 

LAŃCUSZEK M-250.20-Zn BN_92/39 13 _77 

3.2, '. Długość ł ańcuszków rodza j u M D w mm oraz wy_ 

tr zymałość - wg rys. 1 i tabl. 2. 

b) ł ańcuszk a z ogniw.am i dutymi D , o długości L = 200mm, 

ze s t a l i l H19N9T : 

LAŃCUS2EK 0_200_1 H1 8N9 T B N_82/ 3813_7 7 

c) łańcuszka z ogn i wami i uchem małym i Mu , o dł ugośc i 

L
1 

= 410 mm , ze stal i 20, cynkowanego Zn: 

LAŃCUSZEK Mu-4 10-20-Zn BN- '82/ 381 3-77 

d) ogniwa m ałego M, ze stal i 20, cynkowane'Jo Zn: 

OGNIWO M_20_Zn BN-82/38 13-77 

e) ucha dutego D , ze stali l H18N9T: 

UCHO 0-lH18N9\" BN_82/ 3 8 13_77 

Zgłoszo na przez Instytut lotniclwa 

R ys. 1 

Ustano wiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo·Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszy n 
dnia 31 grudnia 1982 r. jako norma obowiązująca od d nia l li pca 1983 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 4 /1983 poz. 6 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1983. D,.k. W,d. No,m. W·wo. A,k. w,d. O,bS Nakt. 700 +55 Zam. 565183 Cena zl 8 ,00 
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Tablica 2 Tablica 3 

Rodzaj Długość Minimalna siła Masa 
łańcuszka łańcuszka L!) rozry~ajęca łańcuszka, g 1) 

100 3,50 

Rodzaj Długość Minimalna Masa łańcusz-
łartcuszka łańcuszka ) siła ka z uchem 

z uchem z uchem L 1 
rozrywajęca 

~) 
N g 

160 5,60 
110 3,80 

200 7,00 
170 5,90 

M 363 
250 8,75 210 7,30 

320 11,20 
Mu 260 363 9,05 

400 14,00 330 11,50· 

500 17,50 410 14,30 

100 10,80 510 17, 80 

160 17,28 115 12,40 

200 21,60 175 18,88 

D 1176 
250 27,00 215 23,20 

320 34,56 
Du 265 1176 28,6~ 

400 43,20 335 36,16 

500 54,00 415 44,80 

1) Wartość orientacyjna. 
515 55,60 

1) Wartość orientacyjna. 

3.2.3. Wymiar y ogniwa w mm _ wg rys . 3 i tabl. 4. 

3.2.2. Długość łańcuszk6w rodzaju Mu i Du w mm oraz 

. wytrzymałość - wg rys. 2 i tabl. 3. 

Rys. 2 

Rodzaj 
b d 

ogniwa 

M 1,5 3,0 

D 2,0 5,0 

IIIN '2/5113--'11 al 

Rozwinięcie ogniwa 
rodzaju M 

24,5 

Tablica 4 

h h, l T 

1,5 4,5 11, O l, O 

4,0 9,0 15, O 1,6 

Odchyłki wym iar6w wg 14 klasy dokładności wg PN-78/M-02139 tabl. Z-2. 

1) Wartość orientacyjna. 

Rys . ,3 

T1 

1,0 

1,6 

Rozwinięcie ogmwa 
rodzaju D 

181'1- 82/'813- 77- 31 

S 
Masa 

ogniwa, 

0.5 0.315 

l, O 1,370 

g1) 
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3,2,4, Wymiary uch w mm - wg rys, 4 i tabl, 5, 

Rozwinięcie ucha 
rOdzaju M 

ROzwini9cie ucha 
rodzaju M 

R ys , 4 IlłFMłf3 7131 

4,2, Przechow ywan ie, Lańcuszki -powinny być p rzedlO_ 

wywane w pomieszczeniach zabezpieczaj~cych je przed opa-

dami atmosferycznymi, z dala od materi ałów działaj~cych 

koroduj~co. 

4.3. Transport. Lańcuszki powi nny być przewożone kry­

tymi środkami transportu, w warunkach zabezp i eczaj~cych 

przed korozj~. 

5. BADANIA 

5, 1. Rodzaje badań 

a) sprawdzen ie wygl~du zewnętrznego i monta!u (3. l ) , 

b ) sprawdzenie wym i a r ów (3.2. 1, 3.2.2, 3.2. 3 i 3. 2.4), 

c ) sprawdzenie materiału (3.3), 

d ) sprawdzenie wykończenia (3.4), 

e) spraw dze n ie wy t rzyma łości łańcuszka (3.2.1 i 3.2.2 ) 

5.2. P artia. Par tię stanowi~ łańcuszki maj~ce jednako_ 

we o z naczen i a o ł~cznej długości do 50 m . 

5,3. Pobieranie próbek. Z ka!dej par t ii łań cuszków na­

le!y pobierać próbki metod~ na ślepo wg PN/N-03010: 

Tablica S 

R o dzaj b1 d d1 It hl 1
1 

S Mas a 
g1) 

ucha +0, l uc ha, 

M 2,25 3,0 2,7 l, S 4,5 11, ° 0,5 0,3 

D 3,00 5,0 3,2 4,0 9,0 17, S l, ° 1, 6 

Odchyłki wym iarów wg 14 kl asy dokładności wg P N-78/ M-02 139 tabl. Z-2. 

1) Wartość orientacyjna. 

3.3. Materiał _ stal 20 wg PN-7S/ H-84019 lub stal 

lH18N9T wg PN-71 / H-86020. 

3.4. Wykoń czenie. Ogniwa i u c ha łań cuszków _ ze s tal i 

20, cynkowane Fe/Zn-b 12c wg PN-7 1/H-9700S lub kadm~ 

wane Fe/C d - b -12c wg P N-7 1/ H-97008. 

4. P AKOWAN IE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. P akowan ie . Lańcuszki maj~ce jednakowe oznacze_ 

nia powinny być pakowane w pojemniki ze sklejki. Pojem_ 

n i k i pow inny być wyło!one papierem n ie . przepus zczajęcym 

wilgoci. 

Masa brut to pojemnika nie powinna przekraczać 10 kg. 

N a ka!dym pojem n iku należy umieśc ić n al epkę zawiera-

j~c~ co najmniej: 

a) nazwę lub znak wy t wór ni, 

b) oznaczenie wg 2.2, 

c) l i czbę łań cuszków , 

d ) rok produkcj i , 

e) znak Kont roli Jakości. 

a) do badań wg S. la ) i b) _ 2 % partii łańcuszków , lecz 

nie mni ej ni! 1 łańcuszek , 

b ) do badań wg S. Id ) i e) _ 1 ł ańcuszek , z którego na_ 

le!y wykonać prÓbkę składaję c~ się z co n ajmn iej S ogniw, 

zaś w przypa dku łańcuszków z u chem - S ogniw i u c ha. 

5,4, Opis badań 

5.4, 1, Sprawdzenie wyql ędu zewnętrznego i monta!u na­

le!y przeprowadzać bez zastosowania przyrz~dów optycz-

nych. 

5,4,2. Sprawdzen ie wymiar ów nale!y pr zeprowadzać 

przyrz~ dami pomiarowymi , zapewn i aj~ cym i dokładność wy_ 

konywanego pomiaru. 

5,4,3, Sprawdzenie materiału polega n a sprawdzeniu 

zaświadczenia Catestu) stwierdzaj~ce go .zgodnoŚć u!ytego 

materiału z wymaganiami normy, 

5,4,4. Sprawdzen ie wykończenia nale!y przeprowadzać 

wg PN-90/H-0460S. 

5.4, S, Sprawdzenie wytrzymałości ł·8ńcus zk a nale!y 
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;>rzeprowadzać na zrywarce. Podczas badania, ogniwa łań­

cuszka powinny zajmować prawidłowe wzajemne położenie 

(bez skręceń i przekos zeń ) . 

5.5, Ocena wyników badań. Partię łańcuszków należy u­

znać za zgodnę z wymaganiam i normy, je ż el i sprawdzenie 

materiału wg 5.4.3 dało wynik dodatni oraz badania wymis­

n ione w 5. l a) i b) i 5. Id) i e) przeprowadzone na wszyst ­

kich próbkac h w g 5. 3 dały wyniki dodatn ie. Jeżel i spraw­

dzenia wg Sa) do Sd ) dały w ynik doda tni , a badany łańcu­

szek został znisz czony siłę mniejszę od podanej (w tabl . 2 

lub 3) , należy przeprowadzać powtórne badania wytrzyma­

łośc i na podwójnej liczbie próbek tyc h samych łańcuszków. 

wyniki powtórnego badania sę ostateczne. 

Partię łańcuszków nie spełniajęcych wymagań wytrzyma­

łościowych należy odrzucić. 

5,6, Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii łańcusz­

ków wytwórca powinien dołęczyć zaświadczenie zawieraję­

ce co najmniej: 

- nazwę i adres wytwórcy, 

- datę wystawienia zaświadczenia, 

- oznaczenie wg 2.2, 

- liczbę łańcuszków, 

- stwierdzenie zgodności wykonania łańcuszków z wy_ 

maganiam i niniejszej normy, 

- stempel i datę Kontroli Jakości. 

KONIEC 

II\FORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujęca normę - Instytut Lotnictwa, 

warszawa. 

2. Normy zwięzane 

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozję. Określ en ie gru­

bości powłok metalowych metodami niszczęcymi 

PN-75/ H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-71 / H-86020 Stal odporna na korOZję (nierdzewna 

kwasoodporna ) . Gatunki 

ja-

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozję. 

powłOki cynkowe 

Elektroi ityczne 

PN-71 / H-97008 Ochrona przed korozję . 

powłok i kaÓTlowe 

Elektroi ityczne 

PN-78/M-02139 Odchyłki wymiar6w nietolerowanych 

PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakości. Losowy wy_ 

bór sztuk do próbek 

3, Norm y zagraniczne 

ZSRR OCT 1 00592-72 Uenoqlm 

OCT 1 10806-72 UenOQKH. KOHC~R 

p3.3 ue p.! 

OCT 1 10807-72 3BeHhR uenOqeK. KOHCTpyK­
UIiR li p3.3uep,1 

OCT 1 10808-72 YmKIi uenOqeK. KOHCTPYKUHR 
li p3.3Mep,\ 

4, Auto r projektu normy.' Włodzimierz Kozak, Wytwór­

nia Sprzętu Komunikacyjnego PZL-Świdnik. 
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