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Lotnicze tancuszki stalowe

3813-77

BN-82

Grupa katalogowa 0515

krawanych z blachy, stosowane w konstrukcjach lotniczych,

2.1, Podziat

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa tafcuszki stalowe z elementéw wy

2, PODZIAL |

OZNACZENIE

3. WYMAGANIA

3. 1. Wyglad zewnetrzny i montaz, Powierzchnie ogniw
i uch tancuszkéw powinny byé czyste, bez rys, peknied,
rozwarstwien, naderwari, wgnieceh, wykruszen, ostrych

- wg tabl, 1.

krawedzi i uszkodzed warstwy ochronnej, MontaZz powinien

zapewnié¢ swobodne przesuwanie sig ogniw tafcuszka,

Tablica 1

Rodzaje taricuszkdéw
Rodzaje ogniw Rodzaje uch
bez ucha z uchem

nazwa symbol nazwa symbol nazwa symbol nazwa symbol
wisle M sigle M taficuszek z ogni- M tancuszek z ogniwad v

wami matymi mi i uchem, matymi u
dibe o RS o taficuszek z ogni- o tancuszek z ogniwa- D

wami duzymi mi i uchem, duzymi “
2.2. Przyktad oznaczenia 3.2. Wymiary i wytrzymatos$¢
a) tahicuszka z ogniwami matymi M, o dtugoéci L =250mm,

ze stali 20, cynkowanego Zn; 3.2, 1, Dtugosé taidcuszkéw rodzaju M i D w mm oraz wy-

L ANCUSZEK M-250-20-Zn BN-82/3813-77

b) takcuszka z ogniwami dutymi D, o dtugoéci L = 200mm,

ze stali 1HI1BNOT:

LAIQCLJSZEK D-200-1H18NOT BN-82/3813-77

c) taficuszka z ogniwami i uchem matymi Mu, o dtugoéci

1

LANCUSZEK Mu-410-20-Zn BN-82/3813-77

d) ogniwa matego M, ze stali 20, cynkowaneqgo Zn:

L, = 410 mm, ze stali 20, cynkowanego Zmn:

trzymato§é - wg rys, 1 i tabl, 2,

OGNIWO M-20-Zn BN-82/3813-77

e) ucha dufego D, ze stali 1H18N9T :
UCHO D-1H18N9T BN-82/3813-77

Rys. 1

BN-82/3813-77-1
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Tablica 2 Tablica 3
Rodzaj Dtugoéé | Minimalna sit4 Masa Rodzaj Dtugosé Minimalna Masa tafcusz-
taAcuszka tadcus zka L‘)" rozrywajaca | tadcuszka 91) tarffcuszka taricuszka sita ka z uchem
N . z uchem z uchem L ) rozrywajaca

100 3,50 N g"

160 5, 60 110 3, 80

200 7,00 120 5,90

M —— 363 5,75 210 7,30
320 11,20 Mu 260 363 9,05

400 14,00 330 11,50

500 17, 50 410 14, 30

100 10, 80 510 17, 80

160 17, 28 115 12, 40

200 21,60 175 18, 88

o 250 1we 27,00 215 23,20
320 34, 56 Du 265 1176 28, 60

400 43, 20 335 36,16

500 54, 00 415 44,80

515 55, 60

1) wartogé orientacyjna, 5
1) wartoéé orientacyjna,

3,2,3, Wymiary ogniwa w mm - wg rys, 3 i tabl, 4,

Z(v)

1 n
3. 2.2, Dtugoéé taricuszkéw rodzaju Mu i Du w mm  oraz - _\i
wytrzymato§é - wg rys, 2 i tabl, 3, i L /
b
E=T=|=
L 2
Ly el . I .
- Rozwiniecie ogmwa Rozwinigcie ogniwa
rodzaju M rodzaju D
- 10
&
3w RO6 o
iwo Ul
= 1
}
= = 6 | ZR
J

245 36

Rys. 2 Rys. 3 BN-82/3813-77-
Tablica 4
Raasy b d h h I . r s Mass o
ogniwa 1 1 ogniwa, g

M 1,5 3,0 1,5 4,5 11,0 1,0 1,0 0,5 0,315
D 2,0 5,0 4,0 9,0 15,0 1,6 1,6 1,0 1,370

Odchytki wymiaréw wg 14 klasy doktadnosci wg PN-78/M-02139 tabl, Z-2,

1) wartoéé or ientacyjna,
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3,2,4,_Wymiary uch wmm - wgrys, 4 i tabl, 5,

()

4
%y

!
h

ls ay

Rozwinigcie ucha Rozwinigcie ucha

4,2, Przechowywanie, L ahfcuszki powinny byé przecho-

wywane w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed opa-
dami atmosferycznymi, z dala od materiatéw dziatajacych

korodujaco,

4,3, Transport, t afcuszki powinny by¢ przewoZone kry-
tymi érodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych

przed korozja,

5. BADANIA

5, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego i montazu (3. 1),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.2.1, 3.2.2, 3.2.3i3.2.4),

c) sprawdzenie materiatu (3. 3),

rodzau M rodzaju M
R225 R2 . d) sprawdzenie wykohczenia (&7 4),
e) sprawdzenie wytrzymatoéci tadcuszka (3.2, 11 3.2, 2)
| |
= T B 7 A ) = 5.2, Partia, Partie stanowia taicuszki majgce jednako-
T
245 o 185 we oznaczenia o tacznej dtugosci do 50 m.
> 405 . . ) ———
5, 3. Pobieranie prébek, Z kazdej partii tadcuszkédw na-
Rys, 4 BN-8273813779) lezy pobieraé prébki metoda na élepo wg PN/N-03010:
Tablica 5
Rodzaj b d d1 h h, ,1 S Masa 3
ucha 1 +0,1 ucha, g
M 2,25 3,0 24T 1,5 4,5 11,0 0,5 0,3
D 3,00 50 3,2 4,0 9,0 17,8 1,0 1,6

1) Wartosé orientacyjna,

Odchytki wymiarédw wg 14 klasy doktadnoéci wg PN-78/M-02139 tabl, Z-2,

3. 3. Materiat - stal 20

1H18N9T wg PN-71/H-86020,

wg PN-75/H-84019 Ilub stal

3.4, Wykoriczenie, Ogniwa i ucha taficuszkéw - ze stali
20, cynkowane Fe/Zn-b12c wg PN-71/H-97005 Iub kadmo-

wane Fe/Cd-b-12c wg PN-71/H-97008,

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1, Pakowanie. t aficuszki majace jednakowe oznacze-
nia powinny byé pakowane w pojemniki ze sklejki, Pojem-

niki powinny byé wytozone papierem nie przepuszczajacym
wilgoci,

Masa brutto pojemnika nie powinna przekraczaé 10 kg,

Na kazdym pojemniku nalezy umieécié nalepke zawiera-
jaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2, 2,

c) liczbe tafcuszkéw,

d) rok produkcji,

e) znak Kontroli Jakoéci,

a) do badah wg 5, 1a) i b) - 2 % partii tancuszkéw, lecz
nie mniej niz 1 taicuszek,

b) do badah wg 5, 1d) i =y | tancuszek, z ktérego na-
lezy wykonaé prébke sktadajaca sig z co najmniej 5 ogniw,

zaé w przypadku tancuszkéw z uchem - 5 ogniw i ucha,

5, 4, Opis badah

5, 4, 1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i montazu ha-

lezy przeprowadzaé bez zastosowania pr‘zyrzadéw optycz-

nych,

5, 4,2, Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzad

przyrzadami pomiarowymi, zapewniajacymi doktadnosé wy-

konywanego pomiaru,

5, 4, 3, Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu

zaéwiadczenia (atestu) stwierdzajacego zgodno§é uzytego

materiatu z wymaganiami normy,

5, 4, 4, Sprawdzenie wykoriczenia nalezy przeprowadzaé

wg PN-80/H=04605,

S, 4,5, Sprawdzenie wytrzymatosci taricuszka nalezy
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srzeprowadzaé na zrywarce, Podczas badania, ogniwa tafi-
cuszka powinny zajmowaé prawidtowe wzajemne potozenie

(bez skrecen i przekoszen).

5,5, Ocena wynikéw badar, Partig tafcuszkéw nalezy u-

znaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli sprawdzenie
materiatu wg 5, 4. 3 dato wynik dodatni oraz badania wymie-
nione w 5, 1a) i b) i 5, 1d) i e) przeprowadzone na wszyst-
kich prébkach wg 5, 3 daty wyniki dodatnie, JeZeli spraw=-
dzenia wg Sa) do 5d) daty wynik dodatni, a badany tafcu-

szek zostat zniszczony sita mniejsza od podanej (w tabl, 2

Partig tafcuszkéw nie spetniajacych wymagah wytrzyma-

toéciowych nalezy odrzucié,

5,6, Zaswiadczenie o jakoéci, Do kazdej partii tancusz

kéw wytwérca powinien dotaczyé zaswiadczenie zawieraja-

ce co najmniej:

- nazwe i adres wytwércy,

date wystawienia zaswiadczenia,
~ O0znaczenie wg 2, 2,
- liczbe tafcuszkéw,

- stwierdzenie zgodnoéci wykonania tadcuszkéw z

lub 3), nalezy przeprowadzaé powtérne badania wytrzyma- vy
i i maganiami niniejszej normy,
toéci na podwéjnej liczbie prébek tych samych tafdcuszkéw,
o ) ) - stempel i date Kontroli Jakoéci.
Wyniki powtérnego badania sa ostateczne,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa, PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

Warszawa, PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakoéci, Losowy wy-

2. Normy zwiazane

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja, Okreélenie gru-
boéci powtok metalowych metodami niszczacymi
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-

koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne

powtoki cynkowe
PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne

powtoki kadmowe

bér sztuk do prébek

3, Normy zagraniczne
zsRR  OCT 1 00592-72
OCT 1 10806-72
pas3me psl
OCT 1 10807-72
1MA ¥ pa3Mepsl

OCT 1 10808-72
U pa3Mephl

[lenouxn
llenouxkn. KoHcTpyRmA ¥
3BeHbA lenouek, HoHCTpyk-

Ymxu unenouex. KoHcTpykuma

4, Autor projektu normy = Wtodzimierz Kozak, Wytwér-

nia Sprzetu Komunikacyjnego PZL-Slswidnik,
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