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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest przg-
dza specjalna weiniana i welnopodobna czesankowa
pojedyncza i nitkowana surowa i barwiona, przezna-
czona na wyroby techniczne, galanteryjne, dekoracyjne,
runowe, sztywnikowe 1 inne tego typu.

1.2. Okreslenia. Jakos$¢ przgdzy — stopieni udatnos-
ci produkcyjnej przgdzy, ustalony na podstawie wskaz-
nikéw zawartych w normie,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM, podbrania
1923,

2.2. Przykiad oznaczenia prz¢dzy welnopodobnej cze-
sankowej z widkien syntetycznych 100 % (1923-6), spe-
cjalnej pojedynczej (5), jednobarwnej barwionej w su-
rowcu (5), o masie liniowej 100 tex (10), o skladzie
100 % elany na krzyzowkach stozkowych (339) i licz-
bie kontrolnej 0:

KTM 1923-655-103-390

3. WYMAGANIA I BADANIA ODBIORCZE

3.1. Wymagania

3.1.1. Wymagana dokumentacja partii. Do partii
przedstawionej do odbioru nalezy zalaczy¢ nast¢pujace
dokumenty:

a) specyfikacje,

b) atest jakosciowy.

3.1.2. Wymagania ogélne

a) nawoje przedzy powinny byé nie zabrudzone i nie
poplamione,

b) znakowanie przedzy powinno by¢ spieralne,

¢) kazdy nawdj powinien by¢ tak uformowany, aby
zapewnial prawidlowe odwijanie,

d) nawoje nie powinny mie¢ odcieni,

e) wezly wiazane na przedzy nie moga rozwigzywac
si¢ w dalszych procesach technologicznych; kofice wg-
ztéw nie powinny byé dluzsze niz 15 mm.

3.2. Wymagania szczeg6lowe i metody badah — wg
tablicy i zalgcznikéow 1 + 3.

Wskaznik Jakosc N(liewfia ba-
1 ] 2 | 3 ania wg
Odchylenie masy liniowej rze- '
czywistej od nominalnej, %, +4
nie wigcej niz
Wspotczynnik zmiennosci ma-
sy liniowej, %, nie wigcej niz PN-72/
a) dla przedz wetnianych P-04653
i mohairu p. 2.7.2a)
— przedza pojedyncza 5 8 12
— przgdza nitkowana 4 7 11
b) dla pozostatych przedz
— przedza pojedyncza 6 8 10
— przgdza nitkowana 45 | 6,5 9

Wytrzymatoé¢ wlasciwa

1 wspélczynnik zmiennosci si-
ty zerwania dla przedz poje-
dynczych i nitkowanych')

PN-79/
P-04654

wg zatacznikow 112

Czystos¢ przedzy — liczba
bledéw, nie wigcej niz
a) dla przegdz 100 % welny
— liczba zgrubien 2 4 6
— liczba nopow 7 12 17
b) dla mieszanek weina/
widkna chemiczne
— liczba zgrubien 3 6 10
— liczba nopéw 10 15 20
c) dla przedz 100 % wio- 38
kien chemicznych
— liczba zgrubien 4 8 12
— liczba nopéw nie normalizuje si¢
dla prz¢dz mohair 100 %
i przedz z udziatem grzy-
wy wielbladziej i innych
wielosktadnikowych
— liczba zgrubien 7 12 16
— liczba nopéw nie normalizuje sig

d

—

') Wytrzymatosé whasciwa podana w zatgcznikach 11 2 odno-
st si¢ do przedz o skretach podanych w zalaczniku 3. W przypad-
ku wymagania skr¢téw innych niz podano w zalaczniku 3, war-
to§¢ wytrzymalosci wiaéciwej do uzgodnienia migdzy dostawca
i odbiorcg.
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3.3. Stopnie jakosci. W przedzy rozréznia sie trzy
stopnie jakoéci, w zaleznosci od uzyskanych wartosci
wskaznik6w w pordwnaniu z warto§ciami podanymi
w tablicy i zalgcznikach 1 + 3.

3.4. Charakterystyka dopuszczalnych bledéow

Zgrubienia — miejsce o grubosci co najmniej trzy-
krotnej nominalnej $rednicy przedzy, jezeli dhugosé
zgrubienia jest powyzej:

30 mm dla przgdz do masy liniowej 50 tex,

50 mm dla pozostatych przedz.

Nop — peczek splatanych widkienek o $rednicy po-
wyze] 2 mm, czgéciowo zlaczony z przedza w sposéb
uniemozliwiajacy odlaczenie w czasie procesdéw przewi-
jania u producenta i powodujacy btad w wyrobie.

3.5. Rodzaje badan

a) sprawdzenie prawidlowosci opakowania, oznako-
wania i dokumentacji partii przez ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymagan ogdlnych podanych w 3.1.2
metodg organoleptyczng,

¢) sprawdzenie wymagan szczegdtowych podanych
w 3.2 w wyniku badan laboratoryjnych.

3.6. Wielko$¢ partii — wg ustalenn migdzy dostawca
i odbiorca.

3.7. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej do
odbioru nalezy pobraé probke zgodnie z PN-73/
P-04651 p. 2.2.1. Po ewentualnym zuzyciu czeéci partii
do produkcji, przedmiotem pobierania prébki moze
by¢ nie mniej niz 40 % opakowafi jednostkowych ba-
danej partii.

3.8. Wyznaczanie czystoéci przedzy. Czystosé przedzy
wyznacza si¢ przez przewinig¢cie na dowalnym przyrza-
dzie nie mniej niz 5000 m prz¢dzy pojedynczej lub
2500 m przgdzy nitkowanej z jednoczesnym rejestrowa-
niem bledow (zgrubien i nopow). Czystoéé przedzy
okresla si¢ podajac liczbe bledéw na 1000 m przedzy

pojedynczej, 500 m przedzy podwdjnej i 333,3 m prze-
dzy potrdjnej. 3

3.9. Ocena wynikéw badan

3.9.1. Nawéj niedobry. Badany nawdj nalezy uznaé
za niedobry, jesli nie spelnia chociazby jednego z wy-
magan podanych w 3.1.2.

3.9.2. Ocena partii. Partic przedzy nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
dadza wynik dodatni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Prz¢dz¢ w nawojach pakowac w opa-
kowania, ktorych stan powinien zapewnia¢ zachowanie
wladciwe] jakosci przedzy oraz zabezpieczaé ja przed
uszkodzeniem mechanicznym, chemicznym i zabrudze-
niem.

Na gdrnej warstwie przedzy umiesci¢ etykietke zawie-
rajaca co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwg¢ lub znak producenta,

b) sposéb nawiniecia wg PN-67/P-01704,

¢) oznaczenie przgdzy wg 2.1,

d) numer ukiadaczki,

e) znak kontroli jakosci i date,

f) numer partii.

Na bocznej scianie opakowania nalezy umiescié¢ ety-
kietk¢ z ww. danymi uzupelnionymi masa brutto i net-
to.

4.2. Przechowywanie. Przedza powinna by¢ przecho-
wywana w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.
Pomieszczenie do przechowywania przedzy powinno
byC kryte, przewiewne, suche i czyste.

4.3. Transport. Przedz¢ nalezy przewozi¢ $rodkami
transportu gwarantujgcymi zabezpieczenie jej przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACIZNIK 1

WYTRZYMALOSCI WLASCIWE I WSPOLCZYNNIKI ZMIENNOSCI SILY ZERWANIA PRZEDZ

POJEDYNCZYCH
Jakosé
3
Asortyment L 2 -
wytrzymatos$¢ | Vsity zerwania, | wytrzymatoié | Vsity zerwania, | wytrzymatosé V-sity zerwania,
whadciwa, nie | nie wiecej niz | wlaéciwa, nf® | nie wigcej niz | wlasciwa, nie | nie wigcej niz
mniej niz % mniej niz % mniej niz %
cN/tex cN/tex cN/tex
Wetna 100 % 4,0 18 36 2] 32 235
Mohair 100 % 4,0 . 19 3.6 21 32 235
Elana 100 % 15,0 18 13:5 21 12,0 23,5
Anilana 100 % 8,5 18 7,6 21 6.8 23,5
Argona 100 % 15 18 6,7 ) 21 6,0 235,
Welna 10/90 argona 7.1 18 6.4 21 ' 5.7 23,5




Zalaczniki do BN-82/7541-04

cd. tabl. Z1
Jakosc
Asortyment
wytrzymatos$¢ | Vsity zerwania, | wytrzymatosé | Fsily zerwania, | wytrzymalosé | ¥ sity zerwania,
whasciwa, nie | nie wigcej niz | wiasciwa, nie | nie ‘wigcej niz | wlasciwa, nie | nie wigcej niz
mniej niz % mniej niz % mniej niz %
cN/tex cN/tex cN/tex
Grzywa wielblgdzia 50/50 wetna 6,0 18 5.4 21 4.8 23,5
Grzywa wielbladzia 25/75 elana 13,2 18 11,8 21 10,5 23,5
Grzywa wielbladzia 40/30 ela-
na/30 welna 89 18 8,0 21 12 233
Argona 40/30 elana/30 welna 8.7 18 7.8 21 7.0 23,5
Anilana 50/50 elana 11,7 18 10,5 21 9.4 23,5
Argona 50/50 elana 11,2 18 10,0 21 9.0 23,5
Anilana 20/80 argona 8.0 18 7.2 21 6.4 23,5

W przypadku innego sktadu procentowego przedzy, wytrzymalosé wlasciwa wyliczaé nalezy na podstawie wytrzymatosci wlasciwej po-
szczegblnych skladnikow surowcowych i ich udzialu procentowego.

ZALACINIK 2

WYTRZYMALOSCI WEASCIWE 1 WSPOLCZYNNIKI ZMIENNOSCI SILY ZERWANIA PRZEDZ

NITKOWANYCH
Jakosé
Asortyment 1 2
wytrzymato$¢ | Vsity zerwania, | wytrzymaloéé | Vsily zerwania, | wytrzymatosé | ¥ sity zerwania,
wiasciwa, nie | nie wigcej niz | wlasciwa, nie | nie wigcej niz | wlasciwa, nie| nie wigecej niz
mniej niz % mniej niz % mni¢j niz %
cN/tex cN/tex cN/tex
Wetna 100 % 5,6 13,5 50 15 4,5 18
Mohair 100 % 5.6 15,0 50 18 4,5 21
Elana 100 % 16,0 15,0 14,4 18 12,8 21
Anilana 100 % 8,5 15,0 7,6 18 6,8 21
Wetna 60/40 elana 9.8 150 8.8 18 7.8 21
Anilana 60/40 elana 11,5 15,0 10,3 18 9,2 21
Anilana 50/50 argona 8.5 15,0 7.6 18 6,8 21
Anilana 50/50 elana 12,2 15,0 11,0 18 9,7 21
Elana 75/len/argona 13,0 17,0 11,7 18 10,4 21

W przypadku innego skladu procentowego prz¢dzy, wytrzymatosé wlasciwa wyliczaé nalezy na podstawie wytrzymatosci wlasciwej po-
szczegblnych skladnikéw surowcowych i ich udziatu procentowego.

ZALACZNIK 3

MASY LINIOWE 1 SKRETY DLA PRZEDZ CZESANKOWYCH SPECJALNYCH WELNIANYCH

I WELNOPODOBNYCH

cd. tabl. Z3
” Masa liniowa § ..
Asortyment onebity Liczba skrgtu obr/m O — Masa liniowa Liceba Sk BHiR
przedzy
Welna mohair 100 % 110 tex 330 Gezywa wiclbiydcis
Welna BC 100 % 100 tex 320 : s e
/ F t 400
Wetna BC 100 % 180 tex 280 ‘('}Or:?”:af ;&ﬂf 68 fex RISFINCE B
Wetna BC 100 % b 150 25495 Elgis - 50 tex nie wigcej niz 460
Wetna CD 100 % 100 tex 280 heond . XAl e > REEl
Welna CD 100 % 180 tex 280 . ¢
. na/30 CD 84 tex 380
Welna D 100 % 100 tex 280 ’
Argona 10/90 anilana 50 tex 460
Wetna D 100 % 120 tex 300 S
. Argona 50/3¢ elana 84 tex 380
Weitna D 100 % 140 tex 330
: Argona 100 % 50 tex 500
Weina DE 100 % 180 tex 200 ?
Waliti € 1080 Fsecis 1 Tk 420 Anilana 20/80 argona 50 tex 500
ool wielm.dziag n Anilana 100 % 100 tex 280
L Anilana 100 % 200 tex 190
e .
0730 €D {20y x| e Swiecef H2 360 Elana 50/50 anilana 100 tex 260




4 Zatacznik 3 do BN-82/7541-04

cd. tabl. Z3 cd. tabl. Z3
Masa liniowa ; Masa liniowa .
Asortyment Liczba skrgtu obr/m Asortyment Liczba skr¢tu obr/m
przedzy przedzy ;
Elana 100 % 56 tex 300 Elana 100 % 50 tex X 2 400
Elana 100 % 180 tex 170 Elana 100 % 50 tex X 3 420
Elana 25/75 argona 84 tex 320 Elana 100 % 64 tex X 3 160
Wetna BC 100 % 42 tex X 2 340 Anilana 50/50 argona 28 tex X 2 430
Wetna CD 100 % 84 tex X 2 240 Anilana 50/50 argona 64 tex X 2 430
Wetna D 100 % 84 tex X 2 220 Anilana 50/50 elana 64 tex X 2 200
Mohair 100 % 110 tex X 2 160 Anilana 60/40 elana 32 tex X 2 480
Wetna C 60/40 elana 32 tex X 2 300 Anilana 60/40 elana 36 tex X 2 420
Wetna C 60/40 elana 36 tex X 2 260 Anilana 100 % 28 tex X 2. 430
Wetna C 60/40 elana 42 tex X 2 240 Anilana 100 % 32 tex X 2 300
Argona 50/50 elana 64 tex X 2 200 Anilana 100 % 36 tex X 2 420
Elana 85/15 len 42 tex X 2 360 Anilana 100 % 64 tex X 2 - 200
E:ana 2610 polas KX 2 230 Metoda badapia wg PN-79/P-04652.
ana 100 % 21 tex X 2 -560 . .
Elana 100 9 28 tex X 2 500 Dopuszczalna.mleranqa skretu 8 %. '
: 2 W przypadku innej masy liniowej przg¢dzy, wielko$¢ skrgtu do
Elana 100 % 28 tex X 3 330 B : : :
Elana 100 % 42 tex X 2 150 uzgodnienia mig¢dzy dostawca i odbiorca.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Wetnianego POLNOC, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/7541-04
— uaktualniono asortyment produkowanych przedz,
— zastosowano oznaczenia wg KTM.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/P-01704 Nawoje prz¢dzy. Symbole, nazwy i oznaczenia
PN-73/P-04651 Metody badan wyrobow witkiennjczych. Przedza.
Pobieranie probek

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.3. GUS. Warszawa: Wydawnic-

two Katalogéw i Cennikéw 1975
Branzowe Zasady Budowy i Aktualizacji Kodu Towarowo-Materia-

towego. KTM. Lodz: Zjednoczenie Przedsigbiorstw Wetniarskich

POLNOC 1977

4. Symbol wg KTM — 1923-655. -

5. Autorzy projektu normy — Jerzy Kunce, Maria Pielat — Cen-
tralny Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Welnianego
POLNOC, Wanda Mortka — Przedzalnia Czesankowo-Zgrzebna
VIGOPRIM.




