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N O R M A BRANŻOWA BN-85 
WYROBY Tkaniny lniane 7523-01 

Z WŁÓKIEN 
ŁYKOWYCH 

i lnianopodobne surowe Zamiast 

Stopnie 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są stop
nie jakości tka nin lnia nych i lnianopodobnych suro
wych o raz częściowo wy kończonych obję tych SWW 
podbranża 1935. 

1.2. Określenia 
1.2.1 . stopień jakości - ocena udatności produkcyj

nej tkanin o okreś lonych wymaganiach, usta lona dla 
każdej sztuki na podsta wie wyników kontro li. 

1.2.2. błędy do wycięcia w tkaninach przeznaczonych 
do obrotu - błędy zasadnicze o wymiarach większych 
n i ż okreś l ono w cha ra kterystyce lub inne błędy nie 
ujęte w chara kterystyce dopuszczalnych błędów, a wys
tępujące w tkaninie. 

2. STOPNIE JAKOŚCI 

2.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach wyprodu
kowa nych zgodnie z wzorcem technologicznym, zawar
tym w zatwierdzonej dokumentacji techniczno-techno-
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logicznej , rozróżn ia się dwa stopnie jak ośc i : jakość 
l i 2, w zależn ości od: 

- wie lkości odchyłek wskaźników technologicznych 
wymieni onych w 2.2.1 oraz innych wskaźników, któ
rych konieczność sprawdzania wynika z no rm przed
mio towych, 

- liczby błędów poda nych w 2.2.2, okreś lonych w 
PN-73/ P-06709 i scha rak teryzowanych w za łączn iku , 
wys tępujących na określo nej długości tka niny. 

2.2. Charakterystyka stopni jakości 
2.2.1. Dopuszczalne odchyłki wybranych wskaźników 

jakości 

Wskaźnik 
Jakość 

l 2 

Szerokość tk a nin y wg do kumenta cji dopuszcza lna uje m-
Liczba ni te k na l d m tech niczno-t ech- na odch yłka zwięk -

Masa powierzch- nologic7.11ej 1) szona najwyżej dwu-
ni o wa krotnic 

') Zwiększenie odchył k i dodatniej nie wpływa na klasyfi kację 

jakościową. 

2.2.2. Dopuszczalna liczba błędów na długości 100 m 

Jakość 

l 2 

Rodzaj tkanin Rodzaj błędów szerok ość tka niny. c m 

d o 90 do 140 
powyżej 

do 90 d o 140 
140 

Koszulowe. płaszczowe, ubra niowe , kosti umowe, niezasad nicze 12 15 17 25 35 
poszwowc , sukienkowe. poszewkowe , ob rusowe i zasadn icze 5 5 7 lO 15 
serwetko we, zasłonowe kolorowo tkane i żaka rdowe rozproszone o o o o o 
Ręczni kowe. kąpie lowe. materacowe, siennikowe. niezasad nic ze 17 25 32 35 45 
prześc ieradłowe, meblowe, leżakowe, maka tko we, zasadnicze 5 7 lO 12 20 
śc ierkowe. tka niny pod d ruk i inne powszechnego rozproszone o o o l l 
użyt ku 

W sztukach krótszych liczba błędów po winna być pro po rcjonalnie mniejsza. w sztukach dłuższych może być 
pro porcjonalnie więk sza. 

Przy usta la ni u stopnia ja kości sztuki wyprodukowa nej przez tkacza. w przypad k u gdy >l wierdzone wymia ry błędów 
pr7ck raczają wymia ry ok reś lone w cha ra kte rystyce , należy l iczyć ich wie lo krotność. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Minist ra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 r. 

j ako norma obowiązuj ąca od dnia 1 lipca 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1986 poz. 3) 
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2.3. Długość sztuk. Długość sztuk - według uzgod
nień między dostawcą i odbiorcą, przy czym zaleca 
się wytwa rza nie sztuk tkanin o maksyma lnych długoś
ciach , w zależności od dalszego przeznaczenia użyt
kowego. 

2.4. Charakterystyka dopuszczalnych błędów - wg 
załącznika. 

Zamiana błędów. Za każdy błąd zasadniczy, dopusz
czalny w określonej jakości, jeżeli nie wystąpił, mogą 
być przyjęte dwa błędy niezasadnicze. 

Bonifikata za błędy do wycięcia. Za błędy do wycię
cia pozostawione w sztukach tkanin przeznaczonych do 
obro tu udziela się bonifikaty metrażowej w wielkości 
błędów , nie mniej jednak niż 10 cm za każdy błąd 
do wycięcia. 

W dostawach tkanin dopuszcza się 10% sztuk z błę
dami do wycięcia . 

W sztuce tkaniny nie może być więcej niż 2 błędy 
do wycięcia. 

Błędów do wycięcia , za które udziela się bonifikaty, 
nie uwzględnia się przy jakościowaniu tkanin . 

2.5. Ustalenie stopnia jakości. Na podstawie charak
terystyki stopni jakości podanej w 2.2, należy ustalić 
stopień jakości tkaniny wyprodukowanej przez tka
cza - niezależnie od błędów przędzy oraz stopień 
jakości uwzględniający błędy przędzy dla każdej sztuki 
tkaniny. 

W przypadku stwierdzenia w sztuce cech odpowiada
jących różnym stopniom jakości , należy ustalić stopień 
według cechy kwalifi kującej tkaninę do niższego stop
nia jakości . 

KONI EC 
Info rmacje d odatkowe 

ZALĄCZNIK 

CHARAKTERYSTYKA DOPUSZCZALNYCH BŁĘDÓW 

Numery indeksów i nazwy błędów Jednostka Błędy umiejscowione 
Błędy rozproszo ne wg PN-73/P-06709 miary 

niezasad nicze zasa dnicze 

Oli Zapaździerzenia 1). 2). ' ) - - - występujące w il ośc i nie-
0 12 Przysucha 1

) ,2) . ' ) zgod nej z wzorcem 
020 Rd zawka ' ).2

) , ' ) 

03 1 Za brudzenia jednostkowe ') (usuwalne) mm powyżej 30 do 150 powyżej 150 do 300 krótkie odcinki zabru-
dzonych i niedobielo-
nych nitek występujące 

na powierzchni sztuk i 

032 Zabrudzenia wie Jonitkowe i plamy 
i 
040 - usuwalne - każdy p rzypadek - -

- nieusuwalne - - każdy przypadek 

050 Pas w tka ninie 1) . 2) na skute k innej numc- - - do 130 występujące na całej po-
racji lub odcienia przędzy wierzchni w miarę rów-

nomiernie o niewie l-
kim natężeniu 

06 1 Zgrubienia 1) powyżej 3-krotnej średn icy mm do 50 powyżej 50 do 100 występujące w i lości 
pojedynczych nitek przędzy psujące wygl ąd psującej wygląd tkaniny 
tka niny (niezgodnej z wzorcem) 

062 - sk rętk i - - - występujące w i lości 
065 - nopki, pęczki - - - psującej wygląd tkani ny 

niezgodnej z wzorcem) 

063 Obsunięc ia - każdy widoczny - -
przypadek 

064 Podwójne nitki1),2) 

- wątkowe mm powyżej 30 do 'l , - -
szerokośc i 

- osnowowe mm do 100 powyżej 100 do 500 -
070 Pęte l k i - - - występujące na całej po-

wierzchni o niewielkim 
natężeni u 
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cd. tablicy 

Numery indeksów i nazwy błędów Jednostka Błędy umiejscowione 
Błędy rozproszone 

wg PN-73/P-06709 mia ry 
niezasad nicze zasadnicze 

081 Blizny 
- jednonitkowe') mm powyżej 40 do 200 powyżej 200 do 500 -

osnowo we 

082 wie lonitkówe 
i osnowowe (2 ~ 3 nite k) mm - do 50 -
131 - nieprzeplecenia osnowowe 

083 - wątkowe mm powyżej 30 do 'h powyżej •; , do pel- -
szerokośc i n ej sze rok ości 

110 Parki - - - występujące na całej 

długośc i sztuki 

120 Nieprawidłowy przeplot pojedynczych ni- mm powyżej 30 do 200 powyżej 200 do pel- występujące na całej 

t~k wątku n ej szerokości powierzchni sztuk i 

132 Nieprzeplecenia wątkowe o długości d o ja ko jeden błąd - występujące na całej 

10 mm występujące na długości do 150 mm długości 

w liczbie do 5 sztuk 

140 Dziury - najdłuższy wymiar mm - do 20 -
Przycinek osnowy (wybicie czółenka) - każdy przypade k -

150 Luźne nitki osnowy mm do 1000 - -
160 Przeprężone nitki wątku występujące w pel- - - każdy przypade k -

n ej szerokości na długośc i tkaniny do ja ko jeden błąd 

10 mm 

170 Rozrzedze nia 1) 

i i zagęszczenia 
180 - pas powyżej 10 do 15% mm do 15 - -

- pas powyżej 15% mm - do 15 -

190 Zmechace nia (wyraźnie widoczny ślad po - każdy przypade k - -
pruciu) 

20 1 Zniek sz tałce n ie okrywy, merownomierna mm - do 150 -
wysokość pęte lek . n iewystępowanie pętelek 

2 10 Nieprawidłowy raporl barw, znieksztal-
i ceni a - - każdy przypade k -
220 wzoru psujące wygląd tkaniny 

330 Zniekształcone brzegi lub krajki występujące na całej 

343 Postrzępien ia mm do l 00 jako jeden powyżej 100 do 300 długości sztuki 

351 Zaciągnięc ia błąd . 
352 N ieprawidłowy prze plot 

34 1 Ode rwania (brak krajki) mm - każdy przypadek -
342 Rozerwania 

' ) Nie uwzględnia się dla tkanin siennikowyc h. 
1) N iedo puszczalny w tkaninach koszulowych, ubra niowych . kosti umowych. płaszczowych , sukienkowych. 
! ) Niedo puszczalny w tkaninach o bruso wych i serwetkowych. 

I NFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrode k Bada w
czo-Rozwojowy Przemysłu Lnia rskiego, Oddzia ł w Łodzi . 

f) wyłączono z no rmy tkani ny brezentowe, opaku nkowe. obu
wiowe o ra z wkłady od zieżowe. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7523-01 
a) normę poszerzono o stopnie jak ości tka nin częściowo wy

kończonych , 

b) zmie niono liczbę stopni jakości z trzech na dwa , 
c) zmieniono chara kterystykę stopni jakośc i w zakresie odch yłek 

wskaźn i ków jakości o raz dopuszczalnej liczby błędów, 

d) uaktualnio no nazewnictwo błędów i wprowa dzono inde ksy 
bł~dów zgodnie z PN-73/P-06709 'Tka niny. Błędy 

c) liczbę dopuscza lnych błędów u7.a leżniono od przeznaczenia 
użytkowego tka ni n, 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-73/ P-06709 T kaniny. Błędy 

Branżowe zasady budowy Kod u Towa rowo-Materia łowego KTM. 
Ce ntralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lnia rskiego. 
Łódź 1978 

4. Autorzy projektu normy - mgr inż . Lidia Szczcpaniak , Irena 
Haszczyńska, i nż . Krystyna Kowalczyk - Cent ralny Ośrode k Ba
dawczo-Rozwojowy Przemysłu Lnia rskiego. 


