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1. WSTEP

1.1. Przedmiot nor.uy. Przedmiotem normy jest wy-
znaczanie przgdnoéci witdkna Inianego krotkiego biolo-
gicznego metoda kontrolnego przedzenia.

1.2. Okreslenia

1.2.1. przednoéé — zdolnos$¢ widkna do przetworze-
nia w warunkach okres$lonych niniejsza norma na prze-
dz¢ o jak najmniejszej masie liniowej i wymaganych
wlasciwoéciach, wyrazona w numeracji tex.

1.2.2. rozcigg — iloraz predkosci liniowej watkow
wydajacych przez pr¢dko$é liniowa watkow zasilajacych
danej maszyny przgdzalniczej.

1.2.3. liczba zlozen — iloraz liczby tasm zasilajacych
dang glowicg maszyny przez liczbg ta$m wydawanych.

1.2.4. wspotczynnik skretu (o) — wg PN-84/P-04652.

1.2.5. masa liniowa jednostkowa — masa liniowa tas-
my zaci$nigtej w parze watkéw rozciggajacych odpowia-
dajgca 1 cm szerokos$ci tej ta$my, wyrazona w nume-
racji tex.

1.2.6. obciazenie jednostkowe walkéw rozciggajacych
— sita wyrazona w daN, jaka wywiera obcigzony wa-
ek naciskowy na walek rozciggajacy, przypadajaca na
1 cm szerokosci watka naciskowego.

2. WYZNACZANIE

2.1. Zasady wyznaczania. Dla kazdego gatunku (Ns)
wiokna Inianego krotkiego (pakut i wyczeskéw) nalezy

uzyska¢ przedze o okreslonej masie liniowej, zgodnie
z wymaganiami technologicznymi wg BN-85/7522-02.

Dob6r maszyn i parametréw techniczno-technologicz-
nych nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od gatunku
(Ns) witdkna Inianego krotkiego.

2.2. Maszyny, przyrzady i pomoce

a) Zgrzeblarka Iniarska.

b) Zespd6t rozciagarek.

¢) Niedoprzg¢dzarka.

d) Przgdzarka.

e) Wagi pozwalajace na przeprowadzenie pomiaré6w
o wymaganej doktadnosci.

f) Diugosciomierz.

2.3. Przygotowanie maszyn

2.3.1. Zgrzeblarka. Do zgrzeblenia wiékna Inianego
krotkiego biologicznego nalezy stosowaé zgrzeblarke
Iniarskq o warunkach technicznych wg BN-85/7501-03.

2.3.2. Zespdl rozciggarek

2.3.2.1. Typ rozciagarek. Do wyznaczania przednosci
wiokna Inianego krotkiego nalezy stosowaé rozciggarki
Iniarskie zgrzebne o §limakowym napegdzie pola grze-
bieniowego. )

2.3.2.2. Liczba rozciggarek. Liczbg rozciggarek nale-
zy dobiera¢ w zaleznosci od gatunku (Ns) widkna Inia-
nego krotkiego:

dla Ns 4 — 2 rozciagarki,

dla Ns 6 +20 — 3 rozciggarki.

2.3.2.3. Uiglenie p6l rozciggowych. Charakterystyka
uiglenia pol rozciagowych — wg tabl. 1.

Tablica 1
Gatunek
widkna Numer kolejny Liczba igiet w pojedyn- Nr igiet Dlugosé igiet
krotkiego rozciggarki czym rzgdzie na 100 mm BWG mm
Ns
1 20 3 12, 13 31,8 +28,6
4 2 28 13 13, 14 31,8+28,6
3 s o -
1 28 13 13, 14 31,8+28,6
612 2 36 4 14 +16 31,8+28,6
3 47 16 16 +19 28,6254
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cd. tabl. 1
SHBIER Slokng Numer kolejny Liczba igiet w pojedyn- Nr igiet Dlugost igiel
krotkiego : ;. :
Ns rozciggarki czym rzgdzie na 100 mm BWG mm
1 54 16 17+20 28,6 +254
1420 2 67 +4 2022 254+222
3 75 4 2022 25,4+2272

2.3.3. Niedoprzedzarka
2.3.3.1. Typ niedoprzedzarki. Do wyznaczania przgd-
nosci widkna Inianego krotkiego nalezy stosowac nie-

Tablica 3

Numer kolejny rozciggarki Obciazenie jednostkowe, daN/cm

i i 1 14,7 +2,9
doprzedzarke Iniarskg zgrzebna o $limakowym napeg-
dzie pola uiglonego. ‘ 2 ———
2.3.3.2. Uiglenie pola rozciggowego. Charakterystyka 3 ’ ’
uiglenia pola rozciggowego — wg tabl. 2.
Tablica 2 Masa liniowa jednostkowa tasmy powinna by¢ zgodna
Gatunek L } Diugodé z tabl. 4.
krotkiege BWG : .
Ns na 100 mm T Numer kolejny Masa liniowa Qa’f]chyl.er?le od masy.
. R R . liniowej jednostkowej
rozciggarki jednostkowa tas$my| L o
4. 47 6 16 +19 28,6 +254 tasmy, %, nie wigcej niz
6+12 63 +8 19+20 254+222 112 670 7
3 590 +6
14+20 78 +8 20+22 254222

2.3.4. Przedzarka. Do przgdzenia na sucho nalezy
stosowacl prz¢dzarky skrzydetkows, natomiast do przg-
dzenia na mokro — przedzarke¢ obraczkowa PO-I.

2.4. Pobieranie i przygotowanie prébek. Masa prébki
wiokna do wyznaczania przgdnosdci powinna wynosicé
1090 kg. Prébki nalezy pobierac zgodnie zBN-85/7511-18.
Spos6b przygotowania probek do wyznaczania — wg
BN-£5/7501-03.

2.5. Wykonanie wyznaczania

2.5.1. Wytvezne ogodlne. Widkno przygotowane do
wykonania wyznaczania zgodnie z 2.4 nale?y pobieraé
Z pryzmy warstwami pioncwymi.

2.5.2. Zgrizeblenie. Wartosci parametrOw zgrzeblenia,
nastawienie zgrzeblarki oraz masa liniowa {tex) tasmy
zgrzeblarkowej, odpowiadajgca wymaganiom dia dane-
go gatunku wlokna Inianego — wg BN-85/7501-03.

2.5.3. Przeréb tasmy na rozciggarkach. Otrzymana po
zgrzebleniu tasmg nalezy pocienié 1 wyréownaé pod
wzgledem grubosci na kolejnych rozciggarkach, zgodnie
z gpracowanym planem przgdzenia, przy czvm diugosci
ta$m w garach powinny by¢ w przyblizeniu rdwne.
Liczba napeinianych tasma garéw powinna odpowiadaé
liczbie zfozen tasm na nastgpnej rozciagarce lub jej
wielokrotrnosci.

Rozciggi na rozciggarkach nalezy przyjaé w granicach
455, przy czym nalezy je dobiera¢ w zaleznosci od
masy liniowej (tex) tasmy zgrzeblarkowej i masy linio-
wej (tex) niedoprzedu.

Liczba zloZen tasm na zespole rozciggarck powinna
wynosic:

dla zespolu dwoéch rozciggarek —- 4X2,

dla zespolu trzech rozciggarek — 4 (lub 6)x4X2.

Obcigzenie jednostkowe watkow rozciagowych nalezy
stosowad wg tabl. 3.

2.5.4. Przer6b tasmy na niedoprzedzarce

2.5.4.1. Rozciag na niedoprzedzarce nalezy przyjaé
w granicach §5-+7.

2.5.4.2. Obciazenie jednostkowe walka rozciagowego
niedoprzedzarki powinno wynosi¢ 15,7 13,9 daN/cm.

2.5.4.3. Masa lihiowa jednostkowa tasmy na niedo-
przedzarce powinna wynosi¢ 500 tex, z odchyleniem nie
wigkszym niz +10%.

2.5.4.4. Masa liniowa niedoprzedu (tex) powinna od-

powiadaé¢ gatunkowi (Ns) wlokna krotkiego — wg
tabl. 5.
Tablica 5
Gatunek whdkna krotkiego Masa liniowa niedoprzedu
Ns tex
4 2500
6 1650
8 1150
10 1000
12 820
14 760
16 680
i8 640
20 600

2.5.4.5. Wspolczynnik skretu niedoprzedu nalezy sto-
sowaé w zaleznosci od rodzaju widkna krétkiego — wg
iabi. 6.
Tablica 6

Rodzaj wiékna krétkiego Wspblczynnik “skrgtu, o

wytrzepkowe

Fakuly 40 12

targancowe

Wyczeski 38 2

2.5.4.6. Gestosé¢ nawoju niedoprzedu powinna wyno-
si¢ 0,39 40,1 g/cm’.
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2.5.5. Przedzenie

2.5.5.1. Ustalenie rozciagu na przedzarce. Rozciag na
przgdzarce nalezy ustali¢ na podstawie rzeczywistej ma-
sy liniowej (tex) niedoprz¢du i planowanej masy linio-
wej (tex) przedzy.

2.5.5.2. Masa liniowa (tex) przedzy powinna odpo-
wiadaé gatunkowi (Ns) widokna krotkiego — wg tabl. 7.

- Tablica 7
iGatunek wiokna krotkiego Masa liniowa przedzy, tex

Ns suchoprzedzionej | mokroprz¢dzionej
4 560
6 330
8 200
10 170
12 140
14 120
16 100
18 92
20 84

2.5.5.3. Obcigzenie jednostkowe walkow zasilajacych
i rozciggajacych prz¢dzarki mokroprzednej nalezy sto-
sowa¢ wg tabl. 8.
Tablica 8

Rodzaj watkow Obcigzenia jednostkowe,daN/cm

Zasilajace 4,1 0,7

Rozciggajace 59 10,5

2.5.5.4. Wspétczynnik skretu. Dla wszystkich mas li-

niowych (tex) przedzy nalezy przyjaé nastepujace wspoi-
czynniki skrgtu (a):

w przedzeniu na sucho — 104 +2,

w przedzeniu na mokro — 92 *£lI.

2.5.5.5. Obroty wrzecion przedzarek mokroprzednych

i suchoprzednych powinny byé dobrane w zaleznosci od
gatunku (Ns) widkna krotkiego — wg tabl. 9.

Tablica 9

Gatunek Predkosé Liczba

wiokna Rodzaj katowa obrotéw

krotkiego przedzarki wrzecion wrzecion
Ns rad/S na min
4 suchoprzedna 188.5 1800
6 skrzydetkowa 220,0 2100
8 356,0 3400
10 3710 3600
12 mokroprzedna 398,0 3800
14 obraczkowa 4189 4000
16 PO-1 418,9 4000
18 439.8 4200
20 439.8 4200

2.5.5.6. Temperatura wody w korycie przgdzarki mo-
kroprzednej powinna wynosi¢ 60 +70°C.

2.6. Kontrola procesu przedzenia

2.6.1. Zakres kontroli procesu przedzenia. W procesie
przedzenia nalezy kontrolowaé wyznaczanie masy linio-
wej (tex) ta$my zgrzeblarkowej, taSmy po rozciggarce
koficowej, niedoprzgdu oraz nalezy ustali¢ zrywnos¢
przedzy w procesie prz¢dzenia wiasciwego.

2.6.2. Wyznaczanie masy liniowej (tex) tasmy zgrzeb-
larkowej. Za pomoca diugoéciomierza nalezy okreslic
dlugos¢ utworzonej na zgrzeblarce tasmy, a nast¢pnie
zwazy¢ ja z dokladnosécig do =100 g i obliczy¢ mase
liniowg (tex) tadmy zgrzeblarkowej, ktoéra stanowi pod-
stawe do opracowania ukladu rozciggdw i zlozen.

2.6.3. Wyznaczanie masy liniowej (tex) taSmy rozcia-
garkowej. Z sze$ciu rdéznych garéw nalezy pobraé po
jednym odcinku tasmy o diugosci 20 m kazdy, a nastgp-
nie zwazy¢ je na wadze technicznej z doktadnoscia do
40,01 g i obliczy¢ mase liniowa (tex) tas§my.

2.6.4. Wyznaczanie. masy liniowej (tex) niedoprzedu.
Z dziesieciu losowo pobranych cewek niedoprz¢du nale-
zy pobra¢ po | odcinku niedoprzedu, o dtugosci 20 m
kazdy, a nast¢pnie zwazy¢ je na wadze technicznej
z dokladnoscia do $0,01 g i obliczy¢ mas¢ liniowa
(tex) niedoprzg¢du.

2.6.5. Obliczanie zrywnosci przedzy w czasie przedze-
nia. W czasie nawijania prz¢dzy na cewki nalezy reje-
strowa¢ liczbg¢ zrywdéw przedzy, a nastgpnie obliczyé
wskaznik zrywno$ci na 1000 wrzecionogodzin (Z,) wg
WZOI‘U;

Z,=i- 1000_60
n 14
w ktorym:
z — liczba zrywow przedzy,
n — liczba wrzecion,

t — czas pracy wrzecion od chwili uruchomienia ich
na pelne obroty do chwili zapetnienia cewek,
min.

Do pomiaru zrywnosci przgdzy nalezy przyja¢ nie
mniej niz 50 wrzecion. Dopuszcza si¢ nie wigcej niz 500
zrywow na 1000 wrzecionogodzin.

2.7. Suszenie i przewijanie przedzy. Z pobranych lo-

"sowo wg PN-84/P-04651 dwudziestu cewek, przgdzg na-

lezy podda¢ suszeniu do wilgotnosci okoto 8%, a nastgp-
nie przewing¢ na cewki krzyzowe. Nastgpnie po aklima-
tyzowaniu prze¢dzy zgodnie z PN-83/P-04602, nalezy
przeprowadzi¢ badanie laboratoryjne wg BN-77/
7521-08/00, 39 i 46.

2.8. Ocena wynikéw przedzenia. Wyniki prébnego
przedzenia nalezy uznaé za pozytywne, jezeli:

a) zrywno$¢ przedzy w czasie przg¢dzenia miesci sig
w dopuszczalnych granicach, )

b) uzyskana przgdza Iniana zgrzebna spelnia wyma-
gania wg BN-77/7521-08:

dla przedzy suchoprzgdzionej — wg arkusza 46,

dla przedzy mokroprzedzionej — wg arkusza 39.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Krajowych Widkien
Naturalnych, Poznan. :
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/7519-03
a) ujednolicono sposéb przygotowania widkna do wyznaczania
przednosci,
b) uaktualniono charakterystyke uiglen zespotu rozciagarek i nie-
doprzedzarki.
3. Normy zwigzane
PN-83/P-04602 Metody badan surowcoéw, pélwyrobéw i wyrobow
wtokienniczych. Klimat normalny i aklimatyzacja probek
PN-84/P-04651 Metody badan wyrobéw wibkienniczych. Nitki. Po-
bieranie probek.
PN-84/P-04652 Metody badan wyrobow widkienniczych. Nitki. Wy-
znaczanie kierunku i liczby skrgtu

BN-85/7501-03 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Widkno
Iniane i konopne. Wyznaczanie wydajnosci taSmy zgrzeblarkowe;j

BN-76/7508-01 Temperatury i wilgotnodci wzglgdne pomieszczen
produkcyjnych w przemysle wiékienniczym i odziezowym

BN-85/7511-18 Wiékno Iniane i konopne krotkie. Badania odbiorcze

BN-77/7521-08/00 Przedza Iniana i Iniana mieszankowa pojedyncza.
Postanowienia ogdlne

BN-77/7521-08/39 Przgdza Iniano-konopna, zgrzebna, mokroprzg-
dziona tkacka, surowa, watkowa

BN-77/7521-08/46 Przedza Iniano-konopna, zgrzebna, suchoprzg-
dziona, tkacka, surowa, watkowa

BN-85/7522-02 Wibkno Iniane krotkie biologiczne
4. Autorzy projektu normy — doc. dr Jézef Wasko, mgr inz. Da-

nuta Karaban — Instytut Krajowych Widkien Naturalnych, Poznan.



