UKD 621.882.215.629.7

NORMA BRANZOWA

BN-82
czescl Whkrety lotnicze 1112-07

MASZYN ze ibem SOCZQWkowYm Zamiast
- gwin{em na ca}ei dl-ugoéci BN-76/1112-07

Grupa katalogowa 0515

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wkrety ze
) Orientacyjna masa 100 sztuk wkretéw
tbem soczewkowym, & z gwintem na catej dtugoéci trzpienia, stalowych, kg 2)
stosowane w konstrukcjach lotniczych, 3 0,014
2, Rodzaje, W zaleznosci od ksztattu wgtebienia do 4 0,016 | 0,040
wkrecania i wykrecania rozréznia sie dwa rodzaje wkretéw: 5 0,018 | 0,044| 0,081
- z wgtebieniem krzyzowym - bez wyréznika, 6 0,020 | 0,048| 0, 089
- z rowkiem prostym - P, 7 0,022 | 0,053| 0,097( 0, 15.
N r— 8 0,025 | 0,057| 0, 105 0,17 |0, 27
a) wkretu z wgtebieniem krzyzowym, z gwintem M4 idtu- S 0,027 | 0,004 9, 1Y 0, 1¥ 10,28
goéci 1= 16 mm, ze stali 10 z powtoka cynkowa ( Zn): 10 0,030 | 0,068| 0, 120) 0,20 |0,29 10,51
1 0,032 | 0,074 0, 130] 0,21 |0,31 |0, 53
WKRET M4X16-10-Zn BN-82/1112-07
N 12 0,035| 0,080/ 0, 140{ 0,23 |0,33 |0,56
b) wkretu z rowkiem prostym, z gwintem M5 i dt Sci
l . e B9 vgaRar 14 0,040 | 0,001 0, 160] 0,26 [0, 37 0,62
= 18 mm, ze stali 30HGSA, z powtoka kadmo Cd):
PR we (cd) 16 0,045 0,102| 0, 180[ 0, 29 [0,42 [0, 70
WKRET P-M5X18-30HGSA-Cd BN-82/1112-07
N & / 18 0,050| 0,113| 0,200 0,32 |0,46 |0,78
c) wkretu z wgtebieniem krzyzowym, z intem M6 idt
€ die FEE: S DA s 20 0,055 0,124 0,220[ 0,35 |0,51 |0, 86
goséci | =20 mm, ze stali H17N2:
22 0,060 | 0,136 0,240/ 0,38 |0,55 |0,94
WKRET M6X20-H17N2 BN-BZ/I 112-07
24 0,065 | 0,146| 0,260/ 0,41 | 0,60 [1,02
4, Wymiary w mm wg rysunku i tablicy, 26 0,070| 0,158| 0,280[ 0,44 |0,64 |1,10
10 (5 (‘/) 28 0,169 0, 300[ 0,47 |0,68 [1,18
-t \/\/ 30 0,180| 0, 320/ 0,50 0,73 |1,25
S Q 32 0, 340/ 0,54 0,77 |1,53
20 34 0,360/ 0,57 (0,82 |1,41
R S 36 0,380 0,60 |0,86 |1,49
Ra - 38 0,63 |0,91 |1,57
- L - 40 0,66 |0,95 | 1,65
42 0,69 | 1,00 |1,73
44 0,72 | 1,04 |1,81
d M2 M3 M4 M5 M6 M8
46 1,08 [1,88
k 1,3 1,6 2 2,4 | 2,8 3
48 1,13 | 1,96
D 5 8 10 (12 14 18
50 1,17 |2, 04
R 0,3 0,5 0,8
52 2,12
R, 2 3 4 | s 6
54 2,20
R, 6 9 12 [15 20 | 21
56 2,28
n 0,5 0,8 1 1,2 1,6
¢ 0,5 0.8] 1 1,2 Zalecane dtugosci l wkretéw objete sa liniami pétgru-
bymi,
Watebie-
nie krzy- Nrl 0 ! 2 3 1) Glgbokosé wgtebienia krzyzowego.,
Zowe wg 2) Mase wkretéw ze stopu aluminium otrzymuje sie
PN-67/ h') 12 1,3 1,7 2,0 [2,4 2s przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspdt-
M-82084 HRR czynnik 0, 356,
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5, Materiat - stale: 10 wg PN-75/H-84019,

P AL LA LA

30HMAZ wg PN-72/H-84030, H17N2 wg

30HGSA i
PN-71/H-86020,
stop aluminium PA? wg PN-79/H-88026, Stal 30HMAZ jest

przeznaczona na wkrety wykonywane obrébka wiérowa,

6, Wykonanie, Gwinty wkretéw M2 ze stali gatunku 10,
30HGSA i 30HMAZ przed natozeniem powtoki powinny byé
zgodne z szeregiem i potozeniem pola tolerancji 6g, a M3 i
wigkszych 6e wg PN-70/M-02113. Gwinty wkretéw ze sta-
1i H17N2 i stopu aluminium PA7, powinny byé zgodne z sze-
regiem i potozeniem pola tolerancji 6h wg PN=70/M-02113,

Odmiany wykonania wkretéw z otworem w trzpieniu - wg

BN-80/1110-02. Zakoriczenie i wyjécie gwintu - wg BN-76/
1110-06,

7, Obrébka cieplna, Wkrety ze stali 30HGSA i 30HMAZ

powinny byé obrabiane cieplnie do R, = 1180 £100 MPa ( 120

2
+10 kG/mm“). Wkrety ze stali HI7N2 powinny byé obra-
biane ciepinie do R, =930 #100-MPa (95 +10 kG/mmz), ze

stopu aluminium PA7 do R, = 370 MPa (38 kG/mmz),

Dopuszcza sie przy hartowaniu izotermicznym wkretéw
ze stali 30HGSA, R, = neoJ'fgg MPa ( 120*?2 KkG/mm>).

8, Pozostate wymagania i badania - wg BN-76/1110-04,

KONIEC

INFORMACJE

DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-76/1112-07

a) uzupetniono przyktad oznaczenia wkretéw oznaczeniem
powtoki cynkowej] (Zn),

b) zmieniono szeregi i potozenia pél tolerancji gwintu pod
powtoki ochronne,

c) zmieniono wartoéci wymiaru gtebokosci wglebienia
krzyzowego (h) okreélajac je jednoczeénie jako maksymal-

ne,

3. Normy zwiazane

PN-?S/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzZzszej ja=-
koéci ogdlnego przeznaczeria, Gatunki

F’N-?Z/H_EMOISO Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna), Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-70/M-021 13 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600mm,
Tolerancje

PN-67/M-82084 Wgtebienia krzyzowe oraz zakoAczenia
wkretakéw, Wymiary

BN-80/1110-02 S'ruby, wkrety i nakretki lotnicze,Odmiany
wykonania z otworami lub rowkami

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze, Wymagania iba-
dania

BN-76/1110-06 Zakoficzenia oraz wyjécia i podcigcia gwin-
téw

4, Normy zagranicznhe

ZSRR 3172A BMHTH C MNJIACKOBHIMYKJOH
cranu Mapku 10

I'OJIOBKOK u3

3174A ByHTH C NJACKOBBIUTYKJIOW TI'OJOBKOR U3
nypaJomyHeBoro craasa mavku JHIT u JIP
3175A BvHTH C NJIACKOBHITyKJIOR
cramt mMapku 30XTCH

3176A BuHTH ¢ IIACKOBBITYKJION
cramu mapkn X17H2

TOJIOBKOM H3

TOJOBKOMR u3

5, Symbol wg SWW - 0653-51. 0653-61,
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