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NORMA BRANŻOWA 

BN-83 
WYROBY Wyroby · powroźnicze 

7596-15 
POWROlNICZE 

KRĘCONE Sznurek polipropylenowy 

do maszyn rolniczych 
Zamiast 

BN-75/7596-15 

Grupa katalogowo 1178 

, Przedmiotem normy sę wyroby powroźnicze: sznurek po­

lipropylenowy kręcony do pras rolniczych niskiego i wyso­

kiego stopnia zgniotu z mechanicznym więzaniem oraz sznu-

rek polipropylenowy do mechanio:;znego więzania 

sn'opowięzałkami, 

2, PODZIAL l OZNACZENIE 

2 1 Podział i oznaczenie- wg KTM, podbranża 

snopów 

2023 

uzupełnione nazwę wyrobu, markę fabrycznę, średnicę i nu-

merem normy, 

2, 2, Przykład oznaczenia wyrobu powroźniczego polipro-­

pylenowego ( 2023-6), s znurka o średni cy do 4 mm (-1) ,krę-

eonego ( 1) , pojedynczego ( 1) , o kolejnym numerze bran­

żowym ( 12-01), liczbi e kontr·olnej (6) , marce fabrycznej 

pp· 2500, średnicy 2, 2 mm, o przeznaczeniu do pras: 

· KTM 2023-611-112-018 

SZNUREK DO PRAS PP 250'0-2, 2 BN- 83/7596-'1 5 

3, WYMAGANIA l BADANIA 

3. 1, Wymagania ogÓlne, Sznurek pol i propy lenowy sno­

powięzałkowy i do pras pow inien być produkowany ze 100% 

surowca palipropy l enowego, 

Nawoje sznurka powinny być twa r de, bez zniekształceń 

i obsunięć. 

3, 2. Wymagania szczegÓłowę i metody badań 

- dla sznurka do pras - w g tabl. 1, 

- dla sznurka snopowięzał kowego - wg tal;>l, 2, . 

Tablica 1 

Nazwa wyrobu Sznurek polipropylenowy kręcony do pr as 
Metode badan ia 

Marka fabryczna PP 2000 pp 2500 pp 3000 wg 

Jakość 1 . 2 1 2 1 2 

/ 

Srednica sznur k a, mm 1, 9 ±o, 2 2, 2 ±o, 2 2, 3 ±o, 3 PN-76/ P-04720 

Masa liniowa nominalna, t ex 2000 2500 3000 

Odchylenie masy liniowej rz~zy-
PN-74/ P-04723 

wistej od masy liniowej nominalnej, ±200 ±300 ±250 ±375 ±300 ±450 
t ex 

Liczba skrętu, obr/m 
1) 

42 ±4 32 ±3 35 ± 4 PN-79 / P-046!:·2 

S i la razcięgania w stanie aklima-
54 48 64 57 85 76 PN-75/P-04718 

tyzowanym P, da N, nie mniej niż 

1) Dopuszcza się inne wartości liczby skrętu po uzgodnieniu między dostawcę i odbiorcę, 

Zgłoszona przez Centralne Loboratorium Przemysłu Lniarskiego 

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 16 czerwca 1983 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr .f1/1983 poz. 21 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,.AlliA" t 983. D<uk. Wyd. No<m. W·wa, A<k. wyd.0,5'9 Nakł.~'2.00 +55Zam. 1664183 Cena ał1l.oo 
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Tablica 2 

Sznurek pol i pro-
Nazwa wyrobu pylenowy snopo-

Wi{lzałkowy Metoda padania 
wg 

Marka fabryczna p p 1400 

Jakość 1 2 

Średnica sznurka 1,5±0,2 PN-76/P-04720 

Masa liniowa no-
1400 

minalna, t ex 

Odchylenie masy 
PN-74/P-04723 

liniowej rzeczy-
wistej od masy li- ±150 ±210 

ni owej nominalnej, 
t ex 

Liczba )skrętu, 
obr/m 1 · 

34±3 PN-79/P-04652 

Siła rozcięgania 

w stanie aklimaty-
34 32 PN-75/P-04718 P, daN, · zowanym 

nie mniej niż 
' 

1) Dopuszcza się inne wartości l iczby skrętu po 
uzgodnieniu między dos tawc\1 i odbiorc{l. 

3. 3, Stopnie jakości, Dla sznurków z folii pol ipropyle­

nowej , snopowi{lzałkowych i do pras ·należy r<nróżniać dwa 

stopnie jakości w zależności od liczby dopuszczalnych błę­

dów, 

Dopuszcza lny mi błędami sę: . 

a) błędy sznurka- węzły płaskie o końcach niedłuższych 

niż 3,5 cm, 

b) błędy nawoju 

-obsunięcie nitki sznurka z bocznej krawędzi 

(cięciwa), 

nawoju 

- nieprawidłowy kształt twardość nawoju nie utrudnia-

j{lce odwijani!'. 

Dopuszczalna liczba błędów na 500 m s znurka: 

- dla jakości 1 - 2, 

- dla jakości 2 - 3, 

3. 4. Badania odbiorcze - wg PN-75/P-06736. 

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 Pakowanie 

4 Opakowanie jednostkowe 

- sznurek snopowięzałkowy z folii polipropy lenowej .na­

Idy zwijać w nawoje krzyżowo-wal cowe (Nkwp)precyzyjne 

o średnicy 19 ±2 cm i wysokości 17 ±2 cm, 

- szrurek do pras z folii polipropylen~wej należy zw ijać 

w nawoje krzyżowo-walcowe precyzyjne ( Nkwp) o średnicy 

20 ±2 cm i wysokości 26 ±2 cm lub średnicy 24 ±z cm i wy­

sokości 24 ±2 cm. 

Doi'>uszcza się stosowanie nawojów· o innych wymiarach 

uprzednio uzgodnionych między dostawcę i odbiorc{l. 

Koniec zewnętrzny nawoju na leży zabez\'ieczyć przed oG. 

wijaniem przez podw i nięcie pod wierzchnię warstwę nawo­

ju, przy czym koniec sznurka powinien być widoczny oraz 

przymocowany do gÓrnej powierzchni nawoju, 

Do końca wewnętrznego każetego nawoju naJeży przymoco­

wać przywieszkę, przy gÓrnym skraju przywieszki umieś­

cić strzałkę oraz napis druki em półgrubym "Tu wycięgać ". 

Przywieszka powinna zawierać co najmniej następujęce 

dane: 

a) nazwę znak produc enta, 

b) nazwę przeznaczen i e użytkowe wyrobu
1 

c) rodzaj surowca lub skład surowcowy oraz wykończe-

nie, 

d)_ masę l iniow\1 w lexach lub średnicę sznurka, 

e) wielkość nawoju w metrac h i kilogramach, 

f ) stopień jakości, 

g) znak kontroli jakości , 

h) cenę jednostkowę. 

Pr,:ywieszki powinny być w y konane z kar tonu lub pap ieru 

do pisania zabezpieczaj\lcego czytelność oznal<owania oraz 

trwałość przywieszek w czasie transpor tu i ob rotu t owaro-

w ego, 

4. 1. 2, Opakowanie zbior c z e. Sznurek z fo lii po li propy ­

lenowej należy pakować w worki - po 6 nawojów. 

Nawoje w workach układać luzem w dwa rzędy po trzy 

nawoje, 

Do każdego worka ze sznurkiem należy przymocować 

przywieszkę zawierajęcę dane wg 4. 1. 1 uzupełn ione.: 

oznaczeniem wg 2. 2, 

- liczbę sztuk nawojów w worku oraz masę sznurka w 

opakowaniu, 

- datę produkcji, 

Dopuszcza się pakowanie sznurka w inny s posób po 

uprzednim uzgodnieniu między dostawcę odbiorcę. 

4. l, 3, Opakowanie t ranspor t owe stanowi worek wg 4. 1,2. 

Zaleca się formowani e jednostek ładunkowych na pa l e t ach 

wg PN-81/M-78216. L adunek na palec ie należy zabezp ie­

czyć przed przesuwaniem s i ę i deformację. 

4. 2. Przechowywanie. Szhurk i polipropy lenowe, snopo­

więzałkowe i do pras, na leży przechowywać w pom ieszcze­

niach suchych i nienasłonecznionych, przewiewnych, w wa- , 

runkac h zabezpieczajęcych je przed zamoczeni em, zabr u­

dzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemiczny m, 

Sznurki powinny być ułożone na kratownicach n iemetalo-

wych umieszczonych co najmniej 10 cm nad powierzchnię 

podłogi i 50 cm od powierzchni śc i an pom ieszczeni a, prze-



wodÓw kanalizacyjnych i wodoci{lgowych, 

Odległość od urzędzeń energetycznych instalacji 

oświetleniowych powinna być zgodna z obowipuj{l-cymi prze. 

plsami przeciwpożarowymi, 

3 

4. 3, Transport. Sznurki po l i p ropy lenowe, snopowi{IZał~ 

kowe i do pras należy załadowywać, przewozić i wy ła do-

wywać w warunkach zabezpieczajęcych przed zamocze11iem, 

. zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chem icznym. 

KONIEC 

~FORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujac~ normę- Cent.ralne Labora- Kod Towarowo-Materiałowy, LÓdź, Zjednoczen ie Prze-

torfum Przemysłu Lniarskiego, Odd:ri.ał w Lodzi, mysłu Filcowego i Tkanin Technicznyc h 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/7596-15 - uzu-

pełniono asortyment . sznurków polipropylimówych o 

3000 tex. 

3, Normy i dokumenty zwiazane 

PN-81/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 800 x 1200 

EUR 

PN-75/P-06736 Wyroby powroźnicze, Bada;;ia odb(orcze 

Pozostałe normy zwięzane podano w tabl. 1 i 2 

... symbol wg KTM -2023, 

5. Autorzy projektu normy - mgr inż. KryŚtyna Abramo-

'l'il>:z, mgr inż. Maria Stańska-Kieruczenko - Centralne 

Laboratcrrium Przemysłu Lni.arsk iego, Odd? i-ał w Lodzi ; 

mgr inż. R yszard Bedn<;~rek, ·mgr inż. Z y gnunt Brzęd<owski . 

-Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 

Wyrobów Włókienniczych w Lodzi, 

Tech ni cznych 


