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NORMA BRANZOWA

BN-83
7596-15

WYROBY W b o LA
POWROZNICZE yroby powroznicze
KRECONE Sznurek polipropylenowy ot s
as!
do maszyn rolniczych BN-TE'?/?’S%JS

Grupa katalogowa 1178

WSTEP conego (1), pojedynczego (1), o kolejnym numerze bran-
_ Przedmiotem normy sa wyroby powroZnicze: sznurek po- zowym {12-01), liczbie kontrolnej (8), marce fabrycznej

i PP S i 2,2 zeznaczeniu do pras:
lipropylenowy krecony do pras rolniczych niskiego i wyso- 2300y frednicy 22, mm; © Br " sl

kiego stopnia zgniotu z mechanicznym wiazaniem oraz sznu- IRTMI2023-0]1-112-018

: 10— BN- =
rek polipropylenowy do mechanicznego wigzania snopéw SZHUREK B2 PEAS Frasee=2,2 83/7596-15

snopowiazatkami,
3, WYMAGANIA | BADANIA

2, PODZIAL | OZNACZENIE 3,1, Wymagania ogélne, Sznurek polipropylenowy sno-

powiazatkowy i do pras powinien by¢ produkowany ze 100%

2 1. Podzial i oznaczenie - wg KTM, podbranza 2023 surowca polipropylenowego,

uzupetnione nazwa wyrobu, marka fabryczna, érednica inu- Nawoje sznurka powinny by¢ twarde, bez  znieksztatcen

i obsunied,
merem normy,

3,2, Wymagania szczegdlowe i metody badah

2, 2. Przyktad oznaczenia wyrobu powrozZniczego polipro- - dla sznurka do pras - wg tabl, 1,
pylenowego (2923_5) , sznurka o $rednicy do 4 mm (1) ,kre- - dla sznurka snopowiazatkowego - wg tabl, 2, |
*
Tablica 1
Nazwa wyrobu Sznurek polipropylenowy krecony do pras
Metoda badania
Marka fabryczna PP 2000 PP 2500 PP 3000 wg
Jakosé 1 2 v 2 1 2

ér‘ednica sznurka, mm 1,9 10,2 2,2:':0,2 2,3%0,3 F’N-?é/F‘-O#?ZO
Masa liniowa nominalna, tex " 2000 2500 3000

: - ’ PN-74/P-04723
Odchylenie masy liniowej rzeczy-

wistej od masy liniowej nominalnej, | 200 *+300 |[F250 1375 t300 +450
tex
4
Liczba skretu, obr/m J 42 4 3213 3514 PN-79/P-04652

Sita rozciggania w stanie aklima-

) A 54 48 64 57 85 76 PN-75/P-04718
tyzowanym P, daN, nie mniej niz

1) Dopuszcza sig inne wartoéci liczby skretu po uzgodnieniu migdzy dostawca i odbiorca,

Zgloszona przez Centralne Loboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 16 czerwca 1983 r.
joko norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1984 .

(Dz. Norm. i Miar nr 41/1983 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALRA" 1983, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,5Q Naki1200 +55Zem. 1884/83 Cena zlnDO



2 BN-83/7596-15

Tablica 2

Sznurek polipro-
Nazwa wyrobu py lenowy snopo-
wiazatkowy Metoda badania
- wg
Marka fabryczna PP 1400
Jakosé o 2

Srednica sznurka 1,510,2 PN-76/P-04720
Masa linfowa no- 1400
minalna, tex
Odchylﬁime masy F’N-'?&/F’-O&?Z:i
liniowej rzeczy=-
wistej od masy li- *+150 +210
niowej nominalnej,
tex
Liczba skretu,

: 3413 PN-79/P-04652
obr/m"* /
Sita rozciagania
W stanfs qlimety- | 4, 32 |PN-75/P-04718
zowanym P, daN,
nie mniej niz :

ﬂ Dopuszcza sie inne wartosci liczby skretu po

uzgodnieniu migdzy dostawcg i odbiorca.

~

3,3, Stopnie jakogci, Dla sznurkéw z folii  polipropyle-
nowej, snopowiazatkowych i do pras nalezy rozroézniaé dwa
stopnie jakosci w zaleznoéci od liczby dopuszczalnych bie-
doéw,

Dopuszczalnymi btgedami sa:

a) btedy sznurka - wezly ptaskie o koficach niedtuzszych
niz 3,5 cm,

b) biedy nawoju
nawoju

- obsunigcie nitki sznurka z bocznej krawedzi

(cigciwa),

- nieprawidiowy ksztatt i twardos¢ nawoju nie utrudnia-
jace odwijania,

Dopuszczalna liczba btedéw na 500 m sznurka:

- dla jakosci 1 - 2,

- dla jakosci 2 - 3,

3, 4, Badania odbiorcze - wg PN-75/F-06736.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie

4 1.1, Opakowanie jednostkowe

- szhurek snopowiazatkowy z folii polipropylenowej .na-
lezy zwijaé w nawoje krzyiowo—waicowe (Nkwp)precyzy]ne
o ér’e;‘lnicy 19 +2 cm i wysokosci 17 £2 cm,

- szrnurek do pras z folii polipropylenowej nalezy zwijac
w nawoje krzyzowo-walcowe precyzyjne (Nkwp) o $rednicy
202 crr‘\ i wysokosci 26 2 cm Iub $rednicy 24 2 cm i wy-
sokoéci 24 +2 cm,

Dopuszcza sig stosowanie nawojéw o innych  wymiarach
uprzednio uzgodnionych migdzy dostawca i odbiorca,

Koniec zewngtrzny nawoju nalezy zabezpieczyé przed od-
wijaniem przez podwinigcie pod wierzchnia warstwe nawo-
ju, przy czym koniec sznurka powinien byé widoczny oraz
przymocowany do gérnej powierzchni nawoju,

Do kofica wewnetrznego kaiq}ego nawoju nalezy przymoco-
waé przywieszke, przy gérnym skraju przywieszki umieé-
cié strzatke oraz napis drukiem pdigrubym "Tu wyciagaéh,

Przywieszka powinna zawieraé co najmniej nastepujace
dane:

a) nazwe i znak producenta,

b) nazwe i przeznaczenie uzytkowe wyrobu,

c) rodzaj surowca lub sktad surowcowy oraz wykoficze-
nie,

d)_ maseg liniowa w texach lub Srednice sznurka,

e) wielkosé nawoju w metrach i kilogramach,

f) stopiens jakosci,

g) znak kontroli jakosci,

h) ceng jednostkowa,

Priywieszki powinny byé wykonane z kartonu lub papieru
do pisania zabezpieczajacego czytelnos$é¢ oznakowania oraz
trwatosé przywieszek w czasie transportu i obrotu towaro-

wego,

4, 1,2, Opakowanie zbiorcze, Sznurek z folii polipropy-

lenowe] nale:y pakowaé w worki - po 6 nawojéw,

Nawoje w workach uktadad luzem w dwa rzedy po trzy
nawoje,

Do ka:dego worka ze sznurkiem nalezy przymocowacd
pr:zywieszkg zawierajaca dane wg 4, 1, 1 uzupetnione;

- oznaczeniem wg 2. 2,

- liczba sztuk nawojow w worku oraz masa sznurka w

opakowaniu,

- data produkciji,
Dopuszcza sige pakowanie sznurka w inny sposéb po

uprzednim uzgodnieniu miedzy dostawca i odbiorca.

4 1,3, Opakowanie transportowe stanowi worek wg 4, 1,2,

Zaleca sig formowanie jednostek tadunkowych na paletach

wg PN-81/M-78216, Ladunek na palecie nalezy zabezpie-

czy¢ przed przesuwaniem sige i deformacja,

4,2, Przechowywanie, Szhurki polipropylenowe, snopo-

wiazatkowe i do pras, nalezy przechowywaé w pomieszcze-
niach suchych i nienastonecznionych, przewiewnych, w wa-
runkach zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, zabru-
dzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym,
Sznurki powinny by¢é utozone na kratownicach niemetalo-
wych umieszczonych co najmniej 10 cm nad powierzchnia

podtogi i 50 ¢cm od powierzchni $cian pomieszczenia, prze-
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wodéw kanalizacyjnych i wodociagowych,

Odlegtodé od urzadzen energetycznych 1 instalacji
o$wietleniowych powinna byé zgodna z obowiazujacymi prze-

pisami przeciwpozarowymi,

4,3, Transport, Sznurki polipropylenowe, snopowiazat-
kowe | do pras nalety zatadowywaé, przewozié i wytado~
wywaé w warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem,

zabrudzeniem, uszkodzéniem mechanicznym i chemicznym,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowuja¢a norme - Centralne Labora-

torium Przemystu Lniarskiego, Oddziat w t.odzi,

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-75/7596-15 - uzu-

petniono asortyment . sznurkéw  polipropylencwych o

3000 tex,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe
czterowejéciowe bez skrzydet drewniane

EUR

800 x 1200

PN-75/P-06736 Wyroby powroZnicze, Badania odbiorcze

Pozostate normy zwiazane podano w tabl, 1i 2

Kod TMarowo-Ma!eria#owy, L édz, Zjednoczenie Prze-

mystu Filcowego i Tkanin Technicznych

4, Symbol wg KTM -2023,

5, Autorzy projektu normy = mgr inz, Krystyna Abramo-
wicz, mgr inz, Maria Stafiska-Kieruczenko - Centralne
L.aboratorium Przemystu L;niprskiego, Oddziat w todzi;
mgr inz, Ryszard Bednarek, mgr inz, Zygmunt Brzadkowski .
- Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Technicznych

Wyrobdw Widkienniczych w todzi,



