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NORMA BRAN!OWA 

BN-84 

TKANINY Tkaniny paliolefinowe 
7528-01 

S PEC JAlNE 

i mieszankowe workowe Zamiast 
BN-7 4/7528.Qt 

Grupo kotologowo t t 78 

l. WST~P wej specjatnej(2072-45), workowej( 2), 100% po llpropy-, 

Przedmiotem normy S{! tkani ny po lioleflnowe, jutowo- po

Iłolefinowe i lnlano- pollo leflnowe workowe. 

2. PODZ tAL l OZNACZE N IE 

2. 1. Podział i oznaczen ie- wg KTM, podbranże: 1936, 

1937 l 2072, przy czym oznac zen ie należy uzupełnić nazw{! 

wyrobu, marl<:{l fabrycz~ , szerokościę ora:z n<JI)1erem ,n o r-

2. 2. Przykład oznac zenia tkaniny z folii polipropy Ieno-

tenow'ej (..: 1), bez dalszego podziału (O), o kolejnym nume:

rze branżowym (0- 62) l liczbie kontrolnej ( O), o na zwie 

TKANINA WORKOWA, marce fabry c znej 63049 przy s ze

rokości 134 cm: 

KTM 2072-452- 100- 620 

TKANINA WORKOWA 63049/ 134 BN -84/7528-0 1 

3. WYMAGANIA l ME TOD Y BADAŃ 

3. 1. Zestawienie wymagań l metod badań- wg tabl. 1. 

T ablica 1 

Oznaczenie wg KTM 1936- 529-1 •• - ••• 1937-529-1 • • - • •• 2072-452-1 0 • .: • • • 
Metoda badania 

Marka fabryczna 63 119 63090 6309 1 63049 631 12 
wg 

114 :1::2 75 ± 1,5 11 8 ±2, o 128 ±?, 5 50 ± 1, 5 

100 ±2,0 1 14 ± 2,0 134 ±2,5 98 ± 2,0 

104 ±2, o 102 ± 2,0 104 ± 2, o 

Szerokość , c m 115 ±2,0 109 ±2,0 PN-8 1 /P-046 1 O 

125 ±2 , 5 114 ± 2,0 

134 ±2, 5 134 :1::2 , 5 

160 ±3, o 

Masa powierzchniowa . 
w stanie aklimatyzowa-
nym, gjm2 · 205 ± 12 27 1 ;Ł 1 6 189 ±11 110 ± 5 97 ± 5 PN-73/P-04613 

Liczba ni tek (ta- o 48 ± l 64 ± 1 49 ± ! 54 ±l 53 ± l 
siemek) na l dm PN:.8o/P-04637 

w 34 :1::1 51 :1::2 34 ±l 51 ±2 41 ±l 

o PP 100 PP 100 PP 100 pp 100 PP 100 
zaświadczenia 

Przę<'za , tex 
producenta w Lzs 420 ..Ju 380 ..Ju 380 p p 100 PP 100 

. 
Siła zrywajt~ca w o 59 78 59 64 65 
s tanie a klima tyzo-

PN-74/P-04626 wanym, daN , nie 
mniej niż w 39 69 49 59 50 

Splot 
_, __ 

1 
wzorca 

Kolejne cyfry KTM należy uzupełnić , w za leżności od szerokości tka niny, nu merem branżowym 1 liczb{! kontro!~ 
według dokun:'entacj l tec hniczno- tec hnologicznej lub c e nnika. 

W przypadkach u zasadnionych dopuszcza s ię wytwarzanie innych tkanin workowych ( n ie wymieni onych w tab licy) , 
o wartości ach parametr ów techniczno-użytkowych, uzgodnionych między odbiorct~ l dostawc{l , które w przypadku 
utrzymani a się w produkcji przez co najmniej 2 tata povv lnny być wprowadz one do normy. 

Zgłoszo na przez Centrolne l a borator ium Przemysłu lniarskiego 
Uatanowlona przez Miniatra Przemysłu Chemicznego l l ekkiego d nia 5 atycznia 1984 r. 

jako norma obowiązujqca od dnia 1 s tycznia 1985 r. 
(Oz . N orm. i Mia r nr 4 /1984 poz. 7 ) 

WYDAWNICTWA NORMAliZACYJNE .. ALfA" 1984. Dr.~. Wyd. No""· W·wo. Ar~. wyd. 0,60 Nekl. 1300+ ~5 Zo ... 782/84 C ena zł 12,00 
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3. 2. Stopnie jakości 

3, 2. l, Podstawy stopniowania. W tkaninach polioleflnO

wych i mieszankowych rozróżnia s ię dwa s topnie jakości l 

i 2, w zależności od: 

nych w 3. 2. 2. 3 występuj{lcych na powi erzchni tkaniny o dl~ 

gości 100m. 

3. 2. 2. Charakterystyka stopni jakości 

3. 2. 2. 1. Odchyłki wskaźników jakości - wg tab l . 2. 

a) wielkości odchyłek technologiczno-użytkowych wskaź

ników jakości, podanych w 3. 2. 2. 1, 

3, 2, 2. 2. D opuszczalna liczba błędów -wg tabl. 3. 

3. 2, 2. 3, Charakterystyka dopuszczalnych błędów -wg 

tabl. 4. b) liczby b łędów podanych w 3. 2, 2, 2 i scharakteryzowa-

Tablica 2 

Jakość 

Wskaźnik 

1 2 

Szerokość 
dopuszczalna odchyłka zwiększona najwyżej 

dwukrotnie 
Masa powierzc hniowa 

Li czba nitek na 1 dm 
wg 3. l 

Siła zrywaj{lca wartość wskaźnika zmniejszona najwyżej o 15% 

Tablica 3 

Dopuszcza l na liczba błędów występuj{lcych na długości 

Stopi eń jakośc i 
Szerokość tkan i ny 100m tkaniny 

cm 

niezasadnic ze zasadnicze rozproszone 

do 80 12 1 o 

l od "8 l ' dó 120 18 3 o 

powyżej 120 27 4 o 

do 80 18 2 l 

2 od 8 1 do 120 27 5 ' 
powyżej 120 40 7 l 

Należy przyj{IĆ, że błędy w dopuszcza lnej li c zbie dla danej jakośc i S {l równomiernie rozmieszczone· na długości 

sztuk i. 

W przypadkach skupienia błędów na odci nku 2m, odcinek ten na le;!:y wycit~ć lub w uzgodnieniu z odbiorct~ udzielić 

bonifikaty metratowej za błędy zasadnicze, 

W sztukach dłuższych lub krótszych niż 100m l iczba błędów mo;!:e być odpowiednio większa lub mniejsza, 

Za błt~d zasadniczy, t am gdzie jest on dopuszcza l ny w określonej jal<ości, a nie wyst{lpił, mo9{1 być przyjęte dodat -

kowo dwa błędy niezasadnicze. 

Tkaninę o większej liczbie błędÓw , ni:!: podano dla jakości 2, za licza się do wyrobów nie spełnlaj{lcych wymagań 

normy, 

Tablica 4 

Numer i nazwa błędu Jednos tka 
Błęćly umiejscowione 

Błędy 

wg PN-73/P- 06709 miary 
niezasadnicze zasadnicze 

rozproszone 

031 Zabrudzenia wyraźnie widocz- krótkie odcinki zabru-

ne pojedynczych tasiemek mm 100 do 500 - d zonych tasiemek wy-
raźnie widoczne na ca-
l ej powierzchni 

040 P lamy wyraźnie widoczne, 

najdłuższy wymiar mm 10 do 30 powyżej 30 do 50 -
064 Zgrubienia - podwójne tas iem- powyżej 200 do 

ki W{l t kowe mm - pełnej szerokości 
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cd. tabl. 4 

Numer i nazwa błędu Jednostka 
Błędy umiejscowione 

Błędy 

wg PN-73/P-06709 miary niezasadnicZe zasadnicze rozproszon·e 

Blizny krótkie odc inki wystę-

OB1 jednotasiemkowe osnowowe mm 50 do 200 powyżej 200 doSOO 
puj~ce na całej powierz 
ch ni 

OB2 dwutasiemkowe osnowowe mm - od 10 do 100 

llB3 w~tkowe mm do 200 powyżej 200 do 500 

131 Nieprzeplecenia osnowowe 
pojedynczych nitek mm 10 do 50 po wyż ej .50 do 1 00 

132 Nieprzeplecenia wi'tkowe, 
2 

10 do50mm szt/m 3 jako jeden bł~d -
140 Dziury, najdłuższy wymiar mm - do 50 

170 Rozrzedzen ia: 

pas powyżej 4 do 10% mm do )00 -
pas powyżej 10 do 20% mm - do 100 -

322 Uszkodzone brzegi, rezerwa+--: 
ni a mm - do 30 

343 Uszkodzone kraj ki, postrzę-
pienia mm do 300 powyżej 300 do 500 

351 Zniekształcone krajki, roz-
cięgnięcia mm do 300 powyżej 300 do 500 

352 Zniekształcone krajki, nie-
prawidłowy przepłot mm do 1000 -

Wzdłużnych pęknięć tasiemek płaskich o r az skręceń i załamań tasiemki wętkowej nie należ y uważać za bł{ld. 

4, PAKOWANIE, P RZECHOWYWANIE l T RANSPORT 

4. 1. Pakowanie 

4 • . 1. 1. Długość sztuk i liczba odcinków - wg tabl. 5. 

Tab lica 5 

Długość, m Dopuszczalna 
przy szerokości tkaniny, cm liczba 
do BO powyżej BO odcinków 

co najmniej 50 co najmniej 30 1 

powyżej 50 do BO powyżej 30 do 60 2 

powyżej BO powyżej 60 3 

Minimałn{l długość odcinków w szt uce należy ustal ić 

mi ędzy dostawc{l i odbiorC{I. 

Odcinki krótsze od usta lonych, lecz nie krótsze niż 
50 cm należy za li czyć do resztek długościowych, zaś 
krótsze n iż 50 cm należy zaliczyć do resztek wagowych, 

4. 1. 2, Etykietowanie, · Na wewnętrznym i zewnętrznym 

końcu każdej sztuki tkaniny należy za pomoc{! sznurka lub 

nici syntetyczn ych przymocować etykiety l zabezpieczyć 

plomb{!. E tykiet y powinny być wykonane z kartonu lub pa-

pieru do pisania, zabezpieczaj{lcego czytelność oznakowa-

nia oraz trwałość etykiety w czas ie transportu obrotu to-

war owego. 

E tykieta powinna zawierać co najmniej następuj{lce dane: 

a) nazwę znak wytwórni , 

b) nazwę przeznac zen i e użytkowe wyrobu, 

c) rodzaj tkaniny ( rodza j i skład surowca), 

d) oznaczenie wyrobu wg 2, 2 , 

e) szerokość, 

f) długość sztuki liczbę odcinków, 

g) jakość, 

h) cenę jednostkow{'-, 

i) znak kontr oli jakośc i , 

Et ykietę należy wypełn i ać drukiem. W sztukach o k ilku 

odcinkach końce Odcinków s ztuk i powinny być plombowane. 

Dopu szcza się, po uzgodnieniu z odb i or c{l, in~ formę 

etykietowania wyrobów bę~cych przedm iotem obrotu w e-

w~trz branży, 

4. 1. 3. Składanie. Sztuki t kanin należy rolować lub skła

dać w składki metrowe i zwijać. Sztuki po złożeniu powinny 

być wi{lzane sznurkiem łub zszywane, Etykieta na końcu ze

wnętrznym powinna być po złożeniu sztuki w i doczna, 
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4. 2. Formowanie jednostek ładunkowych, W przypadku 

paletyzacji, sztuki tkanin należy formować w jednostki la-

dunkowe. przy użyciu palet o wymiarach 800x 1200 mm 

PN-81/M-782 16. 

wg 

Ladunek na palec ie należy zabezpieczyć przed· przesuwa.. 

niem się i deformacjłl, 

4. 3. Przechowywanie- w g PN-76/ P-06711 . 

4. 4. Transpor t - wg PN-76/ P-0671 l, 

S, BADAN IA ODBIORCZE 

Badan ia odbiorc ze należy przeprowadzać zgodnie z 

PN-82/ P-06706. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujpca normę- Centalne Laborato

rium Przemysłu Lniarskiego, Oddział w Lodzi, 

2, Istotne zmiany w s tos unku do BN-74/7528-01 

- uaktualniono a sortyment i oznac zenie 

tkanin workowych, 

3, Normy i dokumenty zwipzane 

PN-81/M-78216 Palety ładunkowe płaskie 

produkow anych 

jednopłytowe 

czterowej ś ciowe bez skrzydeł drewni a ne 800X 1200 

EUR 

PN-82/P-06706 Tkaniny , przędzlny i dzia n iny włók i enni

cze, pokrycia podłogowe, B a dania odb io r c ze 

PN-76/P-0671 l Tkaniny , dzianiny i przędzlny, 

nie, przechowywa n ie i t rans port 

Pozostałe normy zwiłlzane podano w ta b l. l, 

P akowa-

Branżowe zasady budowy Kodu Towarowo-Materiałowego, 

KTM, Lódź: Z jednoczenie Pr zemysłu Lni ars ki e go 1978, 

4. Autorzy projektu normy - mgr i nż. Mar.ia Klerucze nko 

-Centralne Laboratorium Przemysłu L ni ar skiego , Oddz iał 

w Lodz i, 


