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NORMA BRANZOWA

TKANINY
SPECJALNE

Tkaniny poliolefinowe
i mieszankowe workowe

BN-84
7528-01

Zamiast
BN-74/7528-01

Grupa katalogowa 1178

STEP

Przedmiotem normy sa tkaniny poliolefinowe, jutowo-po-

liolefinowe i Iniano-poliolefinowe workowe,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat i oznaczenie - wg KTM, podbranze: 1936,
1937 i 2072, przy czym oznaczenie nalezy uzupetnié nazwa
wyrobu, marka fabryczna, szerokoscia oraz numerem nor-

my.,

polipropyleno-

2,2, Przykiad oznaczenia tkaniny z folii

we] specjalnej (2072-45), workowej (2), 100% polipropy-,
lenowej (-1}, bez dalszego podziatu (0), o kolejnym nume-
rze branzowym (0-62) i liczbie kontrolnej (0), o nazwie
TKANINA WORKOWA, marce fabryéznej 63049 przy sze-
rokosci 134 cm; ~
KTM 2072-452-100-620

TKANINA WORKOWA 63049/134 BN-84/7528-01

3, WYMAGANIA | METODY BADAF:I

3,1, Zestawienie wymagaii i metod badafl - wg tabl, 1,

Tablica 1

(o) i KT -529-1,, - -529-1, , - -452-10, -,
znaczenie wg KTM 1936-529-1..-... 1937-529-1, ., -,.. 2072-452-10, -, ., Metoda badania
Marka fabryczna 63119 63090 63091 63049 63112 e
114 £2 75 +1,5 118 £2,0 128 %2, 5 50 *1,5 -
100 £2,0 114 £2,0 134 +£2,5 98 +2,0
104 +2,0 102 +2,0 104 £2,0
Szeroko$é, cm 115 £2,0 109 2,0 | PN-B1/P-04610
) 125 +2,5 114 £2,0
134 £2,5 134 £2,5
160 13,0
Masa powierzchniowa -
w stanie aklimatyzowa-
nym, g/m 205 12 271 £16 189 11 110 £5 97 15 PN-73/P-04613
Liczba nitek (ta~ [ 48 +1 64 *1 49 +1 54 +1 53 11
siemek) na 1 dm PN-80/P-04637
w 34 +1 51 2 34 11 51 2 41 £1
o PP 100 lf’P 100 PP 100 PP 100 PP 100 zaéwiadczenia
Przecdza, tex
producenta
w Lzs 420 Ju 380 Ju 380 PP 100 PP 100
Sita zrywajgcaw o 59 78 59 64 65
stanie akl |maty_zo- PN-74/P-04626
wanym, daN, nie g
mnlej niz w 39 69 49 59 5
Splot 1 3 wzorca
Kolejne cyfry KTM nalezy uzupemié,- w zaleinosci od szerokosci tkaniny, numerem branzowym 1| liczba kontrolina
wedtug dokumentacji techniczno-technologicznej lub cennika,
W przypadkach uzasadnionych dopuszcza sig wytwarzanie innych tkanin workowych (nie wymienionych w tablicy),
o wartoséciach parametréw techniczno-uzytkowych, uzgodnionych miedzy odbiorca | dostawca, ktére w przypadku
utrzymania sig¢ w produkcji przez co najmniej 2 lata powinny byé wprowadzone do normy.
Zgloszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 5 stycznia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4 /1984poz. 7 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1984,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakl. 1300455 Zom. 782/84

Cena zi 12,00
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3.2, Stopnie jakosci

nych w 3, 2, 2, 3 wystepujacych na powierzchni tkaniny o dtu-

% 5 . = gosci 100 m,
3,2, 1, Podstawy stopniowania, W tkaninach policlefino-
wych i mieszankowych rozréinia sie dwa stopnie jakosci 1 3,2, 2, Charakterystyka stopni jakosci

i 2, w zaleznosci od;

a) wielkoéci odchytek technologiczno-uzytkowych wskaz-

nikéw jakosci, podanych w 3, 2,2, 1,

b) liczby btedéw podanych w 3, 2, 2, 2 i scharakteryzowa-

3,2 2 1, Odchytki wskaZnikéw jakoéci - wg tabl, 2,

3,2, 2 2 Dopuszczalna liczba bledéw - wg tabl, 3,

3,2, 2 3, Charakterystyka dopuszczalnych biedéw - wg

tabl, 4,

Jakosé
Wskaznik
1 2
Szerokosé dopuszczalna odchytka zwigkszona najwyzej
dwukrotnie
Masa powierzchniowa
wg 3, 1
Liczba nitek na 1 dm
Sita zrywajaca wartosé wskaznika zmniejszoha najwyzej o 15%
Tablica 3

Stopief jakosci

Szerokoéé tkaniny

Dopuszczalna liczba bledéw wystepujacych na dlugosci

100 m tkaniny

cm
niezasadnicze zasadnicze rozproszone
do 80 12 1 1]
1 od 81'do 120 18
powyzZej 120 27 4 0
do 80 18 2 1
2 od 81 do 120 27 1
powyzej 120 40 7 1

sztuki,

normy,

Nalezy przyjgé, e btedy w dopuszczalnej liczbie dla danej jakosci sg rownomiernie rozmieszczone na diugosci

W przypadkach skupienia bltedéw na odcinku 2 m, odcinek ten nalezy wycigé lub w uzgodnieniu z odbiorca udzielié
bonifikaty metrazowe]j za bledy zasadnicze,

W sztukach diuzszych lub krétszych niz 100 m liczba btedéw moze byé odpowiednio wigksza lub mniejsza,

Za btad zasadniczy, tam gdzie jest on dopuszczalny w okreslonej jakosci, a hie wystapit, moga by¢ przyjete dodat-
kowo dwa btedy niezasadnicze,

Tkaning o wigksze]j liczbie btedéw, niz podano dla jakosci 2, zalicza sig do wyrobdw nie spetniajacych wymagan

Tablica 4

" Biedy umiejscowi
Numer i nazwa bigdu Jednostka govumielsconions Biedy
w - P- 09 i
e 73/ UoE many, niezasadnicze zasadnicze rRzEressone
031 Zabrudzenia wyraznie widocz- krétkie odcinki zabru-
ne pojedynczych tasiemek mm 100 do 500 = dzonych tasiemek wy=
raznie widoczne na ca-
tej powierzchni
040 Plamy wyraZnie widoczne,
najdtuzszy wymiar mm 10 do 30 powyzej 30 do 50
064 Zgrubienia - podwdjne tasiem- powyzej 200 do
ki watkowe mm - peinej szerokosci
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cd, tabl. 4
Biedy umiejscowione
Numer i nazwa bigdu Jednostka Biedy
wg PN-73/P_-06709 miary niezasadnicze zasadnicze rozproszone
Blizny krotkie odcinki wyste-
081 jednotasiemkowe osnowowe mm 50 do 200 powyzej 200 do 500 p':l:?ice necenlel ponlens
Ci
082 dwutasiemkowe osnowowe mm - od 10 do 100
083 watkowe mm do 200 powyzej200 do 500
131 Nieprzeplecenia osnowowe
pojedynczych nitek mm 10 do 50 powyzej 50 do 100
132 Nieprzeplecenia watkowe, 2
10 do 50 mm szt/m 3 jako jeden btad “
140 Dziury, najdluzszy wymiar mm - do 50
170 Rozrzedzeniag
pas powyzej 4 do 10% mm do 100 ' =
pas powyzej 10 do 20% mm = do 100 =
322 Uszkodzone brzegi, rozerwax
nia 3 mm = do 30
343 Uszkodzone krajki, postrze-
pienia . mm do 300 powyzej 300 do 500
351 Znieksztatcone krajki, roz-
ciggniecia mm do 300 powyzej 300 do 500
352 Znieksztatcone krajki, nie- -
prawidtowy przeplot mm do 1000 -

Wzdtuznych peknieé tasiemek ptaskich oraz skreceri i zataman tasiemki watkowej nie nalezy uwazaé za btad,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

nia oraz trwatoéé etykiety w czasie transportu i obrotu to-

warowego,

Etykieta powinna zawieraé co najmnie] nastepujace dane:

a) nazwe i znak wytwdrni,

b) nazwe i przeznaczenie utytkowe wyrobu,

c) rodzaj tkaniny (rodzaj i sktad surowca),
d) oznhaczenie wyrobu wg 2, 2,

e) szerokoéd,

f) diugodé sztuki i liczbe odcinkéw,

g) jakosé,

4, 1, Pakowanie
4, 1, 1, Diugosgé sztuk i liczba odcinkéw - wg tabl, 5,
Tablica 5
Dtugosé, m Dopuszczaina
przy szerokosci tkaniny, cm liczba
do 80 powyzej 80 odcinkdéw
co najmniej 50 co najmniej 30 1
powyzZej 50 do 80 powyzej 30 dr; 60 2
powyzej 80 powyzej 60 3

h) cene jednostkowa,

1) znak kontroli jakoéci,

Minimalna dtugosé odcinkéw w sztuce nalezy ustalié
migdzy dostawca i odbiorca,

QOdcinki krotsze od ustalonych, lecz nie krétsze niz
50 cm nalezy zaliczyé do resztek diugoéciowych, zag

krétsze niz 50 cm nalezy zaliczyé do resztek wagowych,

Etykiete nalezy wypetnia¢ drukiem, W sztukach o

Dopuszcza sig, po uzgodnieniu z odbiorca, inna

ki lku

odcinkach korice odcinkéw sztuki powinny byé plombowane,

forme

etykietowania wyrobdéw bedacych pr.zedmiotem obrotu we-

4, 1,2, Etykietowanie,” Na' wewnetrznym | zewnetrznym whnlrZ beanzy,
koficu kazdej sztuki tkaniny nalezy za pomocg sznurka lub 4,1, 3, Sktadanie, Sziuki tkanin nalezy rolowac lub skia-
nici syntetycznych przymocowad etykiety i zabezpieczyé daé w sktadki metrowe i zwijaé, Sztuki po ztoZeniu powinny

plomba. Etykiety powinny byé wykonane z kartonu lub pa-

pieru do pisania, zabezpieczajacego czytelnosé oznakowa- wnetrznym powinna byé po ztoZzeniu sztuki widoczna,

byé wigzane sznurkiem lub zszywane, Etykieta na kofcuze-
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4, 2, Formowanie jednostek tadunkowych, W  przypadku

paletyzacji, sztuki tkanin nale:zy formowaé w jednostki ta-
dunkowe przy uiyciu palet o wymiarach 800x1200 mm wg

PN-81/M-78216,

t.adunek na palecie nalety zabezpieczyé przed przesuwa-

niem sig i deformacja.

4 3, Przechowywanie - wg F‘N—'?G/F’—OG?‘I 1.

4, 4 Transport - wg PN-76/P-06711,

5, BADANIA ODBIORCZE

e T

Badania odbiorcze nalety przeprowadzaé

PN-82/P-06706,

zgodnie z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centalne Laborato-

rium Przemystu Lniarskiego, Oddziat w t.odzi,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/7528-01

- uaktualniono asortyment i oznaczenie produkowanych
tkanin workowych,

3, Normy i dokumenty zwiazane
PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe

czterowejiciowe bez skrzydet drewniane B800x1200 -

EUR

PN-82/P-06706 Tkaniny, przedziny i dzianiny widkienni-
cze, pokrycia podiogowe, Badania odbiorcze

PN-76/P-06711 Tkaniny, dzianiny i przedziny, Pakowa-
nie, przechowywanie i transport

Pozostate normy zwigzane podano w tabl, 1,

Branzowe zasady bﬁdowy Kodu Towarowo-Materiatowego,

KTM, tédz: Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego 1978,

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Maria Kieruczenko
- Centralne Laboratorium Przemystu LLniarskiego, Oddziat

w todzi,

A
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